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Resumen

Recientemente la empresa de logistica y transporte Rallo Hermanos S.A.U., fundada en
el afo 1980, y situado en el poligono industrial de Onda (Castellén), ha ampliado su
centro logistico. Contando ahora con unas instalaciones de 150.000 m2 y una capacidad

de almacenaje de 500.000 toneladas.

La ampliacion consiste en la construccidon de 6 naves adicionales de 1.750 m2, 3 box
para almacenamiento de productos a granel de 3.500 m2 cada uno y 3 naves cubeto
para el almacenamiento de liquidos de 500 m2. Ademds, la nueva ampliacién también
incluye servicios propios como son un edificio nuevo de oficinas, taller, surtidor propio,
zona de parking y lavadero de vehiculos industriales. Todos ellos con sus

correspondientes sistemas contraincendios.

Debido a ello, surge la necesidad de realizar un plan de mantenimiento con el fin de
asegurar el correcto funcionamiento de las distintas maquinas e instalaciones que

forman parte de dicha ampliacién.

Siendo el disefio de este plan de mantenimiento tanto preventivo como predictivo el
objetivo de este proyecto, con el fin de garantizar el correcto funcionamiento y la

seguridad de los usuarios de las instalaciones a lo largo de su vida util.

Con el fin de operar con la maxima fiabilidad y productividad al minimo coste posible,
se seguird la estrategia de mantenimiento e indicadores RCM (mantenimiento centrado
en la fiabilidad). Partiremos de las recomendaciones del fabricante del equipo original
(OEM), las cuales adaptaremos al contexto en el cual el equipo se utiliza y la normativa
vigente. Este enfoque se utilizard para el sistema de seguridad contra incendios,
exutorios, lavadero de vehiculos industriales, gasolinera, puertas industriales y
compresores de taller, debido a que no se ha detectado hasta el momento ningun fallo

asociado al mantenimiento en estos sistemas.
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Por otra parte, en los compresores de descarga de material montados en los vehiculos,

indagaremos mas, ya que el cardan de estos tiene una alta tasa de fallos no justificada.

Para ello se procedera analizando cuales son las funciones y los pardmetros de
funcionamiento asociados al activo en su actual contexto operacional. Tras lo cual se
estudiard la causa de cada fallo haciendo un analisis de fallo AMFE y un estudio de
esfuerzos vy ciclos de vida util, seguido de un estudio de la importancia del fallo. Se
continuard con un estudio de viabilidad econdmica y ahorro comparando entre varias
opciones viables para solventar el problema. Seguidamente se tomardn decisiones sobre
gue opcion se adata mejor para prevenir o predecir el fallo y se elaborara un plan de

mantenimiento.

Todo esto se realizara gracias al historico y coste de los fallos que se ha ido elaborando

previamente en la empresa.

El proyecto concluird con la integracion del plan de mantenimiento en el sistema
informatico de la empresa, junto a las debidas instrucciones y una lista de chequeo para

controlar y facilitar las operaciones de mantenimiento a los operarios.
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CAPITULO 1: OBJETO

1.1. Justificacion

Recientemente la empresa de logistica y transporte Rallo Hermanos S.A., ha ampliado

su centro logistico.

La ampliacién consiste en la construccion de 6 naves adicionales de 1.750 m?, 3 box para
almacenamiento de productos a granel de 3.500 m? cada uno y 3 naves cubeto para el
almacenamiento de liquidos de 500 m?. Adem4s, la nueva ampliacién también incluye
servicios propios como son un edificio nuevo de oficinas, taller, surtidor propio, zona de
parking y lavadero de vehiculos industriales. Todos ellos con sus correspondientes

sistemas contraincendios.

Debido a ello, surge la necesidad de realizar un plan de mantenimiento con el fin de
asegurar el correcto funcionamiento de las distintas maquinas e instalaciones que

forman parte de dicha ampliacion.

1.2. Objetivo

El objetivo del proyecto es proponer un plan de mantenimiento preventivo de las
maquinas pertenecientes a la ampliacion del centro y adicionalmente del sistema de
descarga del material de los vehiculos, con el fin de garantizar el correcto
funcionamiento y la seguridad de los usuarios de las instalaciones a lo largo de su vida

atil.

julio de 2021 14
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CAPITULO 2: ALCANCE Y LIMITACIONES

2.1. Alcance

Para el disefio del plan de mantenimiento se seguird la estrategia de mantenimiento e
indicadores RCM (mantenimiento centrado en la fiabilidad). Partiremos de las
recomendaciones del fabricante del equipo original (OEM), las cuales adaptaremos al
contexto en el cual el equipo se utiliza y la normativa vigente. Este enfoque se utilizara
para los sistemas en los cuales no se ha detectado hasta el momento ningun fallo

producido por un mantenimiento deficiente.

Por otra parte, con el fin de operar con la maxima fiabilidad y productividad al minimo
coste posible, indagaremos mads en los compresores de descarga de material montados

en los vehiculos, ya que ciertos modelos tienen una alta tasa de fallos no justificada.

Para ello se procedera analizando cuales son las funciones y los pardmetros de
funcionamiento asociados al activo en su actual contexto operacional. Tras lo cual se
utilizara el diagrama causa — efecto para estudiara la causa de cada fallo, clasificando
posteriormente cada fallo en funcion de su importancia con un analisis de fallo AMFE.

Para ello también sera necesario un estudio de esfuerzos y ciclos de vida util.

Se continuara con un estudio de viabilidad econdmica y ahorro comparando entre varias
opciones viables para erradicar la alta tasa de fallos no justificada de los cardanes.
Seguidamente se tomardan decisiones sobre que opcidn se adata mejor para prevenir o

predecir el fallo y se elaborara un plan de mantenimiento.

Todo esto se realizard gracias al histdrico de fallos y coste de los fallos que se ha ido

elaborando previamente en la empresa.

Dando como resultado del presente proyecto unas fichas de procesos de calidad (ayudas

visuales y metodologia a seguir en las labores de mantenimiento), asi como unas listas

julio de 2021 15
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de chequeo del mantenimiento a realizar, en la cual se muestra la periodicidad del

mismo.

Dichas listas conformaran el plan de mantenimiento mas optimo al cual se ha llegado

tras la elaboracion del proyecto.

2.2. Limitaciones

En cuanto a las limitaciones de este proyecto, cabria destacar la dificultad de realizar el
analisis de fatiga, ya que, este estudio requiere conocer las cargas repetitivas a las que
se somete la pieza a analizar, es decir, la tension maxima y minima a la que se somete la

pieza en cada ciclo de funcionamiento.

Para obtener dichas tensiones requerimos monitorear las cargas instantaneas a las que
se somete la pieza en cada ciclo de funcionamiento, tarea que no se puede realizar con

los medios disponibles.
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CAPITULO 3: ANTECEDENTES

3.1. Presentacion de la empresa

J/7 Rallo

Servicios Logisticos

3.1.1. Introduccion

llustracion 1: Logo Rallo Hermanos S.A.

Rallo Hermanos S.A. es una empresa de logistica y transporte fundada en el afio 1980.

Esta empresa ofrece servicios logisticos integrales, que incluyen desde el acopio de
materias primas, transporte, almacenaje y distribucién, todo ello con recursos propios

e integrados que permiten garantizar la trazabilidad, calidad y control de las mercancias.

El centro logistico cuenta con unas instalaciones de 150.000 m? y una capacidad de
almacenaje de 500.000 toneladas. Repartido entre naves, naves cubeto, boxes y
almacén abierto. Teniendo asi servicio para toda clase de mercancias, aunque su

especialidad es la logistica de graneles de materias primas.

llustracién 2: Centro logistico de Rallo Hermanos, S.A.
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3.1.2. Emplazamiento

La parcela donde se desarrollara la actividad esta situada en el Poligono Industrial Sur
13, C/ Uruguay, numero 40, Onda, Castelld, C.P. 12200, Espafia. Siendo esta una posicion
estratégica, ya que esta ubicado en pleno corredor mediterrdneo y se encuentra
rodeado de vias rapidas de comunicacién con un area de influencia de 400 km de radio

a los principales nucleos industriales del pais.

La parcela de la empresa tiene forma casi rectangular, con una superficie total de
109.507,5 m?. Su relieve es practicamente llano, con una pendiente transversal de
entorno al 2%. Asimismo, se encuentra bordeada por un muro perimetral que limita la

parcela frente a los viales de la urbanizacién del poligono.

Ubicocién de Ondc en o
Comunidod Volencione

c“"h ﬂ Ubicocién de Onda en
M le Comarca Plonc Baa.

llustracion 3: Ubicacion de Onda en Espafia [1]
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llustracién 4: Ubicacién Rallo Hermanos S.A. en el Poligono Industrial Sur de Onda [2]

3.1.3. Actividad

La actividad que se desarrolla en la ampliacion objeto del presente proyecto consiste
principalmente en el alquiler de superficie de almacén para productos de distinta
tipologia (granel, paletizados, apilables, etc..) a diversos clientes que tengan la
necesidad de disponer de una superficie adecuada para el almacenamiento y que debido
a razones econdmicas o logisticas deseen subcontratar este servicio. Por lo que la

actividad principal es de almacenamiento y distribucién de diversos productos.
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llustracion 5: Actividades realizadas en Rallo Hermanos S.A.

A la llegada de las mercancias se dispone el camidn sobre las basculas de control de
accesos, alli se verificara el peso de las mismas y se le asignard un lugar de descarga, que
sera realizado por los operarios de Rallo Hermanos S.A. con los medios mas adecuados
para su naturaleza (pala, transpaleta, carretilla contrapesada, bombeo de aire a presion,
etc.). A la salida el camion es sometido a una nueva pesada para el control de la

mercancia descargada.

La expedicion de los productos se realizard de forma inversa a la descrita en el parrafo
anterior, es decir se realizara un pesaje del camion a la entrada, se le informara de donde
debe realizar la carga, se le estibara la mercancia sobre el camidn y se le sometera a una

pesada al salir de las instalaciones.
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3.2. Fundamentos basicos del mantenimiento

3.2.1. Historia del mantenimiento

El significado de la palabra “mantenimiento” esta relacionado con el de sus raices
latinas. Sus componentes léxicos son: manus (mano), tenere (dominar, retener), mas el
sujeto -mento (instrumento, medio o resultado). Por lo cual, siempre se ha empleado
para designar las técnicas utilizadas para preservar un articulo o restaurarlo a un estado

en el cual pueda llevar a cabo alguna funcion requerida.

Con esta definicion se puede entender que la evolucién del mantenimiento ha sido

acorde a las necesidades de las personas a lo largo de distintas épocas de la humanidad.

De hecho, desde el momento que el hombre primitivo inicié una actividad artesana
como la de tallar sus primitivas armas de silex, preparar refugios, construccién de
canoas, etc., aparece ya la inevitable tarea de mantenimiento: afilar herramientas y

armas, cuidar la estanqueidad de las canoas, etc. [3]

La historia del mantenimiento, como parte estructural de las empresas, data desde el

momento en el que aparecieron las maquinas para la produccidn de bienes y servicios.

[4]

Durante la revolucion industrial el mantenimiento era correctivo, es decir, se actuaba
solo cuando la averia estaba a punto de producirse o ya habia tenido lugar, lo cual
promovid la aparicion de los primeros talleres mecdnicos, que aportaron un cierto grado
de especializacidon en las reparaciones. Con el paso del tiempo, el aumento en la
complejidad de las maquinas convirtid6 a estos talleres especializados en algo
indispensable, llegando estos a formar parte de las empresas como un departamento

mas de la misma.

Pero no es hasta a partir del afio 1925 en la industria americana cuando se reconoce la
aparicion de los primeros sistemas organizacionales de mantenimiento con una base

cientifica. [5]
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A raiz de esto, se comienza a estudiar la conveniencia de realizar mantenimientos antes
de que tenga lugar el fallo, con el fin de evitar interrupciones en el proceso productivo.
Asi, nace el concepto de mantenimiento preventivo, el cual se caracteriza por llevar a
cabo las operaciones de mantenimiento en funcién de un nimero de unidades de
funcionamiento del elemento a mantener, pero sin un analisis previo de las condiciones

del elemento.

Posteriormente, a partir de la década de los 60 con el continuo desarrollo de la industria,
se hizo evidente la necesidad de instrumentos y técnicas mas sofisticadas, comenzando
asi a aplicarse el mantenimiento en funcién del estado del equipo y ya no solo en funcion
del tiempo de funcionamiento de un equipo. Apareciendo asi el concepto de

mantenimiento predictivo.

Hoy en dia, el enfoque moderno del mantenimiento industrial no solo esta destinado a
evitar los fallos y averias, sino que también significa un aporte dentro de las empresas
para el desarrollo de programas de eliminacidon de paradas, reduccion del consumo de
recursos, aumento de la fiabilidad de los equipos, y en general, el mejoramiento de la

productividad de la planta. [6]

3.2.2. Definicion de mantenimiento

Existen multiples definiciones del mantenimiento, equivalentes todas ellas. Algunas de
estas son:

e Control constante de las instalaciones, asi como al conjunto de trabajos de
reparacion y revision necesarios para garantizar el funcionamiento regular y el buen
estado de conservacion de las instalaciones productivas, servicios e instrumentacion
de los establecimientos. [7]

e Conjunto de acciones que permiten mantener o restablecer un bien en un estado
especifico o en la medida de asegurar un servicio determinado. [8]

e Combinacidn de todas las acciones técnicas, administrativas y de gestién realizadas
durante el ciclo de vida de un elemento, destinadas a conservarlo o a devolverlo a

un estado en el que pueda desempefiar la funcién requerida. [9]
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3.2.3. Tipos de mantenimiento

Actualmente existen multiples clasificaciones y subclasificaciones de mantenimiento
(mantenimiento preventivo, mantenimiento predeterminado, mantenimiento basado
en la condicidon, mantenimiento predictivo, mantenimiento activo, mantenimiento de
mejora, mantenimiento correctivo, mantenimiento correctivo diferido, etc.), pero lo

habitual es diferenciar Unicamente tres grandes tipos de mantenimiento.

3.2.3.1. Mantenimiento correctivo:

Mantenimiento que se realiza después del reconocimiento de una averia y que esta
destinado a poner a un elemento en un estado en que pueda realizar una funcién

requerida. [9]

Este tipo de mantenimiento es el mds antiguo de todos. Consiste en reparar el activo
cuando ya se ha producido la averia o el dafio es inminente. Actualmente se evita tener
que recurrir a este tipo de mantenimiento, ya que generalmente supone una parada de
la produccidn no planificada, ademas puede provocar dafios mayores, incrementando

el coste del mismo.

Esta justificado el uso de este tipo de mantenimiento en los casos en que exista un bajo
coste de los componentes afectados y donde los equipos sean auxiliares. En estos casos
el fallo de los equipos no supone la interrupcion de la produccion y las reparaciones
pueden ser llevadas a cabo sin que ésta se vea afectada. Pero, por lo general, no resulta
rentable para fallos que ocasionan paradas imprevistas de la produccién, por lo cual, en
estas situaciones debe ser evitado. Siendo este el principal motivo por el cual adquiere

tanta importancia el mantenimiento preventivo y el predictivo.

Asi pues, en cualquier planta productiva, surge la necesidad de combinar los 3 tipos de
mantenimiento con el objetivo de alcanzar la maxima eficiencia del proceso productivo

al minimo coste. Por ende, es de gran importancia realizar un buen plan de
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mantenimiento e ir adaptandolo a las nuevas necesidades de la empresa con el paso del

tiempo.

3.2.3.2. Mantenimiento preventivo:

Mantenimiento llevado a cabo para evaluar y/o mitigar la degradacién y reducir la
probabilidad de fallo de un elemento. [9]

Tal como indica su propio nombre y su definicidn, este tipo de mantenimiento engloba
todas las tareas rutinarias llevadas a cabo con el fin de evitar que se produzca el fallo.

Todo ello bajo una planificacion controlada por la empresa.

Entre estas tareas, ademdas de la renovaciéon de los elementos sujetos a desgaste,
también se encuentran las labores de inspecciones periddicas. Inspecciones que
suponen un gasto adicional a la empresa, al igual que la sustitucidn de ciertos elementos
gue en ocasiones estan lejos de su punto de rotura inminente. En contrapartida
obtenemos maquinas con mayor fiabilidad, lo que supone mayor vida util de las mismas,
al igual que mayor seguridad, evitando asi posibles paradas de la produccién y/o averias
criticas que pueden suponer un coste mucho mayor en comparacion con las labores
adecuadas de mantenimiento. Por ello, es necesario mantener un control del
mantenimiento mediante la planificacién y programacidn de las actividades, por medio

de las inspecciones y reportes de trabajo.

Un mantenimiento excesivo supone un incremento de gasto que en muchas ocasiones
no estara justificado, pero un mantenimiento escaso implica averias y pérdidas de
produccién y/o calidad, lo que repercute negativamente. Por ello, el objetivo de un
departamento de mantenimiento es conseguir un equilibrio entre los resultados (tasas
de produccién, disponibilidad...) y los gestos incurridos, intentando identificar y alcanzar

un punto éptimo. [10]
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llustracion 6:Relacion de costos de mantenimiento vs. Productividad. [10]

3.2.3.3. Mantenimiento predictivo

Mantenimiento basado en la condicidn que se realiza siguiendo una prediccidn obtenida
del andlisis repetido o de caracteristicas conocidas y de la evaluacién de los parametros

significativos de la degradacién del elemento. [9]

El mantenimiento predictivo se basa en las condiciones fisicas o de funcionamiento del
equipo, por lo cual requiere mediciones y/o ensayos no destructivos a aquellas partes
de la maquina susceptibles de deterioro. Mediciones que se comparan con los
parametros de funcionamiento estandar del activo, permitiendo asi, evaluar la
evolucidn del estado del activo a lo largo de su vida, para asi, poder anticiparse a posibles

averias.

Siendo el requisito de mediciones y/o ensayos en condiciones predeterminadas y

preestablecidas la principal diferencia con el mantenimiento preventivo, en el cual,
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tanto las revisiones como la sustitucion de elementos se lleva a cabo segin una
planificacion, independientemente de la existencia de una sintomatologia en la

maquina.

Las principales caracteristicas ventajosas en este tipo de mantenimiento son; la
deteccién precoz de defectos sin necesidad de para la produccién, asi como, la
posibilidad de realizar un seguimiento de la evolucidon del defecto, permitiendo asi,

programar la reparacion en el momento oportuno.

En contrapartida, cabe sefalar que existe la posible existencia de defectos sin
sintomatologia detectable con las mediciones y/o ensayos realizados. De igual manera,
tampoco es posible monitorear todos los pardmetros del activo constantemente, por lo

cual, existe el riesgo de que se produzca un defecto entre dos medidas.

3.2.4. Planificacion del mantenimiento

3.2.4.1. Introduccién

Como ya se ha comentado en el apartado anterior, la industria de nuestros dias, no
utiliza un solo tipo de mantenimiento, por ende, requiere una combinacion de acciones
preventivas, predictivas y correctivas con el fin de asegurar unos objetivos, tanto de
disponibilidad, como de fiabilidad y coste. Este conjunto de acciones son las que forman

el plan de mantenimiento.

3.2.5. Plan de mantenimiento a seguir

En el caso que nos concierne, se utilizaran las instrucciones de los fabricantes, los
protocolos de mantenimiento definidos por la legislacion vigente, asi como analisis para
la deteccién de fallos potenciales para elaborar un plan de mantenimiento. Este se
enfocara desde la perspectiva del mantenimiento predictivo y preventivo, quedando
excluida el mantenimiento correctivo, el cual solo se aplicara cuando se ocasione un fallo

no esperado.
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Esta decision se debe a la politica de la empresa, la cual se basa en la evaluacién del

riesgo.

Para la elaboraciéon de este plan de mantenimiento centrado en la fiabilidad (RCM), se

seguiran varios pasos.

En primer lugar, se identifican los equipos a los que concierne este plan de
mantenimiento, asimismo, se determinara la informaciéon mas relevante de los mismos,

como, por ejemplo, condiciones de disefo y de trabajo.

Posteriormente, se determinaran los posibles fallos de cada equipo, asi como las causas

y consecuencias de estos fallos.

Finalmente, se desarrollara un plan de mantenimiento lo mds adecuado posible a cada
maquina con el fin de evitar dichos fallos potenciales. Esto se hard teniendo en cuenta
las acciones preventivas recomendadas por el fabricante del equipo original (OEM), la
normativa vigente y la criticidad de un potencial fallo en el sistema al que pertenece el
elemento a mantener. Para ello serd necesario analizar el historico de fallos, asi como
las tasas de fallos de los mismos. Si tras realizar este estudio preliminar no se encuentran
deficiencias a corregir, simplemente se seguira las recomendaciones del fabricante y la
norma vigente, como ya se ha mencionado. Por el contrario, si se encuentran
deficiencias, se procedera a realizar una serie de analisis con el fin de identificar las
causas de los fallos para posteriormente evitarlas con las acciones de mantenimiento

pertinentes.

Para poder identificar las causas de estos fallos se aplicaran los conocimientos de
ingenieria pertinentes mediante el uso de dos de las mas extendidas herramientas de

analisis, siendo estas:

e Diagrama causa-efecto o Ishikawa o espina de pez: Se basa en representar
graficamente de manera relacional un tronco central, que es una linea en el plano

horizontal, representando el problema a analizar.
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De este tronco central, a modo de espinas, se sitlan las causas, categorizadas en
diversos bloques. A pesar de que existen variaciones, lo mds comuin son seis
categorias: hombre, maquina entorno, material, método, medida. Dentro de estas
categorias se agrupan las distintas ideas que se piensa que son las causas del
problema. Dentro de las “espinas” puede haber otras espinas secundarias, que
representan causas secundarias provenientes de las causas principales.

Dentro de las herramientas de la calidad, el diagrama causa-efecto permite ordenar
y categorizar las causas de un problema, permitiendo enfocar y organizar las
acciones necesarias para su resolucion. [11]

e Analisis Modal de Fallos y Efectos (AMFE): E| AMFE se basa en la aplicacién de un
procedimiento de clasificacion de fallos potenciales en funcidon de su gravedad,
frecuencia y capacidad de deteccién.

El primer paso en la técnica del AMFE es el listado de los fallos que se pueden
producir en un sistema o proceso. Este punto es clave, pues si algun fallo se queda
fuera del listado nunca sera analizado. Una vez definidos los fallos se analiza el efecto
o efectos que estos fallos tienen en el sistema. A continuacién, para cada efecto se
cuantifica su nivel de severidad del 1 al 10. El siguiente paso es identificar las causas
del fallo y su nivel de ocurrencia, cuantificando del 1 al 10. Identificadas las causas
se listan los controles que actualmente se tienen y su capacidad de deteccién,
cuantificado del 1 al 10. Por ultimo, se multiplican los coeficientes obtenidos de
severidad, ocurrencia y capacidad de deteccion. El valor resultante permite clasificar

cada fallo en funcion de su importancia. [11]

3.3. Situacion actual del mantenimiento en la empresa

Actualmente, el mantenimiento que se realiza al centro logistico se basa en seguir las
recomendaciones de los fabricantes de los equipos utilizados y en caso de que este no
sea suficiente para cumplir con la legislacién vigente, se le afiade a este mantenimiento,

las acciones necesarias para cumplir con la legislacidn vigente.
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En caso de que este mantenimiento preventivo no sea suficiente para evitar los fallos,

se procede a aplicar un mantenimiento correctivo una vez producido el fallo.

En la ampliacion del centro logistico (objeto de este proyecto), no se estd aplicando
ningun mantenimiento ya que se trata de instalaciones nuevas y no lo han requerido
hasta el momento. Sin embargo, al sistema de descarga del material si que se le esta
aplicando mantenimiento. Se engrasa semanalmente los puntos de engrase de su

transmision.

Dicho mantenimiento es gestionado y realizado por el departamento de mantenimiento
de la empresa, el cual estd formado un equipo de tres personas (responsable de

mantenimiento, mecanico y ayudante de mecanico).

Este equipo Unicamente realiza los mantenimientos mas generales y rutinarios; para los
mantenimientos que requieren personal especializado se procede a contratar una
empresa mantenedora externa. Normalmente dicha empresa es la empresa instaladora

del equipo o el propio fabricante del mismo.

3.4. Equipos involucrados en la ampliacion del centro logistico

Destacar que solo se van a definir los equipos involucrados en el plan de mantenimiento
de la ampliacion del centro logistico de Rallo Hermanos, S.A. (objeto de este proyecto),
guedando excluidos todos aquellos equipos que no pertenezcan a dicha ampliacion o
no requieran un mantenimiento, como por ejemplo la red de agua que alimenta al

sistema antiincendios, la cual ya tiene un plan de mantenimiento definido.

3.4.1. Sistema de seguridad contra incendios

Segun el articulo 2 del Reglamento de Seguridad Contra Incendios en Establecimientos

Industriales (RSCIEI), el establecimiento se considera almacenamiento industrial. [12]

Se define como almacenamiento industrial a cualquier recinto, cubierto o no, que, de

forma fija o temporal, se dedique exclusivamente a albergar productos de cualquier
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tipo. Por ello el establecimiento requiere ciertas instalaciones para cumplir las

caracteristicas exigidas por los Organismos Oficiales.

El sistema esta formado por:

e Pulsador de alarma convencional EEx ia para interiores, modelo
M1A_R470SG_KO013_91:

Pulsador de alarma por rotura de cristal de color rojo para sistemas convencionales.
Disefiado para su uso en interiores y montaje en superficie o empotrado mediante caja

estdndar. Homologado para su uso en atmésferas con gas. [13]

@

llustracion 7: Pulsador de alarma convencional EEx ia para interiores, modelo M1A R470SG_K013 91

[13]

e Pulsador Analégico Waterproof MAD-450:
La gama de elementos analégicos MAD-400 ha sido desarrollada para ser utilizada con

la familia de centrales analégicas de CAD-150 de Detnov.

El pulsador Analégico MAD-450 es un elemento basico para la generacion de alarmas de

forma manual en el sistema analdgico.

El pulsador dispone de un led indicativo, que parpadea cuando se comunica con la

central, y se queda fijo cuando se pulsa para generar una alarma. [14]
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llustracién 8:Pulsador Analégico MAD-450 [14]

e Sirena Analégica MAD-461:

Las sirenas analdgicas son el medio de transmitir las alarmas al personal que ocupa un
edificio para iniciar la evacuacién en caso de alarma. Son un elemento basico en

cualquier instalacién junto con los pulsadores y detectores. [14]

llustracion 9: Sirena Analdgica MAD-461 [14]

e Centrales Analdgicas de 4 bucles CAD-150-4:

Central analdgica con salidas por relé para el estado de alarma y el estado de averia, 2

salidas de sirenas supervisadas y salidas de alimentacién auxiliar permanente. [14]
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llustracion 10: Centrales Analdgicas de 4 bucles CAD-150-4 [14]

e Extintores de CO2 o nieve carbodnica:

Los extintores de CO2 o nieve carbdnica estan compuestos por didxido de carbono, un
gas que ademas de ser incoloro e inodoro, es incombustible, por lo que al contacto con
otras sustancias no tiene ningun tipo de reaccion quimica que pueda favorecer la
propagacion del fuego. Se usan para fuegos en presencia de corriente eléctrica y para

los tipos de fuego de clase B (fuego de liquidos).

llustracion 11: Extintor CO2 [15]
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e Extintores de polvo ABC:
Los extintores de polvo ABC contienen polvo quimico seco (PQS) polivalente no
téxico, no abrasivo o corrosivo. Se usan para fuegos compuestos o que se inicien

con cualquier tipo de materiales combustibles. No son indicados para fuegos en

presencia de corriente eléctrica.

llustracion 12:Extintor polvo ABC [15]

e Boca de Incendio Equipada

Las bocas de incendio equipadas (B.l.E.s) son equipamientos pensados para aplicar agua
en unas condiciones de caudal y presion determinadas en un tiempo rapido y preciso

sobre un posible conato de incendio.

llustracion 13: Boca de incendios equipada [16]
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e Rociador de Respuesta Rapida AG66 QR:
Los rociadores intermedios Modelo AG66 QR estan disefiados para su uso en sistemas

fijos de proteccion contra incendios.

En estos se utiliza una ampolla de vidrio termosensible de 3 mm la cual, en condiciones
normales, contiene tanto liquido como gas. A medida que aumenta la temperatura, la
burbuja va disminuyendo de tamafio debido a la presidn interior que ejerce el liquido al
calentarse. Cuando se alcanza la temperatura nominal de la ampolla, el liquido interior
ejerce la presion necesaria para romper la ampolla y por consiguiente liberar el flujo de

agua. [17]

llustracion 14: Rociador de Respuesta Rdpida AG66 QR [17]

e Detector de humos por aspiracién ASD 535:
El detector de humos por aspiracion ASD 535 tiene por objeto tomar de forma
ininterrumpida muestras de aire procedentes de un recinto a vigilar mediante una o dos

tuberias de aspiracion y conducirlas hasta uno o dos sensores de humo. [18]
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llustracién 15: Detector de humos por aspiraciéon ASD 535 [18]

e Sistemas de control de temperatura y evacuacion de humos (SCTEH):
El Sistema de Control de Temperatura y Evacuacién de Humos (SCTEH) podra ser accionado

mediante cartuchos de CO2 o mediante compresor.
El sistema estda compuesto por un cuadro de control con cartuchos de CO2 y un compresor. [19]

o Cuadro de control del sistema de control de temperatura y evacuacion de
humos (SCTEH):

El cuadro de control contiene los cartuchos de CO2 que proporcionan la energia para la apertura

de los exutorios. [19]
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llustracion 16: Cuadro de control con cartuchos de CO2

o Compresor del sistema de evacuacién para ventilacion diaria:
Compresor eléctrico de 1500W, con capacidad de aspiracion de 310L/min, presion

maxima de 10 bar y deposito para la acumulacién del aire comprimido de 50 litros. [20]

llustracion 17: Compresor Pintuc
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3.4.2. Gasolinera

Los componentes del sistema son:

e Depositos:
Los depdsitos de combustibles son de doble pared y se encuentran enterrados a una
profundidad de mas de 4 m y sobre cama de arena lavada de rio de 0.5 m de espesor.

En su parte superior dispone de una losa de hormigén armado a forma de tapa.

Los tanques estaran dotados de un sistema de medicion electrénica y de deteccidn de
fugas integrados dentro de un Unico equipo. Dispone de una sola consola central que

recibira las informaciones de ambos sistemas.

Los tanques de almacenamiento de gasoil y aditivo (Ad-Blue) son cilindricos de acero al
carbono (UNE-EN 6235/3) horizontales de doble pared, siendo la pared interior de acero

y la exterior de PE (polietileno), para instalarse enterrados, para almacenamiento de

hidrocarburos liquidos, a temperatura y presién atmosférica.

llustracion 18: Depdsitos [21]

e Aparatos surtidores:
Los surtidores son electrdnicos, con aspiraciones independientes y homologados en el

Centro Espafiol de Metrologia o el Organismo Administrativo correspondiente.
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El aparato surtidor dispone de filtros, valvulas de retencién y vélvula antigoteo para

evitar derrames al llenar los depdsitos.

Esta dotado con cuatro mangueras y puede suministrar un caudal de unos 45 |/min por

cada una de ellas.

Para la retirada del producto de los tanques, los surtidores estdn dotados con una

bomba de trasiego con motor eléctrico antideflagrante y grado de proteccion IP-55.

llustracién 19: Aparatos surtidores

3.4.3. Lavadero

Los componentes del sistema son:

e Tunel de lavado:

Consiste en una maquina que se desplaza longitudinalmente de forma envolvente al
vehiculo a la vez que hace rotar unos rodillos y expulsa agua con detergente a presion.
Tanto los rodillos como el haz de fluido a presidn permanecen en contacto con la

superficie del vehiculo, eliminando asi la suciedad de la superficie del mismo por friccidn.
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El lavado es de gran importancia para la conservacién de la chapa, de la pintura y de los

revestimientos, especialmente en vehiculos que trabajan con productos corrosivos.

llustracion 20: Tunel de lavado

e Filtro de arena:

Sirven para retener los sélidos en suspension que lleva el agua. Estos solidos son
retenidas durante su paso a través del lecho de arena, consiguiendo una retencidn de
particulas de hasta 5 micras. Una vez colmatado el filtro puede ser regenerado por

lavado a contra corriente.
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llustracion 21: Filtro de arena

e Separador de hidrocarburos:

Los hidrocarburos son compuestos contaminantes presentes en aceites minerales,
gasolinas y gasdleos entre otros. El separador de hidrocarburos es un equipo para el
tratamiento fisico de las aguas residuales contaminadas con hidrocarburos,
consiguiendo alcanzar un valor de descarga conforme a lo exigido en la legislacion
vigente, el Real Decreto 846/86 por el que se aprueba el Reglamento del Dominio
Publico Hidrdulico. El separador de hidrocarburos de clase |, prefabricado en polietileno
de alta densidad, fue concebido de acuerdo con la norma europea EN 858, para recibir

la totalidad de las aguas hidrocarburadas. [22]

Mencionar que dicho equipo es compartido tanto por el desagiie de la gasolinera como

por el del lavadero.
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llustracion 22: Separador de hidrocarburos [23]

3.4.4. Puerta de lona de apertura vertical

e Puerta ASSA ABLOY VL3116 Megadoor:

Las puertas plegables de lona de apertura vertical VL3116 Megadoor son sistemas de
puertas industriales que se han disefiado especificamente para cumplir los requisitos de
durabilidad, cierre hermético, funcionamiento fiable y mantenimiento minimo de la
industria pesada. Ademas de cumplir con los estandares de seguridad de la norma EN

13241-1. [24]

llustracion 23: Puerta ASSA ABLOY VL3116 Megadoor [24]
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3.4.5. Sistema de descarga del material de los vehiculos

Estos sistemas se encuentran montados en los vehiculos que descargan material en el

centro logistico y por ende influyen en las operaciones del centro.

El sistema consiste en una toma de fuerza la cual transmite el movimiento a través de
un sistema de transmisién por carddn hasta un compresor. Este ultimo es el encargado
de producir caudal y presién de aire para empujar los productos por los conductos que

van desde la cuba del trdiler que se esté descargando hasta el almacén.

Los componentes del sistema son:

e Toma de fuerza EG644F:

Toma de fuerza EG644F estd instalado en el lado derecho de la caja de cambios SP18019
de los camiones Scania R450, en la posicidon de las "5 en punto". La toma de fuerza gira
hacia la derecha, vista desde la parte trasera, y esta disefiada para el equipo accionado

por eje. [25]

En esta toma de fuerza es donde se conectard nuestro cardan para accionar el

compresor que en este apartado se describe.

llustracion 24: Toma de fuerza EG644F y caja de cambios SP18019 [25]
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e Cardan S.1350 (30.1x92) 100X6X8 T@63 Lpm=900:
El carddn es un sistema mecdnico, que permite unir dos ejes no coaxiales. Su objetivo es
transmitir el movimiento de rotacion desde un eje conductor a otro conducido a pesar

de no ser colineales. [26]

llustracion 25: Sistema de transmision por carddn

e Compresor GHH RAND CS1200 IC:
El compresor ofrece aire comprimido para el transporte neumatico de una amplia

variedad de productos a granel, desde polvo fino hasta grano grueso. [27]

llustracion 26: Compresor GHH RAND CS1200 IC [27]
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CAPITULO 4: NORMAS Y REFERENCIAS APLICABLES

4.1. Disposiciones legales y normas aplicadas

Real Decreto 846/86 (Reglamento del Dominio Publico Hidraulico).
Norma UNE-EN 858-2:2003 (Sistemas separadores para liquidos ligeros).

norma EN 13241-1:2004+A1:2011 (Puertas industriales, comerciales, de garaje y
portones. Norma de producto. Parte 1: Productos sin caracteristicas de resistencia al

fuego o control de humos).

Norma UNE-EN 12635:2002+A1:2009 (Puertas industriales, comerciales, de garaje y

portones. Instalacion y uso).
Real Decreto 513/2017 (Reglamento de instalaciones de proteccién contra incendios).

Norma UNE 23007-14:2014 (Sistemas de deteccidn y de alarma de incendios. Parte 14:

Planificacién, disefio, instalacidn, puesta en servicio, uso y mantenimiento).
Norma UNE 23120:2012 (Mantenimiento de extintores de incendios).

Norma UNE-EN 671-3:2009 (Instalaciones fijas de lucha contra incendios. Sistemas
equipados con mangueras. Parte 2: Mantenimiento de las bocas de incendio equipadas

con mangueras semirrigidas y planas).

Norma EN 671-1:2013 (Instalaciones fijas de lucha contra incendios. Sistemas equipados

con mangueras. Parte 1: Bocas de incendio equipadas con mangueras semirrigidas).

Norma EN 671-2:2013 (Instalaciones fijas de lucha contra incendios. Sistemas equipados

con mangueras. Parte 2: Bocas de incendio equipadas con mangueras planas).

Norma UNE-EN 12845:2016+A1:2021 (Sistemas fijos de lucha contra incendios. Sistemas

de rociadores automaticos. Disefio, instalacién y mantenimiento).
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Norma UNE 23505:1986 (Sistemas fijos de agua pulverizada. Ensayos periddicos vy

mantenimiento).

Norma UNE 23584:2008 (Seguridad contra incendios. Sistemas de control de

temperatura y evacuacion de humos (SCTEH)).

Norma UNE-EN 1012-1 (Compresores y bombas de vacio. Requisitos de seguridad. Parte

1: Compresores de aire).

Articulo 6 del RD 2060/2008 (Reglamento de equipos a presidn y sus instrucciones

técnicas complementarias).

Norma UNE-EN 13012:2012 (Construccién y funcionamiento de las pistolas automaticas

de llenado utilizadas en los surtidores de combustible).

Norma UNE 62350-3 (Tanques de acero para almacenamiento de carburantes vy
combustibles liquidos. Tanques de capacidad mayor de 3000 litros. Tanques

horizontales de doble pares).

Orden ITC/3720/2006 (Control metroldgico del Estado de los sistemas de medida de

liquidos distintos del agua denominados surtidores o dispensadores).
Real Decreto 706/2017 (Reglamentacién de instalaciones petroliferas).

Norma UNE 157001:2014 (Criterios generales para la elaboracién formal de los

documentos que constituyen un proyecto técnico).

4.2. Programas utilizados

Los programas/herramientas utilizadas para llevar a cabo el presente proyecto han sido:

e SolidWorks: Software CAD para modelado mecdanico en 2D y 3D, desarrollado en la
actualidad por SolidWorks Corp.

e Microsoft Word: Software orientado al procesamiento de textos, creado por la
empresa Microsoft.
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Microsoft Excel: Hoja de calculo desarrollada por Microsoft.

MTrans: Software de planificacion de recursos empresariales.

4.3. Plan de gestion de la calidad aplicado durante la redaccion del

Proyecto

Para la realizacién del presente proyecto se ha seguido la normativa UNE 157001:2014

(Criterios generales para la elaboracién formal de los documentos que constituyen un

proyecto técnico), asi como el estilo de referencias IEEE, el cual fue creado por el

Instituto de Ingenieros Eléctricos y Electronicos y es el mas utilizado para publicaciones

cientificas y académicas del campo de la ingenieria.
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CAPITULO 5: ABREVIATURAS

AMFE: Andlisis modal de fallos y efectos

BIE: Boca de incendio equipada

CAD: Disefio asistido por computadora

cm: Centimetros

CO2: Dioxido de carbono

C.P.: Codigo postal

C/: Calle

Etc.: Etcétera

IEEE: Instituto de ingenieros eléctricos y electronicos

MTBF: Tiempo medio entre fallos

m?: metros cuadrados

Nm: Newtons*metro

O.C.A.: Organismo de control autorizado

OEM: Recomendaciones del fabricante del equipo original

PE: polietileno

RCM: Mantenimiento centrado en la fiabilidad

RD: Real decreto

RSCIEl: Reglamento de seguridad contra incendios en establecimientos industriales
S.A.: Sociedad andnima

SCTEH: Sistema de control de temperatura y evacuacion de humos

UNE: Asociacion espafiola de la normalizacion y certificacion
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W: Vatios
r. .
—: litro / minuto
min
2D: dos dimensiones

3D: tres dimensiones

°C: Grado Celsius
%z Newton / Metro cuadrado

°: Grados decimales
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CAPITULO 6: REQUISITOS DE DISENO

La empresa que nos concierne requiere un plan de mantenimiento para los elementos
descritos en el apartado 3.4 del presente documento. La forma en la que este se
materializard serd mediante fichas de calidad, en las cuales se definird como se debe
llevar a cabo el mantenimiento, asi como, unas fichas de chequeo, mediante las cuales
se hara un seguimiento de la periodicidad y la correcta realizacion del mantenimiento.

Documentos que también se plasmaran en el sistema informatico de la empresa.

Por una parte, en cuanto al sistema de seguridad contra incendios, la gasolinera, el
lavadero y las puertas de lona, se ha solicitado realizar un plan de mantenimiento
basado en las recomendaciones de los fabricantes del equipo original (OEM), las cuales
adaptaremos al contexto en el cual el equipo se utiliza y la normativa vigente. Esto se debe
a que se trata de equipos muy especificos, los cuales, en muchas ocasiones, bien serd por
complicaciones técnicas o por requerimientos legales requieren de la atencién de técnicos

especializados, de los cuales la empresa no dispone.

Por otra parte, se ha solicitado resolver el problema de los compresores de descarga de
material montados en los vehiculos, ya que el cardan de estos tiene una alta tasa de fallos

no justificada.

Para ello, se requiere que la solucién propuesta no requiera cambiar las tomas de fuerza ni
los compresores actuales, por lo cual todas las posibles soluciones se centraran en los

cardanes.

Comentar también que el sistema de seguridad contra incendios que nos concierne,
funciona gracias a una red de agua ya instalado previamente, la cual, ya tiene un plan
de mantenimiento definido. Esta red de distribucién de agua incluye elementos como
depdsitos de agua, bombas eléctricas, bombas diésel, alarmas hidrdulicas y valvulas

entre otros.
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CAPITULO 7: ANALISIS DE SOLUCIONES

7.1. Sistema de seguridad contra incendios

Para determinar los fallos y los modos de fallo que puede presentar un sistema, se
necesita de un histdrico de fallos, sin embargo, en el caso del sistema de seguridad
contra incendios, al tratarse de equipos muy nuevos y teniendo en cuenta que nunca se

ha llegado a necesitar del uso estos, no se posee un historial de averias.

A pesar de ello, al ser un sistema usado para emergencias, se decide indagar sobre cdmo
podria fallar el sistema. Labor que se llevara a cabo por comparativa con otras

instalaciones similares.

Destacar que las soluciones que a continuacién se proponen deben cumplir con el
mantenimiento exigido por el Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se

aprueba el Reglamento de instalaciones de proteccidn contra incendios.

Los equipos y sistemas de proteccion activa contra incendios, sujetos a este Reglamento,
se someteran a las revisiones de mantenimiento que se desarrollan en la normativa UNE

correspondiente, tal como marca el reglamento.

Afadido a las revisiones que a continuacién se proponen, se debe realizar una revisién
cada 3 anos por un organismo de control autorizado (0.C.A.) tal como dice el articulo 6

del RD 2060/2008, de 12 de diciembre.

Mencionar que a pesar de todas estas medidas que a continuacidon se proponen,
contemplando la posibilidad de no poder evitar el fallo, todos los equipos de cada zona
estan duplicados, a excepcidn de la red de agua, por si alguno de estos componentes

falla, tener otro que nos brinde el mismo servicio.
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e Sistemas de deteccion y de alarma de incendios:
En lo que respecta al sistema de deteccidn y alarma, su fallo provocaria la ausencia de

alerta de un posible incendio.

Las posibles causas que pueden provocar dicho fallo son multiples:

e El panel de control no funciona o no tiene corriente.

e No funciona el pulsador o no emite sefal al panel de control.

e No funcionan los detectores o la sefial no llega al panel de control.
e No funciona la sirena o no recibe sefial del panel de control.

Como vemos un elemento clave del sistema es el panel de control, por ello este
elemento se deberia revisar con mucha frecuencia, ademas de instalar varios de estos
paneles o utilizar en un mismo panel varios bucles, es decir, varias instalaciones
paralelas e independientes al mismo panel; en vez de utilizar un Unico bucle como

actualmente se hace.

En cuanto a los pulsadores, detectoresy sirenas, se deberia verificar en el panel el estado

de reposo de estos, asi como probarlos periédicamente.

Partiendo de estas premisas y sabiendo que la empresa cuenta Unicamente con 3
personas destinadas al mantenimiento de estas instalaciones, ademas de que la ley

vigente exige externalizar ciertos mantenimientos, se proponen las siguientes medidas:

Para el mantenimiento de los pulsadores de alarma modelo M1A_R470SG_K013 91, los
pulsadores analégicos Waterproof MAD-450, las sirenas analégicas MAD-461 y la central
de avisos de alarma analdgica de 4 bucles modelo CAD-150-4 contemplamos la norma
UNE 23007-14:2014 (Sistemas de deteccién y de alarma de incendios. Parte 14:

Planificacién, disefio, instalacidn, puesta en servicio, uso y mantenimiento).

Debe adoptarse una rutina de inspeccidn y servicio. Esta rutina tiene por objeto asegurar

el funcionamiento correcto y continuado del sistema en circunstancias normales.
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Para ello, por parte de la empresa, diariamente se debe asegurar que el panel indica
estado de reposo, de no ser asi, se debe comunicar a la empresa mantenedora

autorizada.

Ademas, la empresa también tiene la obligacidon de contratar una entidad mantenedora

registrada para las revisiones trimestrales y anuales.

Dicha empresa mantenedora, trimestralmente, debe poner en funcionamiento al menos
un detector o pulsador en cada una de las zonas para probar si el equipo de control e
indicacion recibe y muestra la sefial correcta, hace sonar la alarma y comprobar las
funciones de monitorizacidn de fallos del equipo de control. Ademas, debe realizar una
inspeccion visual para confirmar que todos los accesorios de cables y equipos estan

seguros, no han sufrido dafios y estan adecuadamente protegidos.

Por otra parte, anualmente, deben verificar que todos los detectores responden al

fendmeno fisico para el que han sido concebidos.

El funcionamiento de los detectores de humo debe ser verificado por medios que
confirmen que el humo (sintético o aerosol) puede entrar en el interior de la cdmara de

deteccién y producir una sefial de alarma de incendio.

El funcionamiento de los detectores de mondxido de carbono debe ser verificado por
medios que confirmen que el gas puede entrar en el interior de la cdmara del detector
y producir una sefal de alarma de incendio, por ejemplo, a través de un gas que tenga

un efecto similar sobre la célula electroquimica del sensor.

El funcionamiento de cada detector de calor debe ser verificado por medio de una

fuente de calor adecuada, la cual no debe llegar a provocar llama.

También, se deben examinar y probar todas las baterias. Estas se sustituiran en caso de

mal funcionamiento o por superar el tiempo de vida util recomendado por el fabricante.
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De igual manera se sustituiran los detectores automaticos de incendio transcurrida su

vida util, la cual es de 10 afos.

Para mas detalles sobre la metodologia que debe seguir la empresa mantenedora,
consultar la norma UNE 23007-14:2014, de la cual dicha empresa mantenedora deberia

ser conocedora.

e Extintores:

En lo que respecta a los extintores, en el hipotético caso de sufrir un fallo, este seria
provocado por un mal estado del mismo, bien sea por alguna de sus valvulas o por
alguna fisura. Esto podria provocar falta de presién o caudal a la hora de expulsar su
contenido sobre el fuego. Aunque el fallo también se puede deber por usar el extintor

equivocado o peor adn, por no estar este en su posicidon habitual.

Todos estos casos tendrian como consecuencia la reduccién de las posibilidades de

extinguir un posible incendio en su fase inicial.

Para evitar estos fallos se propone revisar que cada extintor este en su correspondiente

lugar, ademas de tener varios de ellos por si alguno falla.

Afiadido a esto se podria probar el extintor con cierta periodicidad, pero como esta
accion reduce la cantidad de agente extintor que este contiene, se opta por revisarlos y
recargarlos con cierta frecuencia tal como marca la norma UNE 23120:2012

(Mantenimiento de extintores de incendios).

Tanto los extintores de CO2 como los de polvo ABC requerirdan un mantenimiento
trimestral, el cual se realizara por los operarios de la empresa. En este mantenimiento
se debe revisar visualmente que el extintor esta situado adecuadamente, y en aparente
estado de funcionamiento. Para ello se revisard que cada extintor esta en el lugar que
tiene asignado, que el extintor sea el adecuado al riesgo a proteger, que los extintores
no tienen obstruido el acceso, que son visibles o estdn sefalizados y con las

instrucciones de manejo situadas en la parte delantera, que tengan las instrucciones de
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manejo claramente legibles, que no presenten muestras aparentes de dafios, que los
indicador de presién éste se encuentra en la zona de operacién, que no estén rotos o
gue falten los precintos o los tapones indicadores de uso y que no han sido descargados

total o parcialmente.

Ademas de los mantenimientos trimestrales, se debe asegurarse de que los extintores y
botellines de gas se someten al mantenimiento anual correspondiente, a realizar por

una entidad mantenedora registrada.

También se tiene que tener en cuenta que dicha empresa mantenedora debe realizar
una prueba hidrostatica y un retimbrado los extintores cada 5 afios, hasta llegar a los 20
afios donde se dard por finalizado el periodo de vida util del extintor y se sustituira por

uno nuevo.

Para mas detalles sobre la metodologia que debe seguir la empresa mantenedora,
consultar la norma UNE 23120:2012, de la cual dicha empresa mantenedora deberia ser

conocedora.

e Bocas de incendios equipadas:

En lo que respecta a las bocas de incendio equipadas, en el hipotético caso de sufrir un
fallo, este podria estar provocado por un mal estado de las tuberias a las que se conecta
el mismo, de la manguera del BIE, de la conexién entre ambas, de la valvula que habilita

el paso del agua hacia esta o el propio sistema que alimenta al BIE con agua.

Esto podria provocar falta de presidn o caudal a la hora de utilizarse el BIE, o en el peor
de los casos quedar inutilizado completamente, lo cual, tendria como consecuencia la

reduccion de las posibilidades de extinguir un posible incendio.

Para evitar estos fallos se propone revisar periédicamente que cada BIE esté bien
sefializada y que tenga su respectiva manguera y acoples en buenas condiciones. Para
ello se puede realizar una prueba del funcionamiento de cada una de ellas

peridodicamente, pero esto provocaria el arranque de las bombas de agua de la sala de
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maquinas que alimenta a la red de agua, ya que se requiere mucha presién y caudal en
el sistema. Esto implica un alto coste para la empresa, asi como golpes de ariete en el

sistema y desgaste innecesario para el mismo.

Ademas, el mantenimiento de estos equipos tiene que ser revisados por personal

especializado y autorizado, segun la ley vigente.

Por tanto, basandonos es estas propuestas y en la norma UNE-EN 671-3:2009
(Instalaciones fijas de lucha contra incendios. Sistemas equipados con mangueras. Parte
2: Mantenimiento de las bocas de incendio equipadas con mangueras semirrigidas y

planas), la cual rige el mantenimiento de estos equipos, se establece:

Realizar todas las inspecciones de este tipo de equipos anualmente por personal
especializado, por lo cual el unico mantenimiento que se realizara por el personal de la
empresa serd una revision visual cada trimestre, en la cual se comprobar3 el estado

visual y la sefializacidn de las bocas de incendio equipadas (BIEs).

Cabe destacar que cada 5 afios, a la revision anual, se le debe afadir una prueba de
presién. En esta, todas las mangueras se deben presurizar a la presion mdaxima de
trabajo de acuerdo con la Norma EN 671-1 y/o la Norma EN 671-2, las cuales, junto con
la norma UNE-EN 671-3:2009 detallan todo el procedimiento a seguir por la empresa

mantenedora para la correcta realizacion de dichas pruebas.

En caso de que estos equipos fallaran, se podrian utilizar otros BIE's o los hidrantes,

aunque estos ultimos quedan destinados al uso exclusivos por los bomberos.

e Sistema de extincidn por rociadores y agua pulverizada:

Los rociadores de respuesta rapida AG66 QR pueden sufrir dos fallos; que se rompa la
ampolla que obstaculiza el flujo del agua sin haber ningun incendio, mojando el
contenido del almacén donde dicho sistema esté instalado o por lo contrario no

romperse la ampolla para permitir el flujo del agua cuando si se requiere.
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Ambos hipotéticos fallos se deberian a un mal tarado de la ampolla o un mal estado de

esta.

Ambos casos tendrian consecuencias menores, ya que si se moja la mercancia no habria
ningun problema y si falla el rociador cuando se necesita tampoco, ya que hay 200

rociadores en cada zona y por ende no seria perceptible el fallo de uno de ellos.

Por ello se propone Unicamente una inspeccidn visual de los mismos, asi como el
mantenimiento exigido por la normativa vigente (norma UNE-EN 12845:2016+A1:2021
(Sistemas fijos de lucha contra incendios. Sistemas de rociadores automaticos. Disefio,
instalacion y mantenimiento) y en la norma UNE 23505:1986 (Sistemas fijos de agua

pulverizada. Ensayos periddicos y mantenimiento)).

La empresa es responsable de examinar visualmente el equipo de rociadores para
detectar defectos mayores tales como roturas o falta de componentes u otra evidencia
de proteccién inadecuada. Ademas, es la responsable de encargar la realizacién del
programa anual de pruebas, servicio y mantenimiento bajo contrato, por una compaiiia

cualificada.

En este programa de pruebas y mantenimiento se inspeccionaran los filtros, excepto los
individuales de las boquillas, después de cada funcionamiento o ensayo de caudal y se
limpiardn si fuera necesario, en caso de que no fuese necesario limpiarlos después de
los ensayos, se realizara una limpieza rutinaria una vez al afio. También se examinaran
anualmente todas las tuberias para determinar su estado y correcto drenaje, asi como

las valvulas de control y el equipo de deteccién automatica.

Por otra parte, mencionar que también formaran parte del programa los ensayos las
bombas diésel, el embalse y todas sus valvulas, pero en estos no profundizaremos ya
que dichos sistemas no pertenecen a la ampliacion del centro logistico que nos
concierne. Para mas informacién sobre la metodologia que debe seguir la empresa
mantenedora, consultar la normas UNE-EN 12845:2016+A1:2021 y la norma UNE

23505:1986, de las cuales dicha empresa mantenedora deberia ser conocedora.
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e Sistemas para el control de humo y del calor:

Este sistema puede sufrir dos fallos; que no detecte la existencia de humo o calor y por
ende que no mande sefial al sistema de ventilacidn y al sistema de deteccién y alarma o

mandar sefial cuando no deberia.

Estos posibles fallos pueden deberse a una averia de los sensores de humo vy
temperatura, a una averia de la centralita del sistema o a averia de la bomba de

aspiracion que incorpora el sistema.

En el caso de mandar una sefial de alarma inexistente, desencadenaria panico entre los
presentes ya que haria sonar la alarma, asi como, la necesidad de rearmar el sistema de
ventilacién, ya que haria saltar los cartuchos de CO2. Pero, peor seria el caso de no
activarse el sistema ante una amenaza real, lo cual, provocaria que no se abriese el
sistema de ventilacion cuando se necesita, teniendo como consecuencia la limitacion
del tiempo de evacuacion de las personas que pudieran estar en esas instalaciones
debido al humo denso o al calor excesivo. Mencionar que este segundo fallo no
implicaria el fallo de la alarma ya que, como se ha visto, el sistema de deteccion y alarma,
se trata de un sistema separado con sus propios sensores, el cual estd enlazado con el

sistema de deteccion de humos y calor para aumentar la seguridad.

Para evitar el fallo de la no detecciéon de humo o calor se propone utilizar dos tuberias
de ventilacién con dos sensores separados, ya que el sistema lo permite. Realizar el
mantenimiento recomendado por el fabricante y afiadido a este limpiar frecuentemente
el sistema de ventilacion ya que en la empresa se trabaja con productos polvorientos

gue podian provocar fallos en el sistema.

Atendiendo a las anteriores premisas y teniendo en cuenta las recomendaciones del
fabricante, asi como, el personal disponible en la empresa; se propone que los operarios
de la empresa limpien los orificios de aspiracién, asi como el interior de los conductos,

trimestralmente. Para ello, se desconectaran las tuberias del sistema y se soplaran con
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aire comprimido o con nitrogeno (tal como el fabricante del sistema de detectores de

humo por aspiracién modelo ASD535 recomienda realizar esta operacion).

Por otra parte, en caso de que se produzca un disparo de «Fallo de filtro (fin de vida
util)» una vez finalizado el plazo de vida util y con la monitorizacién de filtro activada, el
elemento de filtro debe sustituirse en la caja de filtro o en la unidad de filtrado de polvo.
Para ello se debera contactar con una empresa mantenedora, la cual, realizard la
sustitucion del mismo siguiendo el protocolo descrito en el apartado 7.8 del manual del
fabricante (Ver Anexo C; 3. Fichas técnicas e informacién relevante de los equipos

involucrados (ASD 535 Detector de humos por aspiracion)).

De igual modo, si el sensor de humo esta defectuoso o si se genera un aviso de suciedad
deberia sustituirse. Operacién que también serd realizada por una empresa
mantenedora y se realizara conforme al procedimiento descrito en el apartado 6.3. del
manual del fabricante (Ver Anexo C; 3. Fichas técnicas e informacién relevante de los

equipos involucrados (ASD 535 Detector de humos por aspiracion)).

e Sistemas de control de temperatura y evacuacion de humos (SCTEH):
Los fallos que puede sufrir este sistema se reducen a que se dispare accidentalmente el

cartucho de CO2 o no se dispare cuando se requiere.

Estos posibles fallos pueden deberse a un fallo del controlador o los sensores de los
cartuchos de CO2, o a los propios cartuchos por haber perdido presién o tener la valvula

que regula la salida de CO2 en mal estado.

En el caso de dispararse el sistema innecesariamente, no se ocasionaria mayor problema
al de rearmar el sistema y solucionar el problema que lo ha ocasionado. Por el contrario,
en el caso de no actuar cuando se necesita tendria graves consecuencias, ya que limitaria
el tiempo de evacuacién de las personas que pudieran estar en esas instalaciones debido
al humo denso o al calor excesivo, el cual no se disiparia al no abrirse los exutorios de

ventilacidn.
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Para evitar las consecuencias de dicho fallo tenemos varias opciones:

e Tener la mayor parte del tiempo posible los exutorios abiertos desde el modo de
ventilacidon y asi reducir la posibilidad de tener una ventilacion deficiente en caso de
emergencia.

e En caso de ocasionarse el fallo, accionar los exutorios manualmente con compresor
usado para ventilacién diaria.

e Duplicar el sistema.

e Comprobar periédicamente el funcionamiento del sistema.

De todas estas posibles acciones queda invalida la opcidon de mantener la mayor parte
del tiempo los exutorios abiertos, ya que entrarian aves por estas oberturas, las cuales

pueden provocar daiios en los productos almacenados.

También se rechaza la opcién de duplicar el sistema debido a su elevado coste, pero se
propone mantener el calderin del compresor de ventilacidn diaria con suficiente presién

para poder activarlo manualmente de forma rapida en caso de necesitarlo.

Atendiendo a las anteriores opciones y a la necesidad de cumplir la norma UNE
23584:2008 (Seguridad contra incendios. Sistemas de control de temperatura y
evacuacion de humos (SCTEH). Requisitos para la instalacién, puesta en marcha y
mantenimiento peridédico de los SCTEH) en la cual se especifica que, el alcance del
mantenimiento debe corresponder a un plan especifico redactado de acuerdo con las
especificaciones del suministrador y debe ser realizado por personal especializado; se
propone contratar el mantenimiento al fabricante del sistema o a una empresa

mantenedora.

El mantenimiento que se le hard al sistema de evacuacién por cartuchos de CO2, por
parte de la empresa mantenedora, serd una limpieza de los sensores con esponja
humeda no abrasiva, una verificacion de los fusibles, una prueba de estanqueidad y una

prueba de funcionamiento, todo ellos anualmente.

Cabe destacar que para la limpieza de los sensores de la central se debe posicionar el

interruptor nimero 5 en posicién “ON” (mantenimiento) y para manipular los fusibles,
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debe estar obligatoriamente sin tensién. Para mas informacién, en caso de que el
especialista que realice dichas operaciones las necesite, puede dirigirse a los anexos de
este documento ((Ver Anexo C; 3. Fichas técnicas e informacion relevante de los equipos
involucrados (Manual usuario, Sistema de control de temperatura y evacuacion de

humos (SCTEH)).

En caso de que estas medidas no sean suficientes para evitar el fallo, se tendra el
calderin del compresor de ventilacién diaria con la presion suficiente para poder actuar

rapidamente en caso de necesitarlo.

e Compresor del sistema de evacuacidn para ventilacion diaria:

El unico fallo que puede dar el sistema es que genere una produccidon de aire
comprimido deficiente. Dicho fallo provocaria un déficit en la presidon o en el caudal
necesario para abrir los exutorios de ventilacién y teniendo en cuenta que hay varios de
estos equipos de sustitucién en la empresa y que el equipo se utiliza para ventilar las
naves, las consecuencias de este fallo serian minimas. Por ello, se propone adecuar las
recomendaciones del fabricante al uso que se le da al compresor y seguir la norma UNE-
EN 1012-1 (Compresores y bombas de vacio Requisitos de seguridad Parte 1:
Compresores de aire), la cual define las obligaciones legales para el uso de estos

sistemas.

Por parte de los operarios de la empresa, se requiere una inspeccién mensual del nivel
de aceite y una limpieza del filtro de aire. También se requiere, cada 6 meses, sustituir
el aceite, limpiar todas las partes con aletas del compresor y comprobar el tensor de la
correa. Asi como, cada 3 afos controlar valvulas de retencidn, aspiracidon e impulsion.
Esta ultima accidén se realizara a intervalos superiores a los recomendados por el

fabricante (cada 2 afios) debido a que el equipo casi no se usa.

En caso de que estas medidas no fueran suficientes para evitar el fallo, se procederia a
sustituir el equipo por otro de similares caracteristicas, ya que la empresa dispone de

equipos de reserva.
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7.2. Gasolinera

e Depésitos:
En lo que respecta a los depdsitos, en el hipotético caso de sufrir un fallo, este estaria

provocado por la corrosién del mismo o de las tuberias a las que se conecta este.

Este hipotético fallo provocaria el vertido del carburante que contiene el depdsito, lo
gue provocaria la pérdida del mismo, asi como la contaminacion de los alrededores.

Consecuencias que tendrian un gran impacto econdmico y medioambiental.

Para evitar dicho fallo, los depdsitos dotan de doble pared presurizada recubierta de

polietileno, el cual es resistente a la corrosion.

En dicha doble pared existen sensores que miden la presion dentro de la misma, asi
como también ese dispone de sensores dentro del depdsito para medir el nivel del
carburante; por tanto, en caso de fallo salta una alarma de advertencia y el fluido queda

contenido en la doble pared, evitando asi el vertido del mismo.

Con estas premisas, se propone instalar un mandmetro en la doble pared y revisar su
presion periddicamente por si falla el sistema de deteccidén electrénico, asi como

comprobar la estanqueidad de las tuberias del mismo peridodicamente.

Dichas medidas se adecuardn a las recomendaciones de los fabricantes de los distintos
componentes, asi como al obligatorio cumplimiento de las normas UNE-EN 13012:2012
(Construccién y funcionamiento de las pistolas automaticas de llenado utilizadas en los
surtidores de combustible) y la norma UNE 62350-3 (Tanques de acero para
almacenamiento de carburantes y combustibles liquidos. Tanques de capacidad mayor

de 3000 litros. Tanques horizontales de doble pares).

Debido a que los tanques incorporan un sistema de deteccidn automatica de fugas no
sera necesaria la realizacién de las pruebas periddicas de estanqueidad, pero las tuberias
de estos si que necesitaran una prueba de estanqueidad cada 5 afios, la cual serd

realizada por una empresa mantenedora especializada.
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Por parte de los operarios de la empresa, solo sera necesario comprobar una vez al mes

qgue el mandmetro de la doble pared de los tanques marca 0,5 bares.

En caso de que estas medidas no fueran suficientes, mencionar que los depdsitos se
encuentran dentro de una armadura de hormigén impermeable para evitar contaminar

los alrededores.

e Aparatos surtidores:

En los surtidores pueden ocasionarse varios fallos:

e Falta de caudal por desgaste de los filtros o por deterioro de las bombas, llegando
incluso a dejar de dar servicio.

e Derrames de combustible por corrosién de las mangueras o boquereles.

e Fallo del panel de control dejando la estacion fuera de servicio.

e Fallo en la medicion del combustible suministrado.

Todos estos fallos tendrian como consecuencia un déficit en el servicio, pero no
ocasionarian mayor problema ya que hay mds de un surtidor por si alguno de ellos falla,
asi como un separador de hidrocarburos instalado en el desaglie que estas instalaciones
comparten con el lavadero. Este separador de hidrocarburos evitaria el posible impacto
medioambiental de una fuga de combustible, ademas las instalaciones dotan de varios

pulsadores de emergencia que cortaria el suministro de combustible.

Pero, con el fin de brindar el mejor servicio posible se propone una revision general en
la cual se revisaran el estado de todos los componentes mencionados susceptibles de
averia y en caso de detectar algun tipo de deficiencia, contactar con una empresa
especializada, ya que la empresa duefia del sistema no dispone de personal con

suficiente formacidn para solventar posibles averias en este tipo de instalaciones.

Se propone realizar una revision mensual de los aparatos surtidores. En esta prueba se
revisara el estado general de las instalaciones, el manédmetro que marca el desgaste de
los filtros, las mangueras de los surtidores con sus respectivos boquereles y las bombas

de los surtidores. En todos estos elementos se debe comprobar el correcto
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funcionamiento y la ausencia de fisuras o gritas que puedan provocar fugas de

combustible.

Afiadido a las revisiones realizadas por los operarios de la empresa, se debe realizar un
control metrolégico de los surtidores, tal como marca la orden ITC/3720/2006, de 22 de
noviembre. En esta revisién anual realizada por una empresa mantenedora externa se
comprobara la correcta medicién del volumen suministrado por el surtidor. Ademas,
cada 5 afios tendra lugar una inspeccion global, la cual sera realizada por un organismo

de control autorizado (O.C.A.) tal como dice el Real Decreto 706/2017, de 7 de julio.

7.3. Lavadero

e Tunel de lavado:
Se considera fallo en el tunel de lavado cuando este no es capaz de llevar a cabo la labor

para la cual fue disenado; lavar los vehiculos.

Este fallo se puede deber a una fuga u obstruccién en las mangueras o boquillas de agua
a presion del sistema, lo cual provocaria un déficit el caudal y presidén y por tanto un

déficit en el lavado a presion.

Para evitarlo se propone revisar las mangueras periédicamente y en caso de detectar
fugas sustituir la manguera por una nueva o en el caso de detectar una obstruccién

desmontar la pieza y limpiarla.

Otra posible causa de fallo es que el propio tunel de lavado este sucio, transfiriendo esa
suciedad a los vehiculos o provocando un coeficiente de rozamiento en las partes
moviles de la maquina que impidan su libre movimiento. Para solucionar esto se

propone limpiar y engrasar el tunel de lavado.

Asociado a la anterior causa de fallo, se encuentra una mala deteccion de las fotocélulas
gue permiten reconocer la longitud del vehiculo a lavar, por tanto, estas también se

tendran que limpiar con frecuencia.
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Otro posible fallo seria la falta de productos de limpieza en los depdsitos del sistema, lo
qgue provocaria un lavado deficiente. Teniendo en cuenta que el lavadero no tiene
ningun sensor de nivel que nos avise de la falta de producto de limpieza, se propone
revisar y rellenar estos depdsitos con cierta frecuencia o instalar un sistema de deteccién

de nivel.

Teniendo en cuenta estos posibles fallos, el histérico de fallos de este sistema y las
recomendaciones de los fabricantes del equipo propone una revisiéon semanal y otra

mensual para asegurar el correcto funcionamiento del tunel de lavado.

En la revisién semanal se revisard que no haya fugas en las mangueras del sistema, asi
como, el estado general de la maquina. También se procedera a limpiar el chasis de la
maquina vy los rodillos con el producto de limpieza “Alligator” y las fotocélulas con trapo
humedo. Finalmente, también se debe comprobar el nivel de los depdsitos de productos

de limpieza de la maquina y rellenarlos en caso de que sea necesario.

Por otra parte, en la revision mensual, se revisara el correcto funcionamiento de las
boquillas de agua a presidn, que en caso de no ser adecuado se desmontaran y
limpiaran. También se revisara la tornilleria del chasis de la maquina, que en caso de
tener holguras se reapretaran, asi como, se procederd a una lubricacién en los puntos

de engrase del mismo.

En cuanto a la sala de maquinas del tunel de lavado, se revisara, el nivel de aceite y la
presién de la bomba de alta presidon y la de prelavado. La presiéon de estas, en

funcionamiento, tiene que ser de 60 bares y 90 bares respectivamente.

También se purgara la posible humedad que pueda haber en el calderin del compresor
de dicha sala de maquinas, para ello se abrira la llave de paso destinada a este fin y se
dejara abierta hasta que deje de salir liquido de dentro del calderin, en caso de que

salga. Una vez completado el proceso, se procedera a cerrarla.
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En caso de que estas medidas no fuesen suficientes para evitar el fallo, se procederia a
aplicar un mantenimiento correctivo y considerar reducir el intervalo de mantenimiento

preventivo en el sistema que ha sufrido dicho fallo.

e Filtro de arena:

El dnico fallo que puede sufrir este equipo es una reduccion del caudal que es capaz de
filtrar debido al cumulo de suciedad en su interior, lo cual provocaria trabajar a mayores

presiones y con un filtrado ineficiente.

Para evitarlo podemos instalar otro sistema igual a este en paralelo o instalar un
mandmetro para vigilar la presion a la que trabaja el filtro y asi mandmetro en las
condiciones 6ptimas. Esta segunda opcion es la que aplicaremos, ya que es mucho mas

econdémica.

Teniendo en cuenta el uso que se le da al filtro se decide realizar la revisién
mensualmente, en esta, se comprobara que la presidon del mandmetro del filtro de

arena, cuando este esta en marcha, es decir, cada 2 minutos, esté entre 0,5 y 1 bares.

De no ser asi, se podra proceder a limpiar el filtro o sustituirlo, decision que tomara un
técnico especializado. Pero hasta que llegue el técnico el filtro seguird en uso siempre y
cuando no se supere 1,5 bares en el filtro, momento en el cual se cortara el suministro

de agua del lavadero, quedando este inutilizado.

e Separador de hidrocarburos:

Este elemento puede fallar por una reduccidon es sus capacidades de retener los
hidrocarburos y aceites provenientes de la gasolinera y el lavadero. Si esto sucede, se
verterian dichos aceites y combustibles a la red de saneamiento publica, lo cual

contaminaria el medioambiente.

Para evitar el fallo y teniendo en cuenta que el sistema no requiere de ningun

mantenimiento se propone realizar una revision anual por seguridad al mismo. Pero
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teniendo en cuenta que dicho sistema es muy especifico y se encuentra bajo tierra, se

decide que dicha revision la realizara una empresa mantenedora especializada.

7.4. Puerta de lona de apertura vertical

En las puertas ASSA ABLOY VL3116 Megadoor pueden producirse varios fallos que
impidan el funcionamiento normal de obertura y cierre de la misma. Estos fallos pueden
deberse por una averia mecanica o eléctrica en el sistema o por una deformacion de los
elementos de la puesta debido al viento. Todos ellos tendrian como consecuencia la

inutilizacion de la puerta.

Pero lo verdaderamente grave seria un fallo en el sistema de seguridad que impide el
cierre accidental de la puerta, ya que en caso de haber alguna persona debajo podria

producirle graves dafios fisicos.

Con el fin de evitar estos fallos y considerando las recomendaciones del fabricante, se

propone realizar inspecciones trimestrales y anuales.

Por parte de la empresa se realizaran las revisiones trimestralmente, ya que estas no
requieren de personal especializado y un fallo de las mismas no tiene grandes
consecuencias. En estas revisiones se inspeccionaran todos los elementos que pueden
sufrir deformaciones o desperfectos por las condiciones climaticas, es decir, se
inspeccionara el estado visual de los principales elementos de la puerta (lona, perfiles
de fijacidn, juntas, guias y cuadro de control). Ademas, anualmente se comprobara el
correcto funcionamiento de la manivela de accionamiento del modo manual de todas
las puertas, para asi garantizar que en caso de fallo el sistema se podra seguir utilizando

hasta que se repare.

Por otra parte, las revisiones anuales, las realizara el fabricante del producto, ya que
requiere de personal especializado debido a que se trata del sistema de seguridad de las

puertas. En esta revision se revisaran y probardan los sistemas de seguridad como el freno
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de seguridad o los dispositivos de bloqueo; asi como, los componentes mecanicos como

los engranajes y el motor y la electronica.

Para una informacion mas detallada sobre las operaciones de mantenimiento que
realizard el fabricante, puede consultar el manual de usuario del equipo, el cual, se
encuentra en el apartado D del presente documento (Manual del usuario puerta de lona

de apertura vertical ASSA ABLOY VL3110/VL3116 Megadoor).

7.5. Sistema de descarga del material de los vehiculos

El principal fallo que sufre el sistema de descarga es la rotura de la transmisién por
cardan, lo que causa la inutilizacién del compresor de descarga, asi como la posible
rotura de las piezas que tiene a su alrededor, ya que en el momento de la rotura se
pueden proyectar trozos metdlicos con gran fuerza. Este fallo tiene como efecto un paro
en la produccién, ya que sin el compresor no se puede descargar el producto que el

vehiculo esté transportando, ocasionado por ende grandes pérdidas econdmicas.

Para el correcto mantenimiento del sistema de transmision por cardan de los
compresores de descarga, primero debemos averiguar a qué se deben los actuales fallos

no justificados de estos sistemas.

Tal como se ha determinado en el anexo C (1. Célculos Justificativo; 1.1. Sistema de
descarga del material de los vehiculos; 1.1.1. Durabilidad del sistema), el sistema se
disefid para un tiempo medio entre fallos minimo de 1423,65 horas y actualmente tiene
352,5 horas. Por tanto, deducimos que el actual mantenimiento (engrasar las crucetas
por los puntos de engrase una vez por semana) no es suficiente o el sistema no estd

operando en las condiciones adecuadas.
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llustracion 27: Carddn del sistema de transmision rota

Tal como se aprecia en la anterior ilustracidn, la parte del cardan que rompe es la rétula

qgue conecta el cuerpo del cardan con la toma de fuerza.

Para determinar cual podria ser la causa de dicha rotura prematura se procede a realizar

un diagrama causa - efecto.
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EQUIPAMIENTO
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de par elastico
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deficiente caudal

| MATERIALES |

llustracion 28: Diagrama causa - efecto

Con el propésito de clasificar estos fallos potenciales en funcién de su gravedad, frecuenciay

capacidad de deteccidn procedemos a realizar un analisis de fallo AMFE.

Primero realizaremos un andlisis AMFE de procesos y posteriormente uno de disefio.
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llustraciéon 30: AMFE de disefio de la transmision por carddn
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Tal como se observa en los diagramas AMFE, las posibles causas de rotura eran muchas
en un principio, pero la lista se ha reducido considerablemente tras dar solucién a la

mayoria de estas, asi como la prioridad de riesgo del sistema.

Las medidas tomadas han sido:

e Desarrollar una lista de chequeo y hace un seguimiento del procedimiento de
engrase.

e Cambiado la grasa litica por grasa de temperatura, ya que a los 150 °C a los que llega
el compresor se salia la grasa.

e Llevar los vehiculos al taller oficial del fabricante de las tomas de fuerza y
reprogramar las centralitas para un acople suave. Esto se ha conseguido actuando
sobre el embrague que conecta dicha toma de fuerza.

e Se ha dotado los sistemas de cardanes con embragues de seguridad, estos son
basicamente una zona de menor seccion tarada para ser la primera en romper en
caso de esfuerzos mayores a los de disefio y asi no dafiar el resto del equipo. No se
ha optado por un limitador de par elastico porque el precio de este es muy elevado,
ademas se ha observado que el embrague de pines nunca rompe antes que la
cruceta, por tanto, se deduce que el problema no estd en las variaciones bruscas de
par.

Tras realizar todas estas acciones correctoras se ha observado que el problema persiste,
por tanto, el problema se debe a los esfuerzos a los que esta sometido el sistema. Esto
se puede deber a un angulo de trabajo excesivo del cardan, ya que la toma de fuerza 'y
el compresor no estan alineados, lo cual provocaria que los esfuerzos dentro de la rétula
del cardan no tuvieran la direccion para la cual el sistema se dised. Por tanto, se trataria

de un mal dimensionado del cardan.

Ademas, este sistema de transmisidn por cardan se utiliza con dos modelos diferentes
de compresores. Se utiliza con los compresores C51200 IC, los que nos conciernen y
padecen del fallo a solucionar; y con los compresores CS150 IC, los cuales cumple con
los requisitos de durabilidad. Por tanto, se han comparado entre si los dos montajes con
el fin de obtener mas informacién sobre cudles son las diferencias entre los dos sistemas
y como estas diferencias producen que un sistema no cumpla con la durabilidad para la

cual fue disefado y el otro sistema si.
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Las diferencias entre estos dos sistemas son, una infima variacion en el caudal maximo
de aire y lainclinacién en la cual trabaja el sistema de transmisién por cardan, ya que él
compresor CS150 IC tiene la toma de conexidn de la transmisidn a la cual se conecta el
cardan un poco mas baja y por tanto mas alineada con la toma de fuerza. Por tanto,
tenemos mas indicios de que el problema esta en los esfuerzos a los que esta sometido
el cardan debido al angulo de trabajo. Pero para afirmarlo con certeza y poder tomar
una decisién es necesario modelar la transmisidon por cardan que falla y realizar un
estudio de esfuerzos, asi como un estudio de ciclos de vida util. Tras lo cual se podra
determinar si el fallo se debe al dimensionado del cardan o al angulo en el que trabaja

este.

Para poder modelar el sistema actual en el software CAD SolidWorks con la maxima
precision posible se ha definido las dimensiones y geometria del carddn a partir de

catélogos, ya que se trata de piezas estandarizadas (DIN Serie 1350).

También se ha calculado el angulo en el que trabaja del cardan respecto al eje de latoma
de fuerza. Este angulo se ha obtenido tomado medidas de la posicion del cardan con
respecto al chasis del vehiculo, ya que este es completamente paralelo al eje de la toma
de fuerza, tras lo cual se ha calculado la inclinacion del cardan, siendo esta de 11.59°
(Ver Anexo C; 1. Calculos Justificativo; 1.1. Sistema de descarga del material de los

vehiculos; 1.1.1. Angulo de inclinacién del sistema)).

Por otra parte, para poder realizar un ensayo de esfuerzos, también necesitamos

conocer el par motor maximo y el material de las piezas.

El par se ha definido considerado el par maximo que puede proporcionar la toma de
fuerza, el cual es de 800 Nm, aunque no se llega a trabaja a este par tan elevado debido
a que el par resistente maximo es inferior (Ver Anexo C; 3. Fichas técnicas e informacién
relevante de los equipos involucrados; Ficha técnica toma de fuerza EG644F) y (Ver
Anexo C; 3. Fichas técnicas e informacidn relevante de los equipos involucrados; GHH

RAND Inter Cooler Solution).
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Por ultimo, en cuanto al material del que estd hecha la transmisién, se trata de un acero
AISI 1020. Dato que se ha obtenido contactando con el proveedor del sistema de

transmision.

llustracion 31: Modelado carddn

Una vez modelado el sistema, se ha realizado un analisis de rotura estatico bajo el
criterio de Von Mises con el software SolidWorks a los elementos susceptibles de
producir el fallo del sistema (Ver Anexo C; 1. Calculos Justificativo; 1.1. Sistema de
descarga del material de los vehiculos; 1.1.3. Analisis estatico de rotura por el criterio
de Von Mises). Este analisis se ha realizado en la posicién de trabajo de la transmisién
(posicidn que se aprecia en la anterior ilustracién); permitiéndonos asi conocer cudles
son las zonas sometidas a mayor tensidn y si estas zonas superan el limite elastico del

material, pudiendo asi romperse la pieza.

El limite eldstico calculado de las piezas es de 3,516 108% , €l cual se puede llegar a

superar Unicamente en los concentradores de tensiones de las mismas, pudiendo llegar

a provocarse asi la rotura.

En las piezas reales si que se aprecia dicha rotura en los concentradores de tension, tal
como nos dice el ensayo realizado, pero, en la practica, se observa una rotura lisa con

marcas de playa, por lo cual, sumado a que en la realidad no se trabaja al par maximo,
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deducimos que los esfuerzos maximos en no son el principal motivo de la rotura, sino,

la fatiga.

Para realizar un estudio de fatiga y asi averiguar los ciclos de vida util, es imprescindible
conocer las cargas ciclicas a las que se somete el sistema de transmision por cardan,
datos que no se han proporcionado. Por tanto, las propuestas para solucionar el

problema se regiran por los resultados del analisis de rotura estatico.

Pero, para comprobar su efectividad, tendrdn que ser implementadas y probadas o
invertir en los Utiles necesarios para obtener el par instantaneo al que trabaja el sistema

y asi poder realizar un estudio de fatiga.

Entre las posibles soluciones se encuentra sustituir las articulaciones completas del
cardan (horquillas, crucetas y rodamientos). Actualmente se utilizan piezas
estandarizadas DIN serie 1350, por lo cual, se podrian sustituir por piezas DIN serie 1410,

manteniendo el resto del conjunto compatible.

Otra alternativa seria verificar el estado de las actuales articulaciones con cierta

periodicidad y en caso de ser necesario, cambiarlas.

No se contempla alinear la toma de fuerza con el compresor o sustituir uno de estos dos
componentes para alinear el sistema de transmision debido a que no es viable ni

técnicamente ni econdmicamente.

Por tanto, la decisidon de decantarse por una solucién u otra dependera del precio.

julio de 2021 77



PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN CENTRO LOGISTICO
MEMORIA DESCRIPTIVA

UNIVERSITA
Jaume-l

CAPITULO 8: RESULTADOS FINALES

8.1. Sistema de seguridad contra incendios

8.1.1. Ficha de procesos

En esta se define la periodicidad, asi como la metodologia para realizar todas las acciones de mantenimiento propuestas.

- /04/2021
Descripcion: Compresor PINTUC MK103-50-3M 230/50  [oona:__ il
III Rallo Num. Registro:
Servicios Logisticos Ubicacion: Onda Realizado por: V. Dulgheru
Herramientas N/A Asignado a: B. Guillén
Nam. Descripcion del método de trabajo: Ayuda visual:
1.1. Comprobar nivel de aceite y, si es necesario,
rellenar con aceite mineral 15W-50.
1. INSPECCION
MENSUAL 1.2 Limpiar filtro y, si esta dafiado, cambiar.
-Elemento de papel: soplar con aire.
-Elemento de espuma: lavar con detergente.
-Elemento metalico: lavar con disolvente.
2.1. Sustituir el aceite (con el compresor
caliente).
- Extraer varilla de nivel y desenroscar tornillo
A.
- Recoger aceite quemado y enroscar
nuevamente tornillo A.
- Verter aceite mineral 15W-50 nuevo hasta
) nivel maximo.
2. INSPECCION
CADA 6 MESES o
2.2. Limpiar todas las partes con aletas del
compresor.
2.3. Comprobar tensor de la correa.
- La correa debe tener una flexion central de
10 mm cuando se le aplica una carga de 3
kg.
3.1. Controlar valvulas de retenciony, si es
necesario, sustituir el elemento D.
3.INSPECCION
CADA 3 ANOS
3.2. Controlar valvulas de aspiracion e impulsion.
4.REVISION . N ”
FAVORABLE 4.1. Nq gs necesario realizar ninguna accion
adicional.
5.REVISION 5.1. Se ha descubierto algun dafio.
DESFAVORABLE - Avisar al responsable de mantenimiento. vas

Uso de equipos de Proteccién individual

USO OBLIGATORIO) USO OBUGATORKO
T R
S VOAD REFLECTANTE

=

Responsable de mantenimiento: Operario:

(Nombre y firma) (Nombre y firma)
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SISTEMA DE SEGURIDAD CONTRA INCENDIOS (METODOLOGIAS Y MANTENIMIENTOS A REALIZAR)

TIPO A. Sistema de abastecimiento de agua contra incendios.

Verificacidn por inspeccion de todos los elementos, depdsitos, valvulas, mandos, alarmas, motobombas, accesorios, sefiales, etc. Comprobacién de funcionamiento
automatico y manual de la instalacion de acuerdo con las instrucciones del fabricante o instalador. Mantenimiento de acumuladores, limpieza de bornas (reposicion de agua
destilada, etc). Verificacion de niveles (combustible, agua, aceite, etc). Verificacidon de accesibilidad a elementos, limpieza general, ventilacidon de salas de bombas, etc.
Accionamiento y engrase de vaélvulas. Verificacidn y ajuste de prensaestopas. Verificacion de velocidad de motores con diferentes cargas. Comprobacion de alimentacion
eléctrica, lineas y protecciones.

TIPO B. Sistema automatico de deteccion y alarma de incendios.
Comprobacion de funcionamiento de las instalaciones (con cada fuente de suministro). Sustitucidn de pilotos, fusibles, etc., defectuosos. Mantenimiento de acumuladores
(limpieza de bornas, reposicion de agua destilada, etc.)

TIPO C. Extintores de incendios.
Comprobacidn de la accesibilidad, buen estado aparente de conservacion, seguros, precintos, inscripciones, manguera, etc. Comprobacion del estado de carga (pesoy
presion) en su caso y del botellin de gas impulsor (si existe), estado de las partes mecanicas (boquilla, valvulas, manguera, etc).

TIPO D. Bocas de Incendio Equipadas. (BIE)

Comprobacion de la buena accesibilidad y sefializacion de los equipos. Comprobacion por inspeccion de todos los componentes, procediendo a desenrrollar la manguera en
toda su extensidn y accionamiento de la boquilla caso de ser varias posiciones. Comprobacién, por lectura del mandmetro, de la presidn de servicio. Limpieza del conjuntoy
engrase de cieres y bisagras en puertas del armario.

TIPO E. Hidrantes.

Comprobar la accesibilidad a su entorno y la sefializacidn en los hidrantes enterrados, inspeccion visual comprobando la estanqueidad del conjunto. Quitar las tapas de las
salidas, engrasar las roscas y comprobar el estado de las juntas de los racores. Engrasar la tuerca de accionamiento o rellenar la cdmara de aceite del mismo. Abriry cerrar el
hidrante, comprobando el funcionamiento correcto de la valvula principal y del sistema de drenaje. En Caso de las cajas de Hidrantes equipadas se comprobard que se
encuentran todos los elementos que se encuentran en la relacion colocada en su interior y que estan en buen estado de mantenimiento y uso.

TIPO F.Sistemas fijos de extincidn, tales como: Rociadores de Agua, Agua pulverizada, Polvo, Espuma, Agentes extintores Gaseosos.

Comprobacidn de que las boquillas del agente extintor o rociadores estan en buen estado y libres de obstaculos para su funcionamiento correcto. Comprobacidn del buen
estado de los componentes del sistema, especialmente de la valvula de prueba en los sistemas de rociadores, o los mandos manuales de la instalacion de los sistemas de
polvo, o agentes extintores gaseosos. Comprobacién del estado de carga de la instalacidn de los sistemas de polvo, anhidrido carbdnico, o hidrocarburos halogenados y de
las botellas de gas impulsor cuando existan. Comprobacidn de los circuitos de sefalizacion, pilotos, etc., en los sistemas con indicaciones de control. Limpieza general de
todos los componentes.
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8.1.2. Listas de chequeo

Estas fichas se han desarrollado para verificar el cumplimento de los procesos definidos en las fichas de procesos. Por tanto, las listas de chequeo se

deben de ir rellenando a medida que se realicen los mantenimientos definidos en las fichas de procesos.

LISTA DE CHEQUEO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO: Sistem de seguridad
contra incendios
Ubicacién/Emplazamiento: CENTRO LOGiSTICO DE RALLO EN ONDA
Zona de incendios: OFICINAS EDIFICIO 2
ACEPTABLE: V
NO ACEPTABLE: X

Periodo de revision: Trimestral
ANO 2021 T 2T 3T 47
TIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTO

he Refencia / Placa identificativi{ TIPO DEELEMENTO | UBICACION |A[B|C|D|E|F|A|B|C|D|E|F|A|B|C|D|E|F|A|B|C|D|E]|F

609599 EXTINTOR CO2 HALL AMP.

609600 EXTINTOR CO2 CPD AMP.

609601 EXTINTOR CO2 CGBT AMP.

609623 EXTINTOR POLVO ABC] HALLAMP.

609624 EXTINTOR POLVO ABC] HALL COND.

609626 EXTINTOR POLVO ABC| FORM. AMP.

609629 EXTINTOR POLVO ABC] OP AMP.

609628 EXTINTOR POLVO ABC]|HALL COND.2

Realizado por:

Fecha:
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Ubicacién/Emplazamiento: CENTRO LOGISTICO DE RALLO EN ONDA
Zona de incendios: TALLER

ACEPTABLE: Vv

NO ACEPTABLE: X

Periodo de revision: Trimestral
ANO 2021 T 2T 3T 4T
TIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTO

he Refencia / Placaidentificativ{ TIPO DEELEMENTO | UBICACION |A[B|Cc|D|[E|JF]A|[B|C|D|E|JF]A[B|C|D|[EJF]A[B|]C|D|[E]F
609591 EXTINTOR CO2 TALLER
609592 EXTINTOR CO2 TALLER
ALARMAS ALARMA ACUSTICA TALLER
609612 EXTINTOR POLVO ABJ  TALLER
609613 EXTINTOR POLVO ABQ  TALLER
609620 EXTINTOR POLVO ABJ  TALLER
609627 EXTINTOR POLVO ABQ  TALLER

Realizado por:

Fecha:
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Ubicacién/Emplazamiento: CENTRO LOGISTICO DE RALLO EN ONDA
Zona de incendios: CAMPA Y VIALES AMPLIACION

ACEPTABLE: V

NO ACEPTABLE: X

Periodo de revision: Trimestral

ANO 2021 T 2T 3T 4T
TIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTO]
he Refencia / Placa identificativ TIPO DE ELEMENTO UBICACION A|lB|C|D|E|F|J]A|B|C|D|E|F|A|[B|]C|D|E|F|]A|B|C|D|E F

444457 BIE CAMPA B BIE1

444606 BIE CAMPA B BIE2

444614 BIE CAMPA B BIE3

444697 BIE CAMPA B BIE4

444455 BIE CAMPA B BIES
CHE 3 CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA CAMPA B

CHES5 CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA|VIAL CENTRAL

CHE6 CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA|VIAL CENTRAL

CHE 7 CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA | VIAL CENTRAL|
CHES CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA VIAL SUR
CHE 10 CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA VIAL SUR
CHE 11 CAJA DE HIDRANTE EQUIPADA VIAL SUR

HIDR COL 2 HIDRANTE EN COLUMNA VIAL CENTRAL
HIDR ARQ 10 HIDRANTE ENTERRADO CAMPA B
HIDR ARQ 11 HIDRANTE ENTERRADO CAMPA B

HIDR ARQ 13 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 14 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 15 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 16 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 17 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 18 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 19 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 20 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

HIDR ARQ 21 HIDRANTE ENTERRADO VIAL CENTRAL

Periodo de revision: Trimestral
ANO 2021 T 2T 3T 4T
TIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTO]
he Refencia / Placa identificativ. TIPO DE ELEMENTO UBICACION A|lB|]C|D|E|JF]J]A|B|]C]|D|E FI]A|B|C|D|E|J]F]J]A]|]B|[C]|]D]E F

HIDR ARQ 24 HIDRANTE ENTERRADO VIAL SUR
HIDR ARQ 25 HIDRANTE ENTERRADO VIAL SUR
HIDR ARQ 26 HIDRANTE ENTERRADO VIAL SUR
HIDR ARQ 27 HIDRANTE ENTERRADO VIAL SUR
HIDR ARQ 28 HIDRANTE ENTERRADO VIAL SUR
HIDR ARQ 29 HIDRANTE ENTERRADO VIAL SUR

Realizado por:

Fecha:
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Ubicacién/Emplazamiento: CENTRO LOGISTICO DE RALLO EN ONDA
Zona de incendios: NAVES 1-4
ACEPTABLE: V
NO ACEPTABLE: X
Periodo de revision: Trimestral
ANO 2021 1T 2T 3T 47
TIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTO
he Refencia / Placa identificativ{ TIPO DE ELEMENTO UBICACION AlB|C|ID|E|]F|A|B|C|ID|E|F|J]A|B|C|ID|E|F|JA|B|C|[D|E]|F
176357 EXTINTORPOLVOABC|] NAVE1l-1
176374 EXTINTOR POLVO ABC NAVE1-2
176366 EXTINTOR POLVO ABC|] NAVE1-3
484.C.37 BIE NAVE 1BIE 1
484.C.36 BIE NAVE 1BIE 2
511153 EXTINTOR CO2 NAVE 1 HORNA
ROCIADORES 200 ROCIADORES NAVE 1
DETECCION SISTEMA ASPIRACION NAVE 1
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 1
176350 EXTINTORPOLVO ABC|] NAVE2-1
176373 EXTINTOR POLVO ABC NAVE 2 -2
176363 EXTINTOR POLVO ABC NAVE2-3
484.C.42 BIE NAVE 2 BIE 1
484.C.39 BIE NAVE 2 BIE 2
511104 EXTINTOR CO2 NAVE 2 HORNA
ROCIADORES 200 ROCIADORES NAVE 2
DETECCION SISTEMA ASPIRACION NAVE 2
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 2
176336 EXTINTOR POLVO ABC NAVE3-1
176371 EXTINTOR POLVO ABC|] NAVE3-2
176365 EXTINTOR POLVO ABC NAVE3-3
484.C.40 BIE NAVE 3BIE 1
484.C.34 BIE NAVE 3 BIE 2
511107 EXTINTOR CO2 NAVE 3 HORNA
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Periodo de revision: Trimestral
ANO 2021 1T 2T 3T a7
TIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTO[TIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTO
he Refencia / Placa identificativ{ TIPO DE ELEMENTO UBICACION AlB|C|D|E|F|J]A[B|C|D|E|JF]J]A|B|C|D|JE|FJA]|B|[C|D]|E|F
ROCIADORES 200 ROCIADORES NAVE 3
DETECCION SISTEMA ASPIRACION NAVE 3
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 3
176351 EXTINTOR POLVO ABC|] NAVE4-1
176367 EXTINTOR POLVO ABC NAVE 4 -2
176345 EXTINTOR POLVO ABC NAVE4-3
484.C.41 BIE NAVE4BIE1
511105 EXTINTOR CO2 NAVE 4 HORNA
ROCIADORES 200 ROCIADORES NAVE 4
DETECCION SISTEMA ASPIRACION NAVE 4
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 4
Realizado por:
Fecha:
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Zona de incendios: NAVES CUBETO Y BOXES DEL CENTRO LOGISTICO
ACEPTABLE: V
NO ACEPTABLE: X
Periodo de revision: Trimestral
ANO 2021 1T 27 3T 4T
TIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTOITIPO DE MANTENIMIENTOJTIPO DE MANTENIMIENTO
ne Refencia / Placa identificativi TIPODEELEMENTO | UBICACION | A | Bl c|DlElFlAalBlclplelFlalBlc|{DlElFlAlBlcIDIlEIE
609598 EXTINTOR CO2 BOX MAQ.
609625 EXTINTOR POLVO ABQ ENSACA.
609597 EXTINTOR CO2 ENSACA.
ALARMAS ALARMA ACUSTICA ENSACA.
ALARMAS ALARMA ACUSTICA BOX 3
344612 EXTINTOR POLVO AB(Q BOX 2
ALARMAS ALARMA ACUSTICA BOX 2
609616 EXTINTOR POLVO ABQ BOX 2
ALARMAS ALARMA ACUSTICA BOX 1
609610 EXTINTOR POLVO ABQ NAVE 15
609590 EXTINTOR CO2 NAVE 15
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 15
609609 EXTINTOR POLVO ABQ NAVE 16
609594 EXTINTOR CO2 NAVE 16
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 16
609611 EXTINTOR POLVO ABQ NAVE 17
609614 EXTINTOR POLVO ABQ NAVE 17
609593 EXTINTOR CO2 NAVE 17
ALARMAS ALARMA ACUSTICA NAVE 17
Realizado por:
Fecha:

Notas:

1. Las presentes ficha se han realizado conforme al Real Decreto 513/2017, de 22 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de instalaciones de proteccidn contra
incendios.

3. Afiadido a las revisiones de estas listas, se debe realizar una revision trimestral por una empresa autorizada. Esta revision incumbe al sistama de deteccién y de alarma de
incendios, asi como, al sistema para el control de humo y del calor. Del mismo modo, también se debe realizar una revision anual a los extintores, a las bocas de incendios y
al sistema de control de temperatura y evacuacién de humos (SCTEH). Los protocolos y pruebas de dichas revisiones se deben realizar conforme a la normativa UNE
corespondiente. La empresa mantenedora debe ser conocedora de dichos protocolos, alos cuales se hace referencia este proyecto. (Ver anexos)

3. Afiadido a las revisiones mencionadas, se debe realizar una inspeccidn cada 3 afios por un organismo de control autorizado (O.C.A.) tal como dice el articulo 6 del RD

2060/2008, de 12 de diciembre.
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LISTADE CHEQUEO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO: Compresor PINTUC MK103-50-3M 230/50

Ubicacién/Emplazamiento:

Num. Registro:

ACEPTABLE: V

NO ACEPTABLE: X

ANO 2021

Periodo de revision:

Enero

Febrero

Marzo

Abril

Mayo

Junio

Julio

Ag_]osto

Septiembre

Octubre

Noviembre

Diciembre

Observaciones:

Comprobar nivel de aceite y, si es necesario,
rellenar. (Actividad 1.1. de la ficha de proceso)

Limpiarfiltro y, si esta daflado, cambiar.
(Actividad 1.2. de la ficha de proceso)

Sustituir el aceite. (Actividad 2.1. de laficha de
proceso)

Limpiar todas las partes con aletas del
compresor. (Actividad 2.2. de la ficha de proceso)

Comprobar tensor de la correa. (Actividad 2.3. de
la ficha de proceso)

Realizado por:

Fecha:

Notas:

diciembre.

1. La presente ficha se ha realizado conforme a la normativa UNE-EN 1012-1.

2. Esta lista de chequeo se debe acompafiar de la ficha de procesos de calidad.

3. Afiadido a las revisiones de esta lista, se debe realizar una revisién cada 3 afios por un organismo de control autorizado (O.C.A.) tal como dice el articulo 6 del RD 2060/2008, de 12 de

En esta revision, entre otros elementos, se revisaran las valvulas del equipo a presion, las cuales se mencionan en la ficha de procesos de calida adjunta a este docuemento. Estas no se
revisaran cada 2 aflos como marca el fabricante debido a que el equipo casi no se usa.

4. La comprobacion del nivel de aceite, se realizara mensualmente, a pesar de que el fabricante recomienda realizarla semanalmente debido a que el equipo practicamente no se utiliza.
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8.2. Gasolinera

8.2.1. Ficha de procesos

En esta ficha se define la periodicidad, asi como la metodologia para realizar todas las acciones de mantenimiento propuestas.

Servicios Logisticos

s . Fecha: 13/04/2021
Descripcion: Gasolinera = -
III Rallo Nuam. Registro:
Ubicacion: Onda Realizado por: V. Dulgheru
Herramientas N/A Asignado a: B. Guillén

Descripcion del método de trabajo:

Ayuda visual:

1. INSPECCION

1.1. Estado general.
- No se aprecia ninguna anomalia en las instalaciones.

1.2. Mangueras surtidores:
- Mangueras sin grietas o fugas.
- Bobinas retractiles operativas (las mangueras se
pueden estirar y retraer).
- Boquereles sin dafios apreciables.

1.3. Filtros de combustible:
- No hay fugas o dafios visuales en las carcasas de
los filtros de combustible.
- Manémetro de carburante por debajo de su nivel

MENSUAL critico.
1.4. Bombas de los surtidores.
- No se aprecian fugas o fisuras en las tuberias.
- Correas y resto de componentes en buen estado
visual.
1.5 Dep0sitos:
- No hay fugas, fisuras o deterioros visualmente.
- Presion en la doble pared de 0,5 bares.
1.6. Cuadro de mandos:
- Sin dafios visibles y operativo.
) 2.1. Se han realizado las inspecciones y todo
2 REVISION esta tal como se muestra en la ayuda visual
FAVORABLE de esta ficha.
- No es necesario realizar ninguna accién.
3.REVISION 3.1. Se ha descubierto algun dafio.
DESFAVORABLE - Avisar al responsable de mantenimiento.

USO 0BLIGATORIO
DE GUANTES

USO OBLIGATORIO
E CHALECO
REFLECTANTE

(Nombre y firma)

Responsable de mantenimiento:

julio de 2021
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Esta ficha se ha desarrollado para verificar el cumplimento de los procesos definidos en las fichas de procesos. Por tanto, las listas de chequeo se deben

de ir rellenando a medida que se realicen los mantenimientos definidos en las fichas de procesos.

LISTADE CHEQUEO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO: Gasolinera

Ubicacidn/Emplazamiento:

Num. Registro:

ACEPTABLE: v

NO ACEPTABLE: X

ANO 2021

Periodo de revision: Mensual

112

3[4

5|6

7(8

9[10

11(12

Observaciones:

En general no se aprecia ninguna anomalia en las instalaciones. (Actividad 1.1. de la ficha de proceso)

Mangueras sin grietas o fugas. (Actividad 1.2. de la ficha de proceso)

Bobinas retractiles operativas (las mangueras se pueden estirar y retraer). (Actividad 1.2. de la ficha de proceso)

Boquereles sin dafios apreciables. (Actividad 1.2. de la ficha de proceso)

No hay fugas o dafios visuales en las carcasas de los filtros de combustible. (Actividad 1.3. de la ficha de proceso)

Los manometros de los filtros de combustibles estan por debajo de su nivel critico. (Actividad 1.3. de la ficha de proceso)

No se aprecian fugas o fisuras en las tuberias de las bombas de los surtidores. (Actividad 1.4. de la ficha de proceso)

Correas y resto de componentes de las bombas de los surtidores en buen estado visual. (Actividad 1.4. de la ficha de proceso)

No hay fugas, fisuras o deterioros visualmente en los depdsitos. (Actividad 1.5. de la ficha de proceso)

Presion en la doble pared de los depdsitos de 0,5 bares. (Actividad 1.5. de |a ficha de proceso)

Cuadro de mandos sin dafios visibles y operativo. (Actividad 1.6. de la ficha de proceso)

Realizado por:

Notas:

1. La presente ficha se ha realizado conforme a la normativa UNE-EN 13012:2012 y UNE 62350-3.
2. Esta lista de chequeo se debe acompafiar de la ficha de procesos de calidad.

organismo de control autorizado (0.C.A.) tal como dice el Real Decreto 706/2017, de 7 de julio.

3. Afiadido a las revisiones de estalista, se debe realizar un control metroldgico de los surtidores, tal como marca la orden ITC/3720/2006, de 22 de noviembre. En esta revision anual realizada por una
empresa mantenedora externa se comprobara la correcta medicion del volumen suministrado por el surtidor. Ademas, cada 5 afios tendrd lugar unainspeccidn global, la cual sera realizada por un
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8.3. Lavadero

8.3.1. Ficha de procesos

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN CENTRO LOGISTICO

En esta ficha se define la periodicidad, asi como la metodologia para realizar todas las acciones de mantenimiento propuestas.

MEMORIA DESCRIPTIVA

I II Ra"O Descripcion:

Servicios Logisticos

LAVADERO

Fecha:

26/05/2021

Num. Reg_;istro:

Ubicacion:

Onda

Realizado por:

V. Dulgheru

Herramientas

N/A

Asignado a:

B. Guillén

Descripcion del método de trabajo:

Ayuda visual:

1.INSPECCION
SEMANAL

1.1. Estado general.
- No se aprecia ninguna anomalia en las instalaciones.
- No fuga ninguna manguera.

1.2. Limpieza de la maquina:
- Pulverizar el producto de limpieza "Alligator" por el chasis
de la maquina y los rodillos.
- Aclarar con abundante agua.

1.3. Fotocelulas:
- Comprobar visualmente que las fotocelulas esten limpias,
en caso contrario limpiarlas con detergente en spray y un
trapo humedo.

1.4. Niveles de depositos:

- Comprobar los niveles de los productos y rellenar si es
preciso.

- Si se ha quedado sin producto, purgar el sistema. Para ello
hay que girar el tornillo de purgado (A) y conectar la bomba
dosificadora en el panel de control (B). Tras lo cual, hay que
comprobar que no quedan burbujas de aire en la tuberia de
aspiracion y cerrar tornillo de purgado (A).

Finalmente hay que desconectar la bomba dosificadora (B).
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Descripcion del método de trabajo: |

Ayuda visual:

2.1. Boquillas: }
- Controlar el espectro del agua de las boquillas en el proceso de lavado. |f
En caso de que esten embozadas, desmontar y limpiar. ‘

2.2. Tornilleria:
- Comprobar que los tornillos del antivuelco, los bastidores y el tren
dedesplazamiento esten bien atornillados y no tengan dafos.
- En caso de holgura, repasar los tornillos.

2.3. Bombas de alta presion:
- Comprobar visualmente el estado de la valvula de seguridad. (C)
- Comprobar que el manometromarca 60 bares cuano el sistema esta en
marcha y 0 bares cuando esta parado. (D)
- Abrir el tapon de llenado de aceite y comprobar que el nivel es correcto
y que el aceite no esté sucio. Una vez comprobado, volver a poner el

tapon. (E)
2.4. Bomba de prelavado:

- Comprobar el estado general de la bomba.

- Comprobar el manometro, tiene que estar en 90 bares. (F)

- Comprobar que el nivel de aceite es correcto. (G)

- Poner 3 gotas de aceite en los agujeros indicados. (H)
2.5. Lubricacion:

- Localizar los 6 puntos de lubricacion y engrasarlos. (I)

2.INSPECCION
MENSUAL

- Engrasar con el spray el cable de acero. (J)

2.6. Presion del filtro de arena:
- Comprobar que el manometro del filtro de arena, esta en la zona verde
(entre 0,5 y 1 bares) cuando esta en funcinamiento (cada 2 minutos).
- Comprobar que el manometro del filtro de arena marca 0 bares cuando
el filtro no esta funcionando.

2.7. Purgar compresor:

- Abrir valvula de purgado y en caso de que salga liquido, mantener
abierta hasta que deje de salir. Una vez deje de saiir iiquido o enc
de que no salga, volver a cerrar la valvula.

2.1. Se hanrealizado las inspecciones y todo
esta tal como se muestra en la ayuda visual
de esta ficha.

- No es necesario realizar ninguna accion.

Q
on
(@]

2.REVISION
FAVORABLE

3.REVISION
DESFAVORABLE

3.1. Se ha descubierto algun dafio.
- Avisar al responsable de mantenimiento.

Uso de equipos de Proteccion individual

@

USO OBLIGATORIO
DE GUANTES

USO OBLIGATORIO)
OE CALZADO
OE SEGURIDAD

o

USO OBLIGATORIO
[
REFLECTANTE

Responsable de mantenimiento:
(Nombre y firma)

Operario:
(Nombre y firma)
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Estas fichas se han desarrollado para verificar el cumplimento de los procesos definidos en las fichas de procesos. Por tanto, las listas de chequeo se deben de

ir rellenando a medida que se realicen los mantenimientos definidos en las fichas de procesos.

LISTA DE CHEQUEO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO: LAVADERO

Ubicacién/Emplazamiento:

Num. Registro:

ACEPTABLE: V

[NO ACEPTABLE: X

ANO 2021

Periodo de revisidon: Semanal

2|3|4

PEREEEREEER EEED EEEL EEE EEEL Rtk

En general no se aprecia ninguna anomalia en las instalaciones. (Actividad 1.1.
de la ficha de proceso)

No hay fugas o dafios visuales en las mangueras. (Actividad 1.1. de la ficha de
proceso)

Se arealizado la limpieza de la maquina. (Actividad 1.2. de la ficha de proceso)

Las fotocelulas estan operativas. (Actividad 1.3. de la ficha de proceso)

Los depositos de productos de el lavadero tienen suficiente nivel de llenado.
(Actividad 1.4. de la ficha de proceso)

Periodo de revision: Mensual

5

6 7 8 5} 10 11 ) Observaciones]

Espectro correcto del agua pulverizada por las boquillas del tunel de lavado.
(Actividad 2.1. de la ficha de proceso)

No hay holguras en los tonillos de la estructura principal del tunel de lavado.
(Actividad 2.2. de la ficha de proceso)

La bomba de alta presidn opera en sus condiciones normales. (Actividad 2.3.
de la ficha de proceso)

La bomba de prelavado opera en sus condiciones normales. (Actividad 2.4. de
la ficha de proceso)

Los 6 puntpos de engrase y el cable de acero se han engrasado. (Actividad 2.5.
de la ficha de proceso)

El filtro de arena opera en sus condiciones normales. (Actividad 2.6. de la ficha
de proceso)

Se ha purgado el compresor. (Actividad 2.7. de la ficha de proceso)

Realizado por:

Fecha:

Notas:

1. La presente ficha se ha realizado conforme a las recomendaciones de segun los fabricantes de los equipos y el histérico de fallos.
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8.4. Puerta de lona de apertura vertical

8.4.1. Ficha de procesos

En esta se define la periodicidad, asi como la metodologia para realizar todas las acciones de mantenimiento propuestas.

Describelén: Puerta de lona de apertura vertical ASSA ABLOY Fecha: 30/03/2021
III Rallo pcion: VL3110/VL3116 megadoor Num. Registro:
Services begsteos Ubicacion: Onda Realizado por: V. Dulgheru
Herramientas N/A Asignado a: B. Guillén
Num. Descripcion del método de trabajo: Ayuda visual:

1. INSPECCION |1.1. Comprobar funcionamiento manivela de
ANUAL accionamiento manual.

2.1. Comprobar visualmente de que no hay
fisuras o grietas en la lona de la puerta.

2.2. Comprobar estado visuale de los perfiles de
fijacion.

2. INSPECCION |[2.3. Comprobar estado visual de la junta
TRIMESTRAL selladora inferior.

2.4. Comprobar estado visual de la guias
verticales.

2.5. Comprobar estado visual de el cuadro de
control.

3.1. Se han realizado las inspecciones y todo
3.REVISION esta tal como se muestra en la ayuda visual
FAVORABLE de esta ficha.

- No es necesario realizar ninguna accion.

4 REVISION 6.1. Se ha descubierto algun daro.
DESFAVORABLE - Avisar al responsable de mantenimiento.

Uso de equipos de Proteccién individual

Responsable de mantenimiento: Operario:
(Nombre y firma) (Nombre y firma)
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8.4.2. Lista de chequeo

Estas fichas se han desarrollado para verificar el cumplimento de los procesos definidos en las fichas de procesos. Por tanto, las listas de chequeo se

deben de ir rellenando a medida que se realicen los mantenimientos definidos en las fichas de procesos.

LISTADE CHEQUEO PARA EL MANTENIMIENTO PREVENTIVO: Puerta de lona de apertura vertical ASSA ABLOY
VL3110/VL3116 megadoor

Ubicacién/Emplazamiento:

NUm. Registro:
ACEPTABLE: V
NO ACEPTABLE: X

o Periodo de revision: Trimestral .
ANO 2021 Observaciones:

1T 2T 3T 4T

Comprobar funcionamiento manivela de accionamiento manual. (Actividad 1.1. de la ficha de proceso)

Comprobar el estado general de la puertay el correcto funcionamiento.

Comprobar visualmente que no hay fisuras o grietas en lalona de la puerta. (Actividad 2.1. de la ficha de proceso)

Comprobar estado visuale de los perfiles de fijacidon. (Actividad 2.2. de la ficha de proceso)

Comprobar estado visual de la junta selladora inferior. (Actividad 2.3. de la ficha de proceso)

Comprobar estado visual de la guias verticales. (Actividad 2.4. de la ficha de proceso)

Comprobar estado visual de el cuadro de control. (Actividad 2.5. de la ficha de proceso)

Realizado por:

Fecha:

Notas:
1. La presente ficha se ha realizado conforme a la Norma Europea EN 12635:2002+A1:2008.

2. Esta lista de chequeo se debe acompanar de la ficha de procesos de calidad.

3. Aiadido a las revisiones de esta lista, se debe realizar una revision anual por personal formado por Assa Abloy, tal como marca el fabricante del producto y la normativa vigente. (Ver anexos)
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8.4.3. Sistema de descarga del material de los vehiculos

A pesar de que el sistema de transmisidn con las piezas DIN serie 1410 son un poco mas
caras (Ver Capitulo 10: Viabilidad Técnica y Econdmica), sigue siendo mas rentable

debido a que no requeriran reponerse con tanta frecuencia.

Siendo asi evidente la recomendacion de sustituir las actuales rotulas DIN serie 1350 por
las de la serie 1410 una vez las piezas actuales hayan superado las 300h de uso (Ver
Anexo C; 1. Calculos Justificativo; 1.1. Sistema de descarga del material de los vehiculos;

1.1.1. Durabilidad del sistema)).

También es recomendable realizar una revisién una vez alcanzadas las 300h de
funcionamiento del nuevo sistema de transmision, ya que no se ha podido garantizar la

durabilidad del mismo por la falta de datos para la realizacion de un estudio de fatiga.

Dicha revision requiere de personal especializado capaz de identificar sintomas de
desgaste o fisuras en las piezas, como, por ejemplo, el taller oficial del proveedor del

equipo.

El periodo de 300h al que se recomienda realizar la revisidn se basa en el actual tiempo
entre fallos, pero podra ser modificado en un futuro cuando se tenga un histérico
suficiente con el nuevo sistema que permita determinar el nuevo tiempo medio entre

fallos.
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CAPITULO 9: PLANIFICACION

No aplica al presente proyecto, ya que se trata de un plan de mantenimiento que no
contempla la aplicacién del mismo en distintas etapas o fases.
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CAPITULO 10: ORDEN DE PRIORIDAD DE LOS DOCUMENTOS

El presente proyecto es un trabajo final de grado, por lo cual, se ha definido la siguiente

orden de prioridad de los documentos que lo componen:
A. Memoria.
B. Pliego de condiciones.

C. Anexos.
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B. PLIEGO DE CONDICIONES
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1. Objeto del Pliego de Condiciones
La finalidad de este Pliego es la de fijar los criterios de la relacion que se establece entre

los agentes que intervienen en las operaciones definidas en el presente proyecto.

2. Responsabilidades de las empresas mantenedoras

Si las labores de mantenimiento las realiza una empresa mantenedora, serd responsable
de todos los accidentes que, por inexperiencia o descuido, sobrevinieran tanto en la
edificacion donde se efectuen las labores de mantenimiento como en las colindantes o
contiguas. Sera por tanto de su cuenta el abono de las indemnizaciones a quien

corresponda y cuando a ello hubiere lugar.

Es de su responsabilidad mantener vigente durante la ejecucion de los trabajos una
poliza de seguros frente a terceros, suscrita por una compafia aseguradora con la

suficiente solvencia para la cobertura de los trabajos contratados.

Las empresas mantenedoras deberan conocer suficientemente los sistemas a mantener,
asi como, la metodologia para llevarlo a cabo, los materiales utilizables y, la normativa
aplicable. También deberd conocer las circunstancias que puedan influir en la ejecucion
y en el coste del mantenimiento, en la inteligencia de que, a menos de establecerse
explicitamente lo contrario, no tendra derecho a eludir la responsabilidad ni a formular
reclamacion alguna que se funde en datos o antecedentes del Proyecto que puedan

resultar equivocados.

Las empresas mantenedoras deberdan cumplir todo lo que el responsable de

mantenimiento decida, encaminado a garantizar la seguridad de los operarios.

Serdn por cuenta de las empresas mantenedoras los gastos que originen el replanteo
general o su comprobacion, y los replanteos parciales; los de construccidén, desmontaje
y retirada de toda clase de construcciones auxiliares; los de proteccidon de materiales, y

los recursos para proporcionar seguridad dentro de la zona de trabajo; los de retirada,
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al fin de la obra, de las instalaciones, herramientas, materiales, etc., y la limpieza general
de la zona de trabajo; la retirada de los materiales rechazados; la correccion de las
deficiencias observadas puestas de manifiesto por los correspondientes ensayos y

pruebas, que procedan de deficiencias de materiales o de una mala construccién.

3. Responsabilidades de los propietarios y los usuarios
Son obligaciones de los usuarios sean o no propietarios, la utilizacién adecuada de los
edificios o de parte de los mismos de conformidad con las instrucciones de uso y

mantenimiento.

4. Materiales
Se realizardn las entregas de los productos de acuerdo con las especificaciones del
pedido, respondiendo de su origen, identidad y calidad, asi como del cumplimiento de

las exigencias que, en su caso, establezca la normativa técnica aplicable.

Facilitar, cuando proceda, las instrucciones de uso y mantenimiento de los productos

suministrados, asi como las garantias de calidad correspondientes.

Podran desecharse todos aquellos materiales que no satisfagan las condiciones

impuestas a cada uno de ellos, en particular en este proyecto.

La recepcion de los materiales, no excluye la responsabilidad del proveedor por la

calidad de ellos.

Todos aquellos materiales que no estando especificados en el presente proyecto y sean
necesarios para la ejecucion de las operaciones de mantenimiento que comprende este
proyecto, serdan de la mejor calidad, debiendo presentar el proveedor, para su
aprobacion por el responsable de mantenimiento, cuantos catdlogos, informes y
certificados del fabricante se estimen necesarios. Cuando la informacién requerida no
se considere suficiente, el responsable podra exigir los ensayos oportunos que permitan

obtener datos sobre la calidad de tales materiales.
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Se exigird una garantia de calidad a cualquier producto que tengan incidencia sobre los

siguientes requisitos esenciales:

¢ Resistencia mecdnica y estabilidad.

¢ Seguridad en caso de incendio.

¢ Higiene, salud y medio ambiente.

e Seguridad de utilizacion.

* Proteccidn contra el ruido.

e Ahorro de energia y aislamiento térmico.

El marcado CE de un producto de construccion indica:

e Que éste cumple con unas determinadas especificaciones técnicas relacionadas con
los requisitos esenciales contenidos en las Normas Armonizadas (EN) y en las Guias DITE

(Guias para el Documento de Idoneidad Técnica Europeo).

e Que se ha cumplido el sistema de evaluacion y verificacion de la constancia de las
prestaciones indicado en los mandatos relativos a las normas armonizadas y en las

especificaciones técnicas armonizadas.

Siendo el fabricante el responsable de su fijacion y la Administracion competente en

materia de industria la que vele por la correcta utilizacién del marcado CE.

Es obligacién del responsable de la empresa mantenedora o en caso de no contratarse
una, del responsable de mantenimiento de la empresa propietaria de las instalaciones
verificar si los productos estan afectados por el cumplimiento del sistema del marcado
CE vy, en caso de ser asi, si se cumplen las condiciones establecidas por la legislacidon

vigente.
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El marcado CE se materializa mediante el simbolo “CE” acompanado de una informacién

complementaria.

El fabricante debe cuidar de que el marcado CE figure, por orden de preferencia:

¢ En el producto propiamente dicho.

e En una etiqueta adherida al mismo.

¢ En su envase o embalaje.

¢ En la documentacion comercial que le acompania.

Las letras del simbolo CE deben tener una dimensidn vertical no inferior a 5 mm.

Ademas del simbolo CE deben estar situadas en una de las cuatro posibles localizaciones
una serie de inscripciones complementarias, cuyo contenido especifico se determina en
las normas armonizadas y Guias DITE para cada familia de productos, entre las que se

incluyen:

¢ El nimero de identificacion del organismo notificado (cuando proceda).

* El nombre comercial o la marca distintiva del fabricante.

¢ La direccion del fabricante.

¢ El nombre comercial o la marca distintiva de la fabrica.

e Las dos ultimas cifras del afo en el que se ha estampado el marcado en el producto.

¢ El nimero del certificado CE de conformidad (cuando proceda).

¢ El nimero de la norma armonizada y en caso de verse afectada por varias los nimeros

de todas ellas.

e La designacion del producto, su uso previsto y su designacién normalizada.
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e Informacién adicional que permita identificar las caracteristicas del producto

atendiendo a sus especificaciones técnicas.

Las inscripciones complementarias del marcado CE no tienen por qué tener un formato,
tipo de letra, color o composicion especial, debiendo cumplir Unicamente las

caracteristicas resefiadas anteriormente para el simbolo.

Dentro de las caracteristicas del producto podemos encontrar que alguna de ellas

presente la mencidn "Prestacion no determinada" (PND).

La opcién PND es una clase que puede ser considerada si al menos un estado miembro
no tiene requisitos legales para una determinada caracteristica y el fabricante no desea

facilitar el valor de esa caracteristica.

5. Programacion del trabajo
Las empresas mantenedoras presentardn al responsable de mantenimiento de la
empresa un programa de trabajo con especificaciéon de terminacién de las distintas

unidades de obra compatibles con el plazo total de ejecucidn.

La aceptacion del plan y de la relacion de medios auxiliares propuestos no eximira de

responsabilidad en caso de incumplimiento de los plazos parciales o totales convenidos.

Las 6rdenes dadas por el responsable de mantenimiento a los operarios de su equipo o
al representante autorizado de las empresas mantenedoras, lo serdn por escrito en el

libro de 6rdenes.

Todas las drdenes deben ir firmadas por la persona autorizada que las ha hecho y con el

"conforme" por la persona que las ha recibido.

6. Zonas con peligro de explosion
La clasificacion de dreas o zonas con peligro de explosidn viene regulada por la norma
UNE 20322. Se consideran dos lugares como emplazamientos con riesgo de incendio o

explosiodn, clasificados como clase I. Estos lugares corresponden a las proximidades de
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la bomba de trasiego de la gasolinera y las cercanias de las valvulas de carga/venteo de

seguridad del depdsito de combustible.

Si fuese necesario efectuar una reparacién a los tanques de combustible, sera
perceptivo realizar de nuevo la prueba hidrdulica. Estara especialmente prohibido

sanear cualquier defecto de soldadura durante la prueba hidraulica.

Todos los depésitos deberan ir provistos de placas en las que se grabaran el nombre del
fabricante, su nimero de registro, capacidad, cddigo de disefio, asi como, la fecha de la
primera prueba y sucesivas. Las placas de disefio seran timbradas por las Delegaciones

Territoriales de Industria.

Todos los equipos y materiales utilizados cumplirdn con los reglamentos y normas que
le sean aplicables, citados anteriormente y con cuantos requisitos a juicio de los
fabricantes determinen las condiciones climatoldgicas, ambientales y peligrosidad de la
zona donde van a ser instalados, contando cuando proceda con la aprobacion del

proyectista.
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C. ANEXOS
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1. CALCULOS JUSTIFICATIVOS
1.1. Sistema de descarda del material de los vehiculos
1.1.1. Durabilidad del sistema

Gracias al siguiente historico de fallos que nos ha proporcionado la empresa calculamos

ANEXOS

el tiempo medio entre fallos actual, asi como las horas de uso promedio del sistema a lo

largo del tiempo.

Historico de fallos del sistema de transmisidn por cardan:
Tiempo entre fallos Tiempo medio entre
Vehiculo Fecha (en horas de Averia fallos (MTBF) (en horas
funcionamiento) de funcionamiento)
Rotura de la cruceta
15/12/2019 350 gue conecta con la
toma de fuerza
9065 KTL Rotura de la cruceta 420
01/10/2020 770 gue conecta con la
toma de fuerza
07/06/2021 930 -
Rotura de la cruceta
0409 KVK 20/12/2019 310 que conecta con la | No hay suficientes datos
toma de fuerza para calcular
07/06/2021 600 -
Rotura de la cruceta
10/01/2020 340 gue conecta con la
9885 KV toma de fuerza s
Rotura de la cruceta
17/03/2021 625 gue conecta con la
toma de fuerza

A partir de los datos proporcionados se ha calculado el MTBF como:

julio de 2021

MTBF =

Tiempo operativo del activo

Numero de fallos

MTBF, =

770 — 350

=420h
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625 — 340
MTBF, =————=1285h

Por tanto, la media es:

MTBF, + MTBF, _ 420 + 285

MTBF =
2 2

=3525h

Como los datos proporcionados son escasos, se han contrastado los resultados con las
observaciones de los operarios de la empresa. Estos informaron de que el fallo se
producia pasadas las 300 horas de funcionamiento. Por tanto, se asemeja al resultado

obtenido.

Teniendo en cuenta que los sistemas de transmisién por cardan que montan los
vehiculos estan disefiados para aguantar mas de lo que el vehiculo permanecera en
servicio en la empresa y sabiendo que los vehiculos se renuevan de media cada 4 afios

podemos calcular el MTBF objetivo a partir del histérico de fallos.

Historico de fallos del sistema de transmision por cardan:
Tiempo total de
funci i I
Vehiculo Fecha urllcmamlento e MTBF (en horas)
vehiculo entre fallos
(en dias)

15/12/2019

9065 KTL 291 420
01/10/2020
10/01/2020

9885 KVJ 432 285
17/03/2021

Por tanto, la media de tiempo total de funcionamiento del vehiculo entre fallos es:

ti+ t, 291+ 432
2 2

Tiempo total = = 361,5 dias

Ahora que tenemos el tiempo promedio de funcionamiento de los sistemas de

transmisién vy el total de los vehiculos en el mismo periodo, podemos calcular con una
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regla de tres el tiempo de funcionamiento objetivo de los sistemas de transmisidn en los

4 afio de funcionamiento de los vehiculos.

dias en 1 afio *x MTBF

Tiempo total

Tiempo de funcionamiento del sistema anualmente =

365 x 352,5

Tiempo de funcionamiento del sistema anualmente = BT 35591 h

MTBF objetivo = 355,91 «4 = 1423,65h

MTBF bjetivo _ 1423,65h _ 104
MTBF ~ 3525h

Por tanto, es necesario multiplicar por 4,04 la vida util del sistema de transmisiéon por
cardan. Esto significa que actualmente a cada vehiculo se le cambian 5 sistemas de

transmisién a lo largo de los 4 afios que permanecerd brindando servicio en la empresa.

1.1.2. Angulo de inclinacidn del sistema
El angulo se ha obtenido tomado medidas de la posicidon del cardan con respecto al
chasis del vehiculo, ya que este es completamente paralelo al eje de la toma de fuerza,

tras lo cual se ha calculado la inclinacién del cardan.

L = Longitud total del carddn =90 cm

X0 = Distancia de la toma de fuerza respecto al chasis en horizontal =22 cm
YO = Distancia de la toma de fuerza respecto al chasis en vertical = 29 cm
X1 = Distancia del compresor respecto al chasis en horizontal = 12 cm

Y1 = Distancia del compresor respecto al chasis en vertical = 12,5 cm
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PlanoY - Z:

_ 16,5 105 °
= —_— =
sina 50 ¢ ,

YO—-Y1=29-125=16,5cm

16,5
x tan 10,5 = —~ - x =89,02cm

Plano X - Z:

inf = 10 =6,4°
= —_— =

sinf8 90 B ,

X0-X1=22-12=10cm

10
tan 6,4 = 7 - x=89,15cm

El angulo entre el cardan alineado con el eje de la toma de fuerza y el cardan real, se
obtiene como el angulo entre 2 vectores, obteniendo las componentes del vector del

cardan gracias a los calculos anteriores.

Cardan alineado: V = 907 cm

Cardén real: U = (89,027 + 16,5) + (89,157+ 10 k) = (178,17 7+ 16,57 + 10 k) cm

UV Uil «Vi+ Uj*Vj+ Uk *Vk
cosa = =
ULV Ju + Uj% + UKE [V + Vj% + VK
178,18 * 90
cosa = - a=11,6°

V90? %/17817% + 16,5% + 102

julio de 2021 108



PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION
DE UN CENTRO LOGISTICO
UNIVERSITAY ANEXOS

Jaume-l

llustracion 32: Inclinacion del carddn

1.1.3. Andlisis estdtico de rotura por el criterio de Von Mises

Criterio de Von Mises: El estado limite en un punto de un material en el que existe un
estado tensional cualquiera comienza cuando la energia de distorsidon por unidad de
volumen en un entorno de dicho punto es igual a la energia de distorsién absorbida por
unidad de volumen cuando el material alcanza la tensidn limite en el ensayo de traccidn.

[28]

Teqvm = [5* [(o1 — 011)* + (01 — 0y11)? + (011 — 0111)?] < op

Donde:
Oeq,vm: t€Nsion equivalente de Von Mises
oy, 071, 071 - tensiones en las 3 direcciones del elemento finito

og, : Limite eldstico del material
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Dichas tensiones habria que calcularlas para cada elemento finito en el que se puede
dividir cada una de las piezas. Tarea llevada a cabo con el software SolidWorks

considerando un par maximo de 800 Nm.

Obteniendo como resultados:

von Mises (Nfm*2)
1,458e +09
. 1,312e+00
_ 1,167e+09
- 1,021e+09
_ 8750e+08
H, 7,292 +08
_ 5,834e+08

_ 4,376e+08

2,918e+08
1,459 +08
1,169 +05

—p Limite elastico: 3,516e+08

llustracion 33: Andlisis estdtico de rotura en la horquilla del carddn por el criterio de Von Mises

O horuillas = 3,516 * 108 —

— 9
Ocq,VM,max horquilla — 1:167 * 10 2
m

Oeq,VM,max horquilla = OE horuillas — La pieza rompe
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von Mises (N/m*2)
5,208e+08
4,687 +08
_ 4,166e+08
. 3,646e+08
. 3,125e+08

2,604 +08
_ 2,083e+08

. 1,562e+08

1,042e+08
5,208e+07
0,000 +00

— Limite elastico: 3,516e +08

llustracion 34: Andlisis estdtico de rotura de la cruceta del carddn por el criterio de Von Mises

OE crucetas — 3,516 * 10° W

— 8
Oeq,VM,max crucetas — 4,687 x 10 2
m

OeqvM,max crucetas = OEhoruillas — La pieza rompe

Ambas piezas Unicamente superan el limite elastico en los concentradores de tensiones
y trabajando al par motor maximo, al cual no se trabaja ya que es mucho superior a lo

requerido.

2. VIABILIDAD ECONOMICA

2.1. Sistema de transmision por carddn

Se comparan los precios de lista del actual distribuidor (Cardyfren) del sistema de
transmisidon por cardan para las 2 opciones propuestas para solucionar el problema
actual.

julio de 2021 111



DE UN CENTRO LOGISTICO

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION

ANEXOS
Presupuesto recambio piezas de la transmisidn por cardan DIN serie 1350
Referencia  Unidad Descripcién Cantidad Precio unitario Importe
ud Materiales
10DP00000186  Ud Plato DIN serie 1350 2 25,74 € 31,15 €
13504000C ud Cruceta Spicer S.1350 2 6,88 € 8,32 €
13501404 ud Horquilla eje S.1350 1 52,07 € 63,00 €
13501403 ud Horquilla fija S.1350 1 26,04 € 31,50 €
Subtotal materiales: 133,98 €
Mano de obra
h Mecaénico ordinario 3,000 17,82 € 53,46 €
h Ayudante de mecanico 3,000 12,47 € 37,42 €
Subtotal mano de obra: 90,88 €
Otros gastos
% Bridas, tonillos, arandelas, etc. 2% del Subtotal 4,50 €
Costes directos (1+2+3): 229,36 €
Presupuesto recambio piezas de la transmisidn por cardan DIN serie 1410
Referencia  Unidad Descripcion Cantidad Precio unitario Importe
ud Materiales
10DP00000268 Ud Plato S.1410 DIN 100x6x8.1 27,45 € 33,21 €
10DP00000245 Ud Cruceta S.1410 Standard 8,58 € 10,38 €
14101402 ud Horquilla eje S.1410 58,77 € 71,11 €
14101401 ud Horquilla fija S.1410 29,39€ 35,56 €

Subtotal materiales: 150,26 €

Mano de obra
h Mecdénico ordinario 3,000 17,82 € 53,46 €
h Ayudante de mecanico 3,000 12,47 € 37,42 €

| Subtotal mano de obra: 90,88 €

Otros gastos
%  Bridas, tonillos, arandelas, etc. 2% del Subtotal 4,82 €

Costes directos (1+2+3): 245,97 €
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Tal como se observa, la variacién de precio por un solo cambio entre ambas opciones
es minima, sin contar que parara las piezas de la serie 1350 haran falta 5 cambios a lo
largo de la vida util objetivo del sistema (Ver Anexo C; 1. Calculos Justificativo; 1.1.
Sistema de descarga del material de los vehiculos; 1.1.1. Durabilidad del sistema).
Siendo asi evidente la recomendacion de sustituir dichas piezas por las de la serie
1410.

También se ha solicitado el presupuesto del sistema de transmisidon por cardan
completo ya montado al proveedor actual, con la idea de evitar la mano de obra que
conlleva sustituir las rotulas del sistema, pero no es rentable (Ver Anexo C; 3. Fichas
técnicas e informacion relevante de los equipos involucrados; Presupuesto Cardyfren).
2.2. Presupuesto general

Mencionar que este presupuesto es una aproximacién a los precios reales, ya que se

desconocen las tarifas reales.

Presupuesto anualizado del mantenimiento

Descripcion Precio unitario  Importe

Revisiones externas

Mantenimiento antiincendios 1.500,00 € 1.815,00 €

0.C.A. antiincendios 166,67 € 201,67 €
Mantenimiento gasolinera 1.000,00 € 1.210,00 €

Control metrolégico gasolinera 200,00 € 242,00 €

0O.C.A. gasolinera 100,00 € 121,00 €

Mantenimiento puertas de lona 500,00 € 605,00 €

Mantenimiento sistema de transmision por cardan 200,00 € 242,00 €
4.436,67 €

Mano de obra propia

Responsable jornada completa 30.000,00 €
Mecdnico ordinario jornada completa 24.000,00 €
Ayudante de mecanico jornada completa 18.000,00 €
72.000,00 €

Otros gastos
Bridas, tonillos, arandelas, etc. 2% del Subtotal 1.528,73 €
77.965,40 €
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3. FICHAS TECNICAS E INFORMACION RELEVANTE DE LOS
EQUIPOS INVOLUCRADOS

70> SECURITON

ASD 535

Detector de humos por aspiraciéon

Descripcion técnica
a partir de la version de FW 01.08. xx
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Aspectos generales

1 Aspectos generales
1.1 Objetivo

El detector de humos por aspiracién ASD 535 tiene por objeto tomar de forma ininterrumpida muestras de aire procedentes de
un recinto a vigilar mediante una o dos tuberias de aspiracién y conducirlas hasta uno o dos sensores de humo. Gracias a es-
te sistema de deteccién y sus magnificas prestaciones en condiciones ambientales extremas, el detector de humos por aspi-
racién ASD 535 puede emplearse en todas aquellas situaciones que suelen ser problematicas por el dificil acceso a las zonas
de vigilancia o por las posibles magnitudes perturbadoras durante el servicio, y en las que, por consiguiente, los detectores
puntuales convencionales no pueden garantizar una proteccion &ptima.

El detector de humos por aspiracién ASD 535 esta disponible en cuatro modelos distintos:

« ASD535-1 para 1 tubo de aspiracién sin indicador del nivel de humo, para 1 sensor de humo;

« ASD535-2 para 2 tubos de aspiracion sin indicador del nivel de humo, para 2 sensores de humo;

« ASD535-3 para 1 tubo de aspiracién con indicador del nivel de humo, para 1 sensor de humo;

« ASD5354 para 2 tubos de aspiracion con indicador del nivel de humo, para 2 sensores de humo.

El ASD 535 lleva instalado el sensor de humo SSD 535. Este esta disponible en los siguientes tres modelos o rangos de sen-
sibilidad:

¢ SSD535-1 Rango de sensibilidad de alarma 0,5 %/m hasta 10 %/m;

¢ S5SS5D535-2 Rango de sensibilidad de alarma 0,1 %/m hasta 10 %/m;

e S5SS5SD535-3 Rango de sensibilidad de alarma 0,02 %/m hasta 10 %/m.

El detector de humos por aspiracion ASD 535 incluye cuatro lugares de montaje para moédulos adicionales. Se pueden instalar
los siguientes modulos:

e XLM35 médulo SecuriLine eXtended (solo si no hay ningdn SLM 35 instalado);
« SLM35 modulo SecuriLine (solo si no hay ningun XLM 35 instalado);

s RIM35 modulo de interfaz de relé con 5 relés;

« MCM35 médulo de tarjeta de memoria;

« SIM35 médulo de interfaz serial.

Con la instalacién de un maédulo XLM 35 SecuriLine eXtended, el detector de humos por aspiracion ASD 535 puede conectar-
se de forma optima al sistema de deteccién de incendios SecuriFire (SecuriLine eXtended) e Integral (X-Line) a través de la
linea en bucle. Los controles y modificaciones de la configuracién de dispositivo del ASD se pueden realizar directamente
desde la CDI. Para acceder a los ASD, desde el software de usuario de la CDI «SecuriFire Studio» o el «Integral Application
Center» se abre el programa de configuracién «ASD Config». Con él pueden llevarse a cabo las modificaciones necesarias en
el ASD 535 (en preparacion).

Con la instalaciéon de un médulo SLM 35, el detector de humos por aspiracién ASD 535 puede conectarse a los sistemas de
deteccion de incendios SecuriPro, SecuriFire e Integral a través de la linea en bucle. Con el SLM 35 Unicamente pueden lle-
varse a cabo controles y modificaciones sencillos en la configuracion del ASD desde la CDI.

Adicionalmente, se puede instalar el médulo de interfaz de relé RIM 35. Este médulo asegura la disponibilidad de los tres ni-
veles de presefial y de los estados «sensor de humo sucio» y «obstruccién LS-U» como contactos de relé. No obstante, los
relés también pueden programarse libremente con el software de configuracién «ASD Config».

El médulo de tarjeta de memoria MCM 35 sirve para grabar datos de funcionamiento.

El modulo de interfaz serial SIM 35 permite conectar en red varios detectores de humos por aspiracion ASD 535 a través del
bus RS485. De este modo, desde un PC y con el software de configuracién «ASD Config», se pueden visualizar y controlar
todos los ASD 535 conectados a la red. El médulo maestro de la red ASD es el SMM 535, a través del cual se realiza la co-
nexion a un PC.

Indicacion
La alerta reglamentaria que el ASD 535 envia al control superior no se realiza a través de la red ASD. Para ello

deben montarse los relés «Alarma»/«Fallo» del ASD o la linea en bucle SecuriPro, SecuriFire o Integral desde el
XLM 35 o el SLM 35.

La presente descripcion técnica contiene toda la informacién imprescindible para garantizar el correcto funcionamiento. Por
razones obvias, solo se trataran circunstancias especificas de un pais o de una empresa (o aplicaciones especiales) en la
medida en que estas sean de interés general.
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Aspectos generales

1.2 Seguridad y medio ambiente

En circunstancias normales, el producto no supone riesgo alguno para personas, objetos o el medio ambiente, siempre y
cuando sea manejado correctamente por personal debidamente capacitado conforme a este documento y se respeten los
simbolos de seguridad y todas las indicaciones. El producto cumple los requisitos para que su funcionamiento no ponga en
peligro la salud de las personas ni el medio ambiente. En todos los casos deberan observarse y cumplirse las leyes, normas y
directrices nacionales y especificas de cada pais.

Tenga en cuenta las indicaciones de peligro. De esta forma, ayudara a prevenir accidentes y evitar dafios.

1.2.1 Simbolos de indicacion y advertencia

En este documento se utilizan los siguientes simbolos de indicacién y advertencia, que llaman la atencién sobre peligros o
propiedades especiales.

Peligro

En caso de inobservancia de la indicacion, el producto puede suponer un peligro inminente con un alto grado de
riesgo para las personas. Si no se evita, puede causar la muerte o lesiones graves.

Advertencia

En caso de inobservancia de la indicacion, el producto puede suponer un posible peligro inminente con un grado
medio de riesgo para las personas. Si no se evita, puede causar la muerte o una lesién grave.

Cuidado

En caso de inobservancia de la indicacién, el producto puede suponer un posible peligro inminente con un bajo
grado de riesgo para las personas. Si no se evita, puede causar una lesién de menor gravedad.

Indicacién
En caso de inobservancia de la indicacion, pueden producirse fallos de funcionamiento del producto o dafios a
objetos o al medio ambiente.

e B> bbb

12.2 Indicaciones de seguridad

Leer las instrucciones de funcionamiento
Para el uso correcto y seguro, antes de la utilizacién es imprescindible leer atentamente las instrucciones de
funcionamiento y cualquier otra documentacién suministrada con el producto; estos documentos deben conser-
varse para poder usarlos cuando sea necesario. Es absolutamente imprescindible tener en cuenta las indicacio-
nes de peligro.

Descarga electrostatica
El producto contiene componentes electrénicos que son sensibles a las descargas electrostaticas (ESD). El con-
tacto con personas u objetos puede dar lugar a una descarga electrostatica, susceptible de dafiar o destruir el
producto. Para evitarlo, se utilizan bandas de proteccion ESD para la puesta a tierra de las personas y la ecuali-
zacion de potencial.

Ad —IR(e 1~
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1.2.3 Eliminacion

Aparatos eléctricos, electronicos y baterias
Los aparatos eléctricos y electrénicos y las baterias no deben eliminarse con la basura doméstica. Como usua-
rio final, usted esta obligado por ley a llevarlos a un punto de recogida. Al final de su vida util, los aparatos eléc-
tricos y electrénicos y las baterias pueden entregarse sin coste alguno al vendedor o llevarse a los puntos de
recogida correspondientes (por ejemplo, en puntos de recogida municipales o en comercios).

Reciclaje
El producto o sus componentes, e incluso su embalaje, estan fabricados en materiales reciclables, y pueden re-
ciclarse observando las indicaciones para la eliminacion del presente documento.

OQ|(X@

1.3 Campos de aplicacion

Gracias al sistema de deteccion, a que la toma de muestras de aire se realiza a través de una tuberia de aspiracién y a las
magnificas prestaciones en condiciones ambientales extremas, el detector de humos por aspiracion ASD 535 puede emplear-
se en todas aquellas situaciones que suelen ser problematicas por el dificil acceso a las zonas de vigilancia o por las posibles
magnitudes perturbadoras durante el servicio, y en las que, por consiguiente, los detectores puntuales convencionales no
pueden garantizar una proteccion éptima. Estas aplicaciones son, entre otras:
+ Vigilancia de recintos:
Salas de equipos informaticos, salas asépticas, almacenes, almacenes con estanterias elevadas, falsos suelos, proteccion
de bienes culturales, subestaciones transformadoras, celdas de prisiones, etc. El uso del ASD 535 en almacenes de ultra-
congelacién es posible siempre que se observen las indicaciones de la directriz de uso para almacenes de ultracongela-
cion (T 131 390).
+ Vigilancia de equipos:
Equipos informaticos, cuadros eléctricos, armarios eléctricos, etc.

El ASD 535 también puede emplearse en aquellos ambitos en los que normalmente se instalan detectores puntuales conven-
cionales. Para ello deben tenerse en cuenta en cada caso las normas y disposiciones locales.

El comportamiento de respuesta del ASD 535 estd homologado conforme a EN 54-20, clases A,B y C.

Utilizando indicadores de alarma especificos para centrales, elementos para la supervision de lineas, etc., el ASD 535 puede
conectarse practicamente sin limites a todos los sistemas habituales de deteccién de incendios a través de sus contactos de
conmutacion libres de potencial.
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14 Abreviaturas y términos

ANEXOS

En este documento se emplean los siguientes términos y abreviaturas. Las abreviaturas del material de la tuberia y de los ac-
cesorios estan detalladas en un documento aparte: T 131 194 (véase también el cap. 5.3).

uC = Microcontroller / microprocesador

alralr = Contactos de relé; a = NO (normally open), ra = COM (common), r = NC (normally closed)
ABS = Acrilonitrilo butadieno estireno (plastico)

ACB 35 = Circuito impreso con indicacion del nivel de humo «Advanced Control Board»

AD = Area de deteccién

AF = Alta frecuencia

AFS 35 = Sensor de flujo de aire «Air Flow Sensor»

AFU 35 = Unidad de ventilacién para la aspiracion «Aspirating Fan Unit»

Al = Alarm

AMB 35 = ASD Main Board

ASD = Aspirating Smoke Detector

ASD Config = Software de configuracién del ASD 535

ASD PipeFlow = Software de calculo para el conducto de aspiracién, «ASD PipeFlow» a partir de la version 2
BCB 35 = Circuito impreso sin indicacién del nivel de humo «Basic Control Board»

Borne = Borne de conexion

CDI = Central de deteccién de incendios

CE = Communauté Européenne (Comunidad Europea)

Defecto = Valores o ajustes predefinidos

DET = Detector

DIN = Normativa industrial alemana

DMB = Caja de montaje del detector «Detector Mounting Box» (detector externo / OEM)
EasyConfig = Procedimiento de puesta en funcionamiento sin el software de configuracion «ASD Config»
EDV = Tratamiento electrénico de datos

EEPROM = Médulo de memoria para los datos del sistema y la configuracién del ASD

EMV = Compatibilidad electromagnética

EN 54 = Normas europeas sobre sistemas de deteccién de incendios (DE = DIN, CH = SN, AT = O-Norm)
EWG = Comunidad Econémica Europea

Fabricante = Securiton

Fault = Fallo

Flash-PROM = Modulo de memoria para el firmware

FW = Firmware

GD = Grupo de detectores

GND = Conexion a tierra (polo negativo)

H-Al = Alarma principal

HW = Hardware

Hz = Mando de la calefaccion

IEC = Comision Electrotécnica Internacional

IPS 35 = Reijilla protectora contra insectos «Insect Protection Screen»

LED = Diodo emisor de luz (indicacién)

LS = Flujo de aire

Ls-U = Monitorizacion del flujo de aire

MCM 35 = Moédulo de tarjeta de memoria «Memory-Card-Module»

oc = Salida Open Collector

OEM = Original Equipment Manufacturer (fabricante o distribuidor del equipo original)

PA = Poliamida (plastico)

PC = Ordenador personal

PC = Policarbonato (plastico)

PE = Polietileno (plastico)

Pin = Pin de conexion

PMR 81 = Relé semiconductor

>3
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Puerto Médulo de entrada o de salida
PVC Cloruro de polivinilo (plastico)
RAM Médulo de memoria
Reset inicial Primer encendido durante la puesta en funcionamiento
RIM 35 Médulo de interfaz de relé
RoHS Restriction of Certain Hazardous Substances (procesos de fabricacion respetuosos con el medio
ambiente)
SDI Sistema de deteccién de incendios
SecuriFire Sistema SDI
SecuriLine Linea en bucle del detector de incendios
SecuriPro Sistema SDI
SIM 35 Médulo de interfaz serial
SLM 35 Médulo SecuriLine
SMM 535 Médulo maestro serial
SSD 535 Sensor de humo
St Fallo
St-LS Fallo flujo de aire
sSwW Software
UMS 35 Soporte de médulo universal «Universal Module Support»
uP / aP Bajo revoque / sobre revogue
Update / Release Renovacion / actualizacion del firmware
V-Al Prealarma
V-CC Corriente continua en voltios
vds Asociacion alemana de aseguradoras contra pérdidas o dafios «VdS Schadenverhitung GmbH
(DE)
VKF Asociacion suiza de aseguradoras cantonales de incendios «Vereinigung Kantonaler Feuerversiche-
rungen (CH)»
VS Presefial
Watcl?t'jog opero. Monitorizacién del microprocesador
guardian
XLM 35 Médulo SecuriLine eXtended
Zona ex Zona con riesgo de explosion
1.5 Identificacion del producto

ElI ASD 535 y sus componentes estan provistos de una placa de caracteristicas o placas de identificacion.

Existen las siguientes identificaciones de producto:

Placa de caracteristicas del ASD 535 e identificacién en el embalaje

H_’_‘_ﬂ_,_/ Fabricante

7B SECURITON, ————  Ideniificacion del modelo
305; Zallik;hf Sw:b_w_lan’d_______d———r________—— Numero de articulo (Hekatran)
ASDS m,_/—/—’——s-d I ”
5000623 0182 yoryvez 4 — —————————— Estadode fah_r\caflon (dia/mes/afio)
Securiton: 022.XXXXMX XXyvzz 4 —— Fecha de fabricatién (dia.mes.afio)
AR Eﬁ——_——_— Cerlifacaiones y marcados (1}
Vds G 208164 [ e ;
Input: 10.5 - 30 VDC e \ Numero de articulo (Securiton/Schrack)

ULIFM: 12.4 to 27 VDG
Oéeratlng current (24 VDJC): | \ Clase de respussta

Idle/faule 290 mA Namero de certificacidn

o sneet 713193 ; Namero de identificacién
Data sheet T 131193 2 umero
Intended uze: Fire safg\ W

Tensién de servicio / consumo de corriente
Numero de documento (hoja de datos)

@ En algunos casos, los datos adicionales de certificacion y marcado pueden mostrarse en una segunda placa o en una

seccion ampliada de la placa de caracteristicas (placa mas grande).
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Identificacion en el embalaje de las placas de circuito impreso

Fabricante

Namero de articulo (Hekatron)

Estado de fabrication (dia/mes/afio)
Identificacion del modelo
Certifacaiones y marcados

Fecha de fabrication (mes/afio)
Numero de articulo (Securiton/Schrack)

Indicacion
Las placas de caracteristicas, las indicaciones de modelo o las identificaciones existentes en los dispositivos y
en las placas de circuito impreso no deben retirarse, sobrescribirse o hacerse irreconocibles de ninguna otra ma-
nera.

Muchos productos, como los accesorios o el material de montaje, Gnicamente llevan una pegatina con el numero de articulo.
Estas piezas se identifican mediante el nimero de articulo del fabricante.

1.6 Garantia

Indicacion

El producto debe utilizarse solamente con el hardware, el software y los medios de puesta en funcionamiento
designados y suministrados por el fabricante. Se prohibe toda intervenciéon no autorizada en el hardware o el
software, asi como el uso de productos ajenos al sistema, ya que esto puede causar fallos de funcionamiento o
dafios en el producto. En ese caso se cancelaran todos los derechos de garantia y de responsabilidad que pu-
dieran ejercerse ante el fabricante del producto. De igual modo, la inobservancia de las instrucciones de funcio-
namiento y la realizacion de trabajos de reparacién y mantenimiento inadecuados tendran como consecuencia
la cancelacién de los derechos de garantia y responsabilidad.

1.7 Modificaciones del producto
El hardware esta formado por la caja del detector completa y todos los componentes del detector de humos por aspiracion
ASD 535, como el conducto de aspiracion y el material de montaje.

El firmware esta almacenado en la Flash PROM del ASD 535. Para almacenar o memorizar los parametros especificos del
sistema existe una EEPROM.

Indicaciones

e El ASD 535 solo debe utilizarse con el firmware original apropiado, suministrado por el fabricante. Cualquier
manipulacién no autorizada del firmware, o el uso de firmware no original, puede provocar un funcionamiento
defectuoso o dafios en el dispositivo. En ese caso, quedaran revocados todos los derechos de garantia y de
responsabilidad que pudieran ejercerse ante el fabricante del ASD 535.

e Por principio, recomendamos utilizar siempre la versiéon mas reciente de software del producto. La modifica-
cion del hardware o el software de un producto por parte del fabricante no da derecho a una actualizacion de
los productos existentes.
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1.8 Limitacion

Indicacién
En el detector de humos por aspiracion ASD 535 Gnicamente deben instalarse los sensores de humo detallados

en la certificacion del dispositivo y que se enumeran a continuacion. Si se usa otro tipo de detectores, por ejem-
plo el DMB 535 (OEM), la certificacion del ASD 535 expedida al fabricante quedara revocada.

En el ASD 535 se pueden instalar los siguientes tipos de sensores de humo (véanse también los cap. 4.11 y 6.6.4):

s SSD 5351 Rango de sensibilidad de alarma 0,5 %/m hasta 10 %/m
s SS5SD535-2 Rango de sensibilidad de alarma 0,1 %/m hasta 10 %/m
¢ SSD535-3 Rango de sensibilidad de alarma 0,02 %/m hasta 10 %/m

La sensibilidad de respuesta del sensor de humo correspondiente se puede ajustar segun el rango arriba indicado. En funcién
del uso que se haga conforme a EN 54-20 (clases A, B o C), el valor se fijara a través del mando del AMB 35 (posiciones de
conmutador predeterminadas segun los cap. 4.4.4 a 4.4.4.3) o segln las especificaciones de proyecto obtenidas con el soft-
ware de célculo «ASD PipeFlow» a través del software de configuracién «ASD Config» (véase el cap. 7.2.1). La eleccién del
tipo de sensor de humo con el rango de sensibilidad correspondiente debe realizarse siguiendo las indicaciones del
cap. 4.4.4.3 o con «ASD PipeFlow».

Para el uso conforme a UL 268 y ULC-S529, los rangos de sensibilidad de alarma deben ajustarse segin se detalla en el
cap.4.13.
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2 Funcionamiento
2.1 Principio general de funcionamiento

El ventilador genera una presiéon negativa en las tuberias de aspiracién, la cual provoca una entrada continua de aire nuevo
en la caja del detector a fravés de los conductos de aspiracién. De este modo, los sensores de humo siempre reciben nuevas
muestras de aire procedentes de los recintos que se desea vigilar. Si la concentracién de humo supera el valor permitido, el
ASD 535 dispara la alarma. La alarma se muestra en el ASD 535 de forma visual, y puede transmitirse a una central de de-
teccién de incendios de orden superior a través de un contacto de conmutacion libre de potencial.

La seguridad operativa del detector de humos por aspiracién depende de la seguridad de funcionamiento de los sensores de
humo y de la entrada continua de aire en el sistema. Las averias del ventilador, la obstruccion de los orificios de aspiracién o
las roturas de tubo deben comunicarse a la central de deteccion de incendios en forma de un aviso de fallo. Esta condicion se
cumple gracias a la monitorizacién del flujo de aire que ofrece el ASD 535.

Camara del

Caia Lugares de montaje Entradas de cables
’ sensorde humo . modulos adicionales
Zona de vigilancia | (ASD 535 \l \ .
1

)
[

LU

Orificios de~” =
aspiracion R T

Zona de vigilancia Il

r _J\
I
/ / \‘ Ventilador \ Salida de aire

Tuberia de aspiracion i i i
Sensores de humo Sensores de flujo de aire Main Board AMB del ASD

Fig. 1 Principio general de funcionamiento
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2.2 Principio de funcionamiento eléctrico
Its:-t;vz wgio aéles-ila 2 t] i - 505359'19”\8']535'1)"2
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] | 5
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Posibilidades de conexion de los modulos adicionales:
D 1 x XLM 35 0 SLM 35 an «Option1» (SLM también posible en «Option2»)
= SIM 35 1 x SIM 35 en «Option1» o «Option2*
2 x RIM 35 en «Oplion3», en cascada
1 x MCM 35 en «Option1», «Option2» o «Option3»

Fig. 2 Diagrama de bloques

221 Alimentacion

La tensién de servicio del ASD 535 es de +10,5 a +30 V-CC (UL/FM = 12,4 a 27). De esta tension de servicio, 5 V-CC se des-
viaran como tension interna en el Main Board AMB 35.

La tensién de servicio se monitoriza en el AMB 35 para detectar posibles bajas tensiones. En caso de que la tension de servi-
cio caiga por debajo de 10,4 V-CC (+0 /-0,3 V-CC), el ASD 535 disparara el aviso de fallo de baja tensién.
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222 Control del ventilador

Las caracteristicas fisicas y eléctricas de un ventilador implican un elevado consumo eléctrico momentaneo con el encendido
o el arranque, lo cual repercute en ultima instancia en el dimensionamiento de la linea y en el consumo eléctrico global del
sistema de deteccién de incendios.

Por ello, un circuito especifico impide que el ventilador supere un consumo eléctrico méximo determinado en la fase de arran-
que. Para ello, después de encender el ASD 535, las revoluciones del ventilador irdn aumentando progresivamente controla-
das por el procesador. Tras la aceleracion del ventilador, las revoluciones se mantienen en un nivel constante.

Cualquier posible bloqueo del ventilador es detectado por el sistema de supervisiéon de la corriente del motor. Si el valor su-
pera el umbral predefinido, se corta la alimentacion del ventilador y se dispara un aviso de fallo.

En funcién del tamafio y el entorno del sistema, el ventilador puede funcionar con distintos nimeros de revoluciones (median-
te el software de configuracion «ASD Config»). Esto tiene por objeto principalmente aumentar la velocidad de transporte de la
tuberia de aspiracion (alto nimero de revoluciones) en las zonas criticas (tuberias largas) o reducir el nivel de ruido generado
por el ventilador cuando resulta molesto (bajo nimero de revoluciones). Se pueden elegir los siguientes niveles de revolucio-
nes del ventilador:

Nivel Revoluciones | Tension del ventilador Efecto
(rpm) (v-cC)
| 2500 12,5 (1) Velocidad de transporte lenta / nivel de ruido bajo
1l 2850 14,4 (1)
11| 3500 18,1 (£1) Velocidad de transporte normal / nivel de ruido reducido
\% 4150 22,0 (x1)
\% 4500 24,6 (1) Velocidad de transporte elevada / nivel de ruido normal

Indicaciones

e Latensién del ventilador depende de la temperatura actual del aire aspirado con un nimero de revoluciones
constante, y puede variar segun el rango arriba indicado. La indicacién de la tensién del ventilador es solo un
valor orientativo y sirve simplemente de referencia de control para los posibles trabajos de mantenimiento.

¢ Los niveles de revoluciones del ventilador solo pueden modificarse con el software de configuracion «ASD
Config».

+ En aplicaciones y puestas en funcionamiento sin el software de configuracion «ASD Config» siempre se utili-
za el nivel 1l

¢ Si se modifica el nimero de revoluciones del ventilador, debera asegurarse (mediante el software de célculo
«ASD PipeFlow») que no se supera el tiempo maximo de transporte permitido segin EN 54-20.

e« Después de modificar el nimero de revoluciones del ventilador, sera obligatorio realizar un nuevo reset ini-
cial (mantener un tiempo de espera de al menos 5 min).

223 Microprocesador

Toda la secuencia del programa y del circuito se controla desde un microprocesador. El firmware esta almacenado en una
memoria Flash-PROM. Las configuraciones especificas del sistema se guardan en una EEPROM.

El perro guardian interno (Watchdog) del procesador es el encargado de supervisar el programa. En caso de que se produzca
una averia en el circuito del microprocesador, se disparara lo que se conoce como aviso de fallo de emergencia. Este se vi-
sualiza en el dispositivo con la iluminacion permanente del LED «Fault». Se activa el relé «fallo».
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224 Programacion y manejo

El manejo del detector de humos por aspiracién ASD 535 en servicio normal (tras la puesta en funcionamiento) se limita al
encendido y apagado o al restablecimiento de un evento generado (alarma/fallo). La operacion se lleva a cabo normalmente
desde la CDI a través de las opciones «Grupo On/Cff» y «Reset» (en la entrada «Reset externo» del ASD 535).

Mediante el boton «Reset» de la unidad de control, o accionando brevemente la entrada «Reset externo», pueden reiniciali-
zarse in situ los eventos generados en el ASD 535. El restablecimiento se producira tnicamente cuando el evento que produ-
jo el disparo o el aviso ya no esté presente (p. &j., el sensor de humo ya no contiene humo). Asimismo, una sefial permanente
en la entrada «Reset externo» provocara la desactivacion (desconexion) del ASD 535 (véanse para ello también los cap. 2.2.8
y 6.6.2).

Indicacion
El restablecimiento in situ no provocara la reinicializacion de la CDI de orden superior. Existe la posibilidad de
que la linea de orden superior de la CDI dispare un aviso de fallo a raiz del procedimiento de reset del ASD 535.

Para la puesta en funcionamiento del ASD 535, el Main Board AMB 35 del interior del dispositivo incluye una indicacion alfa-
numérica y dos visualizadores de 7 segmentos, asi como dos pulsadores («UP» / «OK»). Estos elementos posibilitan una
funcién similar a la de un interruptor giratorio, es decir, pueden mostrar visualizaciones y posiciones comprendidas entre los
rangos A00 a Z99.

Con estos elementos puede llevarse a cabo la puesta en funcionamiento del ASD 535. No obstante, también pueden cargarse
configuraciones de dispositivo para limites del sistema predefinidos (EasyConfig). Estas posiciones predefinidas contienen,
por una parte, valores normativos sobre la sensibilidad de respuesta, la monitorizacion del flujo de aire (LS-U) y la configura-
cion de la tuberia. Por otra parte, también incluyen posiciones que permiten desviaciones respecto a los limites normatives de
la monitorizacion del flujo de aire. Con el procedimiento EasyConfig es posible poner en funcionamiento el dispositivo sin ne-
cesidad del software de configuracion «ASD Config». En caso de que sea necesario llevar a cabo una programacion especifi-
ca del sistema (p. €j., tras realizar un calculo con «ASD PipeFlow» o para programar el RIM 35), debera utilizarse el software
de configuracion «ASD Config».

La siguiente Fig. 3 muestra el esquema de proceso para fijar o programar las funciones del dispositivo que dependen del pro-

yecto.
5F sa Uso de T No
ASD Pipelows |
o ” EasyConfig
"y -
Ciean y caladar proyecio Seleccionar los limies
en TASD PpeFlows del sistema pam e
L 4 proyecio segim el
Hosutado segin EN 54-20 cap. 4443
Introducir resultado en el X - - .
sofware de configuracion 81 ~Monkorzackn del o -~ No
«ASD Confige *._de aie segin FN 54 20 .
h : 5 a 0
Seleccinan ks posiciones . ] | - ]
do cormutador Seleccionarla poscin Seleccionarla posicion
XDT. X020 X037 en of de conmutador de conmuiador
ASE) i TG conespondente conespondiente
plipnz st Atf a C3Zen o ASD WOT a W8 en el ASD

Fig. 3 Esquema de proceso para la programacion referida al proyecto

Indicacion
Las posiciones de conmutador W07 a W48 Gnicamente deben utilizarse previa consulta con el fabricante. Los va-
lores definidos en ellas en relacion con la monitorizacién del flujo de aire no estan homologados seglin EN 54-
20.

La explicacion de las posiciones predefinidas y de la estructura de manejo se detallaenlos cap. 4.4.4.3,4.444,72.1y8.3.
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225 Visualizaciones

Los eventos se visualizan mediante los LED de la unidad de control. En funcion del modelo de dispositivo existen distintas vi-
sualizaciones:

e ASD535-1 Funcionamiento, fallo |, alarma |, presefial 1.1-1.3, suciedad en sensor de humo |

e ASD535-2 adicionalmente: Fallo Il, alarma Il, presefal Il.1-1.3, suciedad en sensor de humo Il

e ASD535-3 adicionalmente: Indicador del nivel de humo, 10 niveles para sensor de humo |

e ASD5354 adicionalmente: Indicador del nivel de humo, 10 niveles para sensor de humo Il

Segun el tipo de evento, los LED pueden iluminarse de forma permanente o con distintas frecuencias de parpadeo (véase
también el cap. 8.5).

226 Relés

En funcion del modelo del dispositivo y de los médulos adicionales instalados, el ASD 535 incluye varios relés con contactos
de conmutacion libres de potencial, con las siguientes asignaciones:

Componente |Identificacion del relé Modelo Funcion, eventos
AMB 35 Rel. 1: © Tod Fallo (todos los eventos)
Fallo odos ASD inactivo
Rel. 2: .
Alarma | Todos Disparo de alarma sensor de humo |
Rel. 3: @ ASD 535-1 P ble lib t
Programable libremente |ASD 635-3 | "odramanE EmeNE ]
2 ASD 535-2
alarma Il ASD 535-4 Disparo de alarma sensor de humo Il
1.*RIM 35 Rel. 1@ Presefial 1 del sensor de humo | o programable libremente
(a partir del Rel. 2@ Presefial 2 del sensor de hume | o programable libremente
AMB 35) Rel. 3@ Todos Presefial 3 del sensor de humo | o programable libremente
Rel. 4 @ Suciedad en sensor de humo | o programable libremente
Rel. 5@ Obstruccién conducto de aspiracién | o programable libremente
2°RIM 35 Rel. 1@ Programable libremente
d . -
(en .casca a : Rel. 2@ ASD 535-1 Programablel!bremente
partir del 1. | Rel. 3@ ASD 535.3 Programable libremente
RIM 35) Rel. 4@ Programable libremente
Rel. 5 @ Programable libremente
2.°RIM 35 Rel. 1@ Presefial 1 del sensor de humo Il o programable libremente
(en cascada a|Rel. 2@ Presefial 2 del sensor de humo Il o programable libremente
: er ASD 535-2 " -
partir del 1. |Rel. 3@ ASD 535.4 | Presefial 3 del sensor de humo Il o programable libremente
RIM 35) Rel. 4 @ Suciedad en sensor de humo Il o programable libremente
Rel. 5@ Obstruccién conducto de aspiracién |l o programable libremente

Indicaciones
@ El relé «Fallo» esta activado en modo en espera = Contacto bornes 12/10 cerrado, 12/11 abierto (ASD 535
con tensién; ningln evento de fallo).
@ En funcién del modelo de dispositivo, los relés pueden tener asignados los criterios por defecto arriba men-
cionados o programarse libremente con el software de configuracion «ASD Config» (véanse también los
cap. 7.2.1y 7.2.2).
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227 Salidas

El ASD 535 cuenta con tres salidas Open collector (OC 1 a OC 3), en las que pueden conectarse indicadores paralelos, de
respuesta u otros dispositivos (relés). Dependiendo del modelo de dispositivo, las salidas tienen asignados los siguientes cri-
terios (véase también el cap. 6.6.5):

Componente |Denominaciéon OC Modelo Funcién, eventos

AMB 35 OC 1: Fallo Todos Fallo (todos los eventos) / ASD inactivo
OC 2: Alarma | Todos Disparo de alarma sensor de humo |
OoC3 @ ASD 535-1 :
Programable libremente 0 | ASD 535-3 Fiparamabie liBmnis
alarma Il ASD 535-2

ASD 5354 Disparo de alarma sensor de humo Il

Indicacion
@ En funcién del modelo de dispositivo, la salida OC puede tener asignado el criterio arriba mencionado o pro-
gramarse libremente con el software de configuracién «ASD Config» (véanse también los cap. 7.2.1y 7.2.2).
La salida OC 3 controla siempre el mismo criterio que el Relé 3.

228 Entradas

El ASD 535 cuenta con una entrada «Reset externo», la cual permite restablecer el dispositivo a su estado normal tras un
evento. La entrada esta libre de potencial (optoacoplador) y puede controlarse tanto desde el lado positivo como del negativo.
La entrada opera en el rango de 5 a 30 V-CC y con un ancho de banda de impulso de 0,5 a 10 s. Al aplicar una sefial perma-
nente durante mas de 20 s, el ASD 535 se desconecta (estado de fallo); véase para ello también el cap. 6.6.2. La desactiva-
cion a través de la entrada «Reset externo» funciona Gnicamente cuando no hay ningtin XLM 35 o SLM 35 montado en el
ASD 535.

Las entradas «OEM1» y «OEM2» sirven para controlar la alarma y los fallos desde detectores externos. La entrada «OEM1 /
St» puede utilizarse también para la activacién del control dia/noche. No obstante, esta funcidn tiene entonces prioridad sobre
un disparo de aviso de fallo procedente de detectores externos. Las entradas estan libres de potencial (optoacoplador) y pue-
den controlarse tanto desde el lado positivo como del negativo en el rango de 5 a 30 V-CC. Las entradas no vienen activadas
por defecto y deben parametrizarse con el software de configuracién «ASD Config» (modo de funcionamiento del sensor de
humo). Las entradas controlan los estados de alarma y fallo (relés + LED) en el ASD. Para ello se aplican los mismos tiempos
de retardo y estados de autorretencién que para el disparo desde el SSD 535.

Indicaciones
* En determinadas circunstancias, el control a fravés de las entradas OEM1 y OEM2 no cumplira los requisitos
de EN 54-20, por lo que Gnicamente debera utilizarse previa consulta con el fabricante.
» Las entradas no tienen supervision de linea.

229 Interfaces

En funcién del modelo de dispositivo y de los médulos adicionales instalados, el ASD 535 cuenta con las siguientes interfa-
ces:

Componente | Denominacion Modelo Funcion, eventos
AMB 35 USB Todos Configuracién con «ASD Config» / actualizacién de firmware
+S/DS/- Todos Linea de datos asincrona para MFU 535 / REK 535 (@)
XLM 35 L1/C1/G1/#1L2/C2/G2 |Todos Linea en bucle SecuriFire / Integral
SLM 35 T/IUIVIXIYIZ Todos Linea en bucle SecuriPro / SecuriFire / Integral
SIM 35 GND/D+/D- Todos RS485
Otros @ Ethernet / TCP/IP Todos Ethernet (@) / TCP/IP (©)
Indicacion
0 @ En la fase actual, el REK, la Ethernet y el TCP/IP todavia no estan disponibles.
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2210 Monitorizacion del flujo de aire
La monitorizacién del flujo de aire se basa en el método de medicion calorimétrico (técnica de medicién de flujo masico).

La caja del detector contiene dos sensores de flujo de aire que permiten detectar cualquier cambio en el conducto de aspira-
cién (rotura de tubo, obstruccion) en cada zona vigilada.

Al realizar un reset inicial del dispositivo, y con el conducto de aspiracién intacto, se registraran los valores de la medicion del
flujo de aire y se guardaran como valores nominales (100 %). Para ello, el sistema colocara los valores en el centro de una
ventana de monitorizacion creada electrénicamente. En caso de que los valores (valores reales) se salgan fuera de la ventana
de monitorizacién (+xx %) debido a una obstruccién o a una rotura de tubo en el conducto de aspiracion, el ASD 535 dispa-
rara el aviso «fallo flujo de aire». El ASD 535 permite configurar distintos tamafios para la ventana de monitorizacion.

La funcién ajustable de tiempo de retardo se encarga de descartar determinadas magnitudes perturbadoras, tales como las
turbulencias de aire. Para mitigar las fluctuaciones de |la temperatura ambiente, el ASD 535 esta provisto de un circuito de
compensacion de temperatura.

Indicacion
Para el correcto funcionamiento de la monitorizacion del flujo de aire es necesario registrar el flujo de aire es-
pecifico durante la puesta en funcionamiento del ASD 535. Cuando se dispara un reset inicial, los datos se regis-
traran y memorizaran en el ASD 535 como valores nominales (véase también el cap. 2.2.17, «Tipos de reset»).

Segtin EN 54-20, debe notificarse como fallo toda variacién del flujo de aire superior al 220 %. En el detector de humos por
aspiracion ASD 535, el flujo de aire se mostrara al 100 % si, después del reset inicial, el conducto de aspiracién esta limpio y
en perfecto estado. En las posiciones de conmutador A11 a €32, cualquier variacion de este valor que supere el £20 % —es
decir, por debajo del 80 % (suciedad/obstruccién) o por encima del 120 % (rotura de tubo) — disparara un aviso «fallo flujo de
aire» una vez transcurrido el tiempo de retardo de 300 s de la LS-U.

Indicacion
En las posiciones de conmutador W07 a W48, los valores establecidos para la monitorizacion del flujo de aire no
estan homologados segun EN 54-20, por lo que tnicamente se deben utilizar previa consulta con el fabricante.

2211 Monitorizacion del sensor de humo

Los sensores de humo del ASD 535 se monitorizan en el Main Board AMB 35. En caso de que se produzca una averia en el
sistema electronico del sensor, o que exista polvo o suciedad en los sensores de humo, esto se registrara como caédigo de
evento y se mostrard como estado o fallo (Polvo; solo visualizacién del estado, aviso de fallo unicamente desde el RIM 35).
También se monitoriza el cable de conexién entre los sensores de humo y el AMB 35 y, en caso de averia, se emitira un
mensaje de fallo.

Con el fin de evitar falsas alarmas, los sensores de humo SSD 535 del ASD 535 cuentan con una regla técnica para comparar
modelos de parametros para la detecciéon de incendios (reglas para la verificacién del estado de la alarma segun
DIN VDE 0833-2).
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2212 Disparo de laalarma

De forma ciclica, los sensores de humo envian su estado junto con el nivel de sefial/nivel de humo al Main Board AMB 35.
Los estados de los sensores de humo se procesan en el AMB 35. Si se superan los valores limite establecidos (alarma, pre-
sefial 1-3), en el ASD 535 se dispara el correspondiente estado «Alarma» o «Presefial 1 - 3».

2.2.12.1 Alarma 2

Mediante el software de configuracién «ASD Config» es posible activar adicionalmente una «alarma 2» en el ASD 535 por
cada sensor de humo instalado. Al activarla, esta se encuentra siempre por encima de la «alarma» del sensor de humo
descrita en el cap. 2.2.12 (minimo un 20 %). En caso de que se supere el valor limite establecido para la alarma 2, el
ASD 535 no mostrara ninguna indicacién adicional. Opcionalmente, la alarma 2 puede programarse en un relé RIM. La alar-
ma 2 constituye siempre una alarma de continuidad de la alarma EN 54-20, y por ello no esta sujeta a los requisitos de res-
puesta seglin EN 54-20. En el cap. 7.2.1 (tabla A) se detallan los posibles ajustes de la alarma 2 mediante el software de con-
figuracion «ASD Config».

2.212.2 Alarma en cascada

Con el software de configuracién «ASD Config» es posible activar una conexién en cascada del disparo de la alarma. De este
modo, las presefiales 1 a 3 y la alarma activadas se dispararan sucesivamente conforme a los tiempos de retardo estableci-
dos (retardo de presefial y retardo de alarma).

Indicaciones
* En determinadas circunstancias, la funcién «conexién en cascada» no cumplira los requisitos de EN 54-20,
por lo que tunicamente debe utilizarse previa consulta con el fabricante.
o Para el uso conforme a UL 268 y ULC-8529 debe tenerse en cuenta que el tiempo de retardo méximo para el
disparo de la alarma en el ASD 535 es de 30 s (ajustable).

2.212.3 Aislamiento del sensor de humo

Esta funcién permite dejar el ASD 535 en estado de aislamiento (por cada sensor de humo) utilizando el software de configu-
racién «ASD Config». De este modo pueden dispararse alarmas de prueba en el ASD 535 sin necesidad de controlar siste-
mas de orden superior como la CDI (los relés, las salidas OC y el SLM / XLM no se disparan). Con la opcién «Aislar» activa-
da, en el ASD se disparara un aviso de fallo que sera enviado al control superior. El LED «Fault» (fallo) se encendera de for-
ma permanente en el ASD.

El estado «Aislar» también se dispararéa cuando se active el procedimiento «Sustitucion del filtro» (véanse también los
cap.2.2.19y 7.8).
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2213 Autolearning

Gracias a la funcién Autoleamning, el ASD 535 puede analizar durante un periodo determinado (desde un minuto hasta
14 dias) el aire del recinto que entra en el sistema a través del conducto de aspiracién y, a partir del analisis, indicar a los
sensores de humo cuales son los umbrales de disparo ideales para la alarma. Con ello se evita que las posibles magnitudes
perturbadoras que afectan al funcionamiento, como el polvo, el vapor o el humo, puedan provocar disparos erréneos en el
ASD 535. Pero también sirve (por ejemplo, en el caso de las salas asépticas) para establecer un umbral de disparo con la
mayor sensibilidad posible (muy por debajo del umbral exigido por EN 54-20). Durante el Autolearning, los sensores de humo
recibirén informacién sobre la desviacion mas elevada, la cual se fijara como umbral de disparo definitivo con un factor multi-
plicador ajustable de entre 1,1 hasta 10 veces. No obstante, el umbral de disparo definitivo nunca podra ser inferior al umbral
de disparo minimo posible (dependera del tipo de sensor de humo, véase ejemplo 2) ni superior al umbral de disparo exigido
para el cumplimiento de EN 54-20 (véase ejemplo 3). Cuando el control dia/noche esta activado, los valores de ambos perio-
dos se envian por separado.

Ejemplo 1:

e Tipo de sensor de humo = SSD 535-2 (0,1-10 %/m)

e Umbral de disparo necesario segun los limites del sistema o « ASD PipeFlow» para EN 54-20, clase C = 0,4 %/m
e Factor de Autolearning seleccionado = 2

e Desviacion maxima (nivel de humo) durante Autolearning = 31 %

Calculo: 0,31 x 2 x 0,4 %/m = 0,248 %/m
Resultado: Umbral de disparo del sensor de humo = 0,248 %/m

Ejemplo 2:

e Tipo de sensor de humo = SSD 535-3 (0,02-10 %/m)

e Umbral de disparo necesario segun los limites del sistema o «ASD PipeFlow» para EN 54-20, clase A = 0,03 %/m
» Factor de Autolearning seleccionado = 1,1

e Desviaciéon maxima (nivel de humo) durante Autolearning = 50 %

Calculo: 0,5x1,1x 0,03 %/m=0,0165 %/m
Resultado: Umbral de disparo del sensor de humo = 0,02 %/m (umbral de disparo minimo posible del SSD 535-3)

Ejemplo 3:

* Tipo de sensor de humo = SSD 535-2 (0,1-10 %/m)

e Umbral de disparo necesario segun los limites del sistema o «ASD PipeFlow» para EN 54-20, clase C = 0,2 %/m
* Factor de Autolearning seleccionado = 10

* Desviacion maxima (nivel de humo) durante Autolearning = 16 %

Calculo: 0,16 x 10 x 0,2 %/m = 0,32 %/m
Resultado: El umbral de disparo del sensor de humo permanece en 0,2 %/m para que se cumpla EN 54-20, clase C.

Indicaciones

¢ El disparo de alarma normativo durante el Autolearning esta garantizado, y el procedimiento sera interrumpi-
do. Asimismo, el Autolearning se interrumpira cuando, durante su funcionamiento, se produzca un cambio en
la configuracién (cambio dentro de las posiciones de conmutador AT71 — C32, W01 — W48 y X01 — X03). En
caso de que se produzca un corte de tensién en el ASD (cable de alimentacion) durante el Autoleaming, este
volvera a iniciarse cuando se restablezca la tension de alimentacién. En caso de desconexién (desde la CDI
o a fravés del «Reset externo»), el Autclearning se interrumpird y se reiniciara tras la reconexién. De igual
medo, el Autolearning se interrumpira durante las operaciones «Aislar» y «Sustitucién de filtro», y volvera a
iniciarse cuando se anulen estos estados.

e El Autolearning unicamente puede utilizarse con el software de configuracién «ASD Config» en las posiciones
de conmutador X017 — X03.

e« Durante el Autolearning, en el visualizador de segmentos se mostrara un punto parpadeante (indicacién
Watchdog) y el texto AL.
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2214 Control dia/noche y control semanal

A través del control dia/noche, el ASD 535 se puede adaptar a los procesos especificos del servicio (p. &j., generacion de pol-
vo, vapor o humo durante la jornada de trabajo). Al activar el control dia/noche es posible asignar distintos umbrales de dispa-
ro, condiciones de presefial (solo nivel de humo, no relés) para un espacio de tiempo determinado, asi como parametros de la
LS-U (véase también el cap. 2.2.13).

Indicaciones

* La modificacién inadecuada de los pardmetros en el funcionamiento dia/noche puede tener como conse-
cuencia el incumplimiento de la norma EN 54-20.

* El control dia/noche Unicamente puede realizarse con el software de configuracién «ASD Config».

o La activacién del control dia/noche puede realizarse indistintamente desde el reloj del ASD (segun el progra-
ma temporal o semanal en «ASD Config»), desde la CDI o mediante la entrada OEM «OEM1 / St».

» El control dia/noche solo es vélido en las posiciones de conmutador X071 — X03.

s En los dias de la semana no activados se seleccionara siempre el funcionamiento nocturno (activacion desde
el reloj del ASD).

s Ademas de la indicacion Watchdog (punto parpadeante del visualizador de segmentos izquierdo), cuando el
control dia/noche esta activado, en el visualizador de segmento derecho se enciende también el punto de
forma permanente (solo en las posiciones de conmutador X017 — X03).

2215 Disparo de aviso de fallo

En caso de que se produzca un evento de fallo en el ASD 535, el relé «fallo» quedara sin corriente y activara la indicacion
«Fault». Gracias a la indicacion del codigo de evento en el AMB 35 (posicion de conmutador E), es posible delimitar ademas
el patrén de error en caso de fallo (véanse también los cap. 8.5.3.3 y 10.3.1). Los siguientes eventos disparan un aviso de fa-
llo (extracto):

+ Fallo flujo de aire (transcurrido el tiempo de retardo del LS)

Fallo ventilador (por debajo o por encima de los valores limite del ventilador, sefial taquimétrica)

Fallo reset inicial

Fallo suciedad en sensor de humo

Fallo sensor de humo inexistente; fallo de comunicacion; otros

Fallo de comunicacién del AMB 35 con la unidad de control

Fallo de comunicacién del AMB 35 con el XLM 35/ SLM 35/ RIM 35 / MCM 35 / SIM 35 (individual)

Fallo de emergencia (microprocesador averiado)

Fallo baja tensién (10,4 V-CC, +0/-0,3 V)

Fallo alimentacién (sin tension en el ASD, sin indicacién «Fault»)

ASD inactivo a través de |la entrada «Reset externo».

Indicacion
El relé «Fallo» esta activado en modo en espera =» Contacto bornes 12/10 cerrado, 12/11 abierto (ASD 535 con
tensién; ninglin evento de fallo).

2216 Memoria de eventos

El ASD 535 dispone de una memoria de eventos que permite almacenar hasta 430 eventos. El Ultimo evento (el mas reciente)
se colocara en primer lugar. Si la memoria supera los 430 eventos, se borrara el mas antiguo. Unicamente el fabricante puede
borrar toda la memoria de eventos. La memoria de eventos puede leerse directamente en el ASD 535 mediante la funcién de
interruptor giratorio (posicién de conmutador E = ultimos 99 eventos, véase también el cap. 8.5.3) o con el software de confi-
guracion «ASD Config» (opcionalmente hasta 430 eventos).
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2217 Tipos de reset

En la configuracién esténdar, todos los eventos generados en el ASD 535 entran en el modo de parada automatica. Para la
reinicializacion debe llevarse a cabo un reset de estado.

Existen los siguientes tipos de reset (cap. 2.2.17.1 a 2.2.17.3):

2.2.17.1 Reset de estado

El reset de estado se dispara al pulsar el boton «Reset» de la unidad de control o activando la entrada «Reset externo» (véa-
se también el cap. 6.6.2). El reset de estado solo puede dispararse después de un evento, pero no hasta el momento en que
el criterio que ha disparado el evento vuelva a la posicion de reposo (p. €j., cuando el nivel de humo en el sensor de humo
vuelve a estar por debajo del umbral de disparo o cuando se soluciona un evento de fallo). Al realizar un reset de estado, el
ASD 535 contintia con su funcionamiento «normal» y el ventilador no se detiene.

2.2.17.2 Reset de hardware

El reset de hardware se dispara si se interrumpe la tensién de alimentacién momentaneamente o si se acciona brevemente el
pulsador «HW-Reset» del AMB 35 (véase también las Fig. 43 y Fig. 48). El ASD 535 se reiniciara. El ventilador se detendra y
volvera a arrancar progresivamente (control de arranque). Los parametros del ASD 535 programados con anterioridad se
mantienen (configuraciones especificas del sistema).

Indicacion
jAtencion! Control de incendios y alerta remota
El reset de hardware provoca un disparo momentaneo del relé de fallo (aprox. 1 s). Por ello, cuando se realicen
trabajos de mantenimiento en el ASD 535, es imprescindible desconectar previamente los controles de incendios
y las alertas remotas de los sistemas de orden superior (CDI).

2.2.17.3 Resetinicial

Se disparara un reset inicial segun la informacion detallada en el cap. 7.3.5.

Al llevar a cabo un reset inicial, los datos basicos (p. ej., conducto de aspiracién conectado, datos sobre el flujo de aire) se
enviaran y almacenaran en el ASD 535. También se producira un ajuste automatico de la monitorizacién del flujo de aire. Los
datos basicos se memorizaran hasta que se ejecute un nuevo reset inicial. El reset inicial no anula los parametros definidos
previamente (limites del sistema, clase de respuesta).

Indicaciones

* Para la puesta en funcionamiento, asi como después de realizar modificaciones en el conducto de aspiracién
(longitud, reparaciones), o también después de cambiar el niumero de revoluciones del ventilador, es obliga-
torio llevar a cabo un reset inicial. De igual modo, debera realizarse un reset inicial después de los trabajos
de reparacién del ASD 535 (sustitucion del sensor de flujo de aire, de la unidad de ventilacién para la aspira-
cién o del Main Board AMB 35).

e En caso de actualizacion del FW, solo serd necesario un reset inicial posterior si asi lo indica expresamente
la descripcion del firmware correspondiente.

e Al llevar a cabo un reset inicial, se debe garantizar que el conducto de aspiracion esta correctamente instala-
do (puntos de unién sellados, orificios de aspiracién correctamente perforados).

¢ En caso de que sea necesario un nuevo reset inicial como consecuencia de un aviso de fallo no restaurable
en la monitorizacion del flujo de aire, este solo podra llevarse a cabo si previamente se han adoptado todas
las medidas necesarias para limpiar el conducto de aspiracion (incluyendo la caja de filtro/unidad de filtrado;
véase también el cap. 9.3). Si se realiza un reset inicial con los orificios de aspiracion sucios u obstruidos,
existe el riesgo de que no se puedan tomar muestras de aire o que se tomen de forma insuficiente, lo cual
puede impedir que el ASD 535 dispare |a alarma.

* Antes de llevar a cabo un reset inicial debe esperarse un minimo de 5 min. a que termine |la fase de arranque
del ventilador (tras el encendido o tras las modificaciones en el conducto de aspiracion).

2.2.18 Conexion en red del ASD

Con los moédulos adicionales SIM 35 y SMM 535 es posible realizar una conexion en red del ASD. Puede encontrarse mas in-
formacion al respecto en el cap. 11.6.
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2219 Monitorizacion del filtro

En caso de que se haya instalado una unidad de filtrado de polvo en el conducto de aspiracion (por cada sensor de humo),
esta puede monitorizarse activando distintas monitorizaciones de filtro. No se monitoriza el grado de suciedad del elemento
de filtrado, sino Gnicamente un tiempo de «vida Gtil del filiro» preestablecido en el ASD. La vida util del filtro esta fijada por de-
fecto en 6 meses, pero puede modificarse segun el tipo de instalacién en un rango comprendido entre 1 y 24 meses (valor de
ajuste en meses; véase también el cap. 9.1). Una vez transcurrido este plazo, en el ASD se disparara un aviso de «Fallo de
filtro (fin de vida util)». Este disparo de aviso de fallo solo tiene lugar en dias laborables sobre las 10:00 h (Lunes a viernes,
con la condicién de que la fecha y la hora estén ajustadas correctamente), y puede restablecerse una vez. Transcurrido un
tiempo de espera de 14 dias, volvera a dispararse un aviso de fallo, que solo podra restablecerse cuando se haya sustituido
el elemento de filtro.

Para sustituir el filtro, debe activarse en el ASD la funcion correspondiente «Sustitucién del filtro», que cuenta con distintas
posibilidades que se enumeran mas abajo. Al activarse la sustitucion del filtro, el detector de humos por aspiracion cambiara
al estado «Aislar». De este modo se impide que las particulas de polvo que pudieran caer del elemento de filtro durante los
trabajos de sustitucién provoquen una falsa alarma. Una vez sustituido el filtro, el proceso «Sustitucion del filtro» debe finali-
zarse pulsando el botén «Reset» del ASD. Con ello también se desactivara el estado «Aislar», y el fallo quedara restablecido
en el ASD. La monitorizacién de la «Vida util del filtro» se pondra nuevamente a 0.

El ASD 535 cuenta con las siguientes opciones de la monitorizacién del filtrado (por cada canal/sensor de humo o conjunta-

mente):

+ Monitorizacion del filtrado On/Off

¢ Cambiar vida util del filtro (en meses: de 1a 24)

+ Leer vida atil del filtro (ajuste actual y tiempo transcurrido)

* Activar sustitucién del filtro (iniciar) desde EasyConfig

e Activar sustitucion del filtro (iniciar) pulsando el botén «Reset» durante mas de 15 s (simultaneamente para ambos cana-
les/sensores de humo, siempre que la monitorizacién del filtrado del canal y el botén «Reset» estén activados);

* Finalizar sustitucion del filtiro pulsando nuevamente el botdén «Reset» o a través de «ASD Config» > «Filtro sustituido» o
«Desactivar aislamiento».

También puede accederse a estas funciones directamente en el ASD mediante el control de EasyConfig (posicion de conmu-
tador d) o utilizando el software de programacién «ASD Config».
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3 Configuracion

3.1 Configuracion mecanica

El detector de humos por aspiracién ASD 535 se compone de |a caja del detector y de una o dos tuberias de aspiracién. Los
conductos de aspiracion estan formados por tubos de PVC rigido o de ABS de 25 mm de diametro exterior y 20 mm de
didmetro interior (véase también el cap. 5.3). En aplicaciones especiales (como los entornos extremadamente corrosivos)
también pueden utilizarse otros materiales de tuberia siguiendo las indicaciones del cap. 5.3. Los conductos de aspiracion
poseen varios orificios de aspiracion, dimensionados de tal modo que cada uno de ellos absorbe la misma cantidad de aire.
Los conductos de aspiracion pueden tener forma de I, U, T, H o E. Normalmente, el conducto de aspiracion tiene una
configuracion simétrica. No obstante, el software de célculo «ASD PipeFlow» también permite disefiar tuberias de aspiracion
asimétricas.

La cubierta de la caja del detector se abre mediante cuatro cierres rapidos giratorios. En la zona media de la parte inferior de
la caja del detector existen dos posiciones de anclaje adicionales para los cierres giratorios de resorte, con el fin de que la cu-
bierta de la caja quede fijada cuando el dispositivo esta abierto para los trabajos de puesta en funcionamiento y mantenimien-
to.

La caja del detector cuenta con un ventilador de alto rendimiento que esta conectado con los conductos de aspiracién y que
se encarga de suministrar aire hacia la caja de forma ininterrumpida. Un sistema de monitorizacion del flujo de aire detecta en
cada tuberia las obstrucciones y roturas que puedan producirse en el conducto de aspiracion.

La caja del detector contiene dos camaras para instalar los sensores de humo. Los canales de ventilacion que atraviesan los
sensores de humo y el ventilador estan separados del resto de componentes de la caja del detector. Esto permite que el
ASD 535 esté totalmente operativo durante los trabajos de puesta en funcionamiento y de mantenimiento, incluso con la cu-
bierta de la caja abierta. En el ASD 535-1y -3, la camara de sensor de humo |l esta separada con el fin de que Unicamente
esté activo el canal de ventilacion del sensor de humo |

El Main Board AMB 35 incluye el sistema electronico de supervisién controlado por procesador y el sistema de conexién. Los
médulos adicionales opcionales (XLM 35, SLM 35, RIM 35, MCM 35 y SIM 35) pueden instalarse en cuatro lugares de monta-
je de la caja del detector.

Dependiendo del modelo de aparato, en la cubierta de la caja del detector se encuentra la placa de circuito impreso BCB 35
(sin indicador del nivel de humo) o ACB 35 (con indicador del nivel de humo). Para la rotulacion de la unidad de control se uti-
lizan tiras de rotulacién predefinidas. Si las tiras se colocan al revés, también es posible montar el dispositivo girandolo 180°.

En el ASD 535 se pueden instalar los siguientes tipos de sensores de humo (véanse también los cap. 4.11 y 6.6.4):

e SSD 535-1 Rango de sensibilidad de alarma 0,5 %/m hasta 10 %/m

e SSD535-2 Rango de sensibilidad de alarma 0,1 %/m hasta 10 %/m

e SSD535-3 Rango de sensibilidad de alarma 0,02 %/m hasta 10 %/m

El ASD 535 esta disponible en cuatro modelos distintos:

e ASD 535-1 para 1 tubo de aspiracién, para 1 sensor de humo sin indicador del nivel de humo

« ASD535-2 para 2 tubos de aspiracién, para 2 sensores de humo sin indicador del nivel de humo
« ASD535-3 para 1 tubo de aspiracién, para 1 sensor de humo con indicador del nivel de humo

« ASD5354 para 2 tubos de aspiracién, para 2 sensores de humo con indicador del nivel de humo

Indicacion
Los médulos adicionales XLM 35, SLM 35, RIM 35, MCM 35 y SIM 35 son opcionales y deben montarse en el
ASD 535 durante |a instalacion del sistema. Se puede instalar un méximo de cuatro modulos.
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Parte inferior de la caja del detector

3 racores atornillados para calbes M20
Orificios de reserva para racores atornillados
1xM20/1xM25

Salida de aire

Unidad de ventilacién
Main Board AMB 32

Bornes de conexién de dispositivos

Elementos de visualizacién y confrol para
la puesta en funcionamento

Interfaz USB
4 soportes para médulos adicionales

Sistema de conexion interno

Sensores de flujo de aire

2 posiciones de anclaje para la cubierta
de la caja abierta (puesta en funcionamiento
/mantenimiento)

Camara del sensor de humo |

Céamara del sensor de humo Il

4 posiciones de anclaje para la cubierta
de la caja cerrada

4 orificios de fijacion

Conexién para conducto de aspiracion Il

Conexion para conducto de aspiracion |

Unidad de control (integrada en la cubierta de la caja):

- ASD 535-1 sin indicador del nivel de humo, solo para el detector |
-ASD 535-2 sin indicador del nivel de humo, para los detectores 1 y Il
- ASD 535-3 con indicador del nivel de humo, solo para el detector |

- ASD 535-4 con indicador del nivel de humo, para los detectores | y I

gpooooooooan
gpoopoooooa

4

(

Tiras de rotulacién para
indicacion del nivel de humo

Tiras de rotulacién para
indicacion del estado

4 cierres giratorios de resort

Fig. 4 Configuracién mecanica
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3.2 Configuracion eléctrica

La configuracion eléctrica del ASD 535 esta formada por los siguientes elementos (puede ser diferente en funcién del modelo
de dispositivo):

* Main Board AMB 35

* Placa de circuito impreso BCB 35 o ACB 35 integrada en la cubierta de |a caja

Sensor de humo |, Il (SSD 535-1; -2; -3)

Ventilador

Sensor de flujo de aire |, 11

Modulos adicionales XLM 35, SLM 35, RIM 35, MCM 35 y SIM 35.

m
=]

el Main Board AMB 35 se encuentran instalados los siguientes elementos y componentes de circuito:

Fuente de alimentacion con regulador de conmutacion

Control del ventilador con analisis del flujo de aire y medicién de temperatura

Supervision del sensor de humo

4 entradas de optoacoplador para recibir los estados opcionales del detector de humos (OEM1 / OEM2)
Entrada de optoacoplador para el reset externo

Médulos de controlador para el control de los relés y de las salidas Open collector

Microprocesador con puertos, RAM, Flash-PROM, EEPROM, etc.

Bateria de litio

Médulo de reloj RTC

2 pulsadores, 1 indicacion alfanumérica y 2 visualizadores de 7 segmentos para el ajuste de la configuracion
3 relés con contactos de conmutacion libres de potencial para fallo, alarma | y alarma 1l

Bloques de bornes roscados enchufables para conectar el dispositivo

Interfaz USB (dispositivo)

e 2 LED para la sefial USB (RX / TX)

e LED para el HW Watchdog

s Enchufe de cable plano de 10 polos para la conexion a la unidad de control

e 2 enchufes de cable plano de 16 polos (Option1 y Option2) para la conexiéon al XLM 35 (solo Option1), SLM 35, MCM 35 y
SIM 35

1 enchufe de cable plano de 14 polos (Option3) para la conexion a los 2 RIM 35 y MCM 35 (en cascada)
2 enchufes de cable plano de 6 polos para la conexion a los sensores de humo

2 enchufes de 3 polos para la conexién a los sensores de flujo de aire

Botén reset de HW.

Interruptor S4 para la actualizacién de firmware
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3.3 Hardware / Firmware

El hardware esté formado por la caja del detector completa y todos los componentes del detector de humos por aspiracion
ASD 535, como el conducto de aspiracién y el material de montaje.

El firmware esta guardado en la Flash PROM del ASD 535. Para almacenar o memorizar los parametros especificos del sis-
tema existe una EEPROM.

Indicaciones

* El ASD 535 solo debe utilizarse con el firmware original apropiado, suministrado por el fabricante. Cualquier
manipulacién no autorizada del firmware o el uso de firmware no original puede provocar un funcionamiento
defectuoso o dafios en el dispositivo. En ese caso, quedaran revocados todos los derechos de garantia y de
responsabilidad que pudieran ejercerse ante el fabricante del ASD 535.

e Por principio, recomendamos utilizar siempre la versién mas reciente de software del producto. La modifica-
cion del hardware o el software de un producto por parte del fabricante no da derecho a una actualizacion de
los productos existentes.
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En funcién del modelo de dispositivo, en el momento de la entrega, el ASD 535 incluye el siguiente material (véanse también
loscap.5.1,5.3,9.51y12):

julio de 2021

Unidad de control Preparada Preparada Protocolo de Ise XLM / SLM / RIM
AMB 35 | (placa de circuito para sensor para sensor puesta en fun- nsor de humo IMCM / SIM
impreso montada) de humo | de humo Il cionamiento
ASD 535-1 Si BCB 35 Si - Si -- (accesorios) | -- (accesorios)
ASD 535-2 Si BCB 35 Si Si Si — (accesorios) | — (accesorios)
ASD 535-3 Si ACB 35 Si — Si — (accesorios) | -- (accesorios)
ASD 535-4 Si ACB 35 Si Si Si — (accesorios) | -- (accesorios)
El kit de montaje incluye, para todos los modelos:
3 rotulos de empresa, 1 tapén ciego M20, 4 tacos S6, 4 tirafondos Torx @ 4,5 x 40 mm, 4 arandelas M4 @ 4,3/12 x 1 mm

En funcién del modelo de dispositivo, se dispone de los siguientes accesorios:

Sensores de humo XLM 35 o SLM 35 RIM 35 MCM 35 Modulo de interfaz
ASD 535-1 1SSD 535-1, -2, -3 1 posible 2 posibles 1 posible 2 posibles
ASD 535-2 2 88D 535-1, -2 -3 1 posible 2 posibles 1 posible 2 posibles
ASD 535-3 188D 535-1, -2, -3 1 posible 2 posibles 1 posible 2 posibles
ASD 5354 2 88D 5351, -2 -3 1 posible 2 posibles 1 posible 2 posibles

El material para el conducto de aspiracion se adquirira al fabricante por separado, en las cantidades necesarias y segtin
las dimensiones del sistema y su uso. Este material se detalla en un documento aparte; T 131 194 (véanse también los
cap.5.3,9.5.1y 12).

Indicacion
El material para el conducto de aspiracion esta incluido en la homologacién de dispositivos por parte de la VdS.
Por ello, para la instalacion del sistema solo debera emplearse el material autorizado y especificado por el fabri-
cante; véase para ello T 131 194. Unicamente se podrén utilizar otros materiales si el fabricante asi lo autoriza
por escrito.

Para el montaje y la manipulacién del ASD 535 se necesita, en parte, una herramienta especial (tornillos Torx). El cap. 5.1
incluye una lista al respecto.

3.5 Embalaje

La caja del detector se suministra en una caja apropiada de carton precintada con cinta adhesiva. Esta caja es reciclable y
puede depositarse en el correspondiente punto de recogida de residuos.

El kit de montaje y las piezas pequefias del material de |a instalacion vienen empaquetados en bolsas reciclables. El tubo de
aspiracién se suministra en forma de ramas (aprox. 4-5 m). El tubo flexible se suministra en rollos de 50 m.

Indicaciones

En cada embalaje aparece indicado su contenido segun el cap. 1.5.
o » Los componentes electronicos, como las placas de circuito impreso, vienen empaquetados adicionalmente
con un embalaje de proteccién antiestatico. Estos componentes deben extraerse del embalaje justo antes de

su instalacién o montaje.

» Solo se consideraran nuevos aquellos dispositivos que tengan el cierre intacto y sin abrir (precintado con cin-
ta adhesiva). Los embalajes no deberan abrirse hasta el momento de su instalacion.

* Elembalaje de cartén de la caja del detector cumple los requisitos minimos de un embalaje, y puede soportar
hasta 10 veces su peso cuando esta apilado.

e Los embalajes del ASD 535 son adecuados para el envio por correo o por ferrocarril, pero con limitaciones.

s Para el envio a zonas tropicales, transporte maritimo, etc. deberén tomarse las precauciones necesarias
(embalajes especiales facilitados por el transportista).
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6 Instalacion

6.1 Disposiciones

Indicaciones
» La instalacion eléctrica debe llevarse a cabo siguiendo las disposiciones, normas y directrices especificas y
vigentes en cada pais. También deberan tenerse en cuenta las disposiciones adicionales a nivel local.
» Ademas de las disposiciones y directrices especificas de cada pais, deberan tenerse en cuenta y respetarse
las indicaciones sobre los requisitos de los cables de instalacién y las secciones de cable recogidas en el
cap. 4.10.

6.2 Entrada de cables

Para facilitar los trabajos de instalacién, debe retirarse la cubierta de la caja del detector en su totalidad (incluyendo la unidad
de control). Para ello debera desconectarse el cable plano de 10 polos del Main Board AMB 35.

Indicacion
Todos los trabajos de conexién y de cableado en el ASD 535 deberan realizarse siempre sin tensién.

Para introducir la linea eléctrica, la caja del detector cuenta con tres racores atornillados para cables M20. En caso necesario,
podran montarse adicionalmente otros dos racores atomillados para cables (1 x M20, 1 x M25) en dos orificios auxiliares (ta-
pones ciegos).

Los racores atornillados son aptos para cables con un diametro exterior de entre 5 y 12 mm (M20) o de entre 9 y 18 mm
(M25).

Indicaciones

= En el momento de la entrega del dispositivo, los racores atornillados para cables estan tapados con una pro-
teccién antipolvo, la cual debera retirarse antes de introducir el cable. La proteccién antipolvo tiene como Gni-
co fin impedir la entrada de polvo y suciedad durante el montaje del dispositivo, y no ofrece ninguna protec-
cion mecanica. Los racores atornillados para cables que no se utilicen deberan sustituirse por un tapén ciego
(incluido en el kit de montaje) para conservar la clase de proteccién IP 54 durante el servicio.

= Uso conforme a UL 268: Para el uso del ASD 535 conforme a UL 268, deben utilizarse racores atornillados
para cables especiales de 1/2" o 3/4™ (no incluidos). Para poder colocarlos en la caja del ASD, es necesario
quitar las uniones atornilladas existentes M20 y M25 y sustituirlas por el adaptador M20 de 1/2" y el M25 de
3/4". Los adaptadores pueden adquirirse al fabricante dentro del grupo de accesorios AD US M-Inch.
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6.3 Instalacion de los sensores de humo

Los sensores de humo no estan incluidos en el suministro del ASD 535. Estos deberan adquirirse al fabricante en funcién del
uso deseado (rango de sensibilidad requerido) e instalarse en el dispositivo después de montar la caja del detector. Véase pa-
ra ello también el cap. 1.8.

Indicaciones sobre la instalacion de los sensores de humo

+ Los sensores de humo no deben extraerse de su embalaje de proteccion hasta el momento en que se vayan
a instalar en |la caja del detector.

e En determinadas circunstancias, por ejemplo, en caso de un largo intervalo de tiempo entre el montaje y la
puesta en funcionamiento o en entornos con mucho polvo (fase de construccion), los sensores de humo no
deben instalarse hasta la puesta en funcionamiento del ASD 535.

e Antes de montar los sensores de humo, debe comprobarse que las rejillas protectoras contra insectos estan
correctamente colocadas en la entrada y en la salida de aire de las camaras de los sensores.

e Lacamara del sensor de humo debe estar totalmente limpia, sin restos de polvo o suciedad. Deberan retirar-
se los posibles residuos que se hayan podido generar durante el montaje de la caja del detector.

La posicién de montaje de los sensores de humo depende de la camara de sensor de humo correspondiente (1 o Il). El monta-
je siempre debe hacerse de manera que los enchufes de conexion de los sensores de humo estén orientados contra la parte
exterior de la caja del ASD. La aleta de bloqueo de giro provista en la caja del sensor de humo evitara una posicion de monta-
je incorrecta.

Los sensores de humo se fijan a la caja del ASD mediante las dos pestafias de bloqueo. El cable plano suministrado con el
sensor de humo debe conectarse al sensor de humo (enchufe grande del cable plano) y al Main Board AMB 35 (enchufe pe-
quefio del cable plano).

En el ASD 535-1 y -3 (provistos de un Unico sensor de humo), la rejilla protectora contra insectos y las pestafias de bloqueo
no estan incluidas en la cAmara del sensor de humo Il. En lugar de la rejilla protectora contra insectos, los canales de ventila-
cién estan cerrados. La camara de sensor de humo Il permanece abierta para el funcionamiento.

Enchufe grande
de cable plano

Sensor de humo |

Sensor de humo Il

| Conexion para
sensor de humo |

|  Conexion para
| sensor de humo Il

Cable plano

Aleta de bloqueo de giro

| Reijilla protectora
contra insectos

l| Camara del
sensor de
hume I
Pinzas de bloqueo
Fig. 33 Instalacion de los sensores de humo
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6.4 Montaje de los médulos adicionales XLM 35, SLM 35, RIM 35, MCM 35 y SIM 35

La caja del detector cuenta con cuatro lugares de montaje para la fijacién de los médulos adicionales opcionales. Debido a la
asignacién de tipo modular del enchufe de cable plano al Main Board AMB 35 (véase para ello también el cap. 3.2, Fig. 5), es
recomendable respetar la asignacién mostrada en la Fig. 34.

El kit del médulo correspondiente incluye el soporte de modulo, el tornillo de fijacién y el cable de conexién (cable plano) al
AMB 35. Para asegurar el tornillo de fijacion debera utilizarse un destornillador Torx T15. Para montar la caja del detector, y
para la posterior conexién de la instalacion eléctrica, el médulo puede extraerse de su soporte.

Cable plano

Soporte del & ﬁ\ %

modulo

Tornillo de

fijacion Tornillo de 2 Jopsn:
fijacion | | -
2xRIM35en B

Option3, ol
en cascada \ @
2.7 RIM 3 , E 3

17 RIM 3 2

Soporte del modulo

I'= | 1]
MGM 35 (0 e w5 i) R e
SIM 35)en
Opiion2

XLM 35, SLM 35
(oder SIM 35) en
Option1

Fig. 34 Montaje de médulos adicionales

Indicacion
Los modulos adicionales son detectados automaticamente cuando se conecta el dispositivo y, desde ese mo-
mento, estaran operativos y serén vigilados. El MCM 35 inicia la grabacién de datos en cuanto se inserta la SD
memory card (aprox. al cabo de 10 s, reconocible por el LED parpadeante de color rojo del MCM). Para leer la
SD memory card o, en caso de desmontaje posterior de un médulo adicional (p. €]., si no se usa), es necesario
expulsar en primer lugar los moédulos adicionales a través del control del Main Board AMB 35 (posicién de con-
mutador o, véase también el cap. 7.3.7).

Para la instalacion de otros médulos distintos al XLM, SLM, RIM, MCM o SIM se dispone del soporte de modulo universal
UMS 35. Este se fijara en la caja del detector en lugar del soporte de modulo descrito anteriormente y ocupara dos lugares
contiguos de montaje (justo al lado del AMB 35). El UMS 35 incluye una chapa metélica doblada con distintas posibilidades de
fijacién para modulos adicionales.

Indicacion sobre la instalacion del XLM 35
Con el montaje y el uso de un XLM 35, el ASD 535 cumple el requisitc conforme a EN 54-17 (aisladores de cor-
tocircuito). Para que sea reconocible |a identificacion que requiere EN 54-17, al montar el XLM 35, la placa de
identificacion incluida con el médulo debe pegarse en la parte exterior de |la caja del ASD de forma visible, jus-
to al lado de la placa de caracteristicas del ASD (en el mismo lado).
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6.5 Conexion eléctrica

La conexion eléctrica se lleva a cabo mediante bornes roscados enchufables. Para apretar los bornes roscados debe utilizar-
se un destornillador plano n.” 1 (3,5 mm). Existen bloques de bornes individuales para la tension de alimentacion, los con-
tactos de relé, las entradas, las salidas, etc.

Indicaciones
+ En el espacio interior de la caja del detector, los cables deben llevarse hasta los bornes de conexién por el
camino mas corto. No deben dejarse cables de reserva enrollados sobre el Main Board (CEM).
* Atencion: Para la vigilancia del sistema no debe conectarse ningtn cable en bucle en los bornes de co-
nexion «Alarma I», «Alarma ll» y «Fallo». El cable en bucle debe desconectarse para poder vigilar las co-
nexiones.
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6.5.1 Asignacion de terminales del Main Board AMB 35
Borne AMB Sefal Cableado
1 +10,5 a +30 V-CC (UL/FM = 12,4 a 27) Cable de alimentacién principal desde la CDI
2 ov o externo segun la Fig. 35
3 +10,5a +30 V-CC (ULFM = 12 4 a 27) Cable de alimentacion redundante desde la
4 ov CDI o externo segun la Fig. 35
5 Alimentacion +
6 Salida de fallo, OC (todos los eventos de fallo) Conexion de sefiales de respuesta segun la
7 Salida Alarma |, OC Fig. 42
8 Salida Alarma Il o programable libremente, OC
9 No utilizado
10 Rel. 1 («NO») @
11 Rel. 1 («NC») Fallo
12 Rel. 1 «COM» @ Gonasibdu i
nexion de la linea
:2 2:: ; (;:2: Alarma | segyla Fig. o ¥ Fig. 4
15 Rel. 2 «COM» s e
de la linea utilizada
16 Rel. 3 «<NO» Alarma I
L Rl 3 alC» o programable libremente
18 Rel. 3 «COM»
19 Entrada reset externo + (entrada de optoacoplador) s 2 % .
20 Entrada reset externo - (entrada de optoacoplador) ConEsemS SR A Eig 0 R0
21 +F + alimentacién «F»
22 DF Linea de datos asincrona «F» (puede estar disponible mas adelante)
23 - 0 V alimentacion «F»
2 2 ___*alimentacion «5» Conexién MFU 535, REK 535
25 DS Linea de datos asincrona «S» (el i e it
26 - 0 V alimentacién «S»

@ Elrelé «Fallo» esta activado en modo en espera = Contacto bornes 12/10 cerrado, 12/11 abierto (ASD 535

Indicacion

con tension; ningun evento de fallo).

Conexiones internas AMB 35

Borne AMB Senal Cableado
MOT / M- Ventilador - Ventilador, cable negro
MOT/T Sefial taquimétrica ventilador Ventilador, cable blanco
MOT / M+ Ventilador + Ventilador, cable rojo
OEM2/ Al-
32’:;:‘: Entradas de optoacoplador para OEM2
OEM2 | St+ Conexion similar a la Fig. 36
OEM1/ Al- Entradas de optoacoplador para OEM1 (véase también el cap. 2.2.8).
OEM1/Al+ | «OEM1 / St» puede utilizarse también para la activacién
OEM1/ St- del control dia/noche (tiene prioridad sobre un disparo
OEM1 / St+ de aviso de fallo).

0.

Indicaciones

En determinadas circunstancias, el control a través de las entradas OCEM1 y OEM2 no cumplira los requisitos
de EN 54-20, por lo que Unicamente debera utilizarse previa consulta con el fabricante.

» Las entradas OEM no tienen supervision de linea.
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6.5.2 Asignacion de terminales en el médulo SecuriLine eXtended XLM 35/ médulo SecuriLine SLM 35

x:::’;:_M Sefial Cableado
L1/T Datos A Linea en bucle
c1/U GND A segun Fig. 38 o Fig. 41
G1/V Pantalla (véase también el cap. 8.5.4).
L2/ X Datos B Linea en bucle
c2/Y GND B segun Fig. 38 o Fig. 41
G2/Z Pantalla (véase también el cap. 8.5.4).

6.5.3 Asignacion de terminales en el modulo de interfaz de relé RIM 35

Borne RIM Sefal @ Cableado
1 «NO» 5
2 Rel.1 | «NC» Frasarial |

o programable libremente
3 «COM»
4 «NO» i
= Rel.2 | «NC» o pro r:rfasbelzalilbzremente
6 «COM» progi
7 NO

O Presefial 3 Info local o
L Rel. 4 S NG o programable libremente conexion a la entrada de la CDI
9 «COM» prog
10 NO
uhLsd Suciedad en sensor de humo
h Rel 4 Ny o programable libremente
12 «COM» prog
13 «NO» .. L
Obstruccién en conducto de aspiracion

14 Rl 3 SNED o programable libremente
15 «COM» prog

Indicacion

0 @ Segun el modelo de dispositivo, los criterios (sefiales) predefinidos desde la entrega se aplican en el
1.* RIM 35 (conectado al AMB 35) para el sensor de humo | 0 en el 2.° RIM 35 (conectado al 1.* RIM 35, en
cascada) para el sensor de humo Il. La asignacién de todos o de cada uno de los relés puede modificarse
con el software de configuracién «ASD Config».
En caso de que se instalen dos RIM 35 en el ASD 535-1 o0 -3, los relés del 2.° RIM 35 no incluyen ningun cri-
terio por defecto. En este caso, deberé realizarse la programacion necesaria con el software de configuracion
«ASD Config».

6.5.4 Asignacion de terminales del modulo de interfaz serial SIM 35

Borne SIM Senal Cableado / instalacion (véase también el cap. 8.5.6)

1 GND g 1.* cable del par de hilos 2

2 D+ g 1.% cable del par de hilos 1 frenzado
3 D-— = 2.° cable del par de hilos 1

4 GND P 1.* cable del par de hilos 2

5 D+ E 1.5 cable del par de hilos 1 —
6 D- 2.° cable del par de hilos 1
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6.6 Variantes de conexion

Indicacion
Las variantes de conexién vendran determinadas por los sistemas de linea o de CDI empleados. Para obtener
mas informacion sobre la conexion de indicadores de alarma, elementos para la supervisién de lineas, etc. de-
bera consultarse con el fabricante o con el proveedor del sistema de deteccién de incendios.
La alimentacion del ASD 535 debe disponer en todos los casos de un suministro de emergencia (especifica del
pais, p. €j., segun EN 54-4).

6.6.1 Alimentacion

La alimentacion del ASD 535 debe disponer de suministro de
emergencia en todos los casos. Dependiendo de la corriente
de salida disponible de la central de deteccion de incendios
(CDI) y del ndmero de ASD 535 que se vayan a conectar, la
alimentacion puede llevarse a cabo a través de la CDI o ase-
gurarse de forma local con una alimentacién eléctrica auxiliar.

La alimentacién tiene lugar a través de los bores 1 y 2. Si en e
una aplicacion resulta necesario usar un cable de alimenta- 12 3.4
cién redundante (por prescripcién especifica del pais), este se =
conectara adicionalmente a los bornes 3 y 4 (Fig. 33).
Indicaciones
s Las entradas de alimentaciéon no estan co-
nectadas internamente en el ASD, por lo que Alimentacion local, individual Alimentacién local, en grupo
no pueden utilizarse para alimentar directa- 1) Cable de alimentacion redundante (opcional, segln el pais)
mente a sistemas adyacentes. Fig. 35 Tipos de alimentacion
* Los bornes de conexion del ASD 535 estan - —
disefiados para un espacio maximo de Indicacion
2,5 mm?. Por ello, para llevar el cable de ali- Para determinar la alimentacion eléctrica y
mentacion hasta un ASD adyacente, en de- la seccién de cable necesarias, los calculos
terminados casos serd necesario afiadir bor- deberan realizarse en cualquier caso con-
nes distribuidores o auxiliares. forme a lo indicado en el cap. 4.10.2. Si se
utiliza alimentacion redundante, los calcu-
los para ambos cables de alimentacién de-
ben realizarse de forma individual.

6.6.2 Entrada de reset

La entrada de reset estd montada libre de potencial (optoaco-
plador) y puede controlarse tanto desde el lado «positivo»
como el «negativo» (Fig. 36). La entrada funciona en el rango
de 5 a 30 V-CC y con un ancho de banda de impulso de 0,5 a
10 s. Gracias al consumo de cormiente constante de aprox.

3 mA en el rango total de trabajo, el control puede llevarse a L:ﬂﬁf;’;j:mw
cabo directamente a través de una salida Open collector. desde patencial «lts

Al aplicar una sefial permanente durante mas de 20s, el Fig. 36 Entrada de reset
ASD 535 pasa a estado inactivo, el relé de fallo se activa (se

dispara) y el ventilador se apaga. Una vez desactivada la se-

fial permanente, el ASD se vuelve a conectar. La desactiva-

cion a través de la entrada «Reset externo» funciona Unica-

mente cuando no hay ningtin XLM 35 o SLM 35 montado en

el ASD 535.

fhmentacién desde potencial «An
pLEY - -

Impulso de reset, « Impulso de reset, conectado
conectado al negativo | al positivo o al negativo
desde potencial «A» 1 desde potencial «B»
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6.6.3 Control

ANEXOS

Los ASD 535 conectados a una CDI se controlaran con los estados de la CDI «Grupo On/Off» y «Reset» en funcién del grupo

de deteccion al que pertenezcan. Para ello existen dos posibilidades:

« Control a través de |a tension de alimentacion (relé auxiliar en el cable de alimentacion del ASD)

« Control a través de |la entrada «Reset externo»

6.6.3.1

Dependiendo de la ubicacion de la alimentaciéon del ASD, el
relé auxiliar puede colocarse en la CDI o directamente en el
ASD 535.

El control del relé auxiliar se puede realizar de las siguientes
maneras (véase Fig. 37):

A. Positivo o negativo de la linea

B. Salida de software de la CDI

C. Salida de software o funcion de un médulo de control.

Los tipos de funcionamiento descritos anteriormente depen-
deran del sistema de CDI empleado, por lo que deberan con-
sultarse con el fabricante o el proveedor de la CDI antes de
llevarse a cabo.

0.

Indicaciones

Al aplicar la tension de alimentacién, los ele-

mentos de proteccién CEM instalados en la

entrada del sistema electrénico del ASD pro-
vocan un pico de corriente momentaneo

(5 A1 ms). Si se utilizan relés auxiliares con

una carga de contacto maxima de 1 A, esto

puede provocar que el contacto de los relés
quede pegado. Por ello deberan utilizarse
principalmente relés auxiliares con una car-
ga de contacto superior a 1A, como los
relés semiconductores PMR 81 (véase Fig.

37 C)).

e La ruta de alimentacién del ASD que pasa a
través del contacto del relé auxiliar debe es-
tar protegida frente a cortocircuitos o pasarse
por un elemento de proteccién (placa de fusi-
bles).

e Para la instalacién de un relé semiconductor
PMR 81, en determinados casos sera nece-
sario invertir la sefial de control (el PMR solo
tiene la funcién de contacto de cierre).

+ Para garantizar todas las caracteristicas del

funcionamiento de emergencia, la conexién

debera realizarse en todos los casos de tal
manera que, si se averia el ordenador de la

CDI, el funcionamiento del ASD quede garan-

tizado (entrada de reset no controlada).

Control a través de la tension de alimentacion mediante relés auxiliares

A) Desde el positiov/negativeo de la linea, relé en la CDI

+'—<y|j
Alimentacion "_"' 12
I
I

col

it o
‘ — indicadores de
il slarma g
dela linea

Linea

A) Desde el positivo/negative de la linea, relé en ASD

i a
i ] indicadores de
= ; slarms

delalinea

B) Desde la salida de SW de la CDI, relé en CDI

¥
Alimentacién

Salida OC :
T Resistores o
tinaa indicadores de
alarmsa i
! delalinea

B) Desde la salida de SW de la CDI, relé en ASD

il

indicadores de
alarma il
de lalinea

Fig. 37 Control a través de la alimentacion con relés
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3.2 Control a través de la entrada «Reset externo»

Para el control a través de la entrada de reset existen las si-
guientes opciones (véase Fig. 38):

A

Control mediante el relé auxiliar desde el positivo de la
linea.

Control mediante el relé auxiliar o el relé semiconductor
(PMR 81) desde la salida de control (Open collector).

. Control sin relé auxiliar, directamente desde la salida de

control (contacto del relé o colector abierto).

. Control a través de la linea en bucle utilizando el XLM 35/

SLM 35. En este caso, el control no se lleva a cabo a
través de la entrada de reset, sino directamente con el
comando correspondiente del XLM 35 / SLM 35 en el
ASD 535.

Los tipos de funcionamiento descritos anteriormente depen-
deran del sistema de CDI empleado, por lo que deberan con-
sultarse con el fabricante o el proveedor de la CDI antes de
llevarse a cabo.

Indicaciones

* Para la instalacién de un relé semiconductor
PMR 81, en determinados casos sera nece-
sario invertir la sefial de control (el PMR solo
tiene la funcién de contacto de cierre).

* Para garantizar todas las caracteristicas del
funcionamiento de emergencia, la conexion
debera realizarse en todos los casos de tal
manera que, si se averia el ordenador de la
CDI, el funcionamiento del ASD quede garan-
tizado (entrada de reset no controlada).

= Atencion: en el caso del control a través de
la entrada «Reset externo», el ASD 535 esta
bajo tensién incluso con el grupo desconec-
tado (CDI). Por ello, durante las reparaciones
que tengan que realizarse en el dispositivo,
debera desconectarse el cable de alimenta-
cion que va al ASD (p. €]., extraer los bornes
1y 2 del ASD; también el 3 y el 4 en caso de
alimentacion redundante).

Fig.

ANEXOS

Instalacion

A) Desde positivo de la linea, alimentacion desde CDI

AJimemacién:[—[

s

1) Contacto de relé:

Posician indicada = «Grupo Off / Resets

A] Desde el positivo de la linea, alimentacion local

1

Alimentacion™[ |

a
indicadares de

alarma especificos
dela linea

Alimentacion +

col Ot

— L

1) Cortacto de relé:
Posicién indicada = «Grupo Off / Resets

a
indicadares de
alarma especificos
de Ia linea

Alimentacion’ [T
1)

saidaoc | ¢

Resistores o
indicadores de

Linea i
DI

1) Contact de relé: c
Posicién indicada = «Grupo Ons

slarms
de s linea

B) Desde salida OC a través de PMR 81 {o relé), alimentacion local

Linea

1) Cantacto de e CDI
Pasician indiceds = «Grupo Onx

CJ Desde el contacto de relé del modulo de control, alimentacién desde

CDl o local

col -

Ahmentaci(')n:

—_—

5 .
Lineafbucle | 1)

i .
1) Cantact de relé : mj de ks {

Pasicidn indicada = «Grupo On”

C) Desde salida OC del médulo de control, alimentacion desde CDI

Alimerttaci(')n"|

col

Linea/bucle’~
|
1) Saiida OC se aciva
con «Grupe Off  Resety

CcDl
|Alimentacion

1
Linea/bucle™
=

1) Salida OC se sciva
con «Grupa Off / Resety

D) Desde linea en bucle con Xl

SecuriFire/

SecuriPro  Integral

SCB B5-DXI2
DataA T|-o L1
GNDA U c1
SHLD V|- &1
Data B X L2
GNDB Y - c2
SHLD Z[-- G2

no»

38 Control a través de la entrada «Reset exter-
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6.6.4 Conexion de la linea de la CDI

Los siguientes ejemplos muestran el control correspondiente a través de la entrada de reset segun el cap. 6.6.3.2. En caso de
que sea necesaria una conexion con control a través de la tension de alimentacion, el circuito de control que aparece en las
siguientes figuras también puede efectuarse conforme al cap. 6.6.3.1.

6.6.41 Conexion aidentificacion de grupo a través de los relés Al o St

s S existe una conexién a lineas de identificacion de grupo, A) ASD 535 con un sensor de humo, conectado a una linea
el control del relé de control puede llevarse a cabo gene- ASD 535-1/43
St All

ralmente desde el positivo de la linea. Para ello debe dar-
se la condicién de que el positivo de la linea conmute al
mismo tiempo gque «Grupo On/Off» y «Reset» (véase ex-
cepcion en la Fig. 39, C)).

e La conexion segun la Fig. 39, B) se utilizard exclusiva-
mente cuando la linea de la CDI deba funcionar en de-
pendencia de 2 detectores (\V-Al / H-Al) desde los senso-
res de humo | y . Para ello, la linea de la CDI debera pro-
gramarse en dependencia de 2 detectores. En este senti-
do, el ASD cuenta con dos conductos de aspiracion que
cubren la misma zona vigilada, o solamente con uno, y
se unen antes del ASD en las entradas de tubo | y Il (véa-
se también el cap. 4.7).

e Para la conexién segun la Fig. 39, C) Al | y Al Il pueden
evaluarse en la CDI como grupos independientes de dos
zonas vigiladas independientes. No obstante, también es
posible programar en la CDI una dependencia de 2 line-
as. En este caso se aplicara de nuevo lo mismo que en
B): ambos conductos de aspiracion procedentes de una
zona vigilada o union de un conducto de aspiracion en las
entradas de tubo | y Il conforme al cap. 4.7. B e B S

e En la conexién segun la Fig. 39, C), la sefial de control pa-
ra la entrada de reset ya no podra tomarse desde el positi-
vo de la linea, sino que debe llevarse a cabo una salida de C) ASD 535 con dos sensores de humo, conectado a dos lineas
SW con la siguiente programacion: col ASD 535214
La salida se activa con: S ol o

Reset

1 2192010111213 1415
&

ASD 5352 /4
st Al AN

K

| Safida de SW

Linea Lines
A B

Linea/grupo A o B «Reset» )
o:
Linea/grupo A y B «Off»
]
En caso de utilizar aimentacion eléctrica local, véase A)
1) Salids se activa con: sReset de linea/grupa A o B E = Resistencia de fin de linea
o: cLinea/grupo Ay B Offs {salo en el iimo ASD)
2) Desde Ia placa de fusibles, si no existe proteccién A= Resicunede sl
de cortocircuitos
Fig. 39 Conexion a identificacién de grupo
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6.6.42 Conexion aidentificacion individual o a la linea en bucle a través de los relés Al o St

¢ En sistemas de lineas tales como las lineas de identifica-
cion individual y las lineas en bucle, el control del relé de
control debera llevarse a cabo desde una salida controla-
da por software (tarjeta de salida o0 modulo de control). La
salida debe programarse en el software de la CDI con la
opcién «Grupo Off» y «Reset».

s En caso de que Al | y Al |l sean analizados como grupos
individuales en la CDI (también en la dependencia de 2
lineas), la programacién de la salida de SW debera llevar-
se a cabo de |a siguiente manera:

La salida se activa con:
Grupo A o B «Reset»
[5
Grupo Ay B «Off»
Como relé de control puede utilizarse un relé normal o un relé
semiconductor PMR 81.

ASD 535-2 /-4

St Al AT

e[ 29 [¥71 79

219201011121314151617 18

1) Salida se activa con ,Grupo Of* y ,Reset’
2) Desde la placa de fusibles, sino existe proteccion de cortocircuitos

st
mmqﬂ
+—t=
1 218201011121314151617 18
7 (DO

Al ALl

NN N
Entradas

Indicador
de alarma

Fig. 40 Conexion a la identificacién individual o a la
linea en bucle

6.6.4.3 Conexion a linea en bucle SecuriPro / SecuriFire / Integral desde el XLM 35/ SLM 35

s Para la conexién a la linea en bucle SecuriPro, SecuriFire
o Integral desde el XLM 35 o el SLM 35 no se necesita
ningun relé de control adicional. De igual modo, tampoco
se utilizan los relés Al y St del ASD 535. La consulta de
estado y el control del ASD 535 se llevan a cabo directa-
mente entre el XLM 35 o el SLM 35 y la linea en bucle.

s Si se utiliza un ASD 535 con dos sensores de humo y
XLM 35/ SLM 35 (ASD 535-2 o -4), en la CDI podra pro-
gramarse una dependencia de 2 detectores (V-Al/ H-Al).
También es posible un analisis como grupos individuales
(Al'ly Al ll) en la CDI.

* En el SLM 35, el interruptor S2 debe colocarse en la posi-
cién «I» o en la posicién «| + ll», en funcién del tipo de
ASD (numero de sensores de humo).

Numero maximo de XLM 35 / SLM 35 conectables:

(véase también la siguiente indicacion)

Por cada SecuriLine (solo SLM 35) 50 unid.

Por cada linea en bucle SecuriFire o Integral 62 unid. @

@ Deben tenerse en cuenta las disposiciones y directrices
especificas de cada pais.

son| ASD 535-12a 4

1) prote gido
2) Apantalamiento, en caso necesano segun T 137 820

ion| ASD 535-1 bis 4

B5-DXIZ

X2/ Loopt
G1L1C1 G212G2
DD

Fig. 41 Conexion desde el XLM 35/ SLM 35

ciones.

41 (L1 con L1, C1 con C1, etc.).

a la placa de caracteristicas del ASD).

Indicaciones

0 » EIl SLM 35 incluye dos interruptores S1 y S2, los cuales deben configurarse de forma distinta en funcién del
uso que se haga del ASD 535. Véase para ello el cap. 8.5.4.
o Para el funcionamiento de un ASD 535-2 y 4 (con 2 sensores de humo), el SLM 33 lleva asignadas 2 direc-

e La conexién y el cableado entre el SLM 35 y la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral deben realizarse confor-
me ala Fig. 41 (Xcon X, Y conY o Xcon L2, Y con C2, etc.).

e Lainstalacion de |la linea en bucle SecuriFire o Integral debe realizarse de forma apantallada.

s La conexién y el cableado entre el XLM 35 y la CDI SecuriFire o Integral deben realizarse conforme a la Fig.

» La placa de identificacion (EN 54-17) adjunta al XLM 35 debe colocarse en la parte exterior del ASD (junto
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6.6.5 Salidas Open collector

Los criterios de ASD «alarma I», «alarma lI» y «fallo» (todos
los eventos de fallo) estan disponibles como salidas de Open
collector.

En las salidas Open collector pueden conectarse indicadores
paralelos, indicadores de respuesta u ofros dispositivos (p. €j.,
relés).

En el ASD 535-1y -3, la salida en el terminal 8 no es «alarma
II», sino programable libremente (siempre es la misma pro-
gramacion del relé 3 del AMB 35).

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN

ANEXOS

max. 100m — -

EELE

1F

Fig. 42 Conexion de las salidas OC

positivo (Fig. 42).

Indicaciones
e Si se conectan dispositivos inductivos (p. gj., relés), debera instalarse un diodo libre directamente en el dis-

e Las salidas estéan conectadas a 0 voltios, y cada salida puede soportar como méximo 100 mA. Todas las sa-
lidas en su conjunto pueden soportar un maximo de 200 mA. La rigidez dieléctrica por cada salida es de
30 V-CC. Las salidas no estan protegidas frente a cortocircuitos y no estan libres de potencial. Las conexio-
nes que se realicen en las salidas afectaran al consumo eléctrico global del ASD 535.
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Puesta en funcionamiento

Puesta en funcionamiento

Aspectos generales

1

Para la puesta en funcionamiento del detector de humos por aspiracion ASD 535 deben observarse los siguien-
tes aspectos:

Indicaciones

Unicamente el personal especializado y con la debida formacién podra llevar a cabo la puesta en funciona-
miento del ASD 535.

Antes de la puesta en funcionamiento, debe asegurarse que el conducto de aspiracién en su conjunto esta
correctamente instalado (puntos de unién, orificios de aspiracion).

En caso de que exista un orificio de inspeccién segun el cap. 4.4.4.6, este debera taparse con cinta adhesiva
o con el clip de inspeccién.

Antes de la puesta en funcionamiento, debe inspeccionarse el montaje y la instalacién para garantizar que el
encendido de la alimentacion no provoque ningin dafio en el ASD 535.

Los recableados en el dispositivo solo podran realizarse en ausencia de tensién. Excepcion: Expulsion de los
modulos adicionales XLM, SLM, RIM, MCM y SIM (véase el cap. 7.3.7).

Antes del encendido, los sensores de humo y todos los modulos adicionales deberan montarse en la caja del
detector y conectarse al Main Board AMB 35 mediante el cable plano suministrado. Véanse para ello también
los cap. 6.3 y6.4.

Antes de encender la alimentacion del ASD, debe asegurarse que todos los controles de incendios y las aler-
tas remotas estén bloqueados o desconectados desde el ASD 535.

Justo antes del primer encendido del ASD 535, debe retirarse la cinta aislante de la bateria de litio (AMB 35).
El rendimiento del sistema depende del conducto de aspiracion. Las posibles ampliaciones o modificaciones
de la instalacién pueden provocar fallos en el funcionamiento. Deberan verificarse las consecuencias de tales
modificaciones. En todos los casos debe tenerse en cuenta el capitulo 4 (Proyectos). El software de célculo
«ASD PipeFlow» puede obtenerse del fabricante.

Para la puesta en funcionamiento del ASD 535 es necesario abrir la caja del detector (véase para ello también el cap. 5.4.1).
Con el fin de que la cubierta de la caja no quede suelta y colgada de la conexion de cable plano al AMB 35, la cubierta debe
fijarse en la posicion media de anclaje del fondo de la caja mediante los cierres giratorios de resorte superiores (Fig. 43).

Elementos de
wvisualizacion

y control para la
configuracion del
dispositivo
Interfaz USB,
conexion para PC

Pulsador HW-Resgt

Cinta aislante
bateria de litio

Cubierta de la
| caja fijada en las

| posiciones medias

de anclaje

poooooooan
noooooooogd

Fig. 43 Caja del detector abierta para la puesta en funcionamiento
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7.2 Programacion

El ASD 535 dispone de varias posiciones de conmutador con pardmetros predefinidos:

e Limites normativos del sistema segln EN 54-20 (clases A a C), posiciones de conmutador A11a C32.

e Limites no normativos del sistema, posiciones de conmutador W01 a W48.

e Posiciones de conmutador parametrizables para memorizar los ajustes tras el uso de « ASD PipeFlow» o modificacion de
la configuracion del dispositivo con el software de configuracién «ASD Config» o la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral
(XLM 35 o SLM 35), X017 a X03.

El cap. 8.3 incluye una explicacion detallada de todas las posiciones de conmutador.

En caso de que el ASD 535 esté operativo con el procedimiento EasyConfig, es decir, dentro de los limites del sistema esta-
blecidos segun las tablas de los cap. 44.4.3 y 444 4, unicamente debera seleccionarse la posicion de conmutador corres-
pondiente A71a C32 y W01 a W48. Aqui no es necesario utilizar el software de configuracién «ASD Config».

En aquellos sistemas en los que el conducto de aspiracion se proyecté con el software de calculo «ASD PipeFlow», las sensi-
bilidades de respuesta de los sensores de humo calculadas por «ASD PipeFlow» deben programarse en el ASD 535 con
«ASD Config». La memorizacion en el ASD 535 se lleva a cabo en una de las posiciones de conmutador de libre parametriza-
cién X017 a X03. El ASD 535 funcionara posteriormente en las posiciones de conmutador correspondientes X071 a X03.

En el momento de la entrega del dispositivo, las posiciones de conmutador X071 a X03 también tienen asignados valores por
defecto. Correspondencias:

e La posicion X017 corresponde ala A17 (en el ASD 535-2 4 = A12);

e La posicion X02 corresponde ala b71 (en el ASD 535-2 4 = b12);

e La posicion X03 corresponde ala C17 (en el ASD 535-2 4 = C12).

Los siguientes parametros pueden modificarse con el software de configuracion «ASD Config» (véase también el cap. 7.2.1):
Umbrales de alarma de los sensores de humo;

Umbrales de disparo de polvo y suciedad (individuales)

Umbrales de disparo para presefiales 1, 2 y 3 (individuales, por cada sensor de humo)
Tiempos de retardo para polvo o suciedad, presefial, alarma y fallo (individuales)
Sensibilidad y tiempo de retardo de la monitorizacién del flujo de aire

Desactivacion autorretencion para polvo o suciedad, presefial, alarma y fallo (individuales)
Desactivacion de criterios (presefiales, polvo/suciedad, fallos)

Revoluciones del ventilador

Fecha/hora

Autolearning (On/Off, duracion)

Funcionamiento dia/noche;

* Asignacion de relés (relé 3 del AMB 35, RIM 35);

« Salida 3 del Open collector (siempre como el relé 3 del AMB 35).

Indicacion
Los parametros vienen definidos de fabrica con estados y valores por defecto, con el fin de que se cumplan las
condiciones de disparo exigidas por EN 54-20. En determinados casos, la modificacién de los parametros puede
conllevar el incumplimiento de dicha norma. Las adaptaciones o modificaciones del ASD 535 a través de «ASD
Config» solo podra llevarlas a cabo el fabricante o el personal técnico formado e instruido por el fabricante.
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Fig. 44 Elementos de control y de visualizacion en el AMB 35
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Criterios: —# [Sensor de humo /LS

Configuracion =
por defecto Lol

Tabla A: Tabla B: Tabla C:
Generales i
~Senzor de humo | | | - Sensor de huma 1 -Auldeaming - Resetinical
a|-Ls-0n - Contral diamoche - Fechahora
< - Fabo general - Asignacion de relés
- Sensor de humo | |£| - Sensorde huma || - \enfilsdar - Boton de
-1501 2|-Ls-01
L

Modificacion:  —»

Memorizar:

'

Memarizadénen
posiginde

X01, X020 X03

'

Funcionamiento: —b-

Funcionamiento del
ASD 535 en posiaén

de conmutador
X01, X020 X03

hemorzacan en el

Fig. 45 Vision general de la configuracion

Tabla A: Para cada sensor de humo/conducto de aspiracién se pueden configurar los criterios que se enumeran a continua-
cion. También es posible ajustar de forma independiente los criterios para el control dia/noche. Después de una modificacion,
la configuracién se guarda en una de las posiciones de conmutador de libre parametrizaciéon X01 a X03.

Sector Configuracion Rango Definicién / Guardar tras
+ Parametros por defecto niveles modificar
Alarma 2
» Alama 2 On / Off Off Off / On X01— X03
* Sensibilidad (siempre como min. 20 % por encima de 1 %/m — 10 %/m 0,0002 %/m X01 — X03
la alarma)
+ Alama 2 retardo 2s 0s—60s 1s X01— X03
* Alama 2 autorretencion On On/ Off X01—X03
+ Tiempo de retencion para cambio de rango (Al 2 a Al) 20 10 — 250 1s X01— X03
Alarma (EN 54-20)
. ) 0.02 — 10 %/m
+ Umbral de alarma (en funcion del tl_po de sensor de c11/c12 0.1—10 %/m 0,0002 %/m X017 — X03
humo y de la clase de respuesta segiin EN 54-20)
0.5—10 %/m
* Determinacion promedio nivel de humo (ndmero) 4 1-10 1 X01 — X03
s Retardo alarma (ULJULC max. 30 s) 2s 0s—60s 1s X01—X03
* Alamma en cascada Off Off / On X01—X03
» Autorretencion alarma Oon On / Off X01— X03
Presenal
* Preseial 1 On/ Off On On / Off X01— X03
+ Presenal 2 On/ Off On On/ Off X01— X03
s Preseiial 3 On/ Off On On / Off X01 - X03
s Presefial 1 (100 % = umbral de alarma) 30 % 10 — 90 % 10 % X01— X03
+ Preseiial 2 (100 % = umbral de alarma) 50 % VS 1+10-90 % 10 % X01— X03
+ Presedal 3 (100 % = umbral de alarma) 70 % V52+10-90 % 10 % X01— X03
+ Retardo de presefial (VS 1-VS 3) 2s 0s—60s 1s X01 — X03
» Autorretencion preseiial Off Off / On X01— X03
Polvo o suciedad en sensor de humo
+ Polvo en sensor de humo On / Off On On/ Off X01— X03
* Suciedad en sensor de humo On / Off On On / Off X01—X03
* Umbral de poivo (% de Al) 50 % 5—60 % 5% X01— X03
s Umbral de suciedad (% de Al) 75 % 65 — 100 % 5% X01— X03
s Autorretencion polvo Oon On/ Off X01— X03
» Autorretencion suciedad On On /| Off X01—X03
» [allo retardo sensor de humo 30 s 05—60s 1s X01— X03
Monitorizacion del flujo de aire
¢ Obstruccion LS-U On / Off On On / Off X01— X03
+ Rotura de tubo LS-U On /[ Off On On/ Off X01 - X03
s Sensibilidad LS-U (valida para A01 hasta C32) ® +20% @ #1470 % +1% X01 - X03
« Determinacion promedio LS-U (cantidad) 20 1-30 1 X01— X03
« Retardo LS-U (vélido para A01 hasta C32) © 300s @ 10 s — 3600 s 1s X01— X03
Indicacion
@ Las posiciones de conmutador W01 a W48 contienen valores aumentados que no estan homologados segtin
EN (véase el cap. 4.4.4.4).

78> SECURITON

julio de 2021

ASD 535, Descripcion técnica, T 131 192 ies

85/134

158



PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN

CENTRO LOGISTICO

Puesta en funcionamiento

ANEXOS

Tabla B: Los siguientes criterios son validos para todo el conjunto del ASD 535. Después de una modificacién relacionada
con los ajustes de la tabla A, la configuracién se guarda en una de las posiciones de conmutador de libre parametrizacion X01

a X03.
Sector Configuracion Range Definicion Guardar tras
* Parametros por defecto niveles modificar
Autolearning
* Autolearning On / Off Off On X01—X03
s Duracién de Autoleaming 3 dias 1 min hasta 14 dias min, h, dias X01—X03
s Factor Autolearning (del umbral de Al registrado) 15 1,1-10x X01—X03
Control dia/noche y control dia de la semana

" Off / Reloj / CDI /

* Control dia/noche On / Off Off Entrada «DJEM‘i /S X01 - X03
» Hora de inicio dia (solo a las «hora») 06:00 h 00:00 — 24:00 h 1 min X01 - X03
» Hora de inicio noche (solo a las «hora») 20:00 h 00:00 — 24:00 h 1 min X01—X03
= Control dia de la semana (solo a las «hora») on LU a DO dias X071 - X03
Fallos generales
» Fallo bateria de litio / reloj On On / Off X01— X03
Ventilador
+ Revoluciones del ventilador Nivel 1l Nivel la V 1 X01—X03
Desactivar / desconectar sensor
+ Sensor de humo lf Senspr de humo I on ap?ar;;ggs(?)f:::dg;r— X071 — X03
s Desconectar (planif. parcial) solo sensor de humo Il cial) )

Tabla C: Configuraciones independientes. Pueden modificarse en el ASD 535 con independencia de la posicién de conmuta-

dor.
Sector s =
s Paanichos Configuracion por defecto Seleccion
Reloj
* Afo, mes, dia, hora, minuto -— Minutos — Ano

Relé / Salida OC / Botén de reset/ Diversos

s Relé 3 ysalida OC 3, AMB 35

Alarma Il

segun el cap. 7.2.2

» Relé¢ 1,1 RIM 35

Presefial 1 sensor de humo |

segun el cap. 7.2.2

« Relé2 1.7 RIM35

Presefial 2 sensor de humo |

segin el cap. 7.2.2

» Relé 3, 1. RIM 35

Preserial 3 sensor de humo |

segin el cap. 7.2.2

s Relé 4, 1.5 RIM 35

Suciedad en sensor de humo |

segun el cap. 7.2.2

s Relé5 1 RIM 35

Obstruccién en conducto de aspiracion |

segun el cap. 7.2.2

* Rele 1, 2.°RIM 35

Preseiial 1 sensor de humo Il

segun el cap. 7.2.2

* Relé 2 2.°RIM 35

Preseiial 2 sensor de humo |l

segun el cap. 7.2.2

* Relé 3 2°RIM 35

Presefial 3 sensor de humo |l

seginelcap. 7.2.2

* Relé4, 2°RIM35

Suciedad en sensor de humo Il

seginelcap. 7.2.2

* Relé5, 2°RIM35

Obstruccién en conducto de aspiracién 11

segin el cap. 7.2 2

de humo I /II)

+ Boton de reset On / Off On On / Off

» Mando de la calefaccion, tiempo de descongelacion 2 min 1—60 min

s Ajuste del MCM, intervalo de grabacion 1s 1-120s

» Memoria valores pico de humo MCM Off Off / On

s Ejecutar reset inicial -— On / Off

s NModo de funcionamiento sensor de humo (sensor SSD/DMB (inizgifiﬁligzzizdrﬁ;irﬁgn)

Apagado
+ Aislar sensor de humo (sensor de huma | /1) Servicio normal Aislar / servicio normal
s Nonitonzacion del filtro (sensor de humol / 11) Off Off / On
= Vida util del filtro 6 meses 1—24 meses
+ | eer iempo de funcionamiento — Meses / dias

+ Sustitucion del filtro

Iniciar / Finalizar
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7.2.2 Asignacion de relés

Los siguientes criterios pueden programarse como maximo en 11 relés (1 unidad del AMB 35 en el ASD 535-1 y -3, 5 unida-
des en el 1.°" RIM 35, 5 unidades en el 2.° RIM 35):

Sensor de humo 1 /LS-U | Sensor de humo Il / LS-U II Generales
Alarma sensor de humo | Alarma sensor de humo |l Fallo ventilador
Presenal 1 sensor de humo | Preseiial 1 sensor de humo Il Fallo tension de servicio
Presenal 2 sensor de humo | Presefial 2 sensor de humo Il Fallo reset inicial
Presefial 3 sensor de humo | Presefial 3 sensor de humo I Fallo bateria de litio / reloj
Polvo en sensor de humo | Polvo en sensor de humo |l
Suciedad en sensor de humol | Suciedad en sensor de humo [l
Fallo sensor de humo | Fallo sensor de humo [l
Obstruccion en conducto de aspiracion | Obstruccion en conducto de aspiracion |l
Rotura conducto de aspiracion | Rotura conducto de aspiracion Il
Mando de la calefaccion conducto de aspiracion | | Mando de la calefaccion conducto de aspiracion I
Alarma 2 sensor de humo | Alarma 2 sensor de humo Il
Los criterios también pueden distribuirse con la funcién O (Ejemplo: polvo o suciedad en sensor de humo conjuntamente en

un relé).

7.3 Encendido

La Fig. 44 muestra la informacién necesaria sobre los elementos de control y de visualizacién para el encendido.

Indicacion
Antes de encender el ASD 535 deben tomarse obligatoriamente todas las precauciones necesarias para el servi-
cio conforme al cap. 7.1.

731 Puesta en funcionamiento con el procedimiento EasyConfig

A continuacién se describe el proceso de puesta en funcionamiento utilizando el procedimiento EasyConfig (proyectos reali-
zados sin calculo con «ASD PipeFlow» y sin el software de configuracién «ASD Config»). Para la instalacién de los médulos
adicionales RIM 35, los relés RIM reaccionan segun las indicaciones de los cap. 2.2.6 y 7.2.1, tabla C. Para todos los demas
ajustes, también seran validos los valores establecidos por defecto segin el cap. 7.2.1.

Situacion inicial: sistema(s) de tubo montado(s) y conectado(s))

Procedimiento para la puesta en al ASD. Sensor{es) de humo instalado(s) en &l ASD.
La posicién de conmutador se determina segun el

funcionamiento con EasyConfig sistema de fubo (p. & «h22»)

v

Conectar tensién de alimentacion (CDI). El ventilador alcanza
progresivamente su niumero definido de revoluciones

(aprox. en 100 s). No obstante, el siguiente paso puede
llevarse a cabo de inmediato.

v

Seleccionar posicion de conmutador necesaria para el servicio i) -
seqinelcap. 4443 (p & «b2d»). =» Procedimiento segun cap. 7.3.3

El sistema esta listo E 7
para dar la alarma - L
Ajustar fecha y hora => Procedimiento segun cap. 7.3.4

Tras un tiempo de espera minimo de 5 min desde el = Procedimiento segl'm cap 7.35
encendido -= Ejecutar reset inicial s

v

v Sistema operativo, puesta en funcionamiento concluida

Fig. 46 Procedimiento para la puesta en funcionamiento con EasyConfig
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7.3.2 Puesta en funcionamiento con el software de configuracion «ASD Config»

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN

ANEXOS

A continuacién se muestra el proceso de puesta en funcionamiento mediante el software de configuracion «ASD Config». El
software de configuracién «<ASD Config» solo sera necesario en caso de que deba modificarse el perfil de la configuracion por

defecto (cap. 7.2.1) o después de utilizar el software de calculo «ASD PipeFlow».

Procedimiento para la puesta en funcionamiento Situacién inicial: sistema(s) de tubo montado(s) y conectado(s
con el software de configuracion «ASD Config» al ASD. Sensor(es) de humo instalado(s) en el ASD.

La posicion de conmutador se determina segun el sistema
de tubo (p. €. «b22») 0 Se conocen los datos a partir del
calculo con «ASD PipeFlows.

v

Conectar tension de alimentacion (CDI). El ventilador alcanza
progresivamente su nimero definido de revoluciones

(aprox. en 100 ). No obstante, el siguiente paso puede
llevarse a cabo de inmediato.

v

Conectar a PC, iniciar «ASD Configs

El sistema estd listo
para darla alarma

Modificacion de la
configuracion segun las tablas
AyB(cap.7.2.1)

MNo

hd v

las posiciones de conmutador X017, X02 o X03. funcionamiento segun cap. 4.4.4.3 (p. e]., «b22s).

Modificar, memorizar y ajustar para el funcionamiento en Seleceionar posicién de conmutador necesaria para el

Modificacion de la
configuracion sequn la
tabla C (cap. 7.2.1)

v

Modificar y memorizar en el dispositivo (con independencia
de la posicion de conmutador A, b, C, W o X).

¥

Ajustar fecha y hora (se toman del PC)

v

encendido -> Ejecutar reset inicial

v

Sistema operativo, puesta en funcionamiento concluida

v

Fig. 47 Procedimiento para la puesta en funcionamiento con el software de configuracion «ASD Config»

Procedimiento segan cap. 7.3.3

Tras un tiempo de espera minimo de 5 min desde & = Procedimiento segiin cap. 7.3.5
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73.3 Ajuste en las posiciones de conmutador predefinidas A11 a C32 y W01 a W48
En el siguiente cuadro se describe el procedimiento en caso de que el ASD 535 deba ajustarse a una de las posiciones de
conmutador previamente parametrizadas A11a €32 o W01 a W48.

Ejemplo: El ASD 5354 (con dos conductos de aspiracion) debe cumplir la norma EN 54-20, clase B. Los conductos de aspi-
racion estan dispuestos en forma de U, dentro del limite 2 del sistema. En este caso, debe seleccionarse la posicién de con-
mutador b22 segun el cap. 4.4.4.3.

Indicacién
Las posiciones de conmutador W07 a W48 Gnicamente deben utilizarse previa consulta con el fabricante. Los va-
lores definidos en ellas en relacién con la monitorizacién del flujo de aire no estan homologados segtin EN.

Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion

1) @ Pulsar €32 parpadea « Indicacion de la configuracion por defecto

(2) Pulsar varias veces, hasta que |sucesivamente A/b + Indicacién del grupo de posiciones de conmutador

aparezca m b

3) @ Pulsar b11 « Indicacién de la posicién de conmutador més pe-
queia posible en el grupo b

(4) @ Pulsar hasta que aparezca@ sucesivamente b11 / b12 / b21 /| Indicacion de las posiciones de conmutador posi-

b22 bles en el grupo b
(5) @1 Pulsar b - - parpadea (aprox. 4 veces) + FEl nuevo ajuste esta programado
(6) @ Pulsar el boton para comprobar la | b22 parpadea + [ndicacion del nuevo ajuste

modificacion

734 Ajustar y consultar fecha y hora

En el siguiente cuadro se describe el procedimiento para ajustar la fecha y la hora (ejemplo: ajustar al 10 de junio de 2016;
11:05:30 h).

Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion
(1) @ Pulsar €32 u otros parpadean + Indicacion del ajuste por defecto o de la posicién
de conmutador especifica del sistema segun el
cap. 4443
(2) @ Pulsar varnas veces hasta que |sucesivamente A/ b/ C/d/E/F/I|e= Indicacion del gnupo de posiciones de conmutador
aparezca lolT T
(3) @ Pulsar RE @ « Indicacion fecha / hora, modo de consulta @
4) @ Pulsar hasta que aparezca Sucesivamente RE / SE + [ndicacion fecha / hora, modo de entrada
(5) @ Pulsar Y13 « Indicacion anio 2013 (ejemplo)
(6) @ Pulsar hasta que aparezca Y16 | Y16 « Afio seleccionado 2016
(7) @ Pulsar > Mes Mo1 * |ndicacion mes enero
(8) @ Pulsar hasta que aparezca M06 MO06é + NMes seleccionado junio
() @ Pulsar > Dia do1 « Indicacion primer dia del mes
(10) @ Pulsar hasta que aparezca d10 | d10 « Dia seleccionado 10
(11 @ Pulsar > Hora Hoo « Indicacién hora 00
(12) @ Pulsar hasta que aparezca H11 | H11 « Hora seleccionada 11
(13) @ Pulsar > Minuto MO0 « Indicacion minuto 00
(14) @ Pulsar hasta que aparezca M05 | MOS « Minuto seleccionado 05
(15) @ Pulsar > Segundo 500 « Indicacién segundo 00
(16) @ Pulsar hasta que aparezca S30 | $30 « Segundo seleccionado 30
(17) @ Pulsar boton, la fecha y la hora | T - - parpadea (aprox. 4 veces) « |a fecha se ajusta al 10.06 2016, y el reloj co-
quedaran programadas mienza a las 11-:05:30_
Indicacién
@ Consultar fecha y hora:
En la posicion de conmutador T = RE, y pulsando a continuacion el botén «OK», se mostraran la fecha y hora
actuales del ASD 535.
Ejemplo: Sucesivamente Y16 > M06 > d10> H11 > M05 > 557.
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735 Reset inicial

Para la puesta en funcionamiento del ASD 535 es necesario ejecutar un reset inicial. Con ello se produce un ajuste automati-
co de la monitorizacion del flujo de aire en el/los conducto/s de aspiracion conectado/s.

Indicaciones

+ Por norma general, el reset inicial debera llevarse a cabo en «condiciones normales» del sistema; es decir, la
ventilacién, los sistemas de climatizacién, etc. deben estar encendidos en «servicio normal».

* En caso de que se disponga de un orificio de inspeccién, este debera taparse con cinta adhesiva o con el clip
de inspeccién.

* Para la vigilancia de objetos ventilados, el reset inicial debe llevarse a cabo con ventilacién normal.

e Para la vigilancia de canales de climatizacién y ventilacién cerrados que puedan registrar una velocidad del
aire superior a 15 m/s, el reset inicial debe producirse a 15 m/s.

e En caso de ampliacién, renovacion o reparacién del conducto de aspiracién, debera realizarse obligatoria-
mente un nuevo reset inicial.

« Si se medifica el nimero de revoluciones del ventilador, sera obligatorio realizar un nuevo reset inicial.

e En caso de actualizacion del FW, solo sera necesario un reset inicial posterior si asi lo indica expresamente
la descripcion del firmware correspondiente.

e Antes de llevar a cabo un reset inicial, es decir, tras encender el ASD 535, debe respetarse obligatoriamente
un tiempo de espera de al menos 5 min.

Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion

(1) @ Pulsar €32 u otros parpadean + |[ndicacion del ajuste por defecto o de la pasicion
de conmutador especifica del sistema segln el
cap. 4443

(2) @ Pulsar varias veces hasta que | sucesivamente A/ b/ C/d/E/F/1/|= Indicacion del grupo de posiciones de conmutador

aparezca ol/T/U u

(3) @ Pulsar vo1 « Indicacion reset inicial encendido

(4) @ Pulsar nuevamente U - - parpadea (de 5 amax. 120 s) * Reset inicial activado

(5) Esperar Punto parpadeante (indicacion Watch-| e Reset inicial finalizado

dog)

7.3.6 Visualizaciones de la version de firmware

En el ASD 535 puede leerse la version actual del firmware cargado utilizando la posicién de conmutador F.

Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion

(1) @ Pulsar €32 u otros parpadean * [ndicacion del ajuste por defecto o de la posicion
de conmutador especifica del sistema segun el
cap. 4443

(2) @ Pulsar varias veces hasta que | sucesivamente A/ b/C/d/E/F « Indicacion del grupo de posiciones de conmutador

aparezca F
(3) @ Pulsar Al cabo de aprox. 2 s de parpadeo, + [ndicacion de la version de firmware, en este caso
P ej FO1 Pausa F08 Pausa FO0 0108 00
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Expulsion de los médulos adicionales XLM 35, SLM 35, RIM 35, MCM 35y SIM 35

Los médulos adicionales (XLM 35, SLM 35, RIM 35, MCM 35 y SIM 35) son detectados automaticamente al encender el dis-
positivo y, a partir de ese momento, estaran operativos y bajo supervision. El MCM 35 inicia la grabacion de datos en cuanto
se inserta la SD memory card (reconocible por el LED parpadeante de color rojo del MCM). Para leer la SD memory card o,
en caso de desmontaje posterior de un médulo adicional (p. €j., si no se usa), es necesario expulsar en primer lugar los médu-

los adicionales a través del control del Main Board AMB 35.

Indicacion

o El procedimiento de expulsién incluye un tiempo de espera de aprox. 15 s. Durante este tiempo, los moédulos
adicionales podran desconectarse eléctricamente y sin avisos de fallo del AMB 35, o la SD memory card podra
extraerse del MCM. En caso de que no se desmonten durante este tiempo de espera (incluyendo la extraccién
de la SD memory card), los médulos adicionales volveran a activarse, y continuara la grabacién de datos en el

aparezca

MCM.
Acciones Indicacién Procedimiento / Observacion
(1) @ Pulsar €32 u otros parpadean + Indicacion del ajuste por defecto o de la posicion
de conmutador especifica del sistema segun el
cap. 4443
(2) Pulsar varias veces, hasta que | sucesivamente A/ b/ C/d/E/F/1/|+ Indicacién del grupo de posiciones de conmutador

3) @ Pulsar

o00

Indicacion expulsar modulo adicional

(4) @q Pulsar nuevamente

o - - parpadeando (tiempo de espera
aprox. 15 s)

Inicio del procedimiento de expulsion, duracion
aprox. 15s

Si el médulo no se desconecta eléctricamente del
AMB 35 en el plazo de 15 s (incluyendo la extrac-
cion de la SD memory card), este se activara de
nuevo, y la grabacion de datos en el MCM conti-
nuara.

(5) Desconectar eléctricamente .
del AMB 35 (cable plano) el
modulo  adicional correspon-
diente dentro del tiempo de
expulsion (15s) o extraer la
SD memory card del MCM.

74 Reprogramacion

Indicacion
Los parametros del ASD vienen definidos de fabrica con estados y valores por defecto, con el fin de que se cum-
plan las condiciones de disparo exigidas por EN 54-20. La reprogramacion puede, dado el caso, tener como
consecuencia el incumplimiento de la norma EN 54-20. Las adaptaciones o modificaciones en el ASD 535 reali-
zadas con el software de configuracion «ASD Config» y a través de la interfaz de usuario de la CDI solo debera
llevarlas a cabo el fabricante o el personal técnico formado por el fabricante.

741

En caso de que deba seleccionarse otra posicion de conmutador dentro de los limites definidos del sistema (A7171 a C32 o
W01 a W48), la reprogramacion debe realizarse segln se detalla en el cap. 7.3.3.

Reprogramacion del ASD 535

74.2

Si se modifican los pardmetros segun los cap. 7.2.1y 7.2.2, debera utilizarse el software de configuracién «ASD Config».

Reprogramacion con el software de configuracion «ASD Config»

91/134

78> SECURITON

ASD 535, Descripcion técnica, T 131 192 ies

julio de 2021 164



PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN
CENTRO LOGISTICO
U\:.‘\' "I‘\:|v ANEXOS

Puesta en funcionamiento

74.3 Reprogramacion desde SecuriPro / SecuriFire / Integral con el SLM 35

Para la conexién con la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral mediante un SLM 35, es posible realizar una reprogramacion res-
tringida del ASD 535 desde la interfaz de usuario de la CDI.

Indicaciones

¢ Para la conexion desde la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral, la puesta en funcionamiento debe realizarse
en todos los casos desde el ASD 535. No es posible realizar un reset inicial desde la CDI.

e La reprogramacion desde la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral solo es posible cuando el interruptor desli-
zante del SLM 35 se encuentra en la posicion «BMZ». Si el interruptor esta en la posicion «ASD», el ASD
sera el maestro, y desde la CDI solo sera posible consultar el estado (véase también el cap. 8.5.5.1).

* Lareprogramacion desde la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral solo valida en las posiciones de conmutador
X01a X03.

Es posible modificar los siguientes criterios (preste atencién a la posicién de conmutador del SLM 35):

Criterio Nivel Corresponde al valor en el ASD o (@ rango desde la CDI)
. alta 80 % de «amedia»
:ue;ib"'dad de respuesta de los Sensores de e e D g AT WAS D S PeE e = 100 %)
baja @ 120 % de «media»
alta +10 % (@ £10 %)
Sensibilidad de la monitorizacion del flujo de aire media +20 %, segun A11a C32
baja @ +50 % (@ +30 — 70 %)
y . . alto @ 20 min (©® 11 — 60 min)
g;eg:f: de retardo de la monitorizacion del flujo medio @ 10 min (® 6 — 10 min)
bajo 300 s, segin A11 hasta €32 (© 10 s — 300 s)
Restablecimiento de los valores de fabrica Default Criterios arriba indicados a valores por defecto

| = Ajustes normativos segin EN 54-20

Indicaciones
Es posible reprogramar el ASD con posterioridad.

@ Los niveles de sensibilidad de la interfaz de usuario de la CDI comprenden un valor por defecto y un rango
predefinido para la configuracién del ASD.
Ejemplo: Tras la puesta en funcionamiento del ASD 535, la sensibilidad de la monitorizacién del flujo de aire
se fija automéaticamente en el +20 % (valor por defecto segin EN 54-20). En caso de que se realice poste-
riormente una reprogramacion al nivel «baja» desde la CDI, el ASD medificara su configuracién al £50 %. Si
posteriormente, y en un paso adicional, se lleva a cabo una reprogramacién en el ASD mediante el software
de configuracion «ASD Config» (p. €j. al £30 %), el nivel se mantendra en «baja» cuando se consulte el esta-
do desde la central de deteccién de incendios (+30 % esta en el mismo rango para la CDI que el £50 %). Por
el contrario, una modificacion en el ASD del £10 % provocara que la CDI muestre una sensibilidad «alta».

@ La reprogramacion desde la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral puede, dado el caso, tener como conse-
cuencia el incumplimiento de la norma EN 54-20. Las adaptaciones o modificaciones en el ASD 535 realiza-
das desde la CDI SecuriPro, SecuriFire o Integral en el nivel «bajo» solo debera llevarlas a cabo el fabricante
o el personal técnico formado por el fabricante.

74.4 Reprogramacion desde SecuriFire o Integral con el XLM 35

En caso de que la conexidn a la CDI SecuriFire o Integral se realice a través de un XLM 35, el control y los cambios de la con-
figuracion del ASD pueden llevarse a cabo directamente desde la CDI. Para acceder a los ASD, desde el software de usuario
de la CDI «SecuriFire Studio» o el «Integral Application Center» se abrira el programa de configuracion «ASD Config», con el
que podran llevarse a cabo las modificaciones necesarias en el ASD 535.
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7.5 Cargar un nuevo firmware en el ASD 535
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Puesta en funcionamiento

El firmware esta guardado en la Flash PROM del ASD 535. La actualizacién de FW se lleva a cabo a través de la interfaz
USB del AMB 35 con el software de configuracion «ASD Config». Al seleccionar la actualizacién de FW en «ASD Config» se
iniciara el programa «Flasher Tool». Para la actualizacion de FW, el interruptor $4 del AMB 35 en el ASD 535 debe cambiarse
a la posicién «P», y posteriormente debe pulsarse el botén «HW-Reset» (véase también la Fig. 44).

Indicacion

Si se pulsa el botén «Reset de HW» en la posicion de conmutador S4 «P» se disparara el relé de fallo. Por ello,
cuando se realice una actualizacion de FW en el ASD 535, es imprescindible desconectar previamente los con-
troles de incendios y las alertas remotas de los sistemas de orden superior (CDI).

Acciones

Indicacién

Procedimiento / Observacion

en la posicion «P»_

(1) En el AMB 35, colocar el interruptor 54

* Preparar el ASD para la actualizaciéon de FW, el
ASD activa el Program-Mode.

(2) Pulsar brevemente el
Reset» del AM 35.

El LED 2 del AMB 35 se enciende
de forma permanente

Aparece la indicacion «Watchdog»

El ASD dispara un aviso de fallo

El ventilador se detiene

El indicador de segmentos del AMB 35 tiene un
estado arbitrario sin significado

Config».

(3) Seleccionar «descargar FW» en «ASD

G Flasher T2l LOAD
e
Sl ot Strgn

e
]

Acwarcad Sefirgs
R ctore
4 ey

450 dmect COMPst
am Fetman

s Se abrira la ventana del «Flasher Tool» con los
ajustes iniciales.

(«Start»):

ASD conectado.

(4) Seleccionar el comando «ASD detects

« En «COM-Port» se ajustara au-
tomaticamente el USB Senal Port al

@ Arner Tot 1008
| o
| Somi Pon 5ot

At
COM Fat

« Indicacién de los ajustes de comunicacién necesa-
nos.

[==—]
« Confimar el mensaje emergente
con «OK».
Aovicnd S
>
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Continuacién:
Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion
(8) e Buscar la carpeta en la que se en- r— =) | * Seleccion del nuevo FW.
cuentra el nuevo FW mediante o
«Browse»; e o Sotngs
* Seleccionar el archivo del nuevo Lol Ao e |
FW y confirmar con «Abrim: o Fa s
s Dejar marcada la opcion «Vernfy»
(defecto);
 Pulsar el botén «Start». i s
ECTE

(6) Se iniciara la transferencia al ASD 535.
Al finalizar, aparecera el mensaje «Fi-
nish», confirmar con «OK»

i Cancel P
| Lomsl]) i@ reen

* Duracion aprox. de la transferencia 150 s
+ Durante la transferencia, los LED 5 y 6 parpade-
aran en el AMB 35

(7) En el AMB 35, colocar el interruptor 54
en la posicion «R».

« FEl ASD se encuentra de nuevo en Run-Mode

(8) Pulsar brevemente el boton «HW-
Reset» del AMB 35.

El LED 2 del AMB 35 se apaga, €l
indicador de segmentos mostrara
con aprox. 4 parpadeos la posicién
de conmutador configurada ante-
riormente (p. ej. b22)_

= El ventilador se activara

* Se restablecera el fallo

« El ASD sigue funcionando con los ajustes previos
especificos del sistema.

* Actualizacion de FW completada

(9) Al cabo de un tiempo de espera min.
de 5 min desde el punto (7), realizar un
nuevo reset inicial. Atencién: solo sera
necesario cuando asi se indique ex-
presamente en la especificacion del
fimware correspondiente.

segun el cap. 7.3.5

* Prestar atencion a la especificacion del fimware
que se va a instalar
s segunelcap. 735

7.6 Mediciones

Debe comprobarse la tension de alimentacion del ASD en los bornes de conexién 1 y 2 (en caso de alimentacién redundante,
también en los bornes 3 y 4). Si la tension de alimentacién de la CDI es correcta (no en alimentaciéon de emergencia), la ten-
sion debe estar en el rango comprendido entre 12,3 y 13,8 V-CC (funcionamiento a 12 V-CC) o 21,6 y 27,6 V-CC (funciona-
miento a 24 VV-CC). El valor dependera de la longitud de la linea. El valor de tension registrado debera anotarse en el protoco-
lo de puesta en funcionamiento una vez que esta se haya completado (véase también el cap. 7.9).

Con la seccién de cable especificada e instalada segtin el cap. 4.10.2, este rango de tensién debe estar siempre disponible al
final de la instalacién eléctrica (es decir, en el ASD 535) para garantizar el correcto funcionamiento del ASD 535 (véase tam-

bién el cap. 4.10.2).

Indicaciones

0 e Si el valor registrado esté fuera del rango arriba indicado, esto puede provocar un funcionamiento defectuoso
oincluso dafios en el ASD 535 (por encima de 30 V-CC).

« Unos valores de tension demasiado bajos pueden provocar el dimensionamiento de secciones de cable muy

débiles o el ajuste de una tensién errénea en la CDI.
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Lectura de la configuracion establecida y del flujo de aire
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Puesta en funcionamiento

Ademas de la medicién de la tensién de alimentacion en el ASD 535, también debe guardarse la configuracién establecida
(posicion de conmutador para la puesta en funcionamiento A11 a €32, W01 a W48 segun el cap. 4.4.4.3 o posiciéon de con-
mutador parametrizada X07 a X03), asi como los valores de flujo de aire (variacién del flujo volumétrico desde el momento del
reset inicial), y anotarse en el protocolo de puesta en funcionamiento (véase también el cap. 7.9).

Acciones

Indicacién

Procedimiento / Observacion

(1)

@ Pulsar brevemente

parpadeo, p_ej, b22 u ofros

Indicacion de la posicion de conmutador seleccio-
nada durante la puesta en funcionamiento A11 a
C32, W01 a W48, X01 a X03

()

Pulsar nuevamente, hasta que
aparezca

sucesivamente A/ b/ C/d/E/F/1/
o/T/UIV

Indicacion del grupo de posiciones de conmutador
v

(3)

@ Pulsar

vo1

Seleccion del valor de fluyjo volumétnco para el
conducto de aspiracién |

(4)

@ Pulsar nuevamente

Al cabo de aprox 2s de parpadeo,
p. €., 099

Indicacion flujo volumétrico del conducto de aspi-
racion | = 99% de reset inicial (reset inicial =
100 %)

(5)

En el ASD 535-2y 4:
Pulsar nuevamente hasta que
aparezca

sucesivamente A/ b/ C/d/E/F/I/
o/ T/IUIV

Indicacion del grupo de posiciones de conmutador
v

@ Pulsar

(6) @ Pulsar vo1 « Seleccion del valor de flujo volumétrico para el
conducto de aspiracion |
(7) voz2 + Seleccion del valor de fluyo volumétnco para el

conducto de aspiracion |l

8)

@ Pulsar

Al cabo de aprox. 2s de parpadeo,
p. €j., 098

Indicacion flujo volumétrico del conducto de aspi-
racion Il = 98 % de reset inicial (reset inicial =
100 %)

Significado: Valor < 100 % = apunta a obstruccién / > 100 % = apunta a rotura de tubo

Conforme a EN 54-20, una variacion del flujo de aire superior al £20 % debe notificarse como fallo. En el detector
de humos por aspiracién ASD 535, el flujo de aire se indica como 100 %, si después del reset inicial el conducto
de aspiracion esta limpio y en correcto estado. En las posiciones de conmutador A11 a €32, cualquier variacion
de este valor que supere el £20 % (es decir, por debajo del 80 % o por encima del 120 %) disparara un aviso de
fallo una vez transcurrido el tiempo de retardo de 300 s de la LS-U.

Indicacion
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1.7 Pruebas, revisiones y comprobaciones

Ademas de las comprobaciones del conducto de aspiracién mencionadas en el cap. 7.1, debe verificarse la correcta alerta
(grupoflinea) a la CDI mediante el disparo del aviso de fallo y de la alarma en el ASD 535. Estas pruebas deben anotarse en
el protocolo de puesta en funcionamiento (véase también el cap. 7.9).

Indicaciones

Bloquear o desconectar el control de incendios y la alerta remota en la CDI de orden superior.

@ Entre las distintas comprobaciones, debera llevarse a cabo cada vez un restablecimiento del ASD 535 (prefe-
rentemente en la CDI, ya que el reset en el ASD no reinicializara la CDI). Asimismo, una vez finalizada la
prueba, el conducto de aspiracién debera devolverse a su estado original (abrir los orificios de aspiracion ta-
pados y cerrar el orificio de inspeccién).

@ En el ASD 535-2 y -4 deben realizarse las comprobaciones en ambos conductos de aspiracion.

De forma alternativa, estas comprobaciones también pueden llevarse a cabo mediante la funcién «Prueba de
disparo» desde EasyConfig (véase el cap. 7.7.2).

Tipo de prueba Procedimiento Accién

Comprobacion de la moni- | Tapar los orificios de aspiracién (cinta |« En cuanto la variacién del flujo volumétrico supera el +20 % (tam-

torizacion del flujo de aire | adhesiva), el nimero dependera de la bién puede verificarse con la posicion de conmutador V segun el

/i@ configuracion de tuberia. cap. 76 1), el LED «Fault» empieza a parpadear.

» Transcurmido el tiempo de retardo de la LS-U (300 s), el ASD dispa-
ra un aviso de fallo & Fallo en la CDIL

Comprobar el disparo de la | Aplicar humo en el orificio de inspec- |« El ASD dispara la alarma = Alarma en la CDI, comprobacion de la

alarma cion o en el orfficio de aspiracion; alerta correcta (disparo por gruposfrangos) en la CDL

/@ veéase también el cap. 7.7.1. + S| existen preseifiales, estas se dispararan.

771 Revision del disparo de la alarma

Durante la puesta en funcionamiento, y después de realizar las modificaciones necesarias (reparaciones) en el conducto de
aspiracion, el disparo de la alarma debe producirse en el ultimo orificio de aspiracién de cada rama de tubo. Esto permitira
comprobar la correcta circulacion del aire en el conjunto del conducto de aspiracién.

Para comprobar el disparo de la alarma durante los trabajos de conservacion y mantenimiento regulares, el ASD 535 pue-
de activarse mediante el orificio de inspeccidn. Dado que los conductos de aspiracién se supervisan continuamente para
asegurar su correcto funcionamiento, esta comprobacién a través del conducto de aspiracidon no suele ser necesaria en estos
casos. Una vez realizada la prueba, el orificio de inspeccion debera taparse de nuevo (cinta adhesiva o clip de inspeccion).

Si la verificacion a través del orificio de inspeccién no fuera suficiente, esta se puede realizar mediante el conducto de aspira-
cién de la siguiente manera:

e Prueba puntual de los orificios de aspiracién: Se aplica humo directamente sobre algunos o sobre muiltiples orificios de as-
piracién. Para ello pueden utilizarse varillas de incienso o aplicadores de humo para apicultura.

e Prueba de superficie del conducto de aspiracién: La prueba de la superficie del conducto de aspiracion mediante simula-
cros de incendio Unicamente sera Util y podra llevarse a cabo aplicando la norma EN 54-20.

Indicacion
En caso de que deban realizarse simulacros con fuego real, estos solo podran llevarse a cabo previa consul-

ta con las autoridades locales competentes (cuerpo de bomberos), y deberan ser realizados por personal
formado y especializado (fabricante).
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Disparos de prueba

ANEXOS

Puesta en funcionamiento

o

Indicaciones sobre la prueba de disparos
El control de incendios y la alerta remota en la CDI de orden superior deben bloquearse o desconectarse.

La funcién «Prueba presefial» y «Prueba alarma 2» también puede dispararse con un evento no parametriza-

do.

@ Entre las distintas comprobaciones, debera llevarse a cabo cada vez un restablecimiento del ASD 535 (prefe-
rentemente en la CDI, ya que el reset en el ASD no reinicializara la CDI).

@ Para el ASD 535-2 / -4 deberan llevarse a cabo los controles en ambos sensores de humo (canales) (en el
ASD 535-1/-3, los pasos (3) a (8), (13) a (16), (21) a (24) y (29) a (32) no aparecen en el proceso.

Acciones

Indicacién

Procedimiento /| Observacion

TINGF)

2)

Pulsar

€32 u otros parpadean

+ [ndicacion del ajuste por defecto o de la posicion
de conmutador especifica del sistema

Prueba alarma canal
Pulsar nuevamente, hasta que
aparezca |l

sucesivamente A/b/C/d/E/F/I

Indicacion del grupo de posiciones de conmutador
I

@)

@

Pulsar > gLk}

IF1/1IF2/iP1/1IP2/IE1/ IE2)

IA1 (aqui es posible elegir: IAT / IA2/

Indicacion modo de prueba «Prueba alarma desde
EasyConfig»

()

@

5) @

Pulsar 3 veces

IA1 parpadea (hasta el reset)

« El ASD 535 dispara la alarma > A través del relé
o del XLM hasta la CDI < Restablecimiento des-
dela CDI ©

Prueba alarma canal I
Pulsar varias veces hasta gue
aparezca

sucesivamente A/ b/ C/d/EI/FII

+ Indicacion del grupo de posiciones de conmutador
1

(8)

[v4) @ Pulsar hasta que aparezca

(6) @ Pulsar IA1 « Indicacion modo de prueba «Prueba alarma desde
EasyConfig» para el canal |
Sucesivamente IAT/ IA2 + Indicacion modo de prueba «Prueba alarma desde

EasyConfig» para el canal Il

Pulsar 3 veces

IA2 parpadea (hasta el reset)

* El ASD 535 dispara la alarma Il = A través del
relé o del XL M hasta la CDI < Restablecimiento
desde la CDI ©

9)

Prueba fallo canal |

sucesivamente A/ b/ C/d/EIFII

+ [ndicacion del grupo de posiciones de conmutador

aparezca

@ Pulsar nuevamente, hasta que I
aparezca
(10) @q Pulsar 1A1 + Indicacién modo de prueba «Prueba alarma desde
EasyConfig» para el canal |
(11) @ Pulsar vanas veces, hasta que | sucesivamente IA1/ IA2 [ IF1 ¢ [ndicacion modo de prueba «Prueba fallo desde
aparezca FasyCaonfig» para el canal |
(12) @1 Pulsar 3 veces IF1 parpadea (hasta el reset) s FEl ASD 535 dispara el aviso de fallo = A través
del relé o del XLM hasta la CDI = Restableci-
miento desde la CDI ©
(13) @ Prueba fallo canal Il sucesivamente A/ b/ C/d/E/FII + Indicacion del grupo de posiciones de conmutador
@ Pulsar nuevamente, hasta que 1
aparezca
(14) @. Pulsar 1A1 + [ndicacion modo de prueba «Prueba alarma desde
FasyConfig» para el canal |
(15) @ Pulsar varias veces hasta que | sucesivamente IA1/ IA2/ IF1/ IF2 * Indicacion modo de prueba «Prueba fallo desde

EasyConfig» para el canal Il

16) @

Pulsar 3 veces

IF2 parpadea (hasta el reset)

+ El ASD 535 dispara el aviso de fallo = A través
del relé o del XLM hasta la CDI 9 Restableci-
miento desde la CDI ©

>3
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Puesta en funcionamiento

ANEXOS

Continuacién:
Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion
(17) Prueba presefial canal sucesivamente A/b/C/d/EIF/I + [ndicacion del grupo de posiciones de conmutador

@ Pulsar nuevamente, hasta que
aparezca

!

(18) 4y Pulsar

1A1

* [ndicacion modo de prueba «Prueba alarma desde
FasyConfig» para el canal |

(19) @ Pulsar varias veces, hasta que
aparezca

sucesivamente A1/ IA2 [ IF1 [ IF2/
IP1

Indicacion modo de prueba «Prueba presenal
desde EasyConfige» para el canal |

(20) @1 Pulsar 3 veces

IP1 parpadea (hasta el reset)

« EIl ASD 535 dispara la presefial & A través del
relé o del XLM hasta la CDI < Restablecimiento
desde la CDI ©

(P ) -JPrueba presenal canal Il
Pulsar nuevamente, hasta que
aparezca

sucesivamente A/b/C/d/E/F!1

Indicacion del grupo de posiciones de conmutador
I

(22) @1 Pulsar

1A1

* [ndicacion modo de prueba «Prueba alarma desde
EasyConfig» para el canal |

(23) @ Pulsar varias veces hasta que
aparezca

sucesivamente [A1/ IA2 [ IF1/ IF2 ]
IP1/1P2

Indicacion modo de prueba «Prueba presefial
desde EasyConfig» para el canal ll

(24) @1 Pulsar 3 veces

1P2 parpadea (hasta el reset)

« EIl ASD 535 dispara la presefial & A través del
relé o del XLM hasta la CDI = Restablecimiento
desde la CDlI @

(25) Prueba alarma 2 canal sucesivamente A/b/C/d/EIF/1 + [ndicacion del grupo de posiciones de conmutador
Pulsar nuevamente, hasta que I
aparezca

(26) @ Pulsar 1A1 « Indicacién modo de prueba «Prueba alarma desde

EasyConfig» para el canal |

(27) @ Pulsar varias veces, hasla que
ek

sucesivamente A1/ IA2 [ IF1 ] IF2 ]
IP1/IE1

Indicacion modo de prueba «Prueba alama 2
desde EasyConfigy para el canal |

(28) @q Pulsar 3 veces

IE1 parpadea (hasta el reset)

» El ASD 535 dispara la alarma 2 =» A través del
relé o del XLM hasta la CDI < Restablecimiento
desde la CDI ©

(29) @ |[GOE Rl GERA=TE
Pulsar nuevamente, hasta que

aparezca

sucesivamente A/b/CI/d/E(F!I

Indicacion del grupo de paosiciones de conmutador
]

(30) @1 Pulsar

1A1

* [ndicacion modo de prueba «Prueba alarma desde
FasyConfig» para el canal |

(31) @ Pulsar varias veces hasta que
ceorrco ]

sucesivamente A1/ IA2/ IF1 [ IF2 ]
IP1/IE1/IE2

Indicacion modo de prueba «Prueba alama 2
desde EasyConfigs para el canal ll

(32) @q Pulsar 3 veces

IE2 parpadea (hasta el reset)

o EIl ASD 535 dispara la alarma 2 =» A través del
relé o del XLM hasta la CDI < Restablecimiento
desde la CDI @
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Controles para la monitorizacion del filtro

ANEXOS

Puesta en funcionamiento

El ASD 535 dispone de las siguientes opciones de monitorizacion del filtro (véase también el cap. 2.2.19):
« Monitorizacién del filtro On/Off
+ Modificar el plazo de vida Gtil del filtro (en meses, de 1 a 24) / Leer plazo de vida util del filtro (ajuste actual y tiempo trans-

currido);
& Iniciar sustitucién del filtro (también posible con el boton «Reset» / Finalizar sustitucion del filtro (botén «Reset»).

Indicacién
Para evitar falsas alarmas, el detector de humos por aspiracién cambiara al estado «Aislar» cuando la sustitucion
del filtro esté activada.
Acciones Indicacion Procedimiento / Observacion
(1) Monitorizacion del filtro On/Off | sucesivamente A/b/C/d + Indicacién del grupo de posicién de conmutador
Ejemplo para el canal | «On» d
@ Pulsar hasta que aparezca [El}
@) @ Pussar> | RE] RE «+ Indicacion RE Modo de consulta
(3) @ Pulsar hasta que aparezca |sucesivamente RE/SE s [ndicacion SE Modo de entrada
(4) 4 Pulsar > on (aqui es posible elegir on/ T/ R/|» Indicacion on Monitorizacion del filtro « On»
oFF)
(5) @. Pulsar > [ @ b (aqui es posible elegir- b / ch1 /|« Indicacion b «ambos canales» (en el ASD 5351
ch2) @ y ASD 535-3 no existen las opciones b ni ch2)
(6) @ Pulsar hasta que aparezca |sucesivamenteb/ chf © + Indicacién ch1 para el canal |
@
(7) @1 Pulsar - - - parpadea (aprox. 3 veces) + Monitorizacion del filiro activada
(1) Leer vida util del filtro Sucesivamente A/b/C/d + Indicacion del grupo de posicion de conmutador
Pulsar hasta que aparezca d
(@) (@ Pulsar> | RE] RE + Indicacion RE Modo de consulta
(3) @ Pulsar nuevamente sucesivamente”
Valor del canal | ch1 Valor del canal |
on Monitorizacion del filtro « On»
TO6 Vida util del filtro = 6 meses * 6 meses = defecto; rango = 1 — 24 meses
R Ultima sustitucion del filtro
Y16  Ano 2016
M10  Mes octubre
d31 Dia31
010 Tiempo de funcionamiento en |+ 0 — 24 mas pequefio de 10 = redondeado a 0,5
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, meses | __Mmese ]
Valor del canal Il ch2  Valordel canal ll + Ejemplo de la monitonzacion del filtro canal 1l
oFF Monitorizacion del filtra « Off» «Off»; por lo demas, el proceso es el mismo que
para el canal |
(1) Cambiar vida util del filtro sucesivamente A/b/C/d * Indicacion del grupo de posicion de conmutador
Elemplo 12 meses / canal | d
Pulsar hasta que aparezca
@) @ Pulsar > 5 RE « Indicacion RE Modo de consulta
(3) @ Pulsar hasta que aparezca |sucesivamente RE/SE + Indicacion SE Modo de entrada
(4) @q Pulsar > on (aqui es posible elegir on/ T/ R/ |* Indicacion on Monitorizacion del filtro « On»
oFF)
(5) @ Pulsar hasta que aparezca sucesivamente on/ T « Indicacion T Vida (til del filtro
(6) @q Pulsar > I © b (aqui es posible elegir. b / ch1 /| Indicacion b Monilorizacion del filro «ambos ca-
ch2) @ nales»
7) @ Pulsar hasta que aparezca |sucesivamenteb/ chf © + Indicacion ch? para el canal |
@
(8) @. Pulsar > T06 « Indicacién 6 meses (por defecto)
(9) @ Pulsar hasta que aparezca |sucesivamente TOT hasta T24 + Indicacion de la vida util del filtro, en meses
(10) Pulsar, nuevo plazo de wvida util | - - - parpadea (aprox. 3 veces) + |a wvida util del canal | se ha programado a 12
programada meses
@ En el ASD 535-1 y -3 (dispositivo de 1 canal) las opciones by ¢h2 no estan disponibles.
2>
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Continuacién:
Acciones Indicacién Procedimiento / Observacion
(1) Iniciar sustitucion del filtro Sucesivamente A/b/C/d s [ndicacion del grupo de posicion de conmutador d
Eiemplo para el canal| &
Pulsar hasta que aparezca n
(2) @ Pulsar = E RE s [ndicacion RE Modo de consulta

(3) @ Pulsar hasta que aparezca

Sucesivamente RE [ SE

+ Indicacion SE Modo de entrada

(4) @. Pulsar >

on (aqui es posible elegiron/ T/ R/
oFF)

Indicacion on Monitorizacion del filtro «Cn»

(5)

Pulsar hasta que aparezca ﬂ

Sucesivamente on/ T/ R

« Indicacién R Sustitucién del filtro

® Pulsar > [ ©

b (aqui es posible elegir b/ ch1/ch2)
@

Indicacién b Monitorizacién del filtro «ambos cana-
les»

(7 @ Pulsar hasta que aparezca

@

Sucesivamente b/ ch1 ©

s [ndicacion cht para el canal |

ASD.

(8) @ Pulsar = .Fr parpadea * [ndicacion .Fr «Sustitucion del filtro iniciada»
« Elsensor de humo | del ASD queda «aislado»
s EIASD dispara un aviso de fallo
* Seilumina el LED «Fault»
* | avida util del filtro se pone a 0
(9) Abrir la unidad de filtrado de | .Fr parpadea » Registrar la fecha de la sustitucion en el nuevo
polvo o la caja de filtro y sustl- elemento de filtro o en el protocolo de puesta en
tuir el elemento de filtro sucio funcionamiento.
por uno limpio. A continuacion,
cerrar nuevamente la unidad
de filtrado de polvo o la caja de
filtro.
(10) Pulsar el boton «Reset» del | La indicacion .Fr desaparece « Sustitucion del filtro finalizada

* Se restablecera el fallo
Se desactivara el aislamiento

@ En el ASD 535-1 y -3 (dispositivo de 1 canal) las opciones by ¢h2 no estan disponibles.

@ La funciodn «Iniciar sustitucién del filtro» puede activarse con la caja del ASD 535 cerrada pulsando el botén «Reset». Pa-
ra ello debe pulsarse el botén mas de 15 s (atencién: prueba de luces al cabo de 10 s). Transcurridos 15 s, se iniciara la
sustitucién del filtro. Asi lo indicara el cambio al estado «Aislar» (fallo y LED «Fault»). En el caso del ASD 535-2 y -4 (dis-
positivo de doble canal), la sustitucién del filtro se iniciara simultaneamente para ambos sensores de humo (siempre que
la monitorizacién del filtro esté también activada para ambos canales/sensores de humo). La sustitucién del filtro debe fi-
nalizarse pulsando nuevamente el botén «Reset». Si el boton «Reset» estd desactivado (desde «ASD Config»), no se
podra acceder a |la funcién «Iniciar sustitucién del filtro».

7.9

Protocolo de puesta en funcionamiento

Con la entrega del ASD 535, dentro del embalaje se incluye un protocolo de puesta en funcionamiento (papel plegado), en el
que deberan registrarse y firmarse todas las medidas y pruebas realizadas durante la puesta en funcionamiento y el mante-

nimiento.

L

Indicaciones

e A partir del protocolo de puesta en funcionamiento es posible extraer conclusiones sobre el estado de la
puesta en funcionamiento del ASD 535 durante los trabajos de mantenimiento o después de otros eventos.
Asimismo, el protocolo es una especie de curriculum vitae del ASD 535.

« El protocolo de puesta en funcionamiento debe rellenarse integramente y de forma detallada, y posteriormen-
te guardarse en el ASD 535. Si fuera necesario, podra guardarse una copia en el dossier del sistema.
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8 Manejo

Indicacion

Para el manejo del detector de humos por aspiracién ASD 535 deben observarse los siguientes puntos:

* El rendimiento del sistema depende del conducto de aspiracion. Las posibles ampliaciones o modificaciones
de la instalacién pueden provocar fallos en el funcionamiento. Deberan verificarse las consecuencias de tales
modificaciones. En todos los casos debe tenerse en cuenta el capitulo 4 (Proyectos). El software de calculo
«ASD PipeFlow» puede obtenerse del fabricante.

8.1 Elementos de control y de visualizacion

Visualizador de

Pulsador HW-Reset segmentos

Botén de seleccién «UP»

Botén de seleccién «OK»

Conmutador S4

Interfaz USB
Indicacion Watchdog Indicacion de comunicacion

UsB

Polvo o suciedad Senvicio

en sensor de humo

Alarma
Fallo

7 ’_7____“__4.

Nivel de humo con
indicacion de presefial
(solo en el ASD 535-3 /4)

Visualizacion de
sensor de humo
(solo en el ASD 535-2 /4)

Visualizacion de
sensor de humo |

Boton de Reset

Fig. 48 Vista de los elementos de control y de visualizacion

La unidad de control cuenta con el botén «Reset», el cual permite restablecer directamente en el ASD 535 los eventos gene-
rados (alarma/fallo). Si se pulsa el botén «Reset» durante mas de 10 s, todas las visualizaciones de la unidad de control em-
pezaran a parpadear al mismo tiempo a modo de «Prueba de luces».

El Main Board AMB 35 del interior del dispositivo incluye una indicacién alfanumérica y dos visualizadores de 7 segmentos,
asi como dos pulsadores («UP» / «OK»).
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8.2 Secuencia de manejo

El manejo del detector de humos por aspiracion ASD 535 en servicio normal (tras la puesta en funcionamiento) se limita al
encendido y apagado o al restablecimiento de un evento generado (alarma/fallo). La operacién se lleva a cabo normalmente
desde la CDI a través de las opciones «Grupo On/Off» y «Reset» (en la entrada «Reset externo» del ASD 535).

Mediante el botén «Reset» de la unidad de control, o accionando brevemente la entrada «Reset externo», pueden reiniciali-
zarse in situ los eventos generados en el ASD 535. El restablecimiento se producira Gnicamente cuando el evento que produ-
jo el disparo o el aviso ya no esté presente (p.gj., el sensor de humo ya no contiene humo). Asimismo, una sefial permanente
en la entrada «Reset externo» provocara la desactivacion (desconexion) del ASD 535 (véanse para ello también los cap. 2.2.6
y 6.6.2).

Indicacion
El restablecimiento in sifu no provocara la reinicializacion de la CDI de orden superior. Existe ademas la posibili-

dad de que la linea de orden superior de la CDI dispare un aviso de fallo mediante el procedimiento de reset del
ASD 535.

Para la puesta en funcionamiento del ASD 535, el Main Board AMB 35 del interior del dispositivo incluye una indicacién alfa-
numeérica y dos visualizadores de 7 segmentos, asi como dos pulsadores («UP» / «OK»). Estos elementos posibilitan una
funcién similar a la de un interruptor giratorio, es decir, pueden mostrar visualizaciones y posiciones comprendidas entre los
rangos A00 a Z99.

Con estos elementos puede llevarse a cabo la puesta en funcionamiento del ASD 535. No obstante, también pueden cargarse
configuraciones de dispositivo para limites del sistema predefinidos (EasyConfig). Estas posiciones predefinidas contienen,
por una parte, valores normativos sobre la sensibilidad de respuesta, la monitorizacion del flujo de aire y la configuracion de la
tuberia. Por otra parte, también incluyen posiciones que permiten desviaciones respecto a los limites normativos de la monito-
rizacion del flujo de aire. El procedimiento EasyConfig permite poner en funcionamiento el dispositivo sin necesidad del soft-
ware de configuracién «ASD Config». En caso de que sea necesario llevar a cabo una programacién especifica del sistema
(p. €j., tras realizar un célculo con «ASD PipeFlow» o para programar el RIM 35), debera utilizarse el software de configura-
cién «ASD Config».
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8.3 Posiciones de conmutador

A continuacién se enumeran las posiciones de conmutador que pueden emplearse en el AMB 35 a través del visualizador de
segmentos y los pulsadores «UP» / «OK». Mediante las posiciones de conmutador pueden realizarse tanto peticiones (A / b/
C/d/l/o! TiU/W/X)como consultas (E/ F/ V).

El procedimiento del interruptor giratorio incluye un tiempo de espera (aprox. 5 s). En caso de que, en este espacio de tiem-
po, no se lleve a cabo o se interrumpa un procedimiento, este se cancelara, y el visualizador de segmentos volvera automati-
camente a la posicion de reposo (punto parpadeante).

Pos. | Rango / indicacion Funcion Significado / Procedimiento @
A |A11/A12 Limites normmativos del sistema segun EN 54-20, clase A véanse los cap. 4443y 7.33
b | b11/b12/ b21/ b22 Limites normativos del sistema segin EN 54-20, clase B véanse loscap.4443y733
C |C11/C12/ C21/C22/C31/C32 |Limites normativos del sistema segun EN 54-20, clase C véanse los cap. 4443y 7.33
d | Consulta (Read = RE) on =0n/ oFF = Off véanse el cap. 7.8

Ajuste (Set = SE) T = Vida (til del filtro (Time, filter service life)
L on/T/R/oOFF R = Sustitucion de filtro (Filter Replacement)
b = Ambos / ch1 = Canal | / ch2 = Canal Il
E |EO01aE99 Memoria de eventos, 99 eventos (E01 = Ultimo evento) véanse el cap. 8.5.3
% G00a G99 % Grupo de eventos G00 a G99
F | FOO a F99 (3 veces) Indicacion de la version de firmware véanse el cap. 7.3.6
I 1A1/1A2 Disparo (Initiate); véanse el cap. 7.7.2
IF1/IF2 Prueba alarma (fA.), hasta la CDI
P11/ 1P2 Prueba fallo (IF.), hasta la CDI
IE1! IE2 Prueba presefiales (IP.), hasta la CDI
Prueba alarma 2 (IE.), hasta la CDI
Sensor de humo | (.. 1), Sensor de humo Il (..2)
o 000 Expulsar modulos adicionales (opcionales), todos al mismo | véanse el cap. 7.3.7
tiempo
T |Y10a Y99/ MO1a M12 Consulta (Read = RE), ajuste (Set = SE) de la fecha y la | véanse el cap 7.3 4
d01a d31/HO0 a H23 hora
MO0 a M59
u |(uo1 Ejecutar reset inicial véanse el cap. 7.3.5
V | V01/ V02 desde 000 hasta 255 Valor flujo volumétrico en % tubo | (=V01), tubo 1l (=V02) véanse el cap. 7.6.1
W | Wo1a W48 Limites no normativos del sistema véanse los cap. 4444y 733
X | X01aX03 Posiciones de conmutador parametrizables véanse el cap 7 2 1

Indicacion
@ La tabla muestra inicamente una lista de las posiciones de conmutador disponibles. En los capitulos corres-
pondientes de la columna «significado/procedimiento» se describen con detalle las funciones operativas (pro-
cedimiento de entrada).

8.4 Restablecimiento

El restablecimiento del ASD 535 tras el disparo de un evento puede llevarse a cabo

* pulsando in situ el botén «Reset» del ASD, o
s accionando brevemente la entrada «Reset externo» del ASD.

Indicaciones

= El restablecimiento solo puede activarse después de un evento, pero solo en el momento en que el criterio
que ha generado el evento vuelva a la posicién de reposo (p. e]., cuando el nivel de humo del sensor de
humo vuelve a estar por debajo del umbral de disparo o una vez subsanado un evento de fallo). Al realizar el
restablecimiento, el ASD 535 continda con su funcionamiento «normal» y el ventilador no se detiene.

» El restablecimiento in situ (boton «Reset») no implica la reinicializacion de la CDI de orden superior. Existe
ademas la posibilidad de que la linea de orden superior de la CDI dispare un aviso de fallo mediante el pro-
cedimiento de reset del ASD 535.
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8.5 Visualizaciones
8.5.1 Visualizaciones en la unidad de control

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN

ANEXOS

Los distintos LED de la unidad de control muestran el estado actual del ASD 535. En la siguiente tabla se enumeran los esta-
dos unicamente del ASD 535-1 y -3 (un sensor de humo / un conducto de aspiracion). En el caso del ASD 535-2 y 4, las vi-
sualizaciones (a excepcién del indicador de funcionamiento) se muestran por duplicado (1 y Il, véase también la Fig. 48).

Funcion / estado

Funcionamiento

Sistema apagado (sin corriente)

Sistema inactivo (Reset externo)

Sensor de humo apagado (desde CDI)

Modo en espera

Obstruccion/rotura de tubo, retardo activado @

Obstruccion/rotura de tubo, aviso de fallo

Sin sefal taguimétnca del ventilador

Disparo de aviso de fallo

Presefial 1 (ASD 535-1/-2)

Presefial 2 (ASD 535-1/-2)

Presefial 3 (ASD 535-1/-2)

Nivel de humo 1a 10 (ASD 5353/-4) @

Presefial 1,2 03 (ASD 5353/ -4) ®

Alarma

Fallo filtro en sensor de humo

Polvo en sensor de humo

Suciedad en sensor de humo

Fallo en sensor de humo

do).

7).

Prueba de luces (pulsar botén «Reset» durante 10 s

Indicacion
o
Det. dusty |
Fault : Nivel de humo
Det. dirty 1210
amarillo amarillo amarillo
TV¥%s
T%s
Ti1s
On
On
On
On
T1s
T2s
T1s
T%s
On
T1s T1s T1s
Indicaciones

@ adicionalmente en el ASD 535-3 y -4
@ Ningln aviso de fallo (se disparara cuando haya transcurrido el tiempo de retardo = LED «Fault» encendi-

T = sefal parpadea; ciclode Y2 s /ciclode 1s/ciclode 2 s

@ EI LED del nivel de humo correspondiente 1-10 (equivale al 10100 % del umbral de alarma) se enciende de
forma permanente cuando se supera el valor. En caso de que en este nivel se haya programado una prese-
fial, el LED empezara a parpadear a continuacién (por defecto: VS 1 = Nivel 3 / VS 2 = Nivel 5/ VS 3 = Nivel
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85.2 Visualizaciones en el Main Board AMB 35

Ademas del visualizador de segmentos, el Main Board AMB 35 incluye diversos LED auxiliares con el siguiente significado

(véase también la Fig. 48):

¢ Punto parpadeante en el visualizador de segmentos situado a la izquierda = Indicacién Watchdog (procesador activado)

* Punto y AL parpadeando en el visualizador de segmentos = Autolearning activado

+ Punto y Fr parpadeando en el visualizador de segmentos = Sustitucion del filtro iniciada;

* En el visualizador de segmentos, punto parpadeante a la izquierda, punto encendido a |la derecha = Control dia/noche ac-
tivado (solo en X071 — X03)

¢ LED 2 = Indicacién Watchdog (procesador se para = ASD ha disparado aviso de fallo);

+ LED 5 = Comunicacion interfaz USB, sefial RX, parpadeo;

¢ LED 6 = Comunicacién interfaz USB, sefial TX, parpadeo.

Otfros datos e indicaciones posibles del visualizador de segmentos son:

En la posicion de conmutador d > RE = Vida util del filtro, véase cap. 7.8;

En la posicién de conmutador E = Memoria de eventos, véase cap. 8.5.3

En la posicion de conmutador F = Version de firmware, véase cap. 7.3.6;

Pulsar boton «UP» = Configuracion establecida (411 a €32, W01 a W48, X01 a X03); véase cap. 7.6.1;
en la posicion de conmutador V = Valores de flujo de aire (flujo volumétrico), véase cap. 7.6.1

000 parpadea = Entrada no valida;

e U--parpadea = Reset inicial activado;

o A1,1A2 IF1, IF2, IP1, IP2, IE1, IE2 parpadea = Prueba de disparo activada, véase cap. 7.7.2.

85.3 Visualizacion y lectura de la memoria de eventos

La memoria de eventos puede consultarse mediante la posicion de conmutador E. En dicha memoria pueden consultarse los
uliimos 99 eventos (del E0QT al E99) del total de 430 eventos posibles. La posicion de eventos E01 contiene siempre el ultimo
evento (el mas reciente). Unicamente el fabricante puede borrar toda la memoria de eventos.

Para poder visualizar los eventos con las 3 cifras del visualizador de segmentos, estos se subdividen en grupos de eventos
(G00 a G99). En cada grupo de eventos pueden mostrarse hasta 8 eventos en forma de cédigo de 3 posiciones. En caso de
que se produzcan varios eventos simultaneos en un grupo de eventos, se mostraréan todos los codigos afiadidos.

8.5.31 Procedimiento e interpretacion de la indicacion de la memoria de eventos

En el siguiente cuadro se representa a modo de ejemplo la manera en que se lee el pentltimo evento, es decir, el segundo
mas reciente (E02). El resultado muestra que el sensor de humo | disparé la alarma.

Acciones Indicacién Procedimiento / Observacion
(1) @ Pulsar brevemente Parpadeo, p. €j., b22 u otros + Indicacién de la posicion de conmutador seleccio-
nada durante la puesta en funcionamiento A11 a
C32, W01 a W48, X01 a X03
(2) Pulsar nuevamente hasta que | sucesivamente A/ b/C/d/E + [ndicacion del grupo de posicion de conmutador E
aparezca
(3) @ Pulsar EO1 s Seleccion de evento E01 (Ultimo, mas reciente)
(4) @ Pulsar E02 « Seleccion de evento E02 (pentiltimo)
(5) @ Pulsar Al cabo de aprox. 2s de parpadeo, | » Indicacion del grupo de eventos G170, eventos del
p.ej., G10 sensor de humo |
(6) Esperar Al cabo de aprox 2s de parpadeo, | * Indicacion cédigo de evento 001, alarma sensor
p. g, 001 © de humo |
Indicacion

@ Codigo miltiple: En caso de que el disparo de la alarma por el sensor de humo | venga precedido por las
presefiales 1 a 3, en el punto (6) se mostraréd como resultado el codigo 057. Este se compone (suma) de los
codigos individuales 001 (alarma), 008 (presefial 1), 016 (presefial 2) y 032 (presefial 3).

Enlos cap. 8.5.3.2 y 8.5.3.3 se describen todos los grupos de eventos y los eventos asociados (cédigos).
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8.5.3.2 Grupos de eventos

Grupo de eventos Funcion

GO0 Eventos generales, parte 1 (ASD On/Off, inactivo, comenzar reset inicial, sensor de humo On/Off desde CDI)

GO1 Eventos generales, parte 2 (hora, Autoleaming, borrado de memoria de eventos)

GO02 Eventos generales, parte 3 (sensor de humo On/Off a fraves de «ASD Config»)

GO03 Eventos generales, parte 4 (cambio de la configuracion)

GO04 Eventos generales, parte 5 (eventos de reset)

G10 Fventos del sensor de humo | (alarma, polvo/suciedad, presefiales, alarma 2)

G11 Fallos sensor de humo |, parte 1 (comunicacion con ASD)

G12 Fallos sensor de humo |, parte 2 (eventos del sensor de humo)

G13 Aislar sensor de humo | (On/Off, eventos de prueba)

G14 Disparos de prueba del sensor de humo | desde EasyConfig hasta CDI

G15 Disparo de prueba del sensor de humo | desde «ASD Config» hasta CDI

G16 Fallos de filtro en sensor de humo |, sustitucion del filtro

G20 Eventos del sensor de humo Il (alarma, polvo/suciedad, presenales, alamma 2)

G21 Fallos sensor de humo |1, parte 1 (comunicacion con ASD)

G22 Fallos sensor de humo |1, parte 2 (eventos del sensor de humo)

G23 Aislar sensor de humo Il (On/Off, eventos de prueba)

G24 Disparos de prueba del sensor de humo |l desde EasyConfig hasta CDI

G25 Disparo de prueba del sensor de humo Il desde «ASD Config» hasta CDI

G26 Fallos de filtro en sensor de humo I, sustitucion del filtro

G30 Monitorizacién del flujo de aire en conducto de aspiracion | (obstruccion, rotura de tubo, parametros de LS-U, sen-
sor de flujo de aire defectuoso/inexistente)

G40 Monitorizacién del flujo de aire en conducto de aspiracién Il (obstruccién, rotura de tubo, parametros de LS-U, sen-
sor de flujo de aire defectuosol/inexistente)

G50 Fallos del ventilador (sefial taquimétrica, control, consumo eléctrica)

G60 Fallos de reset inicial (distintos parametros de reset inicial, Timeout de reset inicial, flujo de aire demasiado bajo)

G70 Fallos RIM 1, RIM 2

G71 Fallos SLM/ XLM

G72 Fallos BCB, ACB

G73 Fallos MCM / SIM

G80 Fallos del AMB (sistema operativo, subtension, reloj, Autoleaming, control dia/noche)

8.5.3.3 Codigos de evento dentro de los grupos de eventos
GO0, eventos generales, parte 1

001 Conectar ASD (tension de alimentacion)
002 Reset inicial efectuado (ASD)
004 ASD desconectado (inactivo, a través de «Reset extemo»)
008 ASD conectado (a fravés de «Reset externo»)
016 Sensor de humo | desconectado desde la CDI (SecurniPro — SecuriFire — Integral)
032 Sensor de humo |l desconectado desde la CDI (SecunPro — SecunFire — Integral)
064 Sensor de humo | conectado desde la CDI (SecuriPro — SecuriFire — Integral)
128 Sensor de humo |l conectado desde la CDI (SecuriPro — SecuriFire — Integral)
G01, eventos generales, parte 2
001 Fecha y hora establecidas
002 Iniciar Autolearning
004 Autolearning terminado correctamente
008 Autolearning interrumpido
016 Memoria de eventos borrada
032 Reset inicial a través de «ASD Config»
064 Reset inicial a través de CDI
G02, eventos generales, parte 3
001 Sensor de humo | desactivado mediante «ASD Config»
002 Sensor de humo Il desactivado mediante «ASD Config»
004 Sensor de humo | activado mediante «ASD Config»
008 Sensor de humo Il activado mediante «ASD Config»
032 Sensor de humo Il desconectado (planif. parcial)
128 Sensor de humo Il conectado (planif. parcial)
>
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G03, eventos generales, parte 4, cambios en la configuracion
000 | X01 009 |C11 018  |W04 027 |w13 036 (w22 045 |W31 054 | W40
001 | X02 010 |C12 019 | W05 028 |wW14 037 (w23 046 | W32 055 | W41
002 | X03 011 | C21 020 |WO06 029 |W15 038 (W24 047 | W33 056 | W42
003 | A1 012 | C22 021 |WO07 030 |W16 039 |[W25 048 | W34 057 | W43
004 | A12 013 |C31 022 |WO08 031 |W17 040 |W26 049 | W35 058 | W44
005 | b11 014 |C32 023 | W09 032 |wW18 041 |wW27 050 | W36 059 | W45
006 |bi12 015 | W01 024 |W10 033 |wW19 042 |wW28 051 |W37 060 | W46
007 | b21 016 | W02 025 |W11 034 | W20 043 (w29 052 | W38 0671 | W47
008 | b22 017 | W03 026 | W12 035 |wW21 044 |W30 053 | W39 062 | W48
G04, eventos generales, parte 5, eventos de reset
001 Botén
002 SecuriLine
004 Programa para PC «ASD Config»
008 Extemo
G10, eventos del sensor de humo |
001 Alama sensor de humo |
002 Polvo en sensor de humo |
004 Suciedad en sensor de humo |
008 Preseifial 1 sensor de humoll
016 Presefial 2 sensor de humo |
032 Presefial 3 sensor de humo |
064 Alama 2 sensor de humo |
G11, fallos sensor de humo |, parte 1
001 Comunicacion ASD <> Sensor de humo |
002 Tipo de sensor de humo desconocido, sensor de humo |
004 Sensibilidad de respuesta demasiado baja, sensor de humo |
008 Parametros no validos, sensor de humo |
G12, fallos sensor de humo |, parte 2
001 Camara de medicién sensor de humo |
002 Temperatura, sensor de humo |
004 Tension de alimentacion, sensar de humo |
008 Emor de acceso a FEFPROM, sensar de humo |
016 EEPROM datos no validos, sensor de humo |
032 Fabricacion, sensor de humo |
G 13, aislamiento sensor de humo |
001 Alama aislada sensor de humo |
002 Aislamiento conectado sensor de humo |
004 Aislamiento desconectado sensor de humo | (servicio nomal)
008 Presefial aislada 1 sensor de humo |
016 Presefial aislada 2 sensor de humo |
032 Presefial aislada 3 sensor de humo |
064 Alama aislada 2 sensor de humo |
G 14, disparo de prueba sensor de humo | desde EasyConfig hasta CDI (véase G15)
G 15, disparo de prueba del sensor de humo | desde «ASD Config» hasta CDI
001 Prueba alarma sensor de humo |
002 Prueba fallo sensor de humo |
004 Prueba presefial 1 sensor de humo |
008 Prueba presefial 2 sensor de humo |
016 Prueba preseiial 3 sensor de humo |
032 Prueba alarma 2 sensor de humo |
G16, fallos de filtro en sensor de humo |, sustitucion del filtro
001 Fallo de filtro en sensor de humo | (fin de vida util)
016 Sustitucion del filtro del sensor de humo [ iniciada
>
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G20, eventos del sensor de humo Il
001 Alarma sensor de humo Il
002 Polvo en sensor de humo Il
004 Suciedad en sensor de humo [l
008 Presefial 1 sensor de huma Il
016 Presefial 2 sensor de humo Il
032 Presefial 3 sensor de humo
064 Alamma 2 sensor de humolll
G21, fallos sensor de humo ll, parte 1
001 Comunicacion ASD <> Sensor de humo |l
002 Tipo de sensor de humo desconocido, sensor de humo Il
004 Sensibilidad de respuesta demasiado baja, sensor de humo
008 Paréametros no vélidos, sensor de humo |l
G22, fallos sensor de humo ll, parte 2
001 Camara de medicion sensor de humo I
002 Temperatura, sensor de humo Il
004 Tension de alimentacion, sensor de humo 11
008 Error de acceso a EEPROM, sensor de humo Il
016 EEPROM datos no validos, sensor de humo |l
032 Fabricacion, sensor de humo |l
G23, aislamiento sensor de humo |l
001 Alama aislada sensor de humo Il
002 Aislamiento conectado sensor de humao |l
004 Aislamiento desconectado sensor de humo Il {(servicio normal)
008 Presefial aislada 1 sensor de humo I
016 Presefial aislada 2 sensor de humo Il
032 Presefial aislada 3 sensor de humo |l
064 Alarma aislada 2 sensor de humo 11
G24, disparo de prueba sensor de humo Il desde EasyConfig hasta CDI (vease G25)
G25, disparo de prueba del sensor de humo Il desde «ASD Config» hasta CDI
001 Prueba alarma sensor de humo Il
002 Prueba fallo sensor de humo Il
004 Prueba preseiial 1 sensor de humo Il
008 Prueba preseiial 2 sensor de humo [l
016 Prueba preseiial 3 sensor de humo [I
032 Prueba alarma 2 sensor de humo |l
G26, fallos de filtro en sensor de humo I, sustitucion del filtro
001 Fallo de filtro en sensor de humo Il (fin de vida atil)
016 Sustitucién del filtro del sensor de humo Il iniciada
G30, monitorizacion del flujo de aire conducto de aspiracion |
001 Obstruccion conducto de aspiracion |
002 Rotura de tubo conducto de aspiracion |
004 Paréametros LS-U no vélidos, conducto de aspiracion |
008 Sensor de flujo de aire | defectuoso / inexistente
G40, monitorizacion del flujo de aire conducto de aspiracion Il
001 Obstruccién conducto de aspiracion Il
002 Rotura de tubo conducto de aspiracion |l
004 Parametros LS-U no validos, conducto de aspiracion |1
008 Sensor de flujo de aire Il defectuoso / inexistente
G50, fallos del ventilador
001 Sin seiial taguimétrica
002 Control del motor fuera de rango
004 Cornente del motor insuficiente
G60, fallos de reset inicial
001 Valor de reset inicial |, flujo de aire demasiado bajo
002 Valor de reset inicial ||, flujo de aire demasiado bajo
004 Timeout reset inicial
008 Parametros de reset inicial | no validos
016 Parametros de reset inicial Il no validos
032 Revoluciones del motor durante reset inicial fuera de rango
064 Valor de reset inicial | flujo de aire demasiado alto
128 Valor de reset inicial I, flujo de aire demasiado alto
>
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G70, fallos RIM 1y RIM 2
001 Fallo RIM 1
016 Fallo RIM 2

G71, fallos SLM / XLM
001 Fallo SLM
004 Fallo SLM, demasiados SLIM
016 Fallo XLM
064 Fallo XI M, demasiados XI M

G72, fallos BCB y ACB
001 Fallo BCB
016 Fallo ACB

G73, fallos MCM / SIM
001 Fallo en MCM, inexistente o defectuoso
002 Fallo MCM, fallo de comunicacion
004 Fallo MCM_ demasiadas MCM
016 Fallo SIM
064 Fallo SIM, demasiados SIM

G380, fallos AMB
001 Fallo Sistema operativo 1
002 Fallo Sistema operativo 2
004 Fallo baja tensién
008 Fallo reloj
016 Fallo EEPROM
032 Parametros de Autoleaming no validos
064 Parametros control dia/noche no validos
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854 Control y visualizaciones en el XLM 35 y el SLM 35

XLM 35 LED 2 L
L SLM 35 *]
LED 2
Leo2 B §
[I . El D Conmutador S1
D E1
i 00— Conmutator 52 R ga—

Fig. 49 Control y visualizaciones en el XLM 35/ SLM 35

El médulo SecuriLine SLM 35 cuenta con dos interruptores (S1 y S2) con las siguientes funciones (solo en SLM 35):

Interruptor S1 Acceso al control del ASD / CDI

Posicion ASD Las reprogramaciones solo son posibles desde el ASD; posibilidad de consultar el estado desde la CDI
Posicion BMZ Posibilidad de reprogramar y consultar el estado desde la CDI y el ASD

Interruptor S2 Numero de sensores de humo en el ASD

Posicién | ASD 535-1, -3 con 1 sensor de humo, desde la CDI unicamente como un grupo

Posicion | + I ASD 535-2 y -4 con 2 sensores de humo, desde la CDI como V-Al / H-Al o Al grupo A/ Al grupo B

Los dos LED del XLM 35 y el SLM 35 muestran el estado de las comunicaciones.

Estado del XLM 35/ SLM 35 <> linea en bucle

(solo se ilumina si la alimentacion procedente del AMB es correcta)

Apagado Sin tension en la linea en bucle

Encendido Tension de la linea en bucle correcta, sin comunicacion XLM / SLM <> Line
Comunicacion XLM / SLM <> Line correcta

| Estado ASD 535 <> XLM 35 / SLM 35

Sin alimentacion desde AMB 35

Parpadea (servicio normal) \ Alimentacion desde el AMB 35 comecta, comunicacion XILM / SLM <> ASD comrecta

LED 1 (amarillo)

85.5 Control y visualizaciones en el MCM 35

LEDCom — ___|

LED Card OK

—_—
Soporte para D
SD memory card P

Fig. 50 Control y visualizaciones en el MCM 35

SD memory card |

Los dos LED del MCM 35 muestran el estado operativo de la SD memory card y el estado de comunicacion (escritura) desde

|| Estado de la SD memory card (solo se ilumina si la alimentacion procedente del AMB es correcta)
Conexion MCM <> AMB incorrecta, SD memory card no insertada, MCM expulsado

Encendido Conexion MCM <> AMB carrecta, SD memary card insertada, MCM conectado
LED Com (rojo) Estado comunicacién / escritura
Apagado Sin comunicacion desde el AMB

Parpadea (servicio normal) \ Comunicacién MCM <> ASD correcta, SD memory card registrando datos.

ElI MCM 35 y la SD memory card son detectados automaticamente al encender el dispositivo y, a partir de ese momento, es-
taran bajo supervision. La grabacién de datos se inicia automaticamente al cabo de aprox. 10 s.

Indicaciones

e Insercion de la D memory card: Antes de insertar la SD memory card, debe asegurarse de que esté vacia
(interpretacion de los archivos).

« Extraccién de la SD memory card: Antes de extraer la SD memory card del MCM 35 debe expulsarse el
MCM 35 desde el control del Main Board AMB 35 (pérdida de datos). Esto también se aplica en caso de
desmontaje posterior del MCM (p. €]., si no se usa); véase el cap. 7.3.7.

+ Solo podran usarse SD memory cards para aplicaciones industriales verificadas y autorizadas por el fa-
bricante.

Para introducir la SD memory card, esta debe quedar perfectamente insertada en la ranura con la superficie de contacto mi-
rando hacia la placa de circuito impreso del MCM. Si se presiona nuevamente la SD memory card, se liberara el mecanismo
de retencion y la tarjeta podra extraerse de la ranura.
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8.5.5.1 Grabacion de datos en el MCM 35

Valores de humo Y flujo de aire: En la SD memory card se graba cada segundo la sensibilidad de la alarma, el nivel de
humo, el grado de suciedad y el valor de flujo de aire de cada sensor de humo. Estos se almacenan en Log-Files(archivo
xlIs). Al llegar a las 28 800 entradas (equivalentes a 8 h en intervalos de MCM de 1 s) se creara automaticamente un nuevo
Log-File. En total, se pueden crear 251 Log-Files (L000.xls hasta L250.xls) para la grabacion de larga duracién. Después del
uliimo Log-File, se sobrescribira el mas antiguo (L000.xls). Los 251 Log-Files son suficientes para grabar datos durante
83 dias (a intervalos de MCM de 1 s). Los Log-Files pueden abrirse en Excel y mostrarse como grafico (editable) con el asis-
tente para diagramas.

Eventos: Todos los eventos del ASD 535 se guardaran en Event-Files (archivo .aev). Al cabo de 84 000 eventos se creara
automaticamente un nuevo Event-File. En total, se pueden crear 251 Event-Files (E000.aev hasta E250.aev) para |la graba-
cion de larga duracion. Después del ultimo Event-File, se sobrescribira el mas antiguo (E000.aev). Los 251 Event-Files son
suficientes para grabar mas de 16 millones de eventos. Los Event-Files pueden abrirse con un editor de texto. Los eventos se
interpretan de forma andloga a lo descrito en el cap. 8.5.3. También existe la posibilidad de leer los Event-Files con el softwa-
re de configuracion «ASD Config», donde pueden mostrarse como texto auténtico del evento.

8.5.6 Control y visualizaciones en el SIM 35

LED PG =
LED COM —— 3l
LED ERR -———bj

Interruptor giratorio _—
51/ 52 para direccion
de red

Puente TERW = ~—___]

LED POl —0 ol
Fig. 51 Control y visualizaciones en el SIM 35

}— Pulsador RESET

— Puente BOOT-MODE

Las funciones de los interruptores giratorios, el puente, el pulsador y los LED se detallan en las tablas siguientes:

La direccion de red se establece en cédigo hexadecimal mediante los dos interruptores giratorios (S1 y S2). Con el puente
TERM se establece la terminacion de bus. Debe realizarse a ambos lados de la red (principio y final). El puente BOOT-
MODE unicamente se utiliza en la fabricacién. Con el pulsador RESET se puede disparar un reset de HW en el SIM 35. Los
cuatro LED del SIM 35 muestran el estado de la conexion en red ASD. Mas informacion sobre la red ASD en el cap. 11.6.

‘ Interr. giratorios S1/ S2 I Direccion de red Puente TERM Terminacién de bus (posicion «C» = activo)
Hex] Hex] Hex| Hex Hex] | Posicion O El SIM 35 N0 es el primer o el Gltimo médulo
Dec . J0ec _ J0ec _ JDec _ |Dec _ o — e > = =
& o @ ol @ @ @ ol Posicion C EI SIM 35 es el primer o el Gltimo modulo.

160 A O
181 A 1|1

192

Col-i B0l [puente BOOT-MODE | Actualizacion de FW (fabricacion)

162 A 2|1 Posicion R Posicion normal
163 A 3}1 Posicion P Actualizacion de FW local en el SIM 35
Al Pulsador RESET Restablecimiento SIM
Pulsar Dispara un reset de HW en el SIM 35
LED PG (verde) Estado tension de alimentacion
Alimentacién desde el AMB 35 comrecta
LED PGI (verde) Estado tension de alimentacion interna
Encendido Tension de alimentacion intema cormrecta
LED COM (verde) | Estado de la comunicacién
Comunicacion en curso, «ASD Configr esta
1 ray 2 activado
2 LED ERR (amarillo) Estado SIM / fallo
2 > Parpadea La direccion esta en un rango no valido
H I Encendido Fallo en SIM
6] 5
7
8l 5
9
Al
B
[HIE
D| &
=
(i 223DF
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85.7 Control y visualizaciones en el SMM 535

Puente TERM
LEDFGI
_ Visualizaciones:
Sopekion - FAULT (ERR)
de red T+ Pueto - COM (USB)
oo uss - POWER (PG)

Fig. 52 Control y visualizaciones en el SMM 335

Las funciones del puente y de los LED se detallan en las tablas siguientes:
Con el puente TERM se establece |a terminacién de bus. Debe realizarse a ambos lados de la red (principio y final). Los tres
LED del SMM 535 indican el estado de |a red ASD. Dos de ellos estan conectados mediante fibra éptica a la parte exterior de

la caja (el LED FAULT no

esta incluido, opcional).

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN
CENTRO LOGISTICO

ANEXOS

Terminacion de bus (posicion «C» = activo)

| COM (USB) (verde)
Parpadea

Encendido

Puente TERM

Paosicion O El SMM 535 N0 es el primer o el dltimo modulo
Posicion C El SMM 535 es el primer o el Ultimo modulo.
POWER (PG) (verde) | Estado tension de alimentacion

Encendido Alimentacion desde PC (USB) comecta

| Estado de la comunicacién

Comunicacion en curso, «ASD Config» esta activado

'LED PGl (verde)

Estado tension de alimentacion interna

Tension de alimentacion interna correcta

No debe asignarse ninguna direccion de red al SMM 535.

1127134
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8.6 Control desde SecuriPro con el SLM 35

Para la conexién de un ASD 535 que lleve instalado un SLM 35 desde SecuriPro, el control del ASD también puede realizarse
desde la interfaz de usuario de SecuriPro. Estan disponibles las siguientes opciones (reprogramacién desde la CDI unicamen-
te posible en las posiciones de conmutador X01 a X03, y cuando el interruptor deslizante del SLM 35 esta en la posicién
«BMZ». En la posicién « ASD» solo se permite una consulta de estado, véase también el cap. 7.4.3):

Estructura de comandos: Observacion:
% CONTROL ASD 535
% MANUAL Controles generales
% DETECTOR Indicacion del nlimero de objeto (AD / GD / DET)
% FUNCIONAMIENTO ON Conectar ASD
% FUNCIONAMIENTO OFF Desconectar ASD
% AJUSTES DE FABRICA Restablecimiento de los valores por defecto del ASD
% CONSULTA FUNCIONAMIENTO : Consulta de estado
% SENSIBILIDAD HUMO
% DETECTOR Indicacion del nimero de objeto (AD/ GD/ DET)
% ALTA Corresponde al 80 % de «media» @
% MEDIA Corresponde a la sensibilidad segun A11 a W48 o «ASD PipeFlow» (= 100 %) ©
% BAJA Corresponde al 120 % de «media» ©
% CONSULTA Consulta de estado
% SENSIBILIDAD FLUJO DE AIRE
% DETECTOR Indicacion del nlimero de objeto (AD / GD / DET)
% ALTA Caorresponde a la configuracion del ASD de +10% ©
% MEDIA Corresponde a la configuracion del ASD de £20 %, segun A11a C32 @
% BAJA Corresponde a la configuracion del ASD de +50 % (rango +30 — 70 %) @
% CONSULTA Consulta de estado
% RETARDO FLUJO DE AIRE
% DETECTOR Indicacion del nlimero de objeto (AD / GD / DET)
% ALTO Corresponde a la configuracion del ASD de 20 min (rango 11— 60 min) @
% MEDIO Corresponde a la configuracion del ASD de 10 min (rango 6 — 10 min) @
% BAJO Corresponde a la configuracion del ASD de 300 s, segun A11 hasta €32 (rango 105 —
300s) @
% CONSULTA Consulta de estado

| Ajustes normativos segun EN 54-20

[ =

Indicacion
@ La reprogramacion desde la CDI SecuriPro puede, dado el caso, tener como consecuencia el incumplimiento
de la norma EN 54-20. Las adaptaciones o modificaciones en el ASD 535 realizadas desde la CDI SecuriPro
en el nivel «bajo» solo debera llevarlas a cabo el fabricante o el personal técnico formado por el fabricante
(véase también el cap. 7.4.3).

8.7 Control desde SecuriFire o Integral con XLM 35

En caso de que la conexion a la CDI SecuriFire o Integral se realice a través de un XLM 35, el control y los cambios en la con-
figuracion del ASD pueden llevarse a cabo directamente desde la CDI. Para ello, desde el software de usuario de la CDI «Se-
curiFire Studio» o el «Integral Application Center» se inicia el software de configuracién «ASD Config» para acceder a los
ASD vy para controlar el ASD 535.

113/134
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Conservacion y mantenimiento

9 Conservacién y mantenimiento

9.1 Aspectos generales

Indicaciones

e Los trabajos de conservacion y mantenimiento en los sistemas de deteccion de incendios estan parcialmente
sujetos a las leyes y requisitos especificos de cada pais.

+ En cualquier caso, dichos trabajos Unicamente podra llevarlos a cabo el personal autorizado y que haya sido
formado por el fabricante del ASD 535.

e En funcién del uso especifico, el ASD 535 debe someterse a una inspeccion al menos 1 vez al afio, la cual
sera llevada a cabo por el fabricante o por el personal técnico autorizado y formado por este. Si fuera necesa-
rio (p. €j., en caso de riesgo elevado de suciedad), el mantenimiento serd mas frecuente con el fin de garanti-
zar la seguridad de funcionamiento. Si se utilizan cajas de filtro o unidades de filtrado, la vida Gtil de los cartu-
chos de filtro sera esencial para determinar la periodicidad del mantenimiento. Dependiendo de la cantidad
de polvo y suciedad que exista en el objeto, la vida util del filtro puede variar considerablemente. La vida util
optima del filtro debera determinarse in situ de forma individual. Para el uso de la monitorizacion del filtro
segun el cap. 2.2.19, la vida util esta fijada por defecto en 6 meses, pero puede modificarse en un rango
comprendido entre 1 y 24 meses.

En la medida en que el usuario no disponga del personal de mantenimiento formado por el fabricante, estara obligado a firmar
un contrato de mantenimiento con el fabricante o con un instalador autorizado por el fabricante.

Deben observarse las directrices nacionales establecidas por ley (DIN VDE 0833-1, VKF) en relacién con los trabajos de man-
tenimiento.

Después de un evento (incendio, fallo), deberan realizarse las tareas de mantenimiento, conservacién o control que sean ne-
cesarias en el ASD 535.

En caso de que sea necesario sustituir una caja del detector defectuosa, en el nuevo ASD 535 se debera proceder como si se
tratara de una primera puesta en funcionamiento (reset inicial necesario). Al sustituir el ASD 535 deberan ajustarse nueva-
mente todas las configuraciones especificas del cliente.

Para los procedimientos de mantenimiento y de comprobacion de funcionamiento deben tenerse en cuenta las indicaciones al
respecto del siguiente cap. 9.3.

En caso de que se hayan instalado cajas de filtro o unidades de filtrado de polvo en ubicaciones con riesgo elevado de con-
taminacion, también es posible realizar un mantenimiento «simplificado» unicamente en las cajas de filtro o en las unidades
de filtrado de polvo segln el cap. 9.3.1.

9.2 Limpieza

La limpieza de la caja del detector debe llevarse a cabo con un detergente no agresivo, por ejemplo, con una solucién jabo-
nosa o similar.

Como norma general, en la tuberia de aspiracién solo deberan limpiarse los orificios de aspiracion. En aquellos usos que im-
pliquen un elevado grado de suciedad, en algunos casos sera necesario limpiar también el interior del conducto de aspiracion
(soplado con aire comprimido o con nitrégeno). Todas las operaciones de limpieza del conducto de aspiraciéon deben llevarse
a cabo exclusivamente con un detergente no agresivo, por ejemplo, con una solucién jabonosa o similar.

Indicacion
Para la limpieza no podran utilizarse detergentes agresivos, como disolventes, bencina u otras preparaciones al-
cohdlicas.
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Comprobaciones de mantenimiento y funcionamiento

Indicacién
Para evitar que los controles de incendios, las alertas remotas y las zonas de extincion se disparen al llevar a

cabo los trabajos de mantenimiento, es imprescindible bloguearlos o desconectarlos previamente.

Para las comprobaciones de mantenimiento y funcionamiento deberan llevarse a cabo las siguientes acciones:

1.
2.

Bl

oquear o desconectar el control de incendios y la alerta remota en la CDI de orden superior.

La tension de alimentacion de la CDI debe estar configurada para |la central conforme a la normativa de mantenimien-
to.

Debe comprobarse que la entrada del conducto de aspiracién y los tapones de tubo del orificio de entrada de la caja
del detector que no esta en uso (ASD 535-1 y -3) estan en |a posicion correcta.

Debe comprobarse si existe suciedad en la salida de aire, en cuyo caso debera limpiarse.

En caso de que el ASD 535 se utilice para la vigilancia de equipos y se hayan instalado transiciones insertadas de tubo
rigido a tubo flexible, debe comprobarse que dichas transiciones estan colocadas correctamente (sin fugas).

Debe abrirse la cubierta de la caja del detector y fijarse en la posicién media de anclaje del fondo de la caja. Atencidn:
conexion de cable plano (véanse también los cap. 5.4.1 y 7.1). Deberan efectuarse las siguientes mediciones:

®

@

Medir la tension de servicio en los bornes 1 (+), 2 (=) = Valor nominal = 12,3 a 13,8 V-CC (funcionamiento a 12 V-

CC)o 21,6 a 27,6 V-CC (funcionamiento a 24 V-CC).

Leer el valor de flujo de aire del conducto de aspiraciéon en la posicién de conmutador V (véase para ello el

cap. 7.6.1) y comparar con el protocolo de puesta en funcionamiento. Si existe una desviacién superior a la mitad

de la sensibilidad establecida (véanse ejemplos @ y @), debera realizarse una inspeccién del conducto de aspira-

cion de |la siguiente manera:

- Un aumento del valor (superior al 100 %) implica una rotura de tubo inminente = Comprobar si el conducto
de aspiracion tiene fugas (puntos de unién, racores, etc.)

- Una disminucion del valor (inferior al 100 %) implica una obstruccién inminente =» Comprobar si el conducto
de aspiracion esta obstruido y limpiarlo segun el punto 9 o el punto 10.

Sensibilidad de LS-U establecida = +20 % (estandar); la mitad = +10 %. También debera realizarse una inspeccién

del conducto de aspiracion cuando el valor caiga por debajo del 90 % o suba por encima del 110 %.

Sensibilidad de LS-U establecida = +50 % (no conforme a EN 54-20); la mitad = 25 %. También debera realizarse

una inspeccion del conducto de aspiracion cuando el valor caiga por debajo del 75 % o suba por encima del 125 %.

Debe desconectarse el ASD (extraer el bloque de bornes 1/2 y, en su caso, 3/4 del AMB 35), desconectar con cuidado

la

conexion de cable plano con la unidad de control y retirar completamente la cubierta de |a caja del detector. Una vez

desconectado el cable plano de los sensores de humo, estos deberan extraerse del ASD con cuidado.

El

espacio interior de las camaras de los sensores de humo y la rejilla protectora contra insectos deberan limpiarse con

un pincel suave y seco. Para la limpieza también puede emplearse nitrégeno o aire comprimido sin aceite.

Indicacion
No debe aplicarse aire comprimido en los sensores de humo; tampoco deben abrirse. Una manipulacién
inadecuada puede afectar a la capacidad de respuesta. La limpieza de los sensores de humo sucios solo
podra realizarla el fabricante. Los sensores de humo se supervisan para detectar presencia de polvo o su-
ciedad, y muestran este estado en la unidad de control. En caso necesario, deberén sustituirse los senso-
res de humo.

Una vez se haya limpiado la cdmara de los sensores de humo, estos podran volver a instalarse en el ASD.

>
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Continuacion:
9. En caso de que, segun el punto 6, sea preciso limpiar el conducto de aspiracion, deberan adoptarse las siguientes me-
didas (y, en caso necesario, también las del punto 10):
e Limpiar todos los orificios de aspiracién de la tuberia de aspiracién completa, p. j. con bastoncillos limpia-pipas.
+ Sino es posible acceder a los orificios de aspiracién, puede introducirse nitrégeno o aire comprimido sin aceite des-
de la caja del detector hacia el conjunto de |a tuberia de aspiracién, a través de la valvula de bola manual o desde la
unién atornillada (conexion de tubo) del ultimo accesorio en direccion a la tuberia de aspiracion.

Indicacién
Evite el soplado desde el interior de las camaras de los sensores de humo (mediante el ventilador), ya
que esto puede dafiar el ventilador.

e Se deben abrir y limpiar con un pincel suave y seco los accesorios instalados (separador de agua, caja de filtro/ uni-
dad de filirado, boxes para detector). Para la limpieza también puede usarse nitrogeno o aire comprimido sin aceite.
Sustituir el elemento de filtro en la caja de filtro o en la unidad de filtrado. Después, cerrar de nuevo los accesorios.

* Una vez limpiado el conducto de aspiracion, debera volver a conectarse de forma correcta al ASD 535.

10. En aplicaciones con mucha suciedad puede ser necesario limpiar los sensores de flujo de aire. Para ello, extraerlos de
su soporte segun el cap. 9.4.3 y limpiarlos con un pincel suave y seco = Atencion: no limpiar ni tocar la superficie
del sensor con los dedos. Tras ello, montarlos de nuevo seguin el cap. 9.4.3 = Asegurarse de que quedan correcta-
mente colocados en el soporte.

11. Reconectar el cable plano de la unidad de control y fijar la cubierta de |la caja del detector nuevamente en la posicién
media de anclaje del fondo de la caja. Volver a conectar el ASD y esperar a que el ventilador alcance el nimero éptimo
de revoluciones (al menos 5 min).

12. Comprobacién del disparo de fallo y alarma, y de |la alerta correcta a la CDI segun el cap. 7.7. Las pruebas llevadas a
cabo deberan registrarse en el protocolo de puesta en funcionamiento.

13. Nueva lectura de los valores de flujo de aire V. En caso de que los valores segun el punto 6 sigan estando fuera de la
tolerancia, sera necesario un nuevo ajuste de la monitorizacion del flujo de aire (reset inicial segtin el cap. 7.3.5).

Indicaciones

+ Después de limpiar los orificios de aspiracién, normalmente no es necesario un nuevo reset inicial (con
la limpieza se vuelve al estado de puesta en funcionamiento). No obstante, si tras los trabajos segun el
punto 13 es necesario ejecutar un reset inicial, este 610 podra llevarse a cabo cuando se tenga la se-
guridad de que se han adoptado previamente todas las medidas posibles para limpiar el conducto de
aspiracion (incluyendo la instalacién de un nuevo elemento de filtro).

e Sise realiza un reset inicial con los crificios de aspiracién obstruidos, existe el riesgo de que la toma de
muestras resulte imposible o sea insuficiente, lo cual puede impedir que el ASD 535 dispare la alarma.

14. En caso de que, durante las comprobaciones de mantenimiento, se hayan efectuado trabajos de mantenimiento o de re-
paracién en el ASD 535 (incluyendo el conducto de aspiracion), en algunos casos sera necesario ejecutar un nuevo re-
set inicial (véase el cap. 7.3.5).

15. Todas las mediciones y pruebas efectuadas deben quedar anotadas y firmadas en el protocolo de puesta en funciona-
miento. Estese guardara debidamente cumplimentado en el ASD; una copia podra guardarse en el dossier del sistema.

16. Una vez finalizadas las comprobaciones de mantenimiento, debera volver a cerrarse la caja del detector.

931 Sustitucion del filtro en unidades de filtrado de polvo

En caso de que se produzca un disparo de «Fallo de filiro (fin de vida Util)» una vez finalizado el plazo de vida uitil configurado
y con la monitorizacién de filtro activada, el elemento de filtro debe sustituirse en la caja de filtro o en la unidad de filtrado de
polvo. El filtro también puede sustituirse antes del aviso de fallo, durante los controles periédicos para comprobar el fin de su
vida Util (esta puede leerse en EasyConfig posicion de conmutador d > RE). Véase para ello también el cap. 7.8.

Para sustituir el elemento de filtro, debe activarse en el ASD la funcion «Sustitucion del filtro» (pulsando el botén «Reset» o a
través de EasyConfig o «ASD Config»). Al activarse la sustitucién del filtro, el detector de humos por aspiracién cambiara al
estado «Aislar. De este modo se impide que las particulas de polvo que pudieran caer del elemento de filtro durante los tra-
bajos de sustitucion provoquen una falsa alarma. Una vez sustituido el filtro, el proceso «Sustitucién del filtro» debe finalizarse
pulsando el botén «Reset» del ASD. Con ello también se desactivara el estado «Aislar, y el fallo quedara restablecido en el
ASD. La monitorizacion de la «Vida Util del filtro» se pondra nuevamente a 0 (véase el cap. 7.8).
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9.4 Sustitucion de componentes

Indicacion
La sustitucién de componentes defectuosos, como en el caso del 35, sensores de humo, sensores de flujo de ai-

re y ventilador, solo podra efectuarse sin tensién (bloque de bornes 1/2 y, en su caso, 3/4 desconectados del
AMB 35).

941 Sustitucion de los sensores de humo
El sensor de humo debera sustituirse si esta defectuoso o si se genera un aviso de suciedad.

La sustitucion de los sensores de humo se llevara a cabo conforme al procedimiento descrito en el cap. 6.3. Debe prestarse
atencién a que el nuevo sensor de humo tenga el mismo rango de sensibilidad de alarma que el anterior (SSD 535-1, -2, -3).

94.2 Sustitucion de la unidad de ventilacion para la aspiracion

Para sustituir la unidad de ventilacién para la aspiracion AFU 35 es necesario desmontar el Main Board AMB 35. Para ello
deberan desconectarse previamente y con cuidado todas las conexiones de cable internas. Los tres cables de conexién del
ventilador deben sacarse de los bornes de conexion. No es obligatorio desconectar los bornes de conexién enchufables 1 a
26. Una vez extraido el tornillo de fijacién del AMB 35 con un destornillador Torx T10, el AMB 35 podra levantarse en direc-
cién a las entradas de cable para asi acceder a los tornillos de fijacién de la unidad de ventilacién para la aspiracion. Para
desmontar la unidad deberan extraerse los cinco tornillos A con un destornillador Torx T15 (véase la Fig. 53).

Indicaciones
s No deben extraerse los tornillos B de la unidad de ventilacion para la aspiracién.
o Al conectar la nueva unidad de ventilacién para la aspiracion debe prestarse atencion al color de los cables
(segun la Fig. 53).
s Una vez sustituida la unidad de ventilacién para la aspiracion, sera imprescindible realizar un nuevo reset ini-
cial (véase para ello el cap. 7.3.5).

AMB 35
levantado

A

A

Cables de conexién del
ventilador exfraidos
de terminales AMB

Conexion: %
blarts —

=2 [ L ! negro

Fig. 53 Desmontaje de la unidad de ventilacion para la aspiracion
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943 Sustitucion del sensor de flujo de aire

Indicaciones
e Al retirar y al montar el sensor de flujo de aire, debe prestarse atencién a que el elemento sensor no resulte
dafiado (se rompa). No se debe tirar de los cables de conexion.
+ Después de sustituir un sensor de flujo de aire (nuevo sensor) sera imprescindible realizar un nuevo reset ini-
cial (véase para ello el cap. 7.3.5).

En el AMB 35, debe desconectarse el enchufe A del sensor de flujo de aire. Para desmontar el sensor de flujo de aire, debe
presionarse levemente la lenglieta de desbloqueo B en direccién a la cdmara del sensor de humo. A continuacion, el sensor
de flujo de aire podra extraerse de su soporte tirando cuidadosamente con los dedos pulgar e indice de las pestafias de aga-
rre C = Atencion: no estirar de los cables de conexion del sensor. El montaje del nuevo sensor de flujo de aire se realiza
en el orden inverso. Aqui debera tenerse en cuenta la direccion de montaje (bloqueo de giro) y la posicién correcta del sensor
de flujo de aire en su soporte. Para ello, deberan presionarse las pestafias de agarre C del sensor de flujo de aire en direcciéon
al fondo de la caja hasta que la lenglieta de desbloqueo quede encajada por encima del sensor = Atencion: no ejercer pre-
sion sobre los cables de conexion del sensor de flujo de aire.

Enchufe de conexién

Lengieta de
desblogueo Sensor de flujo de aire | Sensor de flujo de aire Il

Fig. 54 Desmontaje de los sensores de flujo de aire

9.4.4 Sustitucion del Main Board AMB 35

Para sustituir el Main Board AMB 35 deben desconectarse todos los bornes de conexién enchufables que llevan asignados
cables de instalacién. También deben desconectarse todas las conexiones de cable internas (enchufes de cable plano). Una
vez retirados los 4 tornillos de fijacion del AMB 35 con un destornillador Torx T10, ya se podra sustituir el AMB 35. El monta-
je del nuevo AMB 35 se realiza en el orden inverso.

Indicaciones
e Al conectar el nuevo AMB 35, debe prestarse atencién a la correcta asignacion de los bornes de conexién y
del enchufe de cable plano (véase para ello también la Fig. 5).
¢ Una vez sustituido el AMB 35, serd imprescindible realizar un nuevo reset inicial (véase para ello el
cap. 7.3.5). Asimismo, y en su caso, deberan ajustarse nuevamente las configuraciones especificas para ca-
da cliente, asi como los ajustes especificos para cada proyecto a partir del software de célculo «ASD Pipe-
Flow». Para ello se seguiran las indicaciones de los cap. 7.3.10 7.3.2.

94.5 Sustitucion de la placa de circuito impreso BCB 35/ ACB 35

Para sustituir la placa de circuito impreso BCB 35 / ACB 35 del panel de visualizacién debe desconectarse con cuidado el co-
nector de cable plano del BCB 35 / ACB 35. Una vez retirados los 4 tornillos de fijacién del BCB 35 / ACB 35 con un destorni-
llador Torx T10, ya se podra llevar a cabo la sustitucion. El montaje se realiza en el orden inverso.
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9.5 Eliminacion

El detector de humos por aspiracién ASD 535 y sus embalajes son de materiales reciclables y pueden desecharse llevandolos
al correspondiente punto de recogida de residuos segun lo expuesto en el cap. 9.5.1.

951 Materiales empleados

Reciclaje
Todas las materias primas y los materiales utilizados en el ASD 535, asi como las tecnologias empleadas en su
&y fabricacion, cumplen la norma ISO 14000 en relacién con los aspectos ecologicos y de proteccion del medio am-

‘ biente.

Todos los residuos generados durante el montaje (piezas de embalaje y de plastico) son reciclables y deben de-
positarse en el punto de recogida correspondiente.

Los dispositivos, conductos de aspiraciéon o elementos de estos que ya no se utilicen deberan desecharse de
forma respetuosa con el medio ambiente.

El fabricante del ASD 535 se compromete a aceptar la devolucion de los dispositivos o conductos de aspiracion
que estén defectuosos o en desuso para proceder a eliminarlos de forma respetuosa con el medio ambiente. Pa-
ra ello, el fabricante cuenta con un protocolo de eliminacién de residuos supervisado y certificado. Este servicio
se realizara a precio de coste en todo el mundo.

Materiales utilizados en el ASD 535:

Caja del detector PC/ABS
Sensor de humo SSD 535 Lexan (PC)
Caja del ventilador / rodete del ventilador PBTP / PAB
Motor eléctrico del ventilador PU/ Cu / polvo de ferrita de bario
Placas de circuito impreso general Papel laminado de resina epoxi
Procedimiento de soldadura Fabricacion respetuosa con el medio ambiente segin RoHS
Lamina sobre |a unidad de control PE
Tubos de aspiracion ABS / PA
Racores ABS / PA
Bridas PA
Adhesivo ABS ABS / disolvente MEK (metil, etil, cetona)
Indicacion asociado a los plasticos de PVC
Dado que, en caso de incendio, el plastico de PVC genera productos de combustién tdxicos, corrosivos y perju-

diciales para el medio ambiente, el uso de PVC no esta permitido en muchas aplicaciones. Deben observarse las
normas de construccion vigentes.

Indicacion para la proteccion del medio ambiente:

Los plasticos de PVC no pueden fabricarse ni desecharse de forma totalmente ecolégica. El PVC puede reciclar-
se, pero con limitaciones. Véase también la advertencia anterior de peligro.

Tubos de aspiracién PVC, véase la anterior advertencia de peligro
Racores PVC, véase la anterior advertencia de peligro
Adhesivo PVC PVC / disolventes tetrahidrofurano, ciclohexanona
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Fallos

10 Fallos

10.1 Aspectos generales

No esta permitida la manipulacién in situ de las placas de circuito impreso para subsanar un fallo. Esto se aplica especialmen-
te a la sustitucion de componentes soldados. Las placas de circuito impreso y los componentes que estén defectuosos deben
sustituirse completamente por la correspondiente pieza de recambio, segun se indica en el cap. 12.1. Normalmente, el fabri-
cante no realiza reparaciones en las placas de circuito impreso ni en los componentes. No obstante, si es posible devolver los
dispositivos ASD completos para su verificacién en caso de reclamacion o uso de la garantia..

Indicacion
La sustitucién de las placas de circuito impreso montadas solo podra llevarla a cabo personal técnico formado.
La manipulacién siempre debera hacerse teniendo en cuenta y cumpliendo las medidas de proteccién frente a
descargas electroestaticas.

10.2 Derechos de garantia

Si no se observan las normas de procedimiento antes mencionadas, no se tendra derecho a reclamar al fabricante del
ASD 535 ninguna responsabilidad o garantia.

Indicaciones
e Las reparaciones del dispositivo o de sus componentes solo podra llevarlas a cabo el personal técnico for-
mado por el fabricante. El incumplimiento de esta norma tendréa como consecuencia la cancelacion de los de-
rechos de garantia y responsabilidad que pudieran ejercerse ante el fabricante del ASD 535.
e Deberan documentarse todas las reparaciones y subsanaciones de fallos que se lleven a cabo.
¢ Después de realizar una reparacion o de subsanar un fallo, el ASD 535 debera someterse a una inspeccién
de funcionamiento.
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10.3
10.3.1

Con ayuda de la memoria de eventos y de la correspondiente indicacién del codigo de evento (consultable a través del visua-
lizador de segmentos del AMB 35 [posicién de conmutador E]) es posible delimitar el patrén de error cuando se produce un
fallo. La siguiente tabla muestra los codigos de evento de los posibles estados de fallo junto con las indicaciones para su sub-
sanacion. Dado gue los sensores de humo |y Il utilizan los mismos cédigos que las LS-U | y I, ambos se presentan conjun-
tamente. En consecuencia, para su interpretacion debe prestarse atencion al grupo de eventos correspondiente (p. ej. G10 o

Deteccion y subsanacion de errores

Estado de los fallos

G20). El cap. 8.5.3.3 incluye una lista de todos los cédigos de evento.

Codigo multiple: En caso de que existan varios eventos en cada grupo de eventos, las indicaciones se suman.

Indicacion

Ejemplo: Indicacién 0712 = Cédigo de eventos 004 y 008.

G10 o G20, eventos del sensor de humo 1 /1l

de suciedad en la camara del sensor de
humo, en el conducto de aspiracion y
en la caja de filtro o la unidad de filtra-
do.

Cadigo| Significado: Comprobaciones: Posibles causas y solucion:

002 | Polvo Comprobar que no existe acumulacion |« Limpiar el espacio intenor de la camara del
de polvo en la camara del sensor de sensor de humo y la rejilla protectora con-
humo, en el conducto de aspiracion y tra insectos.
en la caja de filtro o la unidad de filtra- | « Comprobar y impiar el conducto de aspi-
do. racion y, en su caso, la caja de filtro o la

unidad de filtrado.
+ Sustituir el sensor de humo
004 | Suciedad Comprobar que no existe acumulacion | » Limpiar el espacio intenor de la camara del

sensor de humo y la rejilla protectora con-
tra insectos.

Comprobar y limpiar el conducto de aspi-
racion y, en su caso, la caja de filtro o la
unidad de filtrado.

Sustituir el sensor de humo

cédigo)

G11 o G21, fallos sensor de humo | / lI, parte 1

Significado

Comprobaciones:

Posibles causas y solucion:

001

Comunicacion ASD <> Sensor de humo

Conexion de cable plano
AMB, sensor de humo

Cable plano no enchufado correctamente
o defectuoso < Comprobar, sustituir
Sensor de humo defectuoso = Sustituir
AMB defectuoso = Sustituir

cacion)

002 | Tipo de sensor de humo desconocido Sensor de humo + Sustituir el sensor de humao
(defecto de fabricacion)
004 | Sensibilidad de respuesta demasiado ba- | Se ha instalado el tipo de sensor de | La sensibilidad de respuesta seleccionada
ja humo correcto es demasiado baja para el tipo de sensor
SSD 535-1,-2,-3 de humo instalado
s Instalar otro tipo de sensor de humo
* Aumentar la sensibilidad de respuesta
008 | Parametros no validos (defecto de fabri- | Sensor de humo * Sustituir el sensor de humo

G12 o G22, fallos sensor de humo | / lI, parte 2

AMB, sensor de humo

Codigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucion:
001 | Camara de medicion Sensor de humo * Sensor de humo defectuoso = Sustituir
002 | Temperatura Temperatura ambiente ASD + Mantener las especificaciones de la tem-
Sensor de humo peratura ambiente
» Sensor de humo defectuoso 2 Sustituir
004 | Tension de alimentacion Comprobar tension de servicio ASD * Ajustar correctamente tension de servicio

AMB defectuoso = Sustituir
Sensor de humo defectuoso = Sustituir

008 | Emor de acceso a EEPROM Sensor de humo s Sensor de humo defectuoso < Sustituir
016 | EEPROM datos no vélidos Sensor de humo + Sensor de humo defectuoso = Sustituir
032 | Fabricacion Sensor de humo + Sensor de humo defectuoso 2 Sustituir

Codigo)

G16 o G26, fallos en filtro del sensor de humo |

Significado

(A
Comprobaciones:

Posibles causas y solucion:

001

Fallo de filtro (fin de vida util)

@ Comprobaciones para verificar si la
vida utl del fitro esta comectamente
configurada para la cantidad de polvo y
suciedad especificas del objeto.

Sustituir elemento de filtro
En caso de que se aplique @ =» Aumentar
vida (il del filtro

>3
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Codigol

Significado

G30 o G40, monitorizacion del flujo de aire conducto de aspiracion 1/ I

Comprobaciones:

Posibles causas y solucion:

o001

Obstruccion conducto de aspiracion

Conducto de aspiracion, salida de
aire en el ASD,
Sensor flujo de aire

Comprobar si el conducto de aspiracion esta
obstruido (onficios de aspiracion y salida de ai-
re)

Inspeccionar y limpiar caja de filtro/unidad de
filtrado

Inspeccionar y limpiar sensor flujo de aire

002

Rotura de tubo conducto de aspiracion

Conducto de aspiracion, sensor flu-
jo de aire

Comprobar si hay rotura de tubo en conducto
de aspiracion

Comprobar onficio de inspeccion

Conducto de aspiracion no conectado correc-
tamente

Uniones abiertas (racores, transiciones flexi-
bles)

Inspeccionar y limpiar sensor flujo de aire

004

Parametros LS-U no vélidos

Conducto de aspiracion

Fuera de rango (punto de funcionamiento)
Inspeccionar y limpiar sensor flujo de aire
Sensor flujo de aire defectuoso = Sustituir

008

Sensor de flujo de aire defectuoso / in-
existente

Sensor de flujo de aire
Cable de conexion

Mo incluido, no enchufado
Cable de conexion defectuoso
Sensor flujo de aire defectuoso =2 Sustituir

Codigo)

G50, fallos del ventilador

Significado

Comprobaciones:

Posibles causas y solucion:

001

Sin senal taquimeétrica

Comprobar los bornes de conexion
del ventilador

Mala conexion
Ventilador defectuoso

ventilador

(hilo blanco) s AMB defectuoso = Sustituir

002 | Control del motor fuera de rango Comprobar tension de servicio [s Ajustar comectamente tension de servicio
ASD, » Ventilador defectuoso = Sustituir
Comprobar conexion del ventilador [« AMB defectuoso = Sustituir

004 | Corriente del motor insuficiente Unidad de ventilacion, conexion del | « Blogqueo mecanico del ventilador

Ventilador defectuoso < Sustituir
AMB defectuoso 2 Sustituir

G60, fallos de reset inicial

Codigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucion:
001 | Valor de reset inicial |, flujo de aire de-| Conducto de aspiracion | s« Consecuencia de G30/ 004
masiado bajo
002 | Valor de reset inicial I, flujo de aire de- | Conducto de aspiracion Il + Consecuencia de G40/ 004
masiado bajo
004 | Timeout reset inicial Tiempo de rodaje del motor s [No se ha respetado el tiempo de espera previo
al reset inicial
s Fjecutar nuevo reset inicial
008 | Parametros de reset inicial | no validos Especificaciones conducto de aspi- |« Respetar las especificaciones del conducto de
racion | aspiracion |
* Reset inicial interrumpido (mediante «ASD
Off») < Nuevo reset inicial
016 | Parametras de reset inicial Il no vélidos Especificaciones conducto de aspi- |« Respetar las especificaciones del conducto de
racion Il aspiracion |l
* Reset inicial interrumpido (mediante «ASD
Off») 2 Nuevo reset inicial
032 | Revoluciones del motor durante reset| Especificaciones del conducto de|s Serie de G60/ 008 0 G60/ 016
inicial fuera de rango aspiracion | o ll
064 | Valor de reset inicial |, flujo de aire de- | Conducto de aspiracion | s Consecuencia de G30/ 004
masiado alto
128 | Valor de reset inicial Il, flujo de aire de- | Conducto de aspiracion Il * Consecuencia de G40/ 004
masiado alto
2>
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G70, fallos en RIM 1 y RIM 2

Caodigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucion:
001 | Fallo RIM 1 Conexion de cable plano * Cable plano no enchufado comrectamente o de-
016 | Fallo RIM 2 Modulo fectuoso <» Comprobar, sustituir

El médulo se ha extraido sin expulsion previa
Maodulo defectuoso = Sustituir

GT71, fallos SLM / XLM

Moédulo
Conexion de cable plano

Codigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucion:
001 | Fallo SLM Conexion de cable plano + Cable plano no enchufado comrectamente o de-
Modulo fectuoso =» Comprobar, sustituir
+ Fl modulo se ha extraido sin expulsion previa
s Modulo defectuoso < Sustituir
004 | Fallo SLM, demasiados SLM Niamero de SLM + jSolo se pemite 1 SLMI
016 |Fallo XLM Conexion de cable plano + Cable plano no enchufado comrectamente o de-
Modulo fectuoso =» Comprobar, sustituir
» FEl modulo se ha extraido sin expulsion previa
» Mdodulo defectuoso = Sustituir
064 | Fallo en XLM, demasiados XLM Numero de XLM * [Solo se permite 1 XLM!
G72, fallos en BCB y ACB
Codigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucion:
001 | Fallo BCB Conexion de cable plano * Cable plano no enchufado corectamente o de-
016 | Fallo ACB BCB, ACB fectuoso < Comprobar, sustituir
» BCB, ACB defectuoso = Sustituir
G73, fallos MCM / SIM
Cadigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucién:
001 | Fallo en MCM, inexistente o defectuoso | SD memory card + SD memory card inexistente o no insertada co-

mectamente

Cable plano no enchufado comrectamente o de-
fectuoso =» Comprobar, sustituir

La SD memory card o el modulo se han ex-
traido sin desconexion previa

Maodulo defectuoso = Sustituir

002 | Fallo MCM, fallo de comunicacion Conexidn de cable plano = Cable plano no enchufado comrectamente o de-
Modulo fectuoso =» Comprobar, sustituir
SD memory card * Modulo defectuoso = Sustituir
« SD memory card defectuosa = Sustituir
004 | Fallo MCM, demasiados MCM MNumero de MCM * Solo se pemite 1 MCM!
016 | Fallo SIM Conexidn de cable plano * Cable plano no enchufado correctamente o de-
Modulo fectuoso =» Comprobar, sustituir
* FEl modulo se ha extraido sin expulsion previa
* Modulo defectuoso = Sustituir
064 | Fallo en SIM, demasiados SIM Numero de SIM * jSolo se pemite 1 SIM!
G380, fallos en AMB
Cadigo| Significado Comprobaciones: Posibles causas y solucién:
001 | Fallo Sistema operativo 1 AMB * AMB defectuoso = Sustituir
002 | Fallo Sistema operativo 2 AMB » AMB defectuoso 2 Sustituir
004 | Fallo baja tension Tension de servicio < 104 V CC e Seccion de cable muy débil & Debe agran-
Seccion de cable darse
= Tension de alimentacion eléctnca no correcta
= Comprobar y corregir en su caso
008 | Fallo reloj Bateria de litio » | a cintaaislante de la bateria de litio ain no se
Ajuste del reloj ha retirado =» Retirar
s FEl relo) no esta ajustado
» Bateria de litio defectuosa = Sustituir
016 | Fallo EEPROM AMB * Fjecutar reset de HW
»  AMB defectuoso < Sustituir
032 | Parametros de Autolearning no validos Configuracion de Autoleaming * Configurar Autolearning de nuevo («ASD Con-
AMB fig»)
» AMB defectuosa = Sustituir
064 | Parametros de control dia/noche no vali- | Configuracion del confrol dia/noche |* Configurar nuevamente control dia/noche
dos AMB («ASD Config»)
» AMB defectuoso < Sustituir
@ SECURITON ASD 535, Descripcion técnica, T 131 192 ies 123/134
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11  Opciones

1.1 Conducto de aspiracion

Si el conducto de aspiracion se instala en un entorno extremadamente corrosivo, deberan utilizarse materiales de tuberia que
sean suficientemente resistentes. Los datos acerca de tales materiales deberan consultarse con el fabricante del ASD 535.

Indicacion
Solo se podran usar otros materiales de tuberia que no sean los enumerados en el cap. 5.3 previa consulta con
el fabricante del ASD 535 y con su autorizacion por escrito.

Unicamente podran utilizarse tubos (material, proveedor, dimensiones) que hayan sido verificados y autorizados
por el fabricante del ASD 535 (véase al respecto también el cap. 5.3).

11.2 Uso en condiciones adversas

En entornos con mucha presencia de polvo o suciedad, o con rangos de temperatura o de humedad que superen los valores
limite establecidos, sera necesario instalar accesorios conforme a las indicaciones del fabricante, por ejemplo:

Caja de filtro/unidad de filtrado de polvo;

Trampa para polvo

Separador de polvo

Separador de agua

Valvula de bola manual para la limpieza esporadica del conducto de aspiracion con aire comprimido
Dispositivo de purga automatica

Aislamiento del conducto de aspiracién

Instalacién de tramos de refrigeracién en el conducto de aspiracion;

Instalacion de los sensores de humo con pintura especial SSD 535-1 CP / SSD 535-2 CP/ SSD 535-3 CP.

Indicaciones

e El usoo la aplicacién en condiciones adversas solo podran llevarse a cabo previa consulta con el fabricante y
siguiendo sus instrucciones.

e Para utilizar los accesorios arriba mencionados sera necesario calcular el conducto de aspiracién con «ASD
PipeFlow» (para excepciones, véase el cap. 4.3.2).

e El reset inicial durante la puesta en funcionamiento debe realizarse con los accesorios necesarios para las
condiciones adversas.

« En caso de que se afiada con posterioridad una unidad auxiliar a un ASD 535 ya instalado, debera llevarse a
cabo un nuevo reset inicial.

1.3 Instalacion de boxes para detector

Para la creacion de zonas de deteccion (p. gj., delimitacion horizontal en almacenes con estanterias elevadas), es posible en
determinados casos instalar boxes para detector adicionales (p. ej., REK 511) en el conducto de aspiracion (véase también el
cap.4.4.4.7). Para ello debera observarse la normativa especifica de cada pais (p. gj., DIN VDE 0833-2 para Alemania o VKF
para Suiza). La hoja de datos independiente (T 135 422) contiene mas informacién sobre el box para detector REK 511.

Indicaciones
e El box para detector REK 511 no puede manejarse desde el ASD 535. La conexién del box para detector
REK 511 debe realizarse directamente desde |la CDI a través de un médulo de direccionamiento.
* Parainstalar los boxes para detector sera necesario calcular el conducto de aspiracion con «ASD PipeFlow»
(véase también el cap. 4.3.2).
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114 Uso en zonas con riesgo de explosion

La vigilancia de las zonas con riesgo de explosién solo podréa llevarse a cabo previa consulta con el fabricante y utilizando
piezas de recambio especiales (proteccién contra detonaciones). Asimismo, solo podra introducirse en la zona de riesgo el
conducto de aspiracion. La caja del detector, asi como los accesorios (proteccion contra detonaciones, caja de filtro, unidad
de filtrado, box para detector, separador de agua) deberan instalarse en un entorno seguro y fuera de la zona con riesgo de
explosién. Es imprescindible garantizar el retorno de aire a la zona con riesgo de explosion (recinto vigilado). Tanto el conduc-
to de aspiracion como en el conducto de retorno de aire debera instalarse una proteccion contra detonaciones.

Uso en zonas con riesgo de explosion
s Elusodel ASD 535 (tal como se describe mas arriba) en zonas con riesgo de explosion solo podra llevarse a
cabo previa consulta con el fabricante.
= El fabricante del ASD 535 debera efectuar las consultas necesarias con los organismos de certificacion y
control competentes en cada pais.
» Para instalar las protecciones contra detonaciones es imprescindible calcular el conducto de aspiracién con
«ASD PipeFlow».

11.5 Uso en almacenes de ultracongelacion

Siempre que se respeten las indicaciones de la directriz de uso para almacenes de ultracongelacion, T 131 390, el

ASD 535 podra utilizarse en almacenes de ultracongelacioén. Aqui debera tenerse en cuenta especialmente:

* Los limites restringidos del sistema en relacién con las longitudes maximas de tuberia y el nUmero maximo de crificios de
aspiracioén.

¢ El uso de puntos de aspiracién con calefaccion y su programacion con el software de configuracién «ASD Config».

* El rango restringido de temperatura (-30 °C hasta 0 °C)

11.6 Conexion en red del ASD

Con el médulo adicional SIM 35 es posible conectar en red varios ASD. Una conexién en red ASD puede incluir hasta 250
dispositivos. El médulo maestro de la red ASD es el SMM 535, a través del cual se realiza la conexién a un PC. De este mo-
do, desde un PC y con el software de configuracién «ASD Config» se pueden visualizar y controlar todos los ASD 535 conec-
tados a la red. El SIM 35 asegura el aislamiento galvanico entre la interfaz RS485 y el AMB 35 (ASD 535). Para la visualiza-
cién simulténea de todos los ASD en «ASD Config» es necesaria la activacion mediante Dongle (consultar con el fabricante).

Indicacion
La alerta reglamentaria que el ASD 535 envia al control superior no se realiza a través de la red ASD. Para ello
deben montarse los relés «Alarman/«Fallo» del ASD o la linea en bucle SecuriPro, SecuriFire o Integral desde el
XLM 35 o el SLM 35.

Cada SIM 35 o ASD 535 debe llevar asignada una direccién pro- 1) Pantalla con conexién equipotencial, siempre Uni-

pia. Estas se deben asignar en funcién de la topologia de cableado camente en el SMM535, no desconectar en el

existente en orden ascendente (véase también la Fig. 55). Gltimo SIM 35; 3)

2) Pantalla conectada mediante clemas.

3) Siel SMM 535 esta dentro de la red, no conectar la
pantalla en el primer ni en el dltimo SIM 35 (princi-

El SIM 35 incluye dos interruptores giratorios (S1 y S2) para confi-
gurar la direccion de red (véase para ello el cap. 8.5.6).

i % pio y final).
% 4) Cable de red: de cuatro hilos, trenzado / apantalla-
g Sf;;s do (solo se utilizan 3 hilos, longitud total max.
P 1000 m).
" ;Sla?l 5) Cable USB; méx. 3 m de longitud.
g C) La terminacién de bus debe realizarse a ambos |a-
i dos de la red (principio y final) (puente «TERM»,
Fig. 55 Configuracion de la conexién en red ASD posicién «C»).
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0 INTRODUCCION

Este manual estid dirigido a instaladores, mantenedores y usuarios de los sistemas de
evacuacion por cartuchos de CO2 y ventilacion diaria por compresor suministrados por
AXTERIB.

Esta informacion es propiedad de AXTER IB., quien se reserva el derecho de efectuar cambios sin
previo aviso. Esta totalmente prohibida la reproduccién, modificacién, traduccién parcial o total
para otros fines que no sean los estipulados.

Aunque se ha hecho todo el esfuerzo posible para asegurar la exactitud de la informacién aqui
contenida, AXTER IB. no se hace responsable de su utilizacién por parte de personal que
desconozca los sistemas AXTER 1B.

1 NORMAS GENERALES

El personal que lleve a cabo operaciones de instalacion, puesta en marcha y/o mantenimiento de
los sistemas AXTER IB. debe tener el conocimiento para la realizacion de dichas operaciones.

AXTER IB. recomienda que, en todo momento, se lleven a cabo practicas de trabajo seguras de
acuerdo con la legislacion vigente en materia de prevencidon de riesgos laborales:

* El personal encargado de estas operaciones debe haber recibido la correspondiente
formacién en el rea de seguridad.

* Durante dichas operaciones, el personal debera ir equipado con los correspondientes
EPIs (Equipos de Protecciéon Individual): traje de trabajo, calzado de seguridad, casco,
guantes, gafas y tapones.

e Se deberd realizar una lectura completa del presente manual antes de iniciar cualquier
operacion.
2 FUNCIONAMIENTO DEL SISTEMA
2.1 PROTOCOLO DE ACTUACION DE LOS SCTEH

El Sistema de Control de Temperatura y Evacuacién de Humos (SCTEH) podra ser accionado de
las siguientes maneras:
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* De manera manual por parte de los servicios de incendio desde los pulsadores

previstos en el cuadro de control (maniobra prioritaria).

Maniobras de apertura mediante cartuchos de COz.
Maniobras de cierre mediante compresor.

¢ De manera automatica mediante una sefial de 24V procedente de la central de
incendios enviada al médulo 24V previsto en el cuadro de control.

Nota:

Para SCTEH cuyo objetivo sea la proteccion de las propiedades y bienes y operaciones de
lucha contra incendios, y en caso de existir un sistema de rociadores CMSA o ESFR
(conforme a Norma UNE-EN 12845), el SCTEH debera ser solo de operacién manual.

En caso de que los exutorios se encontraran abiertos en funcién ventilacién diaria en el
momento de un incendio, los exutorios se cerrardn automaticamente mediante la
recepcion de una sefial de la central de incendios enviada a la central meteorolégica que
a través del mddulo 230V accionari el bloque de ventilacidn, el cual procedera a cerrar
los exutorios.

* De manera automatica por temperatura mediante un termofusible situado en el
zocalo de cada exutorio. En caso de existir un sistema de rociadores automaticos, este
fusible estard tarado a una temperatura de como minimo 20°C por encima de la
temperatura de activacion de los rociadores.

2.2 COMPONENTES DEL SCTEH

El Sistema de Control de Temperatura y Evacuacion de Humos (SCTEH) esta compuesto por los
siguientes componentes:

* Cuadro de control (con cartuchos de CO2).
e Central meteoroldgica (con sensor de lluvia y viento).
* Compresor.

No descritos en este manual:

e (Circuito neumatico (doble circuito (apertura y cierre)) de tubo de cobre de didmetro 4/6 mm.
* Exutorios (situados en cubierta y/o fachada).

2.3 CUADRO DE CONTROL (CON CARTUCHOS DE COz2)

El cuadro de control contiene los cartuchos de COz (de gramaje entre 150g y 1000g) que
proporcionan la energia para la apertura de los exutorios.
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Cabeza del
cartucho

PV168 FP188

Grabado con el
peso lleno, peso
vacio y nombre
del fabricante

Cuerpo del
cartucho

2.3.1 Instalacion del cuadro de control

Conexidn con el circuito neumadtico:

- Antes de conectar el cuadro al circuito neumitico, éste debe ser purgado obligatoriamente por
soplado para eliminar todas las impurezas que puedan existir.

- Llevar a cabo la conexion entre los tubos de cobre y los racores del cuadro de control con una
llave. Estanqueidad tipo metal contra metal.

Tubo
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Colocacién del cartucho de CO2:
- El cartucho se debe enroscar a mano en el lugar destinado para ello en el bloque percutor hasta
su posicion final.

- Estanqueidad tipo metal contra metal (ninguna junta).
- El gramaje del cartucho de CO2 debe ser definido segin el consumo y presién de servicio
necesarios para la instalacién.

Instalacién de los médulos:

Modulo eléctrico 24Vcec (emisién) para accionamiento del sistema de evacuacion de humos:
- Conectar al bornero la linea eléctrica procedente de la central de incendios, asegurando

respetar las tensiones y las polaridades (el hilo rojo indica el “+").
Para mds informacién ver la ficha técnica FT Disparador eléctrico T2132

Moédulo eléctrico 230Vac para accionamiento del bloque de ventilacién:
- Efectuar el montaje del mddulo sin tensién.
- Retirar el tapon del bloque de ventilacién, retirando también la junta de este tapon.
- Retirar el capuchén y asegurarse que el muelle no sale el tubo interior.
- Comprobar que el orificio de escape no esta obstruido.
Para mds informacién ver la ficha técnica FT Disparador eléctrico Central Meteo XAJ220
T4009

Bloque ventilacion

Tapon

Capuchoén —

Modulo

Orificio de
escape

Filtro regulador con manémetro:
Regulacion de la presion deseada:

- Asegurarse de que el aire comprimido estd bien conectado a la entrada de alimentacion.

- Levantar el tap6n ranurado.

- Girar el tapén ranurado en el sentido de las agujas del reloj para aumentar la presién indicada
en el manémetro, y para disminuirla, girarlo en el sentido inverso.

- Bajar el tap6n ranurado hasta su posicién inicial para fijarlo a la presién deseada.
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Tapén ranurado

Entrada de
alimentacién

Manoémetro de
presion

Filtro

Depasito de
recuperacion de
las aguas de
condensacion

Colocacion de la placa "MANDO DE EVACUACION DE HUMOS” y el embellecedor superior:
- Colocar la placa "MANDO DE EVACUACION DE HUMOS” en el recuadro destinado para ello
situado en la puerta, y el embellecedor en la parte superior del cuadro.

2.3.2 Funcionamiento del cuadro de control

Accionamiento del cuadro de control:

- En caso de incendio, empujar la placa “MANDO DE EVACUACION DE HUMOS” y accionar el
pulsador de apertura rojo para percutir el cartucho de CO2 y proceder a la apertura de los

exutorios.
MANDO DE
EVACUACION DE HUMOS
QULS4,
PRESIONAR
PARA ABRIR
\ S
Los manémetros permiten visualizar la presion del circuito después de la apertura total de los
exutorios.
Lectura de la presion de
servicio en el manémetro
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La maniobra de cierre se realiza mediante el pulsador rojo del bloque de ventilacién (fuente de
energia: aire comprimido (compresor)).

=Y

co -] F
= F—
@'

o]

- Para la funcién de ventilacién diaria, accionar el sistema desde el bloque de ventilacién
(pulsador verde (abrir), pulsador rojo (cerrar}). Estas maniobras se realizan con el aire
comprimido procedente del compresor.

2.3.3 Rearme del cuadro de control

El rearme del cuadro de control debe ser efectuado por parte de personal cualificado.

Desmontaje del cartucho de COz:
- Desenroscar el cartucho que ha sido percutido.

Rearme del mddulo:

Moédulo eléctrico 24V (emisién):

- Revisar que la linea eléctrica estd nuevamente en servicio (sin tension) y proceder al rearme
seglin el croquis a continuacién.

Rearme del blogue percutor:

- Levantar la palanca de rearme hasta el tope. Esta operacién rearma todos los elementos
percutores.
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Rearme del bloque percutor y del médulo
eléctrico

Eje
\\ ‘ Bloque en posicion “percutida™:
. - eje en posicion inferior
i
k ’
A Y
Pulsador (
.
Eje

Levantar la palanca para rearmar
el mecanismo

A Y //
\/ Bloque en posicién “rearmado”:

Pulsador - eje en posicién superior

Para rearmar el médulo eléctrico, pulsar 4|H|
el eje hacia la izquierda =N

Médulo . Moédulo
“percutido” \ /‘ “rearmado”

Colocacién de un nuevo cartucho de COz:
- Una vez que el bloque percutor ha sido rearmado, colocar el nuevo cartucho de COz,
enroscandolo a mano.

Colocacién de la placa “"MANDO DE EVACUACION DE HUMOS":
- Colocar de nuevo la placa en el recuadro destinado para ello situado en la puerta.

Rearme del bloque ventilacién:
El bloque ventilacion debe ser rearmado después de cada accionamiento.

- Accionar el pulsador situado en el lado derecho del bloque.

Pulsador de rearme del bloque
ventilacién
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2.4 CENTRAL METEOROLOGICA (CON SENSOR DE LLUVIA Y VIENTO)

2.4.1 Descripcion de la central meteorologica

1. Fijacion del panel.

2. Panel frontal.

3. Indicadores de la velocidad
del viento.

4. Selector del modo de
funcionamiento.

5. Indicador “En servicio”.

6. Indicador “Deteccidén lluvia”.
7. Indicador “Deteccién

opcion”.

8. Indicador “Deteccién viento”. EERSHNALE B R TRCTION ELANS + MY
9. Protector translicido del CEPV 401/C

panel.

10. Fijaciones del protector del

panel.

11. Fijaciones de la caja de

bornes.

12. Tapa de la caja de bornes.
13. Circuito electrénico.

14. Punto de ajuste de la
deteccidn de la velocidad del
viento.

15. Boton de test de lluvia.

16. Botdn de test de viento.

17. Punto de ajuste de la
deteccion de lluvia.

18. Reset.

19. Ajuste del temporizador de
“cierre por viento”.

20. Ajuste del temporizador de
“re-abertura por viento”.

21. Programador.

22. Reglaje del temporizador de
“re-abertura por lluvia”

23. Resistencias.

24. Bornes de conexion.

25. Fusible del transformador
secundario. Alimentacion placa
electronica.

26. Fusible placa del sensor de
uvia.
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2.4.2 Funcionamiento de la central meteorologica

La central meteoroldgica estd destinada al gobierno de cuadros de control con funcién
ventilacion diaria con prioridad para la funcién evacuacion de humos. Dispone de dos sensores
externos (suministrados con la central): anemémetro o sensor de viento y placa de captacién de
lluvia o sensor de lluvia.

En la central meteorolégica (o central de lluvia y viento) se reciben y monitorizan las seiiales de
los sensores de lluvia y viento situados en cubierta. En caso de lluvia o fuerte viento, los sensores
enviaran una sefial de deteccion a la central, la cual procedera a cerrar los exutorios para evitar
que el interior del edificio o los exutorios puedan dafiarse. La central permite ajustar la
velocidad del viento o la densidad de las precipitaciones a partir de los cuales ordenara el cierre
de los equipos.

Sensor de viento

"

CENTRALE DE DETECTION PLUIE - VENT
CEPV 801/C )

Sensor de lluvia

Central
meteorologica

A partir de la recepcidn de la sefial de lluvia/viento la central procedera al cierre automatico de
los exutorios si no hay ninguna orden prioritaria (apertura de emergencia en caso de incendio)
que lo impida.

La central meteorolégica dispone de tres modos de funcionamiento: estandar, cierre general y
opcion. Estos modos se pueden seleccionar desde el panel de la central.

- Modo “Estandar”: Los elementos conectados a la central son gobernados segin los
ajustes del programador.

- Modo “Cierre general”: La central controla el cierre de todos los aparatos conectados.

- Modo “Opcién”: La central actia como un autémata: la opcién externa (termostato,
temporizador) conectada a la central permite el control.

Es posible conectar diferentes tipos de opciones como el termostato o el temporizador.

Es posible también pilotar la ventilacién mediante un termostato o un interruptor externo de
accionamiento de ventilacién. En todo caso, la deteccién lluvia y viento tiene prioridad absoluta.
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2.4.3 Puesta en marcha de la central meteorologica

IMPORTANTE

- Las conexiones deben ser realizadas como contactos libres de potencial.
- La instalacién y la puesta en marcha de la central deben ser efectuadas por personal

especializado convenientemente formado en el funcionamiento de este dispositivo.

- Una vez la central esté en servicio, cuando se produzca una deteccién, la sefial se mantendra
durante el tiempo fijado en la central.

- Los relés no ocupan la misma posicién si la central estd “bajo tensién” o “sin tensién”.

- Es inttil puntear sobre el neutro y la tierra debido a las conexiones internas de la central.

- Es indispensable disponer de una fase en las zonas 2 y 3 si se desea utilizarlas.

- Los ajustes de la central solo pueden ser realizados in situ en funcién de las condiciones reales.

- Es importante comprobar que la central esté sin tensién antes de realizar cualquier
conexionado.

- La conexion de la alimentacién de la central debe ser realizada con un cable de seccién maxima
2,5 mm? (rigido) o de 1,5 mm? (flexible) con bornes en los extremos, bajo una tensién de 230
V/50 Hz.

Sensor de lluvia:

El sensor de lluvia funciona bajo el principio de la medida de corriente entre dos electrodos. Esta
formado por una placa de captacion conectada a una corriente alternativa entre 18 a 24 V, a una
frecuencia de 50 Hz. La placa de captacién se calienta por la corriente para permitir un secado
mas rapida después de que haya llovido.

En caso de presencia de agua sobre la placa, ésta envia una sefial de deteccién a la central. La
sensibilidad de esta sefial puede estar regulada en tres niveles segtin la intensidad de la lluvia:

= Débil (lluvia)
= Medio (llovizna)
= Fuerte (niebla)

La temporizacién de apertura puede estar regulada gracias a un regulador de potencia para una
duracion comprendida entre 5y 10 minutos. El ajuste por defecto es de 5 minutos.

Sensor de viento:

El sensor de viento consiste en un anemémetro que funciona bajo el principio de la emisién de
frecuencia, la cual varia en funcién de la velocidad de rotacion que aplica el viento. La central
analiza esta frecuencia y la muestra con los 8 LED rojos situados en el panel de la central. Estos
LED se distribuyen de 3 a 20 m/s.
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El umbral de deteccién de la velocidad del viento se puede ajustar segtin 6 posiciones: 3,4, 5, 6, 8
y 10 m/s. El ajuste por defecto es de 5 m/s.

La temporizacion de cierre después de una sefial de deteccién de viento se puede ajustar con un
regulador de potencia para una duracién comprendida entre 10 y 30 segundos. El ajuste por
defecto es de 10 segundos. Es posible también no considerar ninguna temporizacién realizando
un puenteo en la central.

Un LED “viento” situado en el panel de la central sefiala el estado de la central después del
término de la temporizacion de cierre.

La temporizacién de apertura después de una sefial de deteccién de viento se puede ajustar con
un regulado de potencia para una duracién comprendida entre 5 y 10 minutos. El ajuste por
defecto es de 5 minutos.

2.4.3.1 Informaciones técnicas generales

CENTRAL ELECTRONICA

indice de proteccién = IP54.
Alimentacion eléctrica =230 VAC- 50 Hz.
Consumo = 8 VA
Temperatura de utilizacion = De +10 °Ca +40 °C.
Relés:
La central estd equipada con tres relés.
= Relé 1=Poder deruptura 230 VAC / 8 A- zona 1: potencial 230V AC.

= Relé 2 = Poder de ruptura 230 V AC / 8 A - zona 2: libre de potencial.
= Relé 3 = Poder de ruptura 230 V AC / 8 A - zona 3: libre de potencial.

Fusibles:
La central estd equipada con dos fusibles.
= Fusible SI1 =250 mA - 250 V - retardado (26).

= Fusible SI2 =250 mA - 250 V - retardado (25).

MANUAL USUARIO SISTEMA EVACUACION €02 + VENTILACION COMPRESOR Pdgina 14 de 26

julio de 2021 212



\

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN
7 CENTRO LOGISTICO
UNIVERSITA ANEXOS

Jaume-l

AXTER IBERICA SISTEMAS TECNICOS S.L.
P. ] Ca N'llla - Avda. Jacinto Verdaguer n? 26; 08530 La Garriga (BCN)

Tel: 938717333; Fax: 9387 17304; www.axter.es

SENSOR DE LLUVIA

Alimentacion = de 18 a 24 V AC - 50 Hz

Senalizacion = Led (lluvia) en el panel de la central (8).

TEST LLUVIA = Presionar 5 segundos el botén “test de lluvia” situado en el circuito principal de
la central electrénica (15).

Reinicio = Presionar el botén “reinicio” para anular la orden de deteccién simulada.

Ajustes posibles:

Es posible una regulacion en tres niveles de sensibilidad segtin la intensidad de la lluvia (7):
o Débil (lluvia)
o Medio (llovizna) - ajuste estandar
o Fuerte (niebla)

Temporizacion de abertura:
Ajuste por potenciémetro entre 5 y 10 minutos (5 min. como estiandar) (22).

SENSOR DE VIENTO (ANEMOMETRO)

Seiializacion = 8 leds rojos en el panel de la central electrénica (entre 3 y 10 m/s) (3).

TEST VIENTO = Presionar 5 segundos el boton “test de viento” situado en el circuito principal
de la central electrdnica. La velocidad simulada es de 5 m/s. (16).

Reinicio = Presionar el botén “reinicio” para anular la orden de deteccién simulada.

Ajustes posibles:
Es posible una regulacién en seis niveles de sensibilidad segtin la intensidad del viento (14):
o 3m/s
o 4m/s
o 5m/s - ajuste estdndar
o 6m/s
o 8m/s
o 10m/s

Temporizacion de abertura:

Ajuste por potenciémetro entre 5 y 10 minutos (5 min. como estandar) (19).

Temporizacion de cierre:

Ajuste por potenciémetro entre 10 y 30 minutos (10 s. como estandar). Es posible neutralizar la
temporizacion (20).
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2.4.3.2 El programador

1) Viento 5) 7) Comando
zona 2 Mantenimiento auxiliar

2) Lluvia 4) Lluvia 6) Opcion 8) Temporizacion
zona 2 zona 3 [Termostato, viento=0
programador)

1. Viento zona 2 (Bornes 10-11-12)

= ON: Lainformacién de viento zona 2 es tenida en cuenta.

= OFF: La informacién de viento zona 2 no es tenida en cuenta.
2. Lluviazona 2 (Bornes 10-11-12)

= ON: Lainformacién de lluvia zona 2 es tenida en cuenta.

= OFF: La informacién de lluvia zona 2 no es tenida en cuenta.
3. Viento zona 3 (Bornes 15-16-17)

= ON: Lainformacién de viento zona 3 es tenida en cuenta.

= OFF: La informacién de viento zona 3 no es tenida en cuenta.
4. Lluviazona 3 (Bornes 15-16-17)

= ON: Lainformacién de lluvia zona 3 es tenida en cuenta.

= OFF: La informacién de lluvia zona 3 no es tenida en cuenta.
5. Mantenimiento

= ON: Desactiva todas las funciones lluvia y viento de la central (el indicador “En
servicio” parpadea).

= OFF: Todas las funciones de la central estan activas.
6. Opcién (Bornes 32-33)
= ON: Un contacto normalmente abierto en los bornes 32 y 33 da la orden de cierre.

Un contacto normalmente cerrado en los bornes 32 y 33 da la orden de apertura.
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= OFF: Un contacto normalmente abierto en los bornes 32 y 33 da la orden de apertura.

Un contacto normalmente cerrado en los bornes 32 y 33 da la orden de cierre.
7. Comando auxiliar (Bornes 34-35)

= ON: Da la orden de cierre en modo “Opciéon” cuando los bornes 34 y 35 estdn en
configuracién de contacto normalmente cerrado. Ninguna accién en modo “Estandar”.

= OFF: Da la orden de cierre general sea cual sea la posicién del selector de modo de
funcionamiento (Estandar, Cierre general, Opcién) cuando los bornes 34 y 35 estan en
configuracién de contacto normalmente cerrado.

8. Temporizacion viento
= ON: Latemporizacién de cierre en caso de deteccién de viento es de 0 s.

= OFF: La temporizacién de cierre de caso de deteccién de viento es la fijada por el
potenciémetro de ajuste (20).
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2.4.3.3 Esquema de conexionado de los sensores

©-

BORNERO DE LA CENTRAL LLUVIAY VIENTO CEPV 401/C
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2.4.3.4 Esquema de conexionado de motores eléctricos 230V con un solo interruptor por
linea de motores

Seglin esta configuracién, es posible conexionar tantos motores eléctricos 230 V AC como sean
necesarios siempre que la suma de sus consumos no exceda los 8 A por zona. Es MUY
IMPORTANTE que haya un solo y tnico interruptor por linea de motores. No respetar esta
regla comportaria daios irreparables en los motores.

Es posible afiadir opciones como un termostato, un programador o un interruptor general.

ATENCION: Si se conecta un termostato o un programador, los interruptores deben estar en
posicién “abierta”.
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i
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2.4.3.5 Esquema de conexionado de varios cuadros de ventilacion con accionamiento a
distancia 230V sobre el cierre

BORNERO DE LA CENTRAL LLUVIAY VIENTO CEPV 401/C

ZONE 3

| ; n—l D—| | ZONE1 | ZONE2 | ZONE3 |
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2 . = & Sobrelaszonas 2y 3,1a
con accionamiento a distancia < i
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ZONE 1 (Contacto libre de potencial).
Prever una proteccion por linea.
Cuadro de ventilacion VENTIL +
con accionamiento a distancia
sobre el cierre
8 A maximo por zona
MANUAL USUARIO SISTEMA EVACUACION €02 + VENTILACION COMPRESOR Pdgina 20 de 26

julio de 2021 218



\

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN
CENTRO LOGISTICO

UNIVERSITAY
Javme-l

AXTER IBERICA SISTEMAS TECNICOS S.L.
P. ] Ca N'llla - Avda. Jacinto Verdaguer n? 26; 08530 La Garriga (BCN)

Tel: 938717333; Fax: 938717304; www.axter.es la M for encima Az Zoks

2.4.3.6 Esquema de conexionado de un interruptor para un cierre general

En cualquier caso, es posible instalar, como se indica a continuacién, un interruptor que permita
con una sola accion el cierre de todos los equipos conectados.

— [ 2one 1 | zowe2 [ zowes |
N IR EEINZ SRR

13\19\31 z1|22|n u[zs'zs z:r]z||29 30[31'32 33]34|3s

—X
a3

gunn
1
I
3 |
i
ATENCION Interruptor general
T desplazado

Switch n? 7 del programador (21) en posicién “ON”

Procede al cierre general en modo “Opcién” cuando el contacto del interruptor general

desplazado esta cerrado.
No presenta ninguna repercusion en modo “Estandar”.

Procede al cierre general sea cual sea la posicion del selector de modo de
funcionamiento (Estindar, Cierre, Opcion), cuando el contacto del interruptor general
desplazado esta cerrado (posicion normalmente cerrado).
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2.4.3.7 Informaciones ritiles

Verificacion periddica de la central:

e Limpieza de los sensores:
o Debe ser realizada con una esponja hiimeda no abrasiva.
o IMPORTANTE: situar el switch n? 5 del programador sobre la posicién “ON".
e Verificar los fusibles y cambiarlos si es necesario. Para esta manipulacion, la central debe

estar obligatoriamente sin tensién.

Medidas y fijaciones:

L 213 | 7] o8
) 1 4 H}

31

- = 134
@ @ ‘ Lr . " i . T 1|
1| | —H— 10 S99 i
6 3{ % 28 |28 | 28] 2
160
Consumos indicativos de los equipos:
e Mbddulo eléctrico 230 V AC para el bloque de ventilacién: 4,5 W
e Motor eléctrico 230 V AC, modelo CC (cuadrado): 0,6 A
e Motor eléctrico 230 V AC, modelo CR (redondo): 0,92 A Coouch
g i : apuchon
e Motor eléctrico 24 VCC: 0,8 A // @ el fors
¥ du montage)
5 5 5 = o __ Noyau
Ensamblaje del médulo eléctrico para el blogue de ventilacion: =
——— Resson
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R
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e
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Indicaciones de los LED del panel frontal:

LED verde “En servicio” fijo: se ilumina cuando la tensién sector existe
e LEDverde “Enservicio” parpadea: = sefiala que la central estd en modo mantenimiento
(21) (deteccién desactivada)
¢ LED amarillo “Deteccion lluvia” fijo: sefiala que el proceso de deteccidn de lluvia esta en
curso
e LED amarillo “Deteccién lluvia” parpadea: el fusible (26) debe ser cambiado O el
punto de ajuste de la deteccién de lluvia
(17) estd mal situado O hay ruptura de la
linea del sensor de lluvia
e LED amarillo “Deteccion opcion” fija: sefiala que el proceso de deteccion de la
superacién de la temperatura fija a nivel del
termostato esta en curso
* LED rojo “Deteccion viento” fijo: después de la temporizacion de cierre por la
deteccién de viento, el LED sefiala que el procedo
de deteccidn de viento estd en curso

Para mds informacion ver el manual técnico Manual técnico_Central lluvia y viento
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2.5 COMPRESOR

2.5.1 Puesta en marcha del compresor

Todos nuestros compresores de la serie CLASSIC salen de fabrica probados y regulados para
funcionar una vez situados en su lugar correspondiente. No obstante, y como medida de
precaucién, puesto que en el transporte han podido sufrir golpes, desajustes, etc. recomendamos
realizar las siguientes pruebas antes de proceder a la primera puesta en marcha:

1. Comprobar que el motor esta conectado a la tension y frecuencia correctas.
2. Comprobar que el nivel de aceite en el carter es correcto.

3. Abrir la llave de paso del compresor y poner éste en funcionamiento durante unos
minutos, comprobando que todo funciona correctamente. Hay que tener muy en cuenta
que el sentido de giro del motor sea el correcto, debiendo coincidir éste con el sentido
que indica la flecha situada en la rejilla protectora de las correas. Si el sentido de giro es
el contrario, cambiar dos de las tres fases.

& No manipular los cuadros de mando.

4. Cerrar la llave de paso y dejar entrar el aire a presion en el depdsito hasta que el sistema
automdtico dispare el compresor a la presion a la que esta regulado.

En caso de largo tiempo de almacenamiento antes de su puesta en marcha, sera
& indispensable la sustitucién del aceite y revision de elementos susceptibles de
corrosion, por parte de personal cualificado.

S
= |
JOSAL & w6k
A
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2.5.2 Funcionamiento del compresor

Funcionamiento con arranque directo:

Para la puesta en funcionamiento de este tipo de compresores so6lo es necesario accionar el
interruptor del presostato y colocarlo en la posicion “ON".

Cuando el compresor llegue a la presiéon maxima regulada se desconectara. Al ir descendiendo la
presién del sistema y llegar a 1a minima establecida, volvera a conectarse el compresor, para, de
esta forma, repetirse el ciclo.

Regulador de la presién:

Todos los compresores de la serie CLASSIC van provistos de un presostato, que conecta o
desconecta el compresor a las presiones a las que esta tarado. Este presostato viene, en todos los
casos, regulado de fdbrica en funcién de la presion que nos suministra el compresor. En el
supuesto de tener que modificar el rango de regulaciéon se debera proceder como sigue:

- Regulador de la presién minima de trabajo:
Para modificar la presion de arranque, primeramente, hay que quitar la tapa del presostato, para
lo cual simplemente hay que quitar el tornillo o los tornillos que la sujetan y extraerla.

Una vez realizada esta operacion, hay que girar el tornillo sefialado a derecha o a izquierda
seglin convenga, para aumentar la diferencia entre presién maxima y minima.
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Esta operacién sélo es aconsejable que sea realizada por personal especializado. La
manipulacién indebida de los diferenciales de presién puede provocar la averia del
aparato.

- Regulador de la presién maxima de trabajo:

Para modificar la presion maxima de trabajo, en primer lugar, hay que quitar también la tapa del
presostato de la misma forma indicada anteriormente.

Una vez realizada esta operacién, hay que girar el tornillo sefialado a derecha o a izquierda
seglin convenga, para aumentar la presion (+) o disminuirla (-).
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Copyrighty exencion de
responsabilidad

Aun cuando el contenido de esta publicacion se ha preparado con el mayor cuidado posible, ASSAABLOY Entrance Systems no
asume ninguna responsabilidad por daiios que puedan derivarse de eventuales errores u omisiones en este documento. Nos
reservamos el derecho de hacer las modificaciones/sustituciones adecuadas sin previo aviso.

El contenido de este documento no concede ningln tipo de derechos.

Colores: pueden producirse diferencias de color debido al uso de diferentes métodos de impresion y publicacion.

Se prohibe la reproduccion o publicacion de cualquier parte de este documento, ya sea mediante escaner, de forma impresa,
por fotocopia, microfilm o cualquier otro método, sin la autorizacién previa por escrito de ASSA ABLOY Entrance Systems.

Copyright © ASSA ABLOY Entrance Systems AB 2006-2017.
Todos los derechos reservados.

Las marcas ASSA ABLOY, Besam, Crawford, Albany y Megadoor, asi como sus logotipos, son marcas comerciales propiedad de
ASSA ABLOY Croup.
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Acerca de ASSA ABLOY Entrance

Systems

Soluciones que ayudan a su negocio

ASSA ABLOY Entrance Systems es el mayor proveedor del mundo de soluciones de
acceso automatizado. Adoptamos un enfoque holistico al flujo de personas, mercancias
y vehiculos, creando soluciones que ofrecen el mejor equilibrio posible entre coste,
calidad y vida Gtil. Avalados por el éxito alcanzado en el largo plazo por las marcas Besam,
Crawford, Albany y Megadoor, ofrecemos nuestras soluciones bajo la marca ASSA ABLOY.
Nuestro enfoque combinado significa que comprendemos los retos que usted debe
enfrentar, lo que nos permite ofrecer la mejor solucion. Nuestros productos y servicios
estan disefados para satisfacer sus necesidades de operaciones comodas, seguras, fiables
y sostenibles. Mas informacion sobre ASSA ABLOY Entrance Systems en

www assaabloyentrance.com.

Nuestra relacion sigue

ENTRAN
?&\_o‘{ Ct s ¥

Maintenance &

Modernization

Cuando las entradas forman parte del flujo de su negocio, es muy importante mantenerlas
en buenas condiciones de funcionamiento. ASSA ABLOY Entrance Systems le ofrece su
amplia experiencia en mantenimiento y modernizacién.

Nuestros programas de mantenimiento y servicios de modernizacion para
automatizacion de accesos estanrespaldados por nuestra amplia experiencia en todo tipo
de puertas industriales y peatonales y sistemas para muelles, independientemente de su
marca. Ponemos a su disposicidn un equipo de técnicos expertos, con experiencia
demostrada durante décadas de mantenimiento y servicio, y cientos de clientes
satisfechos.

Su centro de servicio posventa local

Le recomendamos que se ponga en contacto con el centro de servicio posventa local de ASSA ABLOY Entrance Systems para
obtener informacién sobre los programas Pro-Active Care disponibles para la puerta.

El fabricante de esta puerta:

ASSA ABLOY Entrance Systems

Production Skellefted AB
P.0.Box 383
SE-931 24 Skellefted

Poligono Industrial Alcobendas - 28108 Alcobendas (Madrid)

Tel.:+46 1047 47 190
Fax: + 4691016620

www.assaabloyentrancesystems.com
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1. Introduccion

1.1 Informacion general

ASSA ABLOY Las puertas plegables de lona de apertura vertical VL3110/VL3116 Megadoor son sistemas de puertas
industriales que se han disefiado especificamente para cumplir los requisitos de durabilidad, cierre hermético,
funcionamiento fiable y mantenimiento minimo de la industria pesada. Para entornos extremadamente severos, las
puertas VL3110/VL3116 Megadoor estan disponibles en una version especial anticorrosion.

La puerta de lona de apertura vertical Megadoor se puede instalar facilmente tanto en el interior como en el exterior del
edificio. Para facilitar el ajuste al edificio, existe una version autoportante disponible para la puerta de lona de apertura
vertical ASSA ABLOY VI3110/VL3116 Megadoor. Ademas, la puerta se puede entregar con jambas laterales si las superficies
de montaje no son adecuadas para las guias verticales. El cabezal se puede proteger con diversas opciones de revestimiento.

Introduccion 5
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1.2 Datos técnicos

Rendimiento: VL3110 VL3116

Velocidad normal de apertura: 0,2-0,3 m/s 0,2-0,3 m/s (dependiendo del tamaiio)
Velocidad de apertura aumentada: 0.4-0.6 m/s -

Tamanaos maximos: an x al 8000 x 12000 mm 14000 x 16 000 mm

Carga de viento (presién diferencial):

0,45-1,6 kPa, dependiendo del tamaiio

0,45-1,6 kPa, dependiendo del tamafio

Sistema eléctrico: VL3110 VL3116

Clase de proteccién, cuadro de IP65 IP65

maniobras:

Clase de proteccion, interruptores de fin  IP67 IP67

de carrera:

Clase de proteccién, motor(freno: IP55 IP55

Clase de proteccion, pulsadores: IP65 IP65

Alimentacion eléctrica: Trifasica 400V 50Hz Trifasico, 400V 50Hz
Tension de contral: 24V CC 24V CC

Fusibles: 16 A 20 A[25 A (dependiendo del tamario de

la unidad motriz)

‘Consumo eléctrico: 0,45- 3,2 kw 2,3-7,4 kW por motor.
Lona:

Aplicacion Estandar

Uso Estandar

Revestimiento PVC plastificado

Lona Poliéster, 1100 dtex

Peso 700 g/m?

Resistencia al calory al frio
Resistencia a la traccién
Resistencia a la rotura

Resistencia ala luz

Estabilizacion UV

Clasificacion de resistencia al fuego
Resistente al moho

Resistente a la putrefaccién
Reflexion de radar

Lacado

Introduccién
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-35°Ca+70°C.DINEN 1876-2 1998-01.(-30 °Ca+ 70 °C para lona blanca

translGcida)

Urdimbre: 2.500 N[5 cm seg(n DIN 53354, EN ISO 1421
Trama: 2000 N/5 cm segln DIN 53354, EN ISO 1421

Urdimbre: 400 N segin DIN 53363
Trama: 300 N seg(n DIN 53363

7 a8 (escalade0a8).1S0O 105-B02 1998

Si

M2 (NF P 92 507 2004), B - s2,d0 (EN 13501-1 2007)

Si
Si
0,3dB,-0,1%
Si
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1.3 Diseno mecanico

Accionamiento con motor individual

1.3.1  Unidad motriz

Las correas de elevacion se arrollan en un cilindro para elevar la seccion inferior. El cilindro de las correas se monta
directamente en el eje de salida de un motor de engranajes con freno. Las correas son resistentes a la corrosion, suciedad y
polvo. El motor de engranajes esta equipado con un dispositivo de elevacién manual que se acciona por medio de una
manivela.

1.3.2 Hojade puerta

La hoja de la puerta consta de una lona de poliéster recubierta de vinilo con secciones intermedias de aluminio. La seccion
inferior esta hecha de aceroy aluminio. La carga de viento es transferida a las guias verticales por las secciones horizontales de
la hoja de la puerta. La lona de poliéster totalmente soldada impide que las secciones intermedias se desprendan o tuerzan. En
los extremos de la seccién hay bloques deslizantes que no requieren lubricacién y que se deslizan en las guias verticales.

Introduccién 7
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14 Lista de piezas de la hoja de puertay el cabezal
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1) Cabezal

2) Caja del interruptor de fin de carrera

3) Barra de empuje

4) Barra de traccion

5) Motor de engranajes

6) Palanca de freno

7) Correa de elevacion

8) Hoja de puerta

9) Seccib6nintermedia
Perfil de fijacién
Guia vertical
Freno de seguridad®

10)

11)

12)

13) Seccién inferior
14) Junta selladora inferior
15) Cuadro de manicbras
16) Unidad de pulsadores

*El freno de seguridad, que es de acero
inoxidable, se activa durante cada
secuencia de apertura y también
inmoviliza la puerta en la posicion de
cierre.
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2. Seguridad

2.1 Instrucciones generales de seguridad

La puerta cumple con los requisitos de la norma EN 13241-1 y tiene la marca CE en conformidad con la normativa vigente.

Instrucciones de seguridad importantes.

« Porsuseguridad yla de otras personas, es importante seguir estas instrucciones. Conserve estas instrucciones.
¢ Elusode lapuerta esta restringido tinicamente a personas autorizadas.
« Aseglrese de que no haya personas o equipos en el drea de funcionamiento de la puerta antes de accionarla.

« Estapuerta no esté disefiada para ser utilizada por personas (incluyendo nifos) con capacidad fisica, sensorial y mental
reducida, o que carezcan de la experiencia y conocimientos necesarios, salvo que hayan sido supervisadas o instruidas en
el uso dela puerta por una persona responsable de su seguridad.

« Sedebesupervisar alos nifios para garantizar que no jueguen con la puerta o los mandos. Mantenga los mandos a
distanciafuera del alcance de los nifios.

« Examine frecuentemente la instalacién para determinarsi presenta algin desequilibrio o si hay signos de desgaste o dafios
en los cables, muelles y fijaciones. No utilice la puerta si necesita alguna reparacién o ajuste. Informe inmediatamente de
cualquier defecto o averia.

¢ Desconecte la puerta del suministro eléctrico e inmovilicela antes de iniciar cualquier trabajo de mantenimiento.

« No utilice la hoja de la puerta ni el conjunto de guias para apoyar una escalera durante el mantenimiento de una puerta.
Urtilice siempre las escaleras especificadas en las normativas locales relativas a seguridad.

¢ Noutilice la puerta después de la fecha del préximo mantenimiento programado. La fecha del préximo mantenimiento
programado se indica en el cuaderno de trabajo.

« Siunode los dispositivos de seguridad se ha activado, deje de utilizar la puerta y péngase inmediatamente en contacto
con el centro de servicio posventa.

« Siel cable de alimentacion esta dafado, debera ser sustituido por un cable especial que se puede obtener del fabricante o
del centro de servicio correspondiente.

* Noretire ni desactive los dispositivos de seguridad instalados en o cerca de la puerta.

« Llaactivacion del desbloqueo manual puede causar un movimiento descontrolado de la pieza accionada debido a fallos
mecénicos o a una condicion de desequilibrio.

« Nomodifique, ajuste ni desmonte ninguna pieza de la puerta, incluidas las correas y los accesorios de las correas. Las
modificaciones no autorizadas pueden generar situaciones de peligro para las personas y afectar al funcionamiento y
seguridad de la puerta.

« Respete siempre las normas locales sobre salud y seguridad al accionar o realizar el mantenimiento de la puerta.

Seguridad 9
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2.2 Instrucciones de seguridad

En estas instrucciones se utilizan los términos Peligro, Advertenciay Precaucién para llamar la atencién del usuario sobre
acciones que pueden implicar un riesgo si son realizadas de forma incorrecta.

Las siguientes instrucciones deben seguirse estrictamente

Estas instrucciones no pueden, por si solas, impedir que haya contratiempos. Sin embargo, si se utilizan con sentido comn,
pueden contribuir a prevenir los accidentes.

Peligro: Indica acciones que INEVITABLEMENTE causaran la muerte o lesiones personales graves.

Advertencia: Indica acciones que PUEDEN causar la muerte o lesiones personales graves.

Precaucién: Indica acciones que PUEDEN causar lesiones personales o dafios a la puerta o a otros equipos.

Advertencia: El usuario es responsable del funcionamiento seguro y el cuidado de la puerta. Se recomienda
encarecidamente que todo el personal que vaya a utilizar la puerta o realizar trabajos en ella se familiarice con
estas instrucciones ANTES de utilizarla o de realizar cualquier trabajo. La puerta no debe utilizarse para ningtn fin
distinto de aquel para el que ha sido diseiiada, es decir, cerrar o permitir el paso a través de una abertura.

Peligro: Hacer caso omiso de esta advertencia ocasionard la muerte o lesiones personales graves.

Piezas moviles: No toque las piezas moviles del mecanismo de elevacion (p. ej,, cilindro de correa, rueda o correa) mientras
estd en funcionamiento.

Apertura del cuadro de control: No toque ningiin componente del cuadro de control mientras el suministro eléctrico esta
conectado.

Puerta en movimiento: No toque las guias verticales mientras la puerta esta en movimiento.

Trabajo de mantenimiento en altura: Tenga el mayor cuidado posible; se debe utilizar una plataforma de trabajo fija o
motorizada.

Mantenimiento o funcionamiento manual: Desconecte siempre el suministro eléctrico principal antes de accionarla puerta de
forma manual y antes de iniciar cualquier trabajo de servicio o mantenimiento. Bloquee el interruptor de alimentacién en la
posicion OFF o tome las medidas necesarias para impedir que se pueda activar de forma accidental.

Aseglrese de que dispone de iluminacién suficiente.

Acciodn prohibida: No active de forma directa los contactores del motor para accionar la puerta. No se debe utilizar objetos
para bloquear los pulsadores en ninguna posicion.

Funcionamiento: Observe el movimiento de apertura de la puerta mientras es accionada.

Repuestos: Sustituya cualquier componente danado Gnicamente por repuestos ASSA ABLOY originales.

Reparaciones: Los trabajos de reparacién del mecanismo de la puerta sdlo deberdn ser realizados por personal autorizado por
ASSA ABLOY Entrance Systems.

Seguridad 10
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Frenos de seguridad:

Frenos de seguridad: En cada extremo de la seccién inferior hay un freno de seguridad. La funcién de los frenos es detener la
hoja de la puerta si una correa de elevacion se rompe. Los frenos también evitan que la puerta se abra de forma accidental
cuando esta completamente cerrada.

Mantenimiento: El freno de seguridad esta hecho de acero inoxidable y no requiere mantenimiento periédico. El freno de
seguridad no se debe lubricar por ningtin motivo.

Inspecciényvisual: Si la puerta ha recibido un impacto fuerte de un vehiculo, se debe realizar una inspeccién visual. Para que sea
posible realizar una inspeccion visual de la condicién del freno, la puerta debe estar abierta aproximadamente 1 m por encima
del nivel del suelo. Los frenos deben sustituirse si presentan signos de danos.

En caso de parada: Si una correa de elevacion se ha roto y el freno ha inmovilizado la puerta, la correa debe sustituirse para
garantizar el funcionamiento fiable de la puerta.

Caracteristicas técnicas de los frenos de seguridad:

VL3110 Megadoor VL3116 Megadoor
Peso max. de hoja de puerta (kN) 14,2 38,6
Velocidad max. de funcionamiento (m/s) 03 03

u Precaucion: Hacer caso omiso de esta advertencia puede ocasionar lesiones personales o dafios ala puertaoa
otros equipos.

Puerta en movimiento: No pase a través de la abertura de la puerta mientras la puerta esta en movimiento.
Superficies calientes: No toque las aletas de refrigeracion del motor.

Viento: Evite utilizar la puerta si la velocidad del viento es superior a 20 m/s. La puerta se debe mantener cerrada si existe el
riesgo de vientos excesivamente fuertes. Detenga la puerta y espere algunos segundos si tiende a adherirse mientras se cierra.
Luego, haga un nuevo intento.

Seguridad 1
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2.3  Simbolos de seguridad

La puerta lleva los siguientes simbolos de advertencia:
Alta tension

No accionar la puerta con los contactores

No abrir la hoja de la puerta con una carretilla elevadora

No tocar

Estudiar el manual del usuario

Prohibido interferir

X @OD>

No accionar la puerta si lavelocidad del viento excede los 20 m/s

I
yVY
S
&%

&
»
B
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3. Instrucciones de funcionamiento e
instalacion

3.1 Instrucciones de funcionamiento manual

« Desconecte el suministro eléctrico principal. Bloquee el interruptor de alimentacion en la posicion OFF o tome las
medidas necesarias para impedir que se pueda activar de forma accidental.

+ Siel motor tiene una cubierta, retirela.

* Retire lamanivela de la parte interior del cuadro de maniobras y méntela en el eje del motor.

Advertencia: jNunca libere el freno mientras baja la puerta!”®

Manivela en posicion normal Manivela montada en el eje

«  Para bajar la puerta, libere el tope (1) y utilice la manivela para bajar la puerta.*
« Retire la manivela una vez que la puerta esté cerrada.
« Instale lamanivela en el interior del cuadro de maniobras.

3.2 Apertura

« Monte la palanca de freno (2).

¢ Sujete firmemente la manivela.*

¢ Libere cuidadosamente el freno mediante la palanca del motor.*
« Determine en qué direccion el peso de la puerta hace girar al eje.*

+ Observando el cilindro de la correa, asegirese de accionar la manivela en la direccién correcta (en la direccién de mayor
*
peso).

« Al abrirla puerta, suelte la palanca de freno de modo que el freno sostenga la hoja de la puerta.”
¢ Retire lapalanca de freno.

¢ Retire lamanivela.

« Instale la manivela en el interior del cuadro de maniobras.

* Pasos que se deben realizar con especial cuidado.

Instrucciones de funcionamiento e instalacion 13
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3.3 Sistema de control para puertas

3.3.1  Funciones basicas de control

3.3.1.1 Abrirla puerta

Para abrir la puerta se debe pulsar el botén que tiene una flecha hacia arriba (control de impulso). Cuando se recibe el
comando ABRIR, el freno se libera y el motor arranca, después de lo cual la puerta comienza a abrirse. Una vez que la puerta se
ha abierto por completo, se interrumpe el suministro eléctrico al motory al freno y se detiene el movimiento de la puerta.

3.3.1.2 Cerrarlapuerta

Para cerrar la puerta se debe pulsar una vez el botén que tiene una flecha hacia abajo ( control de impulso) o mantener pulsado
el bot6n (control manual). Cuando se recibe el comando CERRAR, el freno se libera y el motor arranca, después de lo cual la
puerta comienza a cerrarse. Una vez que la puerta se ha cerrado por completo, se interrumpe el suministro eléctrico al motory
al freno y se detiene el movimiento de la puerta.

Para que sea posible cerrar la puerta mediante control de impulso, la puerta debe tener una banda de seguridad. Se requiere
control manual para cerrar una puerta que carece de banda de seguridad o en la que esta banda no funciona correctamente, o
cuando se produce un error de comunicacién. Al cerrar la puerta mediante control manual, el botén de cierre se debe pulsar
hasta que el dispositivo de bloqueo se active para considerar que la puerta se ha cerrado por completo.

3.3.1.3 Indicador de alarma

En el cuadro de control hay una luz roja que se enciende para indicar una condicién de alarma. Consulte la tabla de codigos de
alarma en la seccion PLC. La luz parpadea cuando el el contador de servicio indica que es momento de realizar el
mantenimiento de la puerta. Pongase en contacto con el representante de ASSA ABLOY.

3.3.14 Interfaz hombre-maquina

El uso de un display para el PLC permite cambiar diversas funciones de automatizacion o establecer temporizadores en funcion
de las necesidades actuales. También se puede usar para monitorizar el tiempo de ejecucién de la puerta desde el Gltimo
servicio o para acceder alos cdigos de alarma con el fin de solucionar problemas.

3.3.1.5 Contactos libres de tension
En el cuadro de control hay bloques de terminales con contactos de conmutacion libres de tensién para las funciones “puerta

won

abierta”, "puerta cerrada”y “advertencia”. Estas funciones se pueden usar para conectar dispositivos de sefial, cortinas de aire,
funcién “airlock”, etc.

3.3.2  Funciones opcionales

3.3.21 Bandadeseguridad

Debajo de la seccion inferior de la puerta hay una banda de seguridad que va montada en un perfil de caucho. La banda de
seguridad reacciona inmediatamente si detecta presion o curvatura en cualquier punto del perfil. Sila banda de seguridad
detecta esta condicion durante el cierre de la puerta, la puerta se abrird y se detendré en la posicion de apertura completa. En
este caso, se debe emitir un nuevo comando de cierre. La banda de seguridad se monitoriza constantemente y si se produce un
fallo de circuito durante la secuencia de cierre, la puerta invierte la marchay vuelve a la posicién de apertura. Un fallo no
momentaneo en la banda de seguridad o cable de conexion provocara que el PLC desactive automaticamente la banda de
seguridad, por lo que la puerta solo respondera mediante control manual. La banda de seguridad debe reactivarse
manualmente solucionando la causa que ha provocado el falloy reiniciando el cuadro de maniobras.

3.3.22 Unidad de pulsadores
La puerta se puede accionar mediante una unidad de pulsadores que generalmente se instala en la pared exterior.

3.3.23 Mando adistancia

La puerta se puede accionar a distancia mediante un radiocontrol. Para ello se instala un receptor dentro o junto al cuadro de
maniobras.

Instrucciones de funcionamiento e instalacion 14
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3.3.24 Apertura reducida de la puerta

La apertura reducida de la puerta se puede activar en el men( PLC, donde también se ajusta la altura de apertura reducida.
Cuando se activa la funcién de apertura reducida, la puerta se detiene tras un nimero determinado de segundos después de
abandonar la posicion totalmente cerrada, pero no se considera que esta abierta. Esto significa que la puerta puede recibir un
nuevo comando de apertura y luego volver a la posicion de apertura independientemente del ajuste de apertura reducida.

Para mayor precision, se puede instalar un codificador absoluto en la puerta. Esto elimina también el requisito de que la puerta
tiene que estar totalmente cerrada al emitirse el comando.

3.3.25 Seleccién de apertura automatica, cierre o seguridad

Hay tres entradas de sensor disponibles. Para cada entrada existe una pantalla de menG PLC donde se configura la funcién
correspondiente. La funcién puede ser abrir o cerrar la puerta, o alternar entre aperturay cierre. Cuando se programa una
funcion de cierre, el sensor hereda una funcién de seguridad. También se puede configurar el sensor exclusivamente como una
funcién de seguridad para interbloquear la puerta. La opcién de control mediante un botén permite alternar entre apertura y
cierre, pero sin seguridad. Se puede establecer un retardo de tiempo en el meni de temporizadores.

33.26 Luzdeaviso

Luces de aviso que se pueden configurar en el ment PLC para que parpadeen antes de que la puerta se ponga en movimiento o
mientras esta en movimiento, o de forma predeterminada, cuando la puerta se encuentra en una posicion intermedia.
3.3.27 Apertura de emergencia

Active esta alarma en el mend PLC si hay una alarma de incendio o similar conectada al control de la puerta. Si se pierde la sefal
de laalarma, la puerta se abre autométicamente. De manera opcional, en caso de emergencia la puerta se puede abrir a la
altura de apertura reducida previamente configurada.

3.3.2.8 Recordar comando de apertura

Active esta funcién en el men( PLC para almacenar un comando de apertura dadoy abrir la puerta cuando ya no esté
interbloqueada. El comando se cancela una vez transcurridos tres minutos.

3.3.29 Inversién banda corta
Active esta funcién en el men( PLC para evitar que la puerta se abra por completo cuando la banda de seguridad se active.

Instrucciones de funcionamiento e instalacion 15
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341

Instrucciones de funcionamiento del PLC

Interfaz hombre-maquina

Utilice los botones de flecha para desplazarse hacia arriba o hacia abajo y acceder a las siguientes pantallas. Para configurar el
funcionamiento de la puerta, consulte el procedimiento descrito en "Configuracién”.

CP1L
2015/10/30
Al oA

(Fri)

~—SERVICE-—-
EXECUTE OFF
DAYS= &00000
RUNS= &00000

e H e
SAFEEDGE #ON
SHORTRV OFF
OPTOEDG OFF

———SENSOR-—-
SEN_1 &00000
SEN_2 &00000
SEN_3 &00000

-WARN.LIGHT-
STRTWRN ON
MOVING OFF
FLASH OFF

=T IMERS ===
OPEN &00000
CLOSE &00000
STWRN &00000

TOT . RUN
&0000000000
SET.D &00365
SET.I &10000

Pantalla inicial del PLC, donde se indica el tipo de PLC, lafecha, la hora y el dia.

Pantalla de servicio.

EXECUTE. Servicio realizado.

DAYS. Dias transcurridos desde el Gltimo servicio.

RUNS. Ciclos de funcionamiento desde el Gltimo servicio.

Pantalla de seguridad.

SAFEEDGE. Activar banda de seguridad.

SHORTREV. Activar la funcién de inversion de banda corta.
OPTOEDG. Activar banda de seguridad optica.

Pantalla de configuracién del sensor.

Configure la funcién 00001-00007 de cada sensor conectado. 00000 Desactivado,
00001 Seguridad, 00002 Apertura automatica (con retarde de temporizador),
00003 Cierre automatico {con retardo de temporizador), 00004 Cierre
automatico (activado por paso, con retardo de temporizador), 00005 Aperturaf
cierre automatico alternado (con retardo de temporizador), 00006
Funcionamiento con un botén, 00007 Interbloqueo.

Pantalla de luces de aviso.

STRTWRN. Senal de aviso antes de iniciarse el movimiento.

MOVINC. Seiial de aviso durante el movimiento o, si esta opcidn esta desactivada,
mientras la puerta se encuentra en la posicion intermedia.

FLASH. Senal de aviso intermitente.

Pantalla de temporizadores.

OPEN. Tiempo de retardo, en segundos, del comando de apertura después de la
activacion del sensor.

CLOSE. Tiempo de retardo, en segundos, del comando de cierre después de la
desactivacion del sensor.

STWRN. Tiempo de retardo, en segundos, del inicio del movimiento.

Pantalla de total de ciclos de funcionamiento.

TOT.RUN. Namero total de ciclos de funcionamiento.

SET.D. Establecer el intervalo de servicio en dias.

SET.I. Establecer el intervalo de servicio en ciclos de funcionamiento.

S=AY, ORI
EMRGOFN ON

MEMOPEN OFF
SPEC. &00000

Instrucciones de funcionamiento e instalacion
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Pantalla de apertura alternativa.

EMRGOPN. Activar la funcion de apertura de emergencia; la puerta se abre cuando
la entrada es OFF.

MEMOPEN. Almacenar el comando de apertura hasta que la entrada de
interbloqueo pase a nivel alto (cancelada al cabo de 3 minutos).

SPEC. Funcién especial de automatizacién. Se activa con un codigo del esquema
eléctrico.
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==RED..OEEN—-
REDOPEN OFF
TIME &00000
OPENSET OFF

——RED, EMRG——
REDEMRG OFF
TIME &00000
EMRGSET OFF

-RAMP . VALUE-
TCP= &12000
BOT= &08000

Pantalla de apertura reducida.

REDOPEN. Abrir a una altura reducida.

TIME. Temporizador de apertura reducida en décimas de segundo desde que se
cierra la puerta.

OPENSET. Establecer la altura actual a apertura reducida. Se requiere un
codificador absoluto.

Pantalla de apertura de emergencia reducida.

REDEMRG. Apertura de emergencia a una altura reducida.

TIME. Temporizador de apertura de emergencia reducida en décimas de segundo
desde que se cierra la puerta.

EMRGSET. Establecer la altura actual a apertura de emergencia reducida. Se
requiere un codificador absoluto.

Pantalla de configuracion de codificador absoluto.

TOP. Posicion de impulso, relativa a la posicion de apertura total, en la que se inicia
lareduccion de velocidad al abrir la puerta.

BOT. Posicion de impulso, relativa a la posicion de cierre total, en la que se inicia la
reduccion de velocidad al cerrar la puerta.

-CLEARANCE——
ToP= &01000
BOT= &01500

~=DOOK CEG—=
FRQ DRV OFF
ENCODER OFF
ROPEHST OFF

-—TWIN CFG—-
TWINDRV OFF
TIME &00030
PULSE &03000

Pantalla de configuracién de codificador absoluto.

TOP. Posicién de impulso, relativa a la posicion de apertura total, en la que se debe
producir la parada.

BOT. Posicién de impulso, relativa a la posicion de cierre total, en la que se debe
producir la parada.

Pantalla de configuracion de la puerta.

FRQ_DRV. Activar accionamiento de frecuencia variable.
ENCODER. Activar codificador absoluto.

ROPEHST. Activar accionamiento por cable.

Pantalla de configuracion de puerta de dos motores.

TWINDRV. Activar accionamiento con dos motores.

TIME. Temporizador de tolerancia de oblicuidad en décimas de segundo.
PULSE. Temporizador de tolerancia de oblicuidad en impulsos.

Instrucciones de funcionamiento e instalacion

julio de 2021

ENCOD. 1 Pantalla de codificador.
: Valor de impulso actual del codificador 1.
&0000000000 p
ENCOD . 2 Valor de impulso actual del codificador 2.
&0000000000
_ALARM INFO- Pantalla de codigos de alarma.
—CODE- Para mas informacién, consulte el parrafo “Cédigos de alarma” en este manual.
&00000
SEE MANUAL
—_PROGM. INFO— Pantalla de informacién de programa.
%= CP1L-EM. Tipo de PLC.
giéL i Re‘{}l PLC. Versién de software del PLC.
SCR 1A SCR.Version de software del display LCD.
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34.2

Codigos de alarma

Utilice los botones de flecha ARRIBA y ABAJO para desplazarse por las pantallas hasta visualizar "ALARM INFO". Aqui se
mostraran todas las alarmas activas. En la tabla de abajo se proporciona la descripcion de los codigos de alarma. Si se produce
mas de un error al mismo tiempo, la pantalla alterna entre los errores. Las alarmas inactivas se pueden borrar reiniciando el
cuadro de maniobras o pulsando y soltando el botén PARADA DE EMERGENCIA.

Codigo Explicacion:

&00000 Funcionamiento correcto de la puerta

200001 Circuito de seguridad interrumpido

200002 Se ha activado el interruptor de fin de carrera de 3 fases o el interruptor de seguridad
&00003 Error de comunicacién del codificador absoluto

200004 Alarma de direccion del codificador absoluto

&00005 Alarma de unidad motriz

&00006 Alarma de temperatura del cuadro de maniobras

&00007 Fallo de contactor

&00008 Alarma de servicio

&00009 Autoconfiguracion no realizada

&00010 Sobrecarga de corriente

&00011 Rotura de la correa/cable izquierdo

&00012 Rotura de la correa/cable derecho

200013 No se utiliza

00014 No se utiliza

&00015 Alarma de temperatura de resistor de freno

200016 Posicién no permitida, lado izquierdo

200017 Posicion no permitida, lado derecho

&00018 Alarma de oblicuidad, valida solo para puertas con dos motores
&00019 Alarma de freno de frecuencia variable

&00020 Bateria de PLC descargada

Instrucciones de funcionamiento e instalacion 18
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Configuracion

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN
CENTRO LOGISTICO

ANEXOS

Para poder cambiar cualquier pardmetro, el PLC debe estar en el modo MONITOR. El modo predeterminado es RUN. El PLC
vuelve al modo RUN si se apaga y enciende el cuadro de maniobras. Siga el procedimiento de ejemplo siguiente para cambiar
al modo MONITORYy activar la funcién de inversién de banda corta. Todos los otros parametros configurables se pueden
cambiar mediante el mismo procedimiento.

CP1L
2013/01/04
16:29:03

(Wed)

[Menu]
>Mode

IOC Memory
PLC Setup

[Mode] RUN
>RUN
MONITOR
PROGRAM

Conecte el suministro eléctrico del cuadro de maniobras; el reloj aparece en el
PLC.

Pulse los botones OKy ESC simultaneamente para cambiar al mena principal.
El cursor ">" aparece siempre en la primera linea de los elementos de mend.

Pulse el botén OK para acceder a la pantalla Mode.

Hay 3 modos de PLC disponibles: RUN/MON/PRG.

El cursor indica el modo de PLC actualmente seleccionado.
El modo actual es RUN .

[Mode] MON
RUN

Pulse el botdn Abajo para seleccionar MONITOR.
Pulse el boton OK. El display LCD actualiza el modo actual a MON.
Pulse el botén ESC dos veces para cambiar al menu principal.

>§ggéTOR Ahora el PLC esta listo para el cambio de ajustes.
CP1L Pulse el botén Abajo o Arriba para desplazarse entre las pantallas.
2013/01/04
16:29:03
(Wed)
SRR e Pulse los botones OK y Adelante simultaneamente para acceder a la pantalla

SAFEEDGE #ON
SHORTRV OFF
OPTOEDG OFF

===5AFREIY———
SAFEEDGE ON
SHORTRV  #ON
OPTOEDG OFF

===CARNKTY—==
SAFEEDGE ON
SHORTRV ON
OPTOEDG OFF

Change. El cursor de se encuentra en la posicion "#".
Pulse el botdn Abajo o Arriba para seleccionar el elemento de men.

Utilice el botdn Adelante para mover el cursor al interruptor que desea configurar.
Pulse el boton Abajo o Arriba para seleccionar On/Off.

Pulse el botén OK para activar/guardar el ajuste.

Pulse el botén ESC para volver a la pantalla anterior.

Cuando se cambia el valor, el contador de servicio se restablece. El valor vuelve a
OFF automaticamente.
Pulse el botén ESC para volver a la pantalla anterior.

Instrucciones de funcionamiento e instalacion
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4. Mantenimiento

En este capitulo se proporciona la descripcion de las tareas de mantenimiento que usted, como usuario, debe realizar. A
excepcion de las tareas de inspeccion y mantenimiento que se describen explicitamente en este manual como realizables por
parte del usuario, el resto de las tareas que se describen en el cuaderno de trabajo son avanzadas y sélo deben ser realizadas
por personal competente. Péngase en contacto con el centro de servicio posventa local.

4.1 Instrucciones de reparacion de la lona

4.1.1  Limpieza

1) Utilice un desengrasador o un producto de limpieza que contenga alcohol isopropilico para quitar las manchas de aceite
de la lona. NO utilice productos que contengan acetona, ya que disolveran la capa protectora de la lona.

2) Utilice un jabon suave y agua para quitar la suciedad de la lona.

4.1.2 Parchado

1) Limpie lalona siguiendo las recomendaciones anteriores. Los detergentes deben obtenerse de forma local.

2) Para reparar dafos menores, utilice una tela de 340 mm de ancho incluida en el kit de reparacion de lalona. Se
recomienda colocar el parche de tela de modo que cubra el drea comprendida entre dos perfiles de fijacion.

3) Aflojelos tornillos de los perfiles de fijacién encima y debajo de la zona dafada con una punta de destornillador T25, de
modo que pueda deslizar el parche de tela debajo de los perfiles de fijacion.

4) Permita que el parche de tela (a) se extienda més alla del perfil de fijacién; el exceso de tela se puede recortar mas
adelante. Vuelva a colocar algunos tornillos en el perfil de fijacién para sujetar la tela.

5) Desenrolle una cantidad suficiente de tela para cubrir el siguiente perfil de fijacion.

6) Deslice el parche de tela por detras del perfil de fijacién inferior. Estire y alinee el parche de tela.

7) Marque la lona original de la puerta con lineas verticales a lo largo de los bordes del parche de tela.

8) Desatornille los tornillos en el perfil de fijacion inferior y retire el parche de tela de lalona original de la puerta.

9) Retire la cubierta protectora en una cara de la cinta adhesiva de doble cara. Aplique la cinta (b) a la lona original de la
puerta, a 10 mm de las lineas verticales.

10) Vuelva a deslizar el parche de tela por detras del perfil de fijacion inferior. Estire y alinee. Vuelva a colocar algunos tornillos
en su sitio para sujetar la tela.

11) Presione firmemente el parche de tela en su sitio mientras retira la cubierta protectora de la cinta.
12) Aplique una tira delgada de pegamento LOCTITE 406 a lo largo de las lineas verticales en la lona de la puerta.

13) Presione el parche de tela contra las tiras de pegamento en ambos lados; comience en la parte inferior y continiie hacia
arriba.

14) Coloque todos los tornillos y recorte el exceso de tela en los perfiles de fijacion.
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L~

Si necesita reparar un area de mayor tamafo, péngase en contacto con el representante de ASSA ABLOY para que le
proporcione un trozo de tela adecuado para cubrir la zona dafiada.

A

A

9

e Advertendia: Los productos de limpieza pueden ser nocivos para la salud e inflamables. Lea las instrucciones en el
envase.
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4.2 Inspeccion y mantenimiento preventivo

o Este documento esta dirigido Ginicamente a personal formado por ASSA ABLOY. Todos los procedimientos,
excepto aquellos considerados como inspeccion segiin se detalla en el cuaderno de trabajo, se consideran
avanzados y sélo pueden ser realizados de manera segura por una persona competente.

4.2.1  Instrucciones de inspeccidon y mantenimiento preventivo

4.2.1.1 Banda de seguridad
a) Compruebe que la puerta invierte la marcha cuando la banda de seguridad se activa durante el movimiento de cierre.

b) Cierre la puerta y accione la banda de seguridad de forma manual. Al cabo de diez segundos, compruebe que el control
indica una condicion de alarma. Al cabo de 30 segundos, compruebe que la banda de seguridad se desactiva
automaticamente y que sélo se puede utilizar el control manual en la direccién de cierre.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

4.2.12 Cablede bandade seguridad

a) Compruebe que el cable no esta desgastado o pellizcado. El cable debe sustituirse si la cubierta esta dafiada, ya que los
cortocircuitos pueden afectar al funcionamiento de la puerta.

Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.3 Freno de seguridad

a) Para comprobar el funcionamiento del freno de seguridad, coloque un extremo de la seccién inferior sobre un soporte,
aproximadamente a 1 metro por encima del suelo, hasta que el elemento de suspensién quede flojo. Retire el soporte; el
freno debe mantener la seccién inferior en su sitio.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al ano

4.2.1.4 Dispositivos de bloqueo

a) Utilice el boton de cierre para cerrar la puerta hasta que se detenga cuando se active el interruptor de fin de carrera de
cierre. El funcionamiento del dispositivo de bloqueo se puede comprobar empujando manualmente la lona entre las dos
secciones intermedias. En este caso, la seccidn inferior no debe elevarse.

Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.5 Elementos de suspension

a) Compruebe que las correas no presentan signos de desgaste u otros dafios. Si hay daiios por roce o cortes, la correa debe
sustituirse.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

42.1.6 Ruedas
a) Compruebe que todas las ruedas de la correa presentan un desgaste uniforme y que los cojinetes estan intactos.
Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.7 Cilindro de la correa

a) Compruebe que las bridas del cilindro de la correa no estan dafiadas, que la soldadura al cubo estd intactay que el cilindro
esta firmemente asegurado al eje del engranaje.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aiio
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4.2.1.8 Fijacion del elemento de suspension (al freno de seguridad)

a) Compruebe que la correa no esta dafada y que los anillos de retencion en los extremos del eje de la correa estan
debidamente asegurados en sus ranuras.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aino

4.2.1.9 Motor
a) Limpie las bridas de refrigeracion si es necesario.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.10 Engranaje

a) Compruebe el nivel de aceite del engranaje.

b) Cambie el aceite a los intervalos indicados.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo cada dos anos

4.2.1.11 Freno del motor
a) Compruebe la holgura del freno.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

4.2.1.12 Manivela de accionamiento manual
a) Compruebe que la manivela no esta dafiada.

b) Compruebe que lallave estd firmemente colocada en el eje y que el trinquete funciona correctamente, bloqueando
automaticamente la manivela cuando se suelta.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al afo

4.2.1.13 Interbloqueo de manivela
a) Compruebe que la puerta no se puede accionar al retirar la manivela del cuadro de contral.
Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.14 Interruptores de fin de carrera

a) Utilizando los pulsadores, haga funcionar la puerta repetidamente entre las posiciones de extremo y compruebe que todo
funciona normalmente.

b) Utilizando los pulsadores, accione la puerta hasta su posicion superior. Luego, accione la puerta con la manivela otros 5 cm
hacia arriba, hasta que el interruptor de fin de carrera se active. Compruebe que la puerta solo puede moverse en la
direccion de cierre.

c) Utilizando los pulsadores, accione la puerta hasta su posicion inferior. Luego, utilice la manivela para arrollar la correaf
cable otros 5 cm, hasta que los interruptores de rotura de correa se activen. Compruebe que la puerta no se puede
accionar con los pulsadores en ninguna direccién.

Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.15 Lona de la puerta

a) Determine silalona estd dafiada. Los dafios en la lona deben repararse con prontitud para evitar que empeoren. La
reparacién se realiza pegando o soldando lona sobre la zona dafada.

b) Silalonano estd tensa en los rieles de guia al cerrar la puerta, se puede ajustar la tensién cambiando ligeramente la
posicién de la lona en la seccidn inferior.

Frecuencia de inspeccion: Inspeccion cuatro veces al afio
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4.2.1.16 Perfiles de fijacion

a) Compruebe si hay perfiles de fijacion deformados, y si los hay, enderécelos o sustitiyalos.

b) Los perfiles de fijacién sueltos deben asegurarse y se debe colocar cualquier tornillo que falte.
c) Compruebe que los perfiles de fijacion no ejercen demasiada presion sobre los rieles de guia.
Frecuencia de inspeccion: Inspeccion cuatro veces al afio

4.2.1.17 Secciones intermedias

a) Compruebe que ninguna seccién intermedia esta daiiada; las secciones intermedias dafadas deben enderezarse o
sustituirse.

Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

4.2.1.18 Bloques deslizantes
a) Compruebe que no falta ningtin bloque deslizante y que ninguno estd daiado. Los bloques dafados deben sustituirse.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al afo

4.2.1.19 Seccion inferior
a) Compruebe la conexion del freno a la seccion inferior.
Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.20 Junta selladora inferior

a) Compruebe que lajunta selladora inferior se mantiene en contacto con el suelo en toda su longitud. Ajistela si es
necesario. Si la junta esta daiiada, debe sustituirse en su totalidad.

Frecuencia de inspeccién: Inspeccién cuatro veces al afio

4.2.1.27 Guias verticales

a) Compruebe si hay danos o partes deformadas que puedan interferir con el movimiento de la puerta o el funcionamiento
del freno. Sila guia vertical esta deformada o tiene un desgaste de mas de 1 mm de profundidad, debe sustituirse.

b) Compruebe que las uniones de las guias son suaves.

c) Compruebe que las superficies de sellado de las guias son lisas.

d) Compruebe que no falta ningln tornillo de fijacion en las guias.

Frecuencia de inspeccion: Inspeccion cuatro veces al afio

4.2.1.22 Cuadro de control

a) Compruebe la estanqueidad del cuadro de control. Si el cuadro de control esté sucio en el interior, limpielo y, si es
necesario, sustituya las juntas de las puertas.

b) Compruebe que el interruptor principal funciona.
c) Compruebe que todos los pulsadores funcionan correctamente.
Frecuencia de inspeccion: Inspeccién cuatro veces al afio

4.2.1.23 Detector de lazo/lazo
a) Compruebe el funcionamiento.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al ano

4.2.1.24 Fotocélula
a) Compruebe el funcionamiento.
Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

Mantenimiento 24
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4.2.1.25 Dispositivo de parada
a) Compruebe el funcionamiento.
Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.26 Interruptor de cordon
a) Compruebe el funcionamiento.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al ano

4.2.1.27 Seméforo
a) Compruebe el funcionamiento.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al afio

4.2.1.28 Control de radio
a) Compruebe el funcionamiento.
Frecuencia de inspeccién: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

4.2.1.29 Senales/marcas
a) Compruebe que las sefiales de advertencia e identificacién estdn intactas.
Frecuencia de inspeccion: Mantenimiento preventivo una vez al aiio

4.2.1.30 Documentacion
Compruebe que el manual del usuarioy el cuaderno de trabajo estén disponibles.

4.2.131 General

« Solicite acceso a la documentacion suministrada con la puerta, incluyendo el cuaderno de trabajo e informacién acerca de
tipos de aceite, intervalos de cambio, etc.

« Preste atencion a todos los ruidos que le parezcan anormales e intente encontrar la causay una solucién.

4.2.1.32 Almacenamiento de la puerta

Al almacenar la puerta olos componentes de la misma, o cuando la puerta vaya a estar fuera de uso durante mas de 3 meses, es
necesario tomar algunas medidas. Péngase en contacto con ASSA ABLOY Entrance Systems para que le aconsejemos en cada
caso particular.

Mantenimiento 25
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5. Solucion de problemas

Este capitulo contiene informacion sobre la solucidn de problemas para los usuarios de esta puerta. Si un fallo no se detallaen
este capitulo, solicite ayuda al centro de servicio posventa local.

\Problema Causa Solucion
No es posible abrir ni cerrar la El fusible principal esta quemado. | Sustituya el fusible en el panel de distribucion.
puerta.

El fusible del circuito de control | Sustituya el fusible en el cuadro de maniobras.
se ha quemado.

Seha pulsado el botén de Restablezca la funcién de parada de emergencia.
emergencia.

Elrelé de sobrecarga del motor se | Restablezca el relé de sobrecarga del motor en el

ha activado. armario eléctrico una vez que haya tenido tiempo de
enfriarse. Si el relé de sobrecarga sigue activindose,
pongase en contacto con la compaiiia de servicios
mas cercana.

Elinterruptor defin de carrera del | Aseglrese de que el interbloqueo de manivela se
interbloqueo de manivela bloquea en la posicion de cierre.
interrumpe el circuito de control.

Otras causas Pongase en contacto con la compaiiia de servicios
mas cercana.
No es posible cerrar la puerta. Hay un obstaculo en la guia Primero, estire las correas abriendo la puerta
vertical. ligeramente.

Luego, retire el obstaculo o sustituya la guia vertical si
esta deformada.

La puerta se detiene antes de La banda de seguridad no Pulse el pulsador “Cerrar” hasta que la puerta se haya
llegar a la posicién inferior al funciona. Hay una interrupcién | cerrado por completo. Péngase en contacto con la
recibir un comando de impulso | en el cable de conexi6n. compaiiia de servicios mas cercana.

“Cerrar”.

La puerta no se cierra, sino Hay una interrupcion en el cable | Pongase en contacto con la compania de servicios
invierte la marcha al recibir un de conexion de la banda de mas cercana.

comando de impulso “Cerrar”. seguridad.
Solucion de problemas 26
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6. Requisitos de espacio

6.1  Explicacion

ANEXOS

Explicacion de lafigura:
CW = Anchuralibre
TW = Anchura total

CH = Altura libre

OH = Altura superior
TH = Altura total

Requisitos de espacio

julio de 2021

P —= - |
.. .4 . ' -
o T g |l el
i S .- A
- ‘._-: N Rt |
-~.vh;'..' 3 - ’ L =
5, w5 AN a o 1‘_‘-!‘
il T e ST _‘ ]
— :
6| |
J
0 s (=]
o
& | 2
40| 100 Cw
W
VL3010 VL3016

27

251



\

CENTRO LOGISTICO

UNIVERSITA
Javme-l

Manual del usuario
Puerta de lona de apertura vertical
ASSA ABLOY VIL3110/VL3116 Megadoor

6.2 Requisitos generales de espacio
Requisitos de espacio VL3110:

TH=1,05 xCH + 840 )
CH=(TH-840)/1,05 :
Requisitos de espacio VL3116:
ASSA ABLOY Entrance Systems calcula la | |
altura total. Solicite los datos exactos al | |

representante de ASSA ABLOY Entrance
Systems.

OH

Espacio necesario para la lona y para
lainspeccion

La linea de puntos indica el espacio
necesario para la lona cuando la puerta
esta en movimiento. Las superficies de -
limite deben ser suaves. El espacio entre
la pared y la lona debe estar libre de
pernos, cables eléctricos, etc.

TH

CH

1AL
B
N
vL3110: VI3116:
A:100 A:160
B: 400 B: 520
C:225 C:260

Requisitos de espacio
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6.3 Requisitos de espacio para inspeccion: VL3110

Motor individual:

465

rir..

MD =950-1.300 (profundidad de motor)

6.4 Requisitos de espacio parainspeccion: VL3116

Motor individual - en el centro:

Iy W
| | | L]
N I
|} | |
—‘—‘—‘—{ ii i Ol I—'—‘—‘—
&5 T T e | g S L S, |
= I ——— ———
| 1400 | | 1400 |
MD =1.200-1.500 (profundidad de motor)
Requisitos de espacio 29
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7. Extracto de la Declaracion de
conformidad/prestaciones

Fabricante, ASSA ABLOY Entrance Systems AB
Lodjursgatan 10
SE-261 44 Landskrona
Suecia,

declaramos bajo nuestra responsabilidad que el tipo de equipo:

puerta motorizada del tipo ASSA ABLOY VL3110 Megadoor, VL3110FCS Megadoor, VL3116 Megadoor, VL3190 Megadoory
VL3190FC Megadoor, cuyos niveles de prestacion estan indicados en la Declaracién de prestaciones adjuntay en la etiqueta
del producto, y cuyo motor eléctrico estd identificado en el cuaderno de trabajo entregado con la misma, cumple con las
siguientes directivas:

2006/42(EC Directiva de maquinas (MD)
2014/30/eU Directiva de compatibilidad electromagnética (EMCD)
2011/65/EU sobre restricciones a la utilizacion de determinadas sustancias peligrosas en aparatos eléctricos y

electronicos (RoHS)

Estandares europeos armonizados que se han aplicado:
EN 13241 +A2: 2016 EN 61000-6-2: 2005 EN 61000-6-3: 2007
EN 60335-1:2012+A11:2011+A12:2017+AC1:2014

Otros estandares o especificaciones técnicas, que se han aplicado:
EN 60335-2-103:2015

Examen de tipo CE o certificado expedido por un organismo notificado o competente (para la direccién completa, por favor
contacte con ASSA ABLOY Entrance Systems AB) en relacion al equipo:

SP: 0402-CPD-397307 TUV:  TorFV_150 VL3110, VL3110FCS
TorFV_151 VL3116, VL3116FC
TorFV_152 VL3190, VL3190FC
TorfFV_153 VL3190, VL3190FC

El proceso de fabricacion garantiza el cumplimiento del equipo con el archivo técnico. El proceso de fabricacion se somete
periodicamente a evaluacién por un tercero.

Fecha de la marca CE: 23/02/2005

Compilacién del archivo técnico:

Oskar Vestermark

Technical Manager

ASSA ABLOY Entrance Systems Production Skellefted AB
Servicegatan 6

931 76 Skellefted

Sweden

E-mail: oskar.vestermark@assaabloy.com

Extracto de la Dedlaracion de conformidad/prestaciones 30
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FICHA TECNICA TOMA DE FUERZA EG644F

BibaT New Truck For internal use only
Generation

06392CH
EG644F

El equipo EG644F esta instalado en el lado derecho de |a caja de
cambios, en |a posicién de las "5 en punto”. La toma de fuerza gira
hacia la derecha, vista desde |a parte trasera, y esta disefiada para el
equipo accionado por eje.

Especificacion:

Par maximo: 800 Nm

Potencia maxima: 120 kW
Desmultiplicacion, split bajo: 1:1,48
Desmultiplicacién, split alto: 1:1,83

Moteor Kraftuttag
HS LS (v/min)

. 4500 |
3000 — F
4000 -
2000 |- L E
25001 g
2000 - B
1500 -
2500 [
1500|
- 2000
1000 -
10007----1500-= PE
500; I 10003
500 [ F
[ 500
l 5 I
ok ol ok .

0O 200 400 600 800 1000 ,
(Nm) &

Zona azul: Area de trabajo para el modo split bajo. Zona roja: Area de
trabajo para el modo split alto. (SP18024)
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La toma de fuerza esta instalada a la derecha, en el extremo posterior
de la caja de cambios. (SP18019)

06392

Toma de fuerza EG, trasera Valid from:
8/23/2016

julio de 2021 256



\

PLAN DE MANTENIMIENTO PREVENTIVO Y PREDICTIVO DE LA AMPLIACION DE UN
CENTRO LOGISTICO

l);l\\'i-‘:'}\l'll\ ANEXOS

GHH RAND. ik

InterCooler Solution

Il compressore SILU® nella nostra gamma “InterCooler Solution” eroga aria raffreddamento,
compressa priva di olio per il trasporto pneumatico di un‘amplissima varieta di merci sfuse che
vanno dalla polvere fine ai granulati a grana grossa. Tutti vengono trasportati in modo efficiente
con un‘apparecchiatura dal funzionamento silenzioso e molto durevole per una lunga durata con
la qualita che contraddistingue sempre GHH RAND.

—_— L

""'0"-'2} Package IC

€S5801C

CG600 IC

Cs7001C

CS7501C [
€s10501C

CS12001C

Versatilita
+ Flusso d’aria da 290 a 1.150 m3/h che permette lo scarico di un‘ampia varieta di prodotti
+ Flussa di volume regolabile in base al prodotto trasportato

- Raffreddamento dello scarico di aria calda con regolazione della temperatura

- Possibilita di scelta dei rapporti delle cinghie trapezoidali
(Trasmissione diretta con CS580, C5750 e C51200)

« Possibilita di scelta della direzione di rotazione

« Quadro di bordo per monitorare filtro dell’aria, pressione dell’olio e temperatura di scarico
- CS580, C5750 e CS1200 installate all'interno del telaio del camion

Silenziosita

- Silenziamento sul lato di aspirazione & di scarico del compressore (Nuova generazione)

Lunga durata /
- Rotori non soggetti a corrosione sui modelli C5580, CS750, C57050 e C51200

- Telaio di montaggio molto duraturo

+ PTO e protezione del cambio con uso di trasmissione a cinghia trapezaidale

@ Ingersoll Rand.
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Fornitura

- Compressore senza olio SILU" di GHH RAND

- Ratori non soggetti a corrosione sui
modelli CS580, C5750, CS1050 e C51200

CG600 IC
- Silenziatori di aspirazione e scarico CS700 IC
- Filtro dell’aria di aspirazione CS1050 IC
- Telaio di montaggio robusto e molto
duraturo
- Trasmissione a cinghia trapezoidale/
Trasmissione diretta con CS580, CS750 e CS1200
+ Indicatore di pressione dell’olio
- Indicatore delle condizioni del filtro
- Valvola non ritorno e di sfogo di sicurezza C5580 IC
- Indicatore della temperatura dell'aria di scarico CS750 IC
- Sistema di raffreddamento area C51200 IC
Dati technici
Parametri CS580IC | CGGOOIC | CS7001C | CS7501IC | CS10501C | CS51200IC
Volume aspirazione min. m3/h 421 440 290 516 435 694
compressore
(a 2,0 bar(g)) max. m*/h 569 560 720 744 1000 1150
Package min. min’' 1450 1340 800 1350 800 1200
velocita
d'ingresso max. min’ 1800 1600 1600 1800 1600 1800
Rapporto tras- " 18 t iy e
missione a cin- i= rasm|55|une 2.24 1.25 Pl 1.25 B e
: : diretta diretta diretta
ghia trapezoidale
Velocita del min. min' | come sopra 3000 1000 come sopra 1000 come sopra
COITPrEsS0re max. min | come sopra 3600 2000 come sopra 2000 come sopra
Consumo di energia max. kw 39 38 48 49 64 72
lunghez-
mm 600 730 815 600 835 700
zal
: i 805 + 810 + 745 +
Dimensioni larghezza 768 + 768 + 737 +
b1 + b2 mm 596 [255-3'65] (27073180) 96 (300_*350) 394
variabile variabile variabile
£ altezzah [ mm 726 805 805 726 685 761
B
“ Pesa kg 265 305 375 265 398 325
E Mezzo: aria, temperatura di aspirazione: 20':(, pressione di aspirazione: 1 bar (assoluta)
g
£ GHH RAND Schraubenkompressoren GmbH
g Customer Center Tanker Solutions
g Max-Planck-Ring 27 - 46049 Oberhausen - Germania
E Tel. +49(0) 208 9994-0 - Fax +49 (0) 208 9994-179 '/—m
= tanker-solutions@ghhrand.com - www.ghhrand.com Inger: soll Rand.
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TRANSMISIONES CARDAN

PRESUPUESTO N°/ Offer N°/ Angebots-Nr. PR2101380
Fechal Date/ Datum Plazo de entrega/ Delivery time/ Lieferzeit

09/04/21 RALLO HERMANOS
(a fecha de pedido/ from order date/ ab Bestelld atum) ’
Agencial Forwarder/ Spedition Sus medios / your forwarder

Condicion de entrega/ Delivery condition / Lieferbedingungen: '0000000

Sus medios / your forwarder
Presupuesto hecho por/ Offer placed by/ Angebot erstellt von: Att:
RAUL Fax:
Pos Ntra Ref. Articulo Cantidad Precio Unit Total
Pos Our Ref. Article Quantity Unit Price Total
Pos Unsere Bez. Artikel Menge Einzepreis Gesamt
1 XXCEXT-V TRANSMISION S.1350 (30.1x92) 100X6X8 1,00 500,21 30% 350,15

T@863 Lpm=900

Condiciones de suministro:

Forma de Pago/Payment Terms/ Zahlungsbedingungen: Transferencia por adelantado B.l: 350,15
Validez del presupuesto/ Offer validity/ Giiltigkeit des Angebotes: 30 Dias/ Days LVA: 219 73.53
. - o .

TOTALEuros 423,68

Pagina: 1
I —————

CENTRAL:C/N-Ill Subpoligono Il El Oliveral parc.7 (Autovia A-3, Valencia-Madrid Km.341) - 46394 Ribarroja del Turia (Valencia-Spain) - Telf..+34 961665179 - Fax:+34 961665205
DELEGACION MADRID: C/ Electronica, 30 - Pol. Ind. Urtinsa - 28923 Alcorcon (Madrid-Spain) - Telf -+34 911278111 Fax+34 916410232

E-mail: cardyfren@cardyfren.com - Web: http://www.cardyfren.com
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