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1. OBJETO

En el presente proyecto se va a desarrollar un packaging para botellines de cerveza. En concreto,
se centra en el mercado de la cerveza artesana, ya que actualmente esta en auge. Los consumi-
dores de este tipo de cerveza prima la calidad por encima del precio de producto. Esto otorga
mayor versatilidad a la hora de plantear el disefio de este packaging, ya que se sale del tipico
envase de cerveza industrial que todo el mundo conoce y en el que el precio es un factor clave a
la hora de disefiarlo. Aun siendo asi, se quiere conseguir un precio competitivo.

Por otro lado, tanto el envase como todo lo que le rodea debe ser respetuoso con el medioam-
biente, ya que el publico de este tipo de cerveza estd muy concienciado con esta filosofia.

Todo esto sin olvidar las premisas que debe cumplir el envase:
\/ Proteger el producto que contiene.
\/ Proporcionar comodidad en el transporte.
\/ Facilitar su uso y manipulacioén.

\/ Dotar de una superficie considerable para su posterior personalizacién.
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2. ALCANCE

El proyecto abarca todas las fases de disefio, desde la busqueda de informacidn, tanto sobre
packaging como sobre el producto que va a contener, botellines de cerveza artesana, hasta la
realizacién de un prototipo fisico, fabricado manualmente, para realizar pruebas de uso y ma-
nipulacion.

Para llegar al resultado final es necesario realizar un planteamiento del problema, con su sucesi-
vo disefo conceptual y un disefio de detalle del mismo. También se va a desarrollar una imagen
corporativa y un envase para suministrar este producto.

Se va desarrollar tanto el proceso de fabricacién y personalizacidon del envase y de su envase
primario. Para ello es necesario realizar los planos de fabricacién.

Por ultimo para facilitar su comprension se han realizado manuales de montaje y uso tanto del
producto como de su envase primario. Y también cuenta con unas integraciones en 3D para que
se pueda observar y comprender mejor este envase.
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3. ANTECEDENTES

Uno de los pasos mas importantes a la hora de desarrollar un proyecto es realizar una buena
busqueda de informacidn. Para este proyecto es importante conocer tanto los envases actuales,
como el producto que va a contener, la cerveza.

3.1. EL ENVASE Y FORMATOS DE VENTA DE CERVEZA

Lo primero es definir de qué tipo de envase trata este proyecto y la dife-
rencia que existe entre envase y embalaje. Toda esta informacién deta-
llada se puede encontrar en el Anexo |1 1.Definicion packaging, envase v
embalaje.

El producto de este proyecto en el mercado es un envase secundario,
como se puede observar en la siguiente imagen, ya que sirve para conte-
ner uno o varios envases primarios.

PRODUCTO: ENVASE PRIMARIO: ENVASE SECUANDARIO:
Cerveza Botellin de vidrio Packaaina

Fig 1: Producto, envase primario y secundario
Fuente: Propia

En cuanto a los envases primarios destinados a contener este producto existen dos tipos: el bo-
tellin de vidrio y la lata.

Estos contenedores tienen como funcién principal proteger la cerveza para que el cliente la dis-
frute cuando llegue a sus manos. Por ello hay que controlar los elementos que podrian alterar el
sabor de la misma, que son el calor, el oxigeno y la luz.

A continuacién se muestra una tabla en la que se comentan las diferencias
entre ambos envases en funcion a los distintos elementos anteriormente
citados, en el Anexo |1 2.Comparativa entre lata y botellin, se encuentra la
informacion mas detallada.
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Cuesta mas de enfriar la cerveza,
pero aguanta mas tiempo refrige-
rada.

La cerveza se enfria y se calienta
muy rapido.

Al tener una abertura mayor que
(o) ([c]1\[0] el botellin, lo que conlleva, un
proceso de oxidacién mayor.

Proceso de oxidacién es mas lento.
Por lo tanto conserva mejor el sabor.

El vidrio es un material transltcido,
esto hace que los rayos ultravioletas
incidan sobre el botellin y se pueda
alterar el sabor de la cerveza. Cuan-
to mds oscuro es el vidrio mejor.

Al estar fabricada de un material
opaco, evita la incidencia de la
luz, y por lo tanto conserva mejor
su sabor.

Mds econédmico Mids caro
PRECIO (ej. 0,67€/lata de 33cl. Mahou 5 (ej. 0,93€/botellin de 33 cl. Mahou 5
estrellas) estrellas)

PESO (Capacidad 33 cl.) 10g 310¢g

Fabricada con un 70% de alumi-
Laee sl = B nio reciclado, el 30% restante es
aluminio nuevo.

Es reciclable y se puede fabricar con
vidrio reciclado al 100%

Tabla 1: Comparativa entre lata y botellin
Fuente: www.especialistaencerveza.com

3.2. EL PRODUCTO. LA CERVEZA ARTESANA.

Después de analizar el entorno de la cerveza industrial, el consumo de
este tipo de cerveza en Espafia y los envases actualesde cerveza, Anexo I
3. El mundo de la cerveza industrial, se decide no orientar el proyecto a
este tipo de cerveza. Esto se debe a que los envases de este tipo de cerve-
za comparten todos el mismo requisito de disefio, que el precio sea lo mas
econdémico posible. Este requisito es muy complicado de mejorar y limita
mucho a la hora de disefiar.

Pero aun con todo esto resulta que dentro de este mundo, existe un tipo de cerveza que esta en
auge, la cerveza artesana.

(%))
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En este apartado se van a ver los siguientes puntos en referencia a este producto:

El boom de la cerveza artesana. Puntos de venta.
: Diferencia entre cerveza industrial y ar- Tendencias de consumo.
esana.

Analisis de envases actuales.
Formato de venta.

En 2008, en plena crisis, se recupera del olvido el negocio de la cerveza artesana, hasta que en
2015 se convierte en una de las inversiones de moda. Segun el periddico ‘Expansion’, a princi-
pios de este afio se esperaba superar los 100.000 hectolitros de produccion a lo largo del 2015.

A mediados del aio siguiente el periddico ‘El Mundo’ confirmaba esta tendencia “Al cierre de
2015, la Agencia Espafiola de Seguridad Alimenticia y Nutricion registraba 361 compafiias dedi-
cadas a esta actividad (la elaboracién de cerveza artesana), lo que quiere decir que el nimero
de microfabricas de cerveza ha crecido cerca de un 1.600% entre 2008 y 2015", coincidiendo con
los afios mas duros de la crisis econdmica. El nimero de microcervecerias antes de 2008 apenas
alcanzabaa 21.!

Como ya se ha comentado en el

, en Espafia se consumen mas de 3.300 millones de litros de cerveza
al afio (exactamente 3.570 millones de litros), por lo tanto se consume
una media de 50L anuales por persona, producidos por las 6 grandes com-
pafiias de cerveza industrial, como se ha mencionado anteriormente. Pero
segln las cifras de ‘Finanzas Para Mortales’ los espafioles consumimos
100 millones de litros de cerveza artesana, pero segun la Agencia Espafio-
la de Seguridad Alimenticia y Nutricidn lo posicionan como un mercado
al alza, ya que aunque de momento este dato sélo suponen un 1% de la
produccion total de cerveza, hay un incremento de microfabricas de cer-
veza artesana. ?

Pag.113

Pero, éen qué se diferencian la cerveza industrial de la artesana?

No se puede decir que una cerveza es mejor que la otra, ya que hay muchas diferencias entra
ambas y normalmente depende del gusto del consumidor.

Asi que se van a comparar ambas en base a la calidad de los ingredientes y su proceso de elabo-
racion.

1 https://www.elmundo.es/economia/2016/02/05/56aa63a4e2704ea0368b45d9.html
2 https.//www.finanzasparamortales.es/mercado-alza-la-cerveza-artesanal/
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B c:Rveza INDUSTRIAL

Se utilizan conservantes, saborizan-

INGREDIENTES . .
tes y estabilizantes quimicos.

+hepp

CERVEZA ARTESANA

Sélo lleva 4 ingredientes: agua, malta de ceba-
da, levadura y lupulo.

Producto local y de proximidad.

El diéxido de carbono se inyecta
artificialmente.

Se elabora de forma natural. Se introduce
un poco de mosto sin fermentar para que la
cerveza ya hecha continte por si misma el
proceso de fermentacién dentro del cristal,
generando asi los gases que le dan fuerzay
crean espuma.

ELABORACION
Se realiza un filtrado quimico para
eliminar los residuos.

El filtrado se realiza de forma manual, por
ello se pueden encontrar sedimentos en el
fondo del botellin.

Estan pasteurizadas, ya que se
calientan a altas temperaturas para
gue se conserven mas tiempo.

No se pasteuriza, por lo que mantiene aro-
mas, sabores y propiedades nutritivas.

Mds econdmicas, ya que se produ-
cen en grandes lotes.
(Entre 0.7-2€ el botellin de 33cl.)

PRECIO

M3ds caras (gastos de produccidn, distribucion
y marketing aumentan su precio), y que para

elaborar el mismo producto, se necesita mas

tiempo y requiere mas atencion para obtener
mas calidad.

(Entre 2-4.5€ el botellin de 33cl.)

Se prefieren los beneficios comer-
ciales en lugar de la excelencia.

Sabe mejor la cerveza artesana, ya que se
dedica mas tiempo en fabricar un producto de
calidad, y todo esto tiene un impacto directo
en el sabor.

Tabla 2: Comparativa entre cerveza industrial y artesana
Fuente: www.especialistaencerveza.com

3.2.3. FORMATO DE VENTA

Dentro del mundo de la cerveza artesana el formato de venta mas comun es el botellin de vidrio,
también envasan este tipo de cervezas en latas, pero es menos comun.

Las capacidades que mas se utilizan son de 33 cl y 75 cl. De esas dos, los envases secundarios se
suelen utilizar para los botellines de 33 cl, por ello este proyecto se centra en los botellines de

33cl.

o (34)]
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Dentro del mundo de la cerveza artesana hay muchos tipos de botellines en los que se envasan.
La empresa Apiglass tiene un catdlogo bastante amplio orientado a mercado de la cerveza arte-
sana, ya que se les ofrecen los siguientes tipos de formatos. A continuacién se muestran los tipos
y las caracteristicas de cada botellin proporcionadas por el proveedor:

456 577/3740 1530
33cl. 33cl. 33cl. 33cl. 33cl. 33cl.
226 mm | 226,5 mm 227 mm | 226,5 mm 238 mm 229 mm
67,7 mm | 49,6 mm 51 mm 60,4 mm 61 mm 49,21 mm
Topacio | Topacio oscuro | Topacio | Transparente | Toapacio oscuro | Verde
343 g 225¢g 242 g 225¢g 300 g 230¢g
26 mm 26 mm 26 mm 26 mm 26 mm 26 mm

Tipos de botellines de 33 cl. y sus caracteristicas (1).
Fuente:www.apiglass.net

0 db

Praga 3510 Duvel 3530 3510 Ring Baud
33 cl. 33 cl. 33 cl. 33 cl. 33 cl.

215 mm 174 mm 189 mm 215 mm 225 mm

71,9 mm 69,1 mm 69,8 mm 69,2 mm 67,7 mm
Topacio oscuro Topacio Topacio oscuro Topacio Toapacio

300¢g 240¢g 305¢g 345¢g 343 g

26 mm 26 mm 26 mm 26 mm 26 mm

Tipos de botellines de 33 cl. y sus caracteristicas (2).
Fuente:www.apiglass.net
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Horta 33 Malto 33 Era 33 Tosca 33
33cl. 33cl. 33cl. 33cl.

187 mm 190 mm 182 mm 225 mm

55 mm 45 mm 45 mm 60 mm

Verde antiguo Verde antiguo Verde antiguo Verde antiguo
300¢g 300¢g 300¢g 350¢g

26 mm 29 mm 26 mm 29 mm

Tipos de botellines de 33 cl. y sus caracteristicas (3).
Fuente:www.apiglass.net

Como la cerveza artesana se considera un producto “gourmet”, la sustituta del vino, se suele
comercializar a través de plataformas de internet o en tiendas especializadas de cerveza, como
muestra la siguiente imagen.

: 7 " i i
Bad bt SR ik TR

Fuldu] 3

_ % neEld
: el {§ SemEE

e
i

Tienda de cerveza artesana
Fuente: www.birrapedia.com

También se empiezan a comercializar en supermercados, pero suelen tener poca variedad, por
ello los consumidores suelen recurrir a internet o tiendas especializadas.

El consumidor también busca comprar las cervezas en este tipo de tiendas, ya que agradecen

el trato personalizado que otorgan estos establecimientos. Todo esto en un supermercado se
pierde.

36



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

MEMORIA F bEEP

OCTUBRE 2019

Gracias a los datos proporcionados por un informe de la multinacional Royal DSM, especializada
en el desarrollo de ingredientes que mejoran el sabor, la textura, la calidad y el valor nutricional
de alimentos y bebidas, han dado a conocer 5 tendencias de consumo de cerveza artesana.?

El informe se ha realizado a partir de una encuesta que se ha elaborado en 7 mercados: Bélgica,
Estados Unidos, Italia, el Reino Unido, Francia, Paises Bajos y Espaia. Se han recogido dados de
3.300 consumidores de cerveza artesana. Las cinco tendencias de consumo son:

- El rango de edades del consumidor de cerveza artesana esta comprendido entre los 18 y 30
anos.

- Enfasis en la procedencia de la cerveza y su caracter sostenible. Los consumidores valoran que
la cerveza se haya elaborado localmente, valoran mds como se produce que donde se elabora.
También le dan mucha importancia a que la cerveza se produzca con ingredientes locales y que
exista gran variedad. A parte le dan mucha importancia a la cuestién ética o respetuosa con el
medio ambiente. Por ultimo les resulta atractivo un producto anunciado como sostenible y capta
su atencion.

-La calidad y el sabor de la cerveza estan por encima de su precio. Dan mucha importancia al
sabor de la cerveza artesana, ya que declaran que no tiene nada que ver con el sabor estandar
de la industrial. Un alto porcentaje de los encuestados manifiesta sentirse atraido por la imagen
‘Premium’ de la cerveza.

- La diversidad de la cerveza artesana es un factor clave. El 80% de los encuestados va a seguir
experimentando con nuevas marcas de cerveza artesana, frente al 4% que no experimentara.

-Los consumidores estan comprometidos con la cerveza artesana por encima de la marca. Gra-
cias a esta ultima tendencia queda clara la importancia de que las empresas de este sector in-
viertan tiempo y dinero en intentar que cambie la tendencia y fidelizar clientes.

Pero ¢En qué se fijan los consumidores de cerveza artesana?

Seguln un estudio de Nielsen, sobre el comportamiento de los consumidores de cerveza artesa-
na, el 70% de los compradores de cerveza artesana decide que cerveza comprar cuando esta en

la propia tienda, en lugar de anticipadamente.

También se conoce que parte del envasado de cerveza les impresiona mas, como queda refleja-
do en la siguiente imagen:

Esquema de colores en la stiqueta - 36%

Informacién sobre donde se produjo la cerveza

43%
Logotipo 0 marca: 39%

Disefio del portador / caja - 48%

% De alcohel por velumen - 29%

Lo mds llamativo de un envase
Fuente: www.nielsen.com
3 https://gastronomiaycia.republica.com/wp-content/uploads/2018/06/cerveza_artesana_estudio.pdf
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Como queda reflejado en la imagen en lo que mas se fijan los consumidores de cerveza artesana
es en el envase secundario de esta. Por ello es mas probable que los clientes elijan un envase
atractivo de cerveza artesana frente a otro que no lo sea. Asi que es muy importante crear un
disefio atractivo.

El saber en qué se fijan y las tendencias de consumo de los clientes ayuda a conocerlos mas a
fondo al consumidor de este producto. Esto es muy importante a la hora de querer crear la leal-
tad de marca, ya que en este sector es muy importante porque el cliente tiene mucha variedad
donde elegir.

En el ,

se ha realizado un analisis de los envases de cerveza industrial, pero en

el presente apartado se van a analizar los envases que han inspirado este

Pag.115 proyecto, tanto de cerveza como de otros productos, destacando de cada

y118 uno de ellos los aspectos mds relevantes, para mas informacion sobre los
disefos de este apartado ir al

ENVASES DE CERVEZA ARTESANA

- Envase con doble funcionalidad: De este primer envase, Al pack para 4 cervezas, cabe
destacar la sencillez del mismo, y la doble funcionalidad que tiene ya que, aparte de conte-
ner las cervezas, se transforma en un cuenco para aperitivos y cuatro posavasos.

Envase con doble funcionalidad para 4 cervezas
Fuente: www.alpack.com

- Envases simples: Los envases que se muestran a continuacién se han seleccionado por su
sencillez. Son muy faciles de montar y sin la necesidad de ninguin adhesivo para su montaje.
Los inconvenientes de estos envases son la poca proteccién de las cervezas, ya que estan
parcial o totalmente al descubierto, y que hay muy poco espacio para la personalizacion del
envase.
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Envases simles para 6 y para 3 cervezas.
Fuente: www.europacgroup.com y www.selfpackaging.es

- Envase protector: Este envase se ha elegido por la gran proteccion que brinda a los botelli-
nes de vidrio. Cada cerveza tiene un envoltorio individual, que hace a su vez de airbag, para
evitar la rotura de las mismas durante su manipulacién y transporte.

Envase para 6 cervezas (TotalBeerPack)
Fuente: www.totalsafepack.com

OTROS ENVASES

Por ultimo se muestran dos disefios que han inspirado este proyecto pero que no tienen
gue ver con la cerveza. El primero son unas etiquetas de cerveza y de vino disefiadas para
que el usuario interactue con ellas. Este concepto se considera muy interesante porque le

da un valor afiadido al producto en si.

Disefio de etiquetas
Fuente: www.imprempres.com y www.fincadelarica.com
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Y el segundo es un envase para pizza, que sirve para llevarle la pizza al cliente, pero aparte
la tapa tiene unos troqueles para dividirla en 4 partes iguales y usarlas para sostener las
porciones de pizza. También se transforma en una caja mas pequefia por si se quiere guar-

dar en ella la pizza que ha sobrado. Se ha escogido este envase debido al aprovechamiento
maximo que se le da.

2

Fig 8: Caja de pizza (Green Box)
Fuente: www.sigmaq.com
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En este apartado se presenta la normativa seguida durante la realizacion del proyecto, los pro-
gramas necesarios para llevarlo a cabo, el plan de gestion de calidad y la bibliografia empleada.

La normativa aplicada al proyecto se ha separado en varios puntos:

NORMATIVA MATERIAL

- UNE-EN ISO 536:2013: Papel y cartén. Determinacion del gramaje.
- UNE 57009:2015: Papel y cartdn. Tolerancias de gramaje.

- UNE-EN ISO 534:2012: Papel y carton. Determinacidn del espesor, densidad y volumen
especifico. (ISO 534:2011).

NORMATIVA ENVASES

- UNE-EN 14053:2003: Envases y embalajes. Envases y embalajes fabricados a partir de
cartén ondulado o de cartén compacto. Tipos y construccion.

- UNE 137004:2003: Envases y embalajes de cartén. Terminologia, definiciones, clasifica-
cién y designacion.

- UNE-EN 14054:2003: Envases y embalajes. Envases y embalajes de papel y cartdn. Disefio
de los envases y embalajes de cartén.

- UNE-EN 14182:2003: Envases y embalajes. Terminologia. Términos basicos y definiciones.

- UNE-ISO 15161:2005: Directrices para la aplicacion de la Norma I1SO 9001:2000 en la in-
dustria de alimentos y bebidas.

NORMATIVA ENSAYOS

- UNE-EN ISO 1924-2:2009: Papel y cartén. Determinacién de las propiedades de traccion.
Parte 2: Método con gradiente de alargamiento constante (20 mm/min).

- UNE-ISO 1924-3:2008: Papel y cartén. Determinacion de las propiedades de traccion. Par-
te 3: Método con gradiente de alargamiento constante (100 mm/min).

- UNE-ISO 3036:2013: Cartdon. Determinacion de la resistencia a la perforacion.

- UNE-EN ISO 1974:2013: Papel. Determinacion de la resistencia al desgarro. Método El-
mendorf. (ISO 1974:2012).

- UNE 57054:1978: Papel. Determinacion de la resistencia al plegado.

- UNE-ISO 15754:2012: Papel y cartén. Determinacion de la resistencia a traccion en direc-
cién z.
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- I1SO 9895:2008: Papel y cartdn. Resistencia a la compresion. Ensayo de compresion en
corto.

-UNE-EN SO 2758:2014: Papel. Determinaciéon de la resistencia al estallido. (ISO 2758:2014).

NORMATIVA ETIQUETAS

- 1SO 14001: Sistemas de Gestion Ambiental.

- 1SO 9001: Sistemas de Gestidon de la Calidad.
NORMATIVA TRANSPORTE

- UNE-EN ISO 780:2016: Envases y embalajes. Embalajes de distribucidn. Simbolos graficos
para la manipulacion y almacenamiento de embalajes.

- UNE-EN 13698-1:2003: Especificacion para la produccién de paletas. Parte 1: Especifica-
cién para la construccién de las paletas planas de madera de 800 mm x 1200 mm.

Microsoft Word 2013 Redaccion de los documentos del proyecto.
Microsoft Excel 2013 Calculos y recopilacién informacién encuesta.
Adobe Photoshop CC 2014 Retoque de imagenes y bocetos.

Disefio grafico, creacion de imagenes y de la

Adobe lllustrator CC 2014 . .
imagen corporativa.

«4EBEHR R

Adobe InDesign CC 2014 Maquetacion del proyecto.
SolidWorks 2015 Modelado 3D, planos, ensayos y montaje.
3D Studio Max 2017 Renderizado.
GanttProject

(Versién 2.8.9) Diagrama Gantt.

Google Forms Creacioén de la encuesta.

Programas utilizados
Fuente: Propia
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Para llevar a cabo la gestién de calidad del proyecto se ha seguido la normativa referente a rea-
lizacion de un proyecto, la asistencia a los seminarios impartidos por Marta Royo y las tutorias
periddicas que se han llevado a cabo con Santiago Martin Martin y Francisco Felip Miralles.

- UNE 157001:2014: Criterios generales para la elaboracion formal de los documentos que
constituyen un proyecto técnico.

- UNE-EN ISO 11442:2006: Documentacién técnica de productos. Gestién de documentos.

- UNE-EN ISO 5457:2000: Documentacion técnica de producto. Formatos y presentacion de
los elementos graficos de las hojas de dibujo.

- UNE-EN ISO 5455:1996: Dibujos Técnicos. Escalas.
- UNE 1027:1995: Dibujos técnicos. Plegado de planos.

- UNE-EN-ISO 7200:2004: Documentacion técnica de productos. Campos de datos en blo-
gues de titulos y en cabeceras de documentos.

- UNE-EN-ISO 10209-2:2012: Documentacidn técnica de producto. Vocabulario. Términos
relacionados con los disefios técnicos, la definicidon de productos y productos relacionados.

- UNE-EN ISO 5456-2:2000: Dibujos técnicos. Métodos de proyeccidn. Parte 2: Representa-
ciones ortograficas.

- UNE-EN ISO 5456-3:2000: Dibujos técnicos. Métodos de proyeccidn. Parte 3: Representa-
ciones axonométricas.

- UNE-EN ISO 5456-4:2002: Dibujos técnicos. Métodos de proyeccién. Parte 4: Proyeccién
central.

- UNE 1032:1982 (ISO 128): Dibujos técnicos. Principios generales de representacion.

SEMINARIO 1: Elaboracidn de la propuesta de titulo.

SEMINARIO 2: {Cédmo redactar la propuesta de titulo del trabajo final de grado?
SEMINARIO 3: ¢Como abordar el contenido del TFG?

SEMINARIO 4: Elaboracidn de la documentacién del TFG y tramites para su defensa.

SEMINARIO 5: Defensa del trabajo final de grado.

43



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

MEMORIA F bEEP

OCTUBRE 2019

Alo largo de la elaboracién del presente proyecto se han realizado nume-
rosas tutorias periddicas con ambos tutores para asegurar la calidad del
documento. En el ,se
puede ver una tabla resumen de lo comentado en estas reuniones, tanto
virtuales como presenciales.

Pag.122

La bibliografia empleada para la realizacidn de este proyecto consta de libros, apuntes del grado,
videos y paginas web.

LIBROS

“Manual de Disefio de Envases: Consideraciones de disefio” Autor: Silvia Oropeza Herre-
ra y Ana Karina Sanchez Saucedo, 2006.

“El mundo del envase: Manuela para el disefio y produccién de envases y embalajes”
Autor: M2 Dolores Vidales Giovannetti, 2003.

“Special packaging” Autor: Pepin van Roojen, 2004.
APUNTES DEL GRADO

DI1007 - Expresion Grafica ll
DI1014 - Disefio Conceptual

DI1023 - Ergonomia

DI1025 - Presentacién de Productos

DI1032 - Proyectos de Disefio

VIDEOS

(Oct.2019) https://www.youtube.com/watch?v=2zn8usVPrGY&list=PLKOuVcgkEX-
Jkdh_zeKECoZ1f5NQrOn5mL

(Oct.2019) https://www.youtube.com/watch?v=C5nNUPNvWAw&Ilist=PLKOuVcgkEX-
Jkdh_zeKECoZ1f5NQrOn5mL&index=2

(Oct.2019) https://www.youtube.com/watch?v=8paH4Lu_XNI&Ilist=PLKOuVcgkEX-
Jkdh_zeKECoZ1f5NQrOn5mL&index=3

(Oct.2019) https://www.youtube.com/watch?v=uWwdfFWofmM&list=PLKOuVcgkEX-
Jkdh_zeKECoZ1f5NQrOn5mL&index=4

(Oct.2019) https://www.youtube.com/watch?v=EoeyNOWkHs4&index=5&list=PLKOu-
VegkEXJkdh_zeKECoZ1f5NQrOn5mL
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PAGINAS WEB

(Oct.2019) http://convergencias.esart.ipcb.pt/?p=article&id=238

(Oct.2019) https://cerveceros.org/uploads/5b30d4612433a__Informe_Cervece-
ros_2017.pdf

(Oct.2019) https://www.especialistaencerveza.com/lata-o-botella/

(Oct.2019) https://www.verema.com/blog/cervezas/1335838-historia-latas-cerve-
za-mejor-lata-botella

(Oct.2019) https://ambar.com/noticias/lata-versus-botellin/
(Oct.2019) http://peliculatermoencogible.mx/
(Oct.2019) http://profesionalretail.com/cerveza-artesana-algo-mas-que-una-moda/

(Oct.2019) https://gastronomiaycia.republica.com/2018/06/17/cinco-tenden-
cias-de-consumo-de-la-cerveza-artesana/

(Oct.2019) http://innovation.nielsen.com/craft-beer-audit-2016#iow93fJu6EKP3a8y-
3gLUhQ

Para ver el resto de paginas web ir al

Pag.125
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DEFINICIONES Y ABREVIATURAS

A continuacién se muestran una serie de conceptos utilizados en el proyecto junto con su defini-
cion para la perfecta comprension el mismo.

Corona: comunmente conocido como chapa.

TST: Tejido sin tejer.

Liner: Ldminas exteriores de papel que conforman el cartén corrugado.

Medium: Lamina interior con ondas o pliegues que conforma el cartén corrugado.

Papel kraft: Su nombre proviene del aleman y sueco Kraft, que significa “fuerza”. Es un

tipo de papel basto y grueso de color marrén. Esta fabricado con pasta quimica, sin blan-
quear y sometido a una coccién breve. Muy resistente al desgarro, traccion, estallido etc.

Core: nucleo de la bobina.
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6. REQUISITOS DE DISENO

En el siguiente apartado se exponen los requisitos de disefio inicial, orientados al disefio de un
envase para un fabricante de cerveza, y las diferentes propuestas de diseiio teniendo en cuenta
estos requisitos.

Después se encuentran los resultados de una encuesta enviada tanto a fabricantes como a tien-
das de cerveza artesana, para decidir el publico al que orientar el envase. Se decide crear un
disefio para tiendas, por lo que es necesario hacer una pequefia busqueda de informacién y
unos nuevos requisitos de disefio. A continuacidn se explica el contenido de este punto de forma
grafica.

¢Hacia donde orintar el proyecto?
¢Tiendas o Fabricantes?

6.1. Requisitos de Disefo 6.2. Pro
.2. Propuestas
(FDC) —3p>

(orientados a Fabricantes de cerveza)

6.3. Encuesta

Envase para Tiendas

Conceptuales

6.5. Requisitos de Disefo 6.4. Busqueda de
(Ti) a informacion <
(orientados a Tiendas) (Sistemas de transporte actuales)

Fig 9: Esquema requisitos de disefio
Fuente: Propia

6.1. REQUISITOS DE DISENO (FDC)

A continuacion se muestra la lista de requisitos de disefio orientado a los
fabricantes de cerveza (FDC), en el Anexo lll: 1.Requisitos de disefio (FDC),
se encuentra todo el desarrollo.

1. Tener la mayor superficie de impresidn para su posterior personalizacién. (O)
2. Que sea atractivo estéticamente, a juicio del disefiador. (O)

3. Seria conveniente que sea lo mas econdmico posible, dentro del rango de precio que
tienen este tipo de envases. (0)

/. Que el packaging proteja las cervezas para evitar roturas. (O)
5. Que el envase resista el peso de los botellines. (R)

6. Sistema de transporte lo mas cémodo posible. (R)

()|
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Disefio simple. (O)
Que sea un complemento de uso a la hora de degustar una cerveza. (R)
Facil de usar y manipular. (O)

Facil de fabricar. (O)

A ser posible, que se pueda fabricar todo a partir de una unica plancha. (R)

Facil de montar. (O)

Que se pueda apilar para facilitar su transporte y almacenamiento. (R)

Que ocupe el minimo espacio posible para optimizar el almacenamiento. (O)

Después de una busqueda de informacidn y de establecer las especificaciones del producto se ha
realizado una serie de propuestas en base a las mismas, que se muestran a continuacion.

PROPUESTA 1:

En esta propuesta se presenta un envase para 6 botellines, en el que el cliente en su casa puede
ir haciendo mas pequefio conforme va consumiendo las cervezas.

Todo esto es posible gracias a los troqueles que dispone en los laterales del envase. La transfor-
macion se produce gracias a la eliminacién de material, que se muestran en la imagen con un
rayado.

El envase se puede ir haciendo mas pequefio, de un tamafio para 6 botellines puede pasar a uno
para 4,y de uno de 4 a uno de 2.

Este concepto sirve para que el envase acompafie a producto durante toda su vida util, ya que
normalmente, no se suelen meter las 6 cervezas de golpe en la nevera, entonces para que el

envase ocupe lo minimo posible cuando se almacenen en la despensa.

El sistema de agarre consta de dos troqueles en la parte superior del envase. Las cervezas que-
dan completamente cubiertas por el envase, por lo que protege por completo al producto.

A continuacion, en la imagen, se explica cdmo se va transformado el envase gracias a la secuen-
cia de bocetos:
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ENUASE  PARA
6 BOTRINES

3x2

T PARD LA TRASTORMACTON

> EN UN eENJAE T Y
BOTELLINES | sE ECMINA
el WARRIAL RrpYADD.

ENVAE TRANFTORMARO
< pRA U BOELLINED

Ix2

st e oM ©l
Merer2 B RAYADO,

ENUASE  TRANSFORMADS
PARA 2 BOTELLANES

2X4

é__—

Boceto Propuesta 1
Fuente: Propia
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PROPUESTA 2:

En la siguiente propuesta se muestra otro envase para 6 botellines, que sigue el mismo concepto
que la propuesta anterior, que este se vaya reduciendo para que acompafie al producto durante
toda su vida util y para que ocupe el minimo espacio posible.

En este caso la transformacion se produce gracias a los pliegues que estan marcados en los
laterales del envase. Va menguando el envase de una capacidad para 6 a una para 4, y de un
envase para 4 botellines a uno de 2. No cubre por completo al producto ya que deja el cuello de
la cerveza al descubierto.

Para que no pierda la funcionalidad, conforme se va transformando, su asa también se va hacien-
do mds pequefia gracias a unas ranuras y una pestafia que se encaja en estas (como se muestra
en la siguiente imagen).

A continuacion se muestra el proceso de como se va haciendo mas pequefio:

ENVASE  PARA 6
ROTEUINES

3x2

<_/

ENUNYE  PARKM ENVASE  PARA
qONRS. (2x2) 20008, (2x4)

o STSTENK DE PEGAD

ZUNDS.
o SISTEND NE AGARRE (Af)

IU*LL&J_;; —> ol —>

GLUNDS. LIUNRS. 20NRS .

Boceto Propuesta 2
Fuente: Propia
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PROPUESTA 3:

Este envase estd pensado para que se monte en el punto de venta, considerando que esta es una
tienda especializada en este tipo de productos.

Consta de un médulo para colocar dos cervezas, y por otro lado, un envoltorio que dependiendo
de la cantidad de cervezas que se quiera llevar el cliente se utiliza mas o menos envoltorio, ya
que dispone de un troquel para cortar el trozo que se necesite en cada caso.

Este envoltorio se distribuiria en un rollo. Los médulos disponen de unas pestaias en los latera-
les para que se enganchen en el envoltorio, ya que este tiene unos agujeros para introducir los
cuellos del botellin y asi aportar mayor estabilidad al envase.

Una vez adquirido el producto por el cliente, este también puede ir reduciéndolo conforma vaya
consumiendo las cervezas, al igual que en las otras dos propuestas.

S CARTON

EJENRLO B UN
ENUANS  PARA
Upnad. (2x2)

e MODULO  MININO (20NDS )

Boceto Propuesta 3
Fuente: Propia
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PROPUESTA 4:

En la siguiente propuesta se muestra un envase pensado para almacenar 6 cervezas. También
se va reduciendo como los de la propuesta 1y 2, pero con un sistema diferente. En este caso
es necesario eliminar material (como se indica en la imagen) y a la vez ir plegando la base del
envase. Gracias a unas pestafias que incluyen los laterales se puede unir al resto del envase para
acabar la transformacion.

Las asas salen de los laterales, y se van adaptando a los distintos tamafos, ya que cada dos bo-
tellines hay un asa.

Para su transporte a tienda no hay posibilidad de apilarlos, por ello es necesario un envase ter-
ciario.

ENVAE  PARA
6 QQTELINES
(3x2)

® NOMO E UA REDICTIENDO Y

LUNDS.

W > prerzAc EZMANAOD

Boceto Propuesta 4
Fuente: Propia
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PROPUESTA 5:

Este envase estd pensado para almacenar 4 botellines de cerveza. Consta de dos partes, la base
donde estdn las cervezas y la tapa que evita que se abra el envase.

La base tiene unos pliegues entre los botellines que evita el tintineo entre ellos, para garantizar
que lleguen en perfecto estado para el cliente final. También gracias a estos pliegues, cuando se
retira la tapa para disfrutar de las cervezas, la base se abre simulando cuando se abre una flor.

Este envase tiene doble proteccion para que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de
cliente. El primero es el comentado anteriormente, es decir, los pliegues en la base que evita el
tintineo entre los botellines. Y el otro componente de proteccién es, que al tener tapa quedan
completamente cubiertas las cervezas, y las protege de golpes en el transporte.

Boceto Propuesta 5
Fuente: Propia
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Dentro de esta prepuesta se exponen dos propuestas de doble funcionalidad para este envase:

PROPUESTA 5.1:

En este caso la propuesta explicada anteriormente, una vez consumidas las cervezas, se trans-
forma en una caja mas pequeiia pensada en potenciar la desconexién de las tecnologias, ya que
esta pensado para introducir los teléfonos maviles, y asi aprovechar el momento de disfrutar la
cerveza acompaniarlo de una buena conversacion con tu acompafante/s.

Estd pensado para que la doble funcionalidad de este envase tenga una vida Util mayor que el
producto que contiene, ya que se puede reutilizar para otras ocasiones. Al tener la marca de la

cerveza es una buena herramienta de publicidad para la empresa.

Esta doble funcionalidad cuenta con una pequefia critica a la sociedad actual, ya que a veces se
esta mas pendiente de los teléfonos que de disfrutar de una buena conversacién con alguien.

(AP APRRCANOUIE S

o+

Boceto Propuesta 5.1
Fuente: Propia
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PROPUESTA 5.2:

Debido a que los consumidores de cerveza artesana estan muy concienciados con el medioam-
biente, nace esta propuesta de doble funcionalidad.

En el envase de la propuesta 5, tendrian cuatro posavasos troquelados en los laterales de la base.
Dentro de estos posavasos habrian unas semillas en el interior del cartdn, mientras se utiliza el
posavasos se moja gracias a la condensacion de los botellines de cerveza, y después de su uso,
gracias a unas ranuras, se montan los 4 posavasos en forma de cactus.

Transcurridos unos 15 dias las semillas del interior de los posavasos empezaran a germinar, con-
virtiéndose en una planta con forma de cactus. Y cada vez que compres un envase nuevo puedes

crear diferentes configuraciones del cactus.

Al igual que la anterior propuesta la vida util de la doble funcionalidad es mayor que el producto
que contiene el envase.

ENVASE GN 4 RFOSAVASOS

' . /'
Y/

D05 POSAVASDS QVITENEN SEMTUAS DENTRD OEL CARTON.

DESPUES DE
ON TIEMPD...

SE CONVIERTE
UN CACS

DIFERENTES CONFIGIRACIONSY

> v &

®EL ULTENTE L0 PUEDE MONTAR MO QUIERA

Boceto Propuesta 5.2
Fuente: Propia
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PROPUESTA 6:

Esta ultima propuesta estd inspirada en la propuesta anterior (Propuesta 5.2).

El envase a primera vista es muy similar al anterior pero aumenta la seguridad de los botellines
de cerveza debido a que cada botellin dispone de un compartimento individual, supliendo a los
pliegues de la base de la otra propuesta.

La doble funcionalidad también son unos posavasos con semillas en su interior, pero en este
caso no salen del propio envase, sino que es otro material que rodea a la base como se ve en la
siguiente imagen. Asi se reduce el coste del envase, ya que el material con semillas es mds caro
que el cartdn del resto del envase.

También después de investigar el material con semillas, se descubre que es mejor plantarlas bajo
tierra, por ello los compartimentos de cada cerveza se convierte en una maceta gracias unos
troqueles que llevan alrededor, marcados en la imagen con una tonalidad amarilla.

Conforme se van consumiendo las cervezas se van arrancando los posavasos para utilizarlos con
cada botellin, y debajo de esto se encuentra una cara impresa en los laterales del envase, que
muestra como el estado de dnimo va disminuyendo conforme se van consumiendo las cervezas.

CARTON

CONUN FTILM
BIOREGRPOPRLE
EN 3 INTERTIOR

PAPEC  cON
SENILLAY

COPNDO RETIRRS (O POSPUANDS UAN  AFARE CIENDD
CHOTICONDS QUS INDICAN €L ESTAND S ANIMD
CONFORME & AN CONMMIENDD  (py ERUEEAS

o8 o8 v _ 6
A—4

- = 2}
357, 507 257 07
Boceto Propuesta 6 (1)

Fuente: Propia
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UNA JEEZ CONSOUMIDA (A (ERUEEA. ..

—>
TRANSTORMAS €L PLaNTAS €L
CONPRRTINENTO DE POOMIASOY EN
(A CERUEEA €N Y B MACETA
NACETA.
ﬂ
LO RIEGAS VY L. GERNTINGAN LAY SENTUAY

TRAOCRRIDOS
MO> A5 taps ...

Boceto Propuesta 6 (2)
Fuente: Propia

Después de las propuestas conceptuales, surgen una serie de dudas. Si enfocar el proyecto a
desarrollar un envase enfocado para las fabricas de cerveza o para las tiendas especializadas en
cerveza artesana.

Debido a la incégnita de hacia dénde orientar el proyecto, se decide rea-

lizar una encuesta, tanto para fabricantes de cerveza como para tenderos

de cerveza artesana, de Espaina. Asi conocer su opinidn sobre los envases

actuales, las carencias de los mismos, el comportamiento de los consumi- Pag.139
dores... y asi poder tomar decisiones. La encuesta sin contestar se puede

ver en el

Para ello se ha buscado el maximo ndmero de establecimientos y fabricas de cerveza de Espaia.
Después de recoger los datos de los respectivos establecimientos y fabricas se les ha enviado la
encuesta via email o a través de su pagina web. Los que no proporcionaban el correo electrénico
se contactd con ellos via telefénica para conseguirlo.

97



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

MEMORIA F hEEP

OCTUBRE 2019

Es de agradecer la acogida que ha tenido la encuesta, ya que la gente ha sido muy amable y a
la vez muy participativa, ya que se han explayado mucho contestandola. Esta encuesta tiene
mucho peso dentro del proyecto, ya que ha sido muy decisiva a la hora de saber hacia dénde
orientarlo.

Finalmente la encuesta se ha enviado a 223 personas, de ellas 124 se enviaron a tiendas de cer-
veza artesana y 99 a fabricantes de cerveza.

Se han recogido 84 respuestas (56 tiendas y 28 fabricantes de cerveza), en un primer envio
contestaron un total de 62 usuarios (46 tiendas y 19 fabricantes de cerveza). Semanas después
se realizd un segundo envio a todos los contactos que no contestaron primeramente, y respon-
dieron 19 usuarios mas (10 tiendas y 9 fabricantes de cerveza). A continuacién se muestran dos
mapas de Espafia en los que se puede observar en que comunidades auténomas ha habido
mayor participacion, uno de las tiendas y otro de los fabricantes de cerveza artesana.

TIENDAS DE CERVEZA ARTESANA ENCUESTADAS

GALICIA
56%

TOTAL: 56 RESPUESTAS

ASTURIAS
37% CANT BRAL PAls VASCO
56%
NAVARRA
19%
LARIOIA
0%

CASTILLA Y LEON
185%

CATALUNA
14.8%

ARAGON

| 10%
N
5% CASTILLA LA MANCHA @
EXTREMADURA L%
4 Ve ISLAS BALEARES
N y
o
ANDALUCIA
13%
ISLAS CANARIAS
Lo% a (O - CASTILLAY LEON (0) O -asTuRAS @
9 - MURCIA (2)
ﬁ ﬂ O - caTALUNA 8)
c O (O - NAVARRA )
< (O -MADRD (7) - ARAGON ()
- COMUNIDAD VALENCIANA (7) - EXTREMADURA (1)
- ANDALUCIA (7) - CASTILLA LA MANCHA (1)
- ISLAS CANARIAS (1)
O -caLicA®)
- PAIS VASCO (3) (O - caNTABRA (O)
-LARIOJA (0)

- ISLAS BALEARES (0)

Participacion tiendas de cerveza artesana
Fuente: Propia
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FABRICANTES DE CERVEZA ARTESANA ENCUESTADOS
[TOTAL 28 RESPUESTAS]
( 2
0% ‘CANTABRIA,
0%
GALICIA
71% NAVARRA
CASTILLA Y LEON
71%
N
5% CASTILLA LA MANCHA @
EXTREMADURA
71% Ve ISLAS BALEARES
= 36%
0
ISLAS CANARIAS
e% 2 @ - PAis VASCO (5) O -NavARRA @)
Q -LARIOJA ()
« ﬂ @ - cATALURA @) - f/liAD%%N(f)D
v © a @ - ANDALUCIA (3) ~ISLAS CANARIAS ()
- ISALAS BALEARES (1)
- GALICIA (2)
o - CASTILLA Y LEON (2) O -AsTURAS ©)

EXTREMADURA (2) - CANTABRIA (0)

- CASTILLA LA MANCHA (2) - MURCIA (0)

- COMUNIDAD VALENCIANA (2)

Fig 20: Participacion fabricantes de cerveza artesana
Fuente: Propia

Los resultados de la encuesta se pueden encontrar en el Anexo ll: 2.2 Re-
sultados totales encuesta y 2.3.Resultados encuesta tienda y fabricantes
de cerveza., se encuentras las respuestas conjuntas de la encuesta, y por
separado, ya que era importante dividir las respuestas entre tiendas y fa-
bricantes para tomar decisiones.

+pepp

Después de analizar los resultados de la encuesta, hay muchas posibilidades de mejora en am-
bos colectivos, pero se ha decidido enfocar el proyecto hacia el campo de las tiendas de cerveza
artesana, ya que se considera que existe una necesidad real de cambiar el sistema de transporte

que ofrecen a los clientes.
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Haciendo un andlisis rapido de las respuestas que han ofrecido las tiendas:

* El botellin de 33cl. es el formato de venta mas comun.

P4:Formato de venta mas comun

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0 92,9% .
w00 Ee—
700 e
600 —
% 500 —
100 Ee—
30,0 Ee—
20,0
10,0 7,1% 36%
00 _ . ————|
LATA BOTELLIN

Fig 21: Grdfica de resultados Pregunta 4
Fuente: Propia

P5:Capacidad de las cervezas mas comun

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100%

100,0

800
70,0
600
® 50,0
40,0
30,0
20,0
100 32% g S o 32% oy B o 16% o3% 16% 0%
0,0 . . . . . .
25cl. 33cl 44.cl. 50cl. 75cl. 1L 2L

CAPACIDAD CERVEZAS (cl.)

Fig 22: Grdfica de resultados Pregunta 5
Fuente: Propia

° El nimero de cervezas que se llevan los clientes cuando acuden al establecimiento es
muy variado, va de 1 a 12 botellines.

P6:N2 de cervezas que se llevan los clientes

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

313%
30,0 27,6% 28,1% E
25,9% E
E |
20,0 % %
® 15,5% 15,5%% %
150 é % 12,5%
100 9,4% 9,4% g g é
’ 6,3% é = 5,2%— =
50 34% 3,4% = E E L L E = 31%
0% 0% = = = = 0% " o% E w= oo
00 , B B B B, E B =B
1 2 3 4 5 6 7 8 12 24 48

N2 DE CERVEZAS

Fig 23: Grdfica de resultados Pregunta 6
Fuente: Propia
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© Las cervezas suelen llegar sueltas a tienda, es decir, les llegan los botellines dentro de

una caja.
P7:Como llegan/envian los botellines
TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0 94,5%
90,0
80,0
70,0 66,7%
60,0

® 50,0

22,2%

7,4%

1,8% 1,8% 3,7% 1,8%

0,0 ==

PACKAGING CAIA PALET AMBOS (packaging y caja)

Fig 24: Grdfica de resultados Pregunta 7
Fuente: Propia

» Muy pocas llegan en su packaging, y si llegan en él también es necesario el uso de un
envase terciario para su transporte a tienda.

P8:Como llegan/envian las cervezas

TIENDAS & FABRICANTES DE CERVEZA

100,0 92,7%

72,0%

® 50,0
40,0
30,0 28,0%
20,0
10,0 7,3%
0,0
PACKAGING SUELTAS
Fig 25: Grdfica de resultados Pregunta 8
Fuente: Propia
P15:¢Qué opcidn se le da a los clientes para llevarse las cervezas?
TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA
60,0 57,4%
53,8%
50,0
40,0 38,5%
29,6%
R 30,0

9,3%

7,7%

o o
1,9% 0% 1,9% 0%

0,0

BOLSA CAIA AMBAS (BOLSA Y CAJA) CESTA ESTUCHE

Fig 26: Grdfica de resultados Pregunta 15
Fuente: Propia
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» Los envases que les llegan al establecimiento suelen agrupar 6 botellines, pero hay pack
con distintas cantidades de cervezas, no estad estandarizado la cantidad de cervezas por

envase.
P10:Cuantas unidades contiene cada pack
TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA
60,0 b3
50,0 )
—
40,0 .
g
® 30,0 &
®
20,0 s
- X
] >
10,0 g < 3 = ® @ ==
- R oo R R oo - = F—|
. E3 = u £ 8 ‘ 3 E 55
1 2 3 4 5 6 8 12 24

UNIDADES POR PACKAGING

Fig 27: Grdfica de resultados Pregunta 10
Fuente: Propia

» Los envases no se suelen poder apilar entre ellos, los botellines quedan a la vista y no
suelen tenar una doble funcionalidad.

P11:¢Se pueden apilar los packs de cerveza?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA
80,0
73,1%
70,0
60,0 56%
50,0
R 40,0

30,0 26,9%

Fig 2&: Grdfica de resultados Pregunta 11
Fuente: Propia

P12:éQuedan a vista los botellines?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0
90,0 86,5%

91,7%

13,5%

83%

sf

Fig 29: Grdfica de resultados Pregunta 12
Fuente: Propia
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P13:¢Tienen doble funcionalidad los packs?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0 95,7% 95,8%

si NO

Grdfica de resultados Pregunta 13
Fuente: Propia

La mayoria de las tiendas entregan bolsas (de plastico, tela, papel) para trasladar las cer-
vezas de la tienda a las casa de los clientes, y la mayoria opinan que no es la mejor opcién
por diversos motivos.

P16(Ti):éConsideras que es la mejor opcién?

SI =NO
40,0
35,0
31,5%
30,0
25,9% 25,9%
25,0
X 20,0
15,0
10%
10,0 7,4%
4 1,9% 1,9% 1,9%
0% 0%
0,0
BOLSA CAJA AMBAS (BOLSA Y CAJA) CESTA ESTUCHE

Grdfica de resultados Pregunta 16 (Tiendas)
Fuente: Propia

Dentro de los distintos tipos de botellines los mas comunes son el A, By E y los menos
comunes D, F I,J, K, L, M, N, N.

P19:¢éCual es el botellin mas comun?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

17,9%

1,8%

R ORR =R ORR ®ORR ORR ORR O®®RO®® 0 ®® 8
o o o oo oo o oo oo oo [SH=} oo oo o o

0,0
A B € D E F G H I J K L M N N

Grdfica de resultados Pregunta 19
Fuente: Propia
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BUSQUEDA DE INFORMACION

6.4.

Dado a que el proyecto esta enfocado a mejorar el sistema de transporte que ofrecen las tien-

das, primero es necesario analizar los sistemas que utilizan en la actualidad y que han sido men-

cionados en la encuesta.

El sistema mds utilizado en las tiendas actualmente son las bolsas, pero hay distintos tipos de
bolsas, por ello se va a hacer una comparativa entre ellas y el resto de sistemas empleados en la

actualidad:
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Tabla 7: Comparativa sistemas de transporte

Fuente: Propia
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CONCLUSIONES:

En cuento a materiales el mejor seria el cartdn ya que es el que mas protege los botellines.

La bolsa de plastico es la que menos cuesta (0,028€/u), y por el contrario la bolsa de tela
es la que mas cuesta (2,28€/u). Todos los sistemas de transporte son personalizables, lo que
incrementa un poco el precio.

Tanto el sixpack como la caja de cartén son las que mas estabilidad le proporcionan a los
botellines, y la bolsa de plastico la que menos.

Todos los sistemas se pueden plagar y soportan bastante peso, teniendo en cuenta que
6 botellines de cerveza de 33cl.pesa 3,36 kg.

Existen diferentes tipos de asas, salvo la caja de cartdn que no tiene ningln tipo de sis-
tema de agarre.

Después de esta comparativa se ven todos los posibles sistemas de transportes con sus respec-
tivas caracteristicas. Todos tienen sus ventajas y desventajas. Por ello en este proyecto se ha
intentado extraer lo mejor de cada una de ellas.

Por ultimo, con la nueva informacidn respecto a los sistemas de transpor-
te que utilizan actualmente las tiendas de cerveza, se modifican los requi-
sitos de disefio, ya que se ha cambiado el publico al que iban orientados.
En el , se encuentra el desarrollo de
estos requisitos.

Pag.176

Las metas del promotor (que en este caso es el disefiador), es decir, los objetivos que se tienen
que alcanzar en el disefio del producto. En este caso las metas a cumplir serian los objetivos:

Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.
Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.

Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.
Y el listado de especificaciones de disefio es:

Facilidad y rapidez de montaje. (O)

Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento. (O)
Que sea lo mas econdmico posible. (O)

Tener la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion. (O)
Sistema de transporte sea lo mas cdmodo posible. (R)

Disefio simple. (O)

Facil de manipular. (O)
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Que el envase resista el peso de los botellines. (0)
Que sea atractivo estéticamente. (O)
Facil de fabricar. (O)
A ser posible, que se fabrique todo de una unica plancha. (O)

Que se utilicen el minimo nimero de utillaje para su fabricacién. (O)
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Después de establecer la lista de objetivos, se van a analizar las propuestas anteriormente men-
cionadas en el apartado 6.2., para ver si alguna de ellas cumple con los nuevos requisitos de

disefio.

Las propuestas planteadas anteriormente son las siguientes:

PROPUESTA 1:

Boceto Propuesta 1
Fuente: Propia

PROPUESTA 3:

Boceto Propuesta 3
Fuente: Propia

PROPUESTA 5:

~
Lm
)

Boceto Propuesta 5
Fuente: Propia

PROPUESTA 2:

Boceto Propuesta 2
Fuente: Propia

PROPUESTA 4:

Boceto Propuesta 4
Fuente: Propia

PROPUESTA 6:

e
22

Boceto Propuesta 6
Fuente: Propia
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A partir de las metas del promotor se va argumentar cuales de las propuestas se adaptan a los
nuevos requisitos y cuales no:

META 1: Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.
META 2: Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.

META 3: Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.

Si Si Si Si Si Si
Si Si Si Si Si Si
NO Si Si Si NO NO

Evaluacion de las propuestas
Fuente: Propia

Como se puede observar en la tabla anterior, todas las propuestas cumplen con las dos primeras
metas del promotor, ya que garantizan que las cervezas lleguen a casa de los clientes en buen
estado, y también se pueden fabricar con un material que respete el medioambiente.

La discrepancia llega con la Ultima meta, ya que no todas las propuestas se pueden adaptar a las
necesidades que tienen los clientes, como se puede observar en las propuestas 1, 5y 6, ya que
son packs definidos para un determinado nimero de cervezas. Por el contrario las propuestas 2,
3y 4 sique cumplen este objetivo.

Se han analizado mas en detalle las propuestas 2, 3 y 4, para decidir cual de ellas se desarrolla
en este proyecto.

La propuesta seleccionada ha de cumplir, en la medida de lo posible, la lista de objetivos que se
han establecido:

Facilidad y rapidez de montaje.
Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.
Que sea lo mas econdmico posible.
Tener la mayor superficie de impresidn para su posterior personalizacion.
Sistema de transporte sea lo mas cdmodo posible.
Diseno simple.
Facil de manipular.
Que el envase resista el peso de los botellines.
Que sea atractivo estéticamente.
Facil de fabricar.
A ser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha.

Que se utilicen el minimo numero de utillaje para su fabricacion.
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Para determinar cual de las tres propuestas se adapta mejor a los objetivos establecidos se va a
desarrollar un método cualitativo y otro cuantitativo.

Para ello se han renombrado las propuestas, es decir, la nimero 2 pasa a ser la 1, y asi sucesiva-
mente.

Para llevar a cabo el método cualitativo se han empleado 3 reglas: la regla de la suma de ordina-
les, la regla de la mayoria y la regla de Copeland.

REGLA DE LA SUMA DE ORDINALES

Esta regla se basa en clasificar las diferentes propuestas segin un orden de adaptacién a cada
objetivo. Por ello se ha puntuado de 1 a 3, siendo el 1 el que mejor se adapta al objetivo citado y
el 3 el que menos se adapta a dicho objetivo. Por ello la propuesta que obtenga menos puntua-
cion es la que mejor se adapta.

SUMA
1e | 22 | 20 | 2 | 12 | 2¢ | 1o | 2¢ | 20 | 2¢ | 12 | 1o | 19
2¢ | 19 | 1 | 12 | 1e | 1e | 2¢ | 12 | 12 | 1e | 32 | 1o | 16
32 | e | 2¢ | 20 | 12 | 20 | 3¢ | 2¢ | 3¢ | 20 | 12 | 1o | 24

Regla de la suma de ordinales
Fuente: Propia

Como se puede observar en la tabla anterior la Propuesta 2 es la que mejor se adapta a los ob-
jetivos.

REGLA DE LA MAYORIA

En esta siguiente regla se van a comparar las propuestas de dos en dos, realizando todas las po-
sibles combinaciones, y se elige la mejor de cada pareja:

RESULTADOS
P2 = P2 P2 @ P2 = P2 | P1L P2 P2 | P2 P1 = P1<P2
P1 = = = = P1 | P1 = P1 | P3 = = P1>P3
P2 = P2 P2 P2 = P2 '« P2 P2 P2 P2  P3 = P2>P3

Regla de la mayoria
Fuente: Propia

Este método determina que la mejor alternativa en comparacion con las otras es la Propuesta 2.

REGLA DE COPELAND

Este ultimo método cualitativo consiste en poner los datos obtenidos de la regla de la mayoria
en una matriz para obtener la propuesta mejor valorada.

Para ello se han utilizado los valores 1 y -1 para la representacién, siendo el 1 para indicar que

la propuesta de la columna de la izquierda esta mejor valorada de la de la fila de arriba, y el -1
para expresar lo contrario. La mejor alternativa serd la que obtenga el mayor valor en la suma.
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SUMA
- -1 1 0
1 - 1 2
-1 -1 - -2

Regla de Copeland
Fuente: Propia

Este ultimo método coincide con los anteriores en que la Propuesta 2 es la alternativa mejor
valorada.

Para determinar con exactitud los resultados obtenidos en los métodos cualitativos, se va a rea-
lizar otro método denominado “Método de Ponderacidn”. Este consiste en asignar un valor a
cada uno de los objetivos, en funcidn de su importancia, la suma de todos estos valores es 100. Y
se determina el grado de satisfaccion que cumple cada alternativa en cada uno de los objetivos.

Se han eliminado los objetivos 5y 12, debido a que en los métodos cualitativos ha quedo cons-
tancia que todas las alternativas lo cumplen por igual, y al resto se le han asignado distintos
valores para determinar su importancia respecto al resto. Por ello la lista de objetivos que de la
siguiente forma:

Facilidad y rapidez de montaje. = 10

Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento. = 20
Que sea lo mas econdmico posible. = 20

Tener la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion. = 10
Diseno simple. =5

Facil de manipular. =5

Que el envase resista el peso de los botellines. = 10

Que sea atractivo estéticamente. =5

Facil de fabricar. =10

A ser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha. =5

También es necesario crear una escala del grado en que cada propuesta satisface cada uno de
los objetivos. Cada grado supone un porcentaje de adaptacion al disefio, repartido de forma
proporcional:

Grado 4 Definitivamente satisfactorio Adaptacion de 100%
Grado 3 Probablemente satisfactorio Adaptacion de 75%
Grado 2 Dudosa Adaptacion de 50%
Grado 1 Probablemente no satisfactorio Adaptacion de 25%
Grado 0 Definitivamente no satisfactorio Adaptacion de 0%

Definicion escala del grado de satisfaccion
Fuente: Propia
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P1
P1 P1 P1 P1 P1
P2 P2 P2 P2 P2 P2 P2 P2 P2 p3
P3
P1 P1 P1
P3 p3 p3 P1 P3 p3 P3 P3
P3
P2

Método de ponderacion
Fuente: Propia

A continuacién se muestran los resultados de cada una de las alternativas en funcion de la rela-
cion de satisfaccion:

=(10*1)+(20*0,75)+(20*0,75)+(10*1)+(5*0,75)+(5*1)+(10*0,75)+(5*1)+(10*1)+(5*1)=86,25 pts
=(10*1)+(20*1)+(20*1)+(10*1)+(5*1)+(5*1)+(10*1)+(5*1)+(10*1)+(5*0)= 95 pts

=(10*0,75)+(20*0,75)+(20*0, 75)+{10*1)+(5*0,5)+(5*0,75)+(10*0,75)+(5*0,75)+(10*0,75)+(5*1)=77,5 pts

El Método de Ponderacion también confirma que la propuesta que mas se acerca a los objetivos
establecidos es la Propuesta 2.

Boceto Propuesta 2’
Fuente: Propia

Una vez seleccionada una alternativa (Propuesta2) es necesario desarrollar el concepto. Para
ello se ha ido evolucionando conceptualmente, a través de bocetos, y mas tarde con la ayuda de
prototipos fisico fabricados manualmente.

Una vez elegida la propuesta sobre la cual se ha desarrollado el proyecto, es necesario estudiarla
para realizarle ciertas modificaciones e intentar cumplir el objetivo 11, que a ser posible, que se
fabrique todo de una Unica plancha.
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El primer cambio ha sido darle la vuelta al médulo y troquelarle unas aspas donde se introdu-
cen los botellines, proporcionandoles mayor estabilidad y evitando que se muevan durante su
transporte. A la vez también sirve para que se ajuste a los distintos tipos de botellines, ya que
cada uno tiene un didmetro diferente. Y por ultimo se ha decidido que no es necesaria la base
del médulo ya que el envoltorio ya proporciona la base necesaria a las cervezas.

Boceto modificacion 1
Fuente: Propia

En segundo lugar, se han desarrollado dos propuestas para que lo mddulos contengan unidades
independientes, en vez de pares de cervezas. Con esto se consigue mayor modularidad, un as-
pecto importante a cumplir, ya que cada cliente quiere llevarse un niumero diferente de cervezas
a su casa.

En la opcidén de la derecha se ha intentado, con una sola plancha, crear un compartimento para
cada botellin. Con esta propuesta se minimiza el tiempo y coste de fabricacién, y a la vez dismi-
nuye el tiempo de montaje, ya que sélo consta de una pieza el envase. Pero esta alternativa no
se puede llevar a la practica ya que con ella no se puede adaptar el envase a las necesidades del
consumidor por que no se puede distribuir en una Unica bobina.

Y en la propuesta que se encuentra a mano izquierda opta por volver a la idea del médulo mas
el envoltorio.

Boceto modificacion 2 (1)
Fuente: Propia
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Pero esta segunda propuesta también se ha
desechado debido a que no se puede llega-
ra hacer un envase para 6 botellines ya que
seria demasiado largo y dificultaria su trans-
porte, como se muestra en la siguiente ima-
gen.

Es muy importante que el envase sea mo-
dulable y se pueda montar desde 1 botellin
hasta 6, ya que esta es la tendencia de con-
sumo que tienen los clientes que acuden a
las tiendas de cerveza.

Boceto modificacion 2 (2)
Fuente: Propia

Después de analizar las propuestas anteriores se vuelve a la idea de que el envase vaya por pares
de cerveza.

La tercera modificacion consta de otorgarle cierto dngulo al médulo para que estos sean apila-
bles y asi ocupen menos espacio a la hora de almacenarlos:

(=7

Boceto modificacion 3 (1)
Fuente: Propia

Con este cambio ya no es necesario realizarle
una pestafia en el mddulo para poderlo unir
al envoltorio, ya que con realizarle una ranu-
ra en la parte inferior de este seria suficien-
te. Todo esto gracias a que el lado corto del
maodulo tiene un angulo inferior a 90 grados
encaja perfectamente. Con esta pequefia
modificacion también se ahorra tiempo de Boceto modificacion 3 (2)
montaje. Fuente: Propia

La cuarta modificacion tiene que ver con el envoltorio, ya que se ha unido el troquel para el cue-
llo de la botella con el asa del mismo. Con esta alteracion se consigue que el envase se adapte
a las distintas alturas de los distintos botellines, visto en el apartado 3.2.3. Formatos de venta.
Esto es muy importante en el disefo ya que es una de las metas del promotor, que sea un envase
personalizado para las necesidades de cada cliente.
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Boceto modificacion 4
Fuente: Propia

La quinta modificacidn fue conseguir eliminar el pegamento del envase. Por ello en la siguiente
imagen se muestra como se montaria el médulo sin necesidad de pegamento, ya que gracias a
los pliegues se consigue eliminarlo por completo. Con esta medida conseguimos respetar adn
mas el medioambiente, otra de las metas del promotor anteriormente mencionadas.

Boceto modificacion 5
Fuente: Propia

La sexta modificacion también tiene que ver con el médulo del envase, ya que se ha intentado
reducir al maximo el material, por ello se han eliminado los laterales largos del médulo. Y en los
cortos se ha vuelto a troquelar unas pestafas para unirlo al envoltorio. Con esto mejoramos el
tercer objetivo, que sea lo mas econdmico posible.

También se minimiza el proceso de fabricacion, ya que también se puede enviar a la tienda
desmontado enrollado en una bobina para que alli vayan cortando el nimero de mddulos que
necesiten en cada caso. Al igual que hacen con el envoltorio del envase.

Boceto modificacion 6
Fuente: Propia
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Después de la ultima modificacién nace la séptima, en la que se cumple el Unico objetivo que
esta propuesta no cumplia frente a las otras dos, que el envase se fabrique de todo de una Unica
plancha.

Por ello en la siguiente imagen se muestra el envase doble con una pestaia plegable a cada lado
y con un aspa troquelada en el medio de esta para que se adapten los distintos tipos de botelli-
nes (igual que en el mddulo). A las tiendas se distribuiria en una bobina para que se adapte a las
necesidades que tiene cada cliente en cada caso.

Boceto modificacion 7 + Prototipo
Fuente: Propia

El octavo cambio es debido a que como con la propuesta de envase anterior sélo estd pensada
para numeros pares de cervezas, se ha intentado dar mayor versatilidad otorgandole la opcién
de convertirlo en un envase para nimeros impares de botellines.

Esto ha sido posible gracias a un par de pestafias pre troqueladas a los lados del asa en uno de
los lados, y en el otro unas ranuras para encajar estas. La Unica combinacion que no es posible es
la de 5 botellines, ya que si se monta como el de 1y 3 cervezas, quedaria un envase demasiado
largo con muy poca estabilidad, y en el caso que se monte como los pares habria que montar un
envase para 6 y dejar un hueco libre.

Boceto modificacion 8
Fuente: Propia
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Pero se considera que este sistema de agarre no garantiza la resistencia del envase por lo que en
la novena modificacién se estudian otras alternativas. Las diferentes opciones estan pensadas
para garantizar la transformacidn de un envase par a uno impar, como para evitar que se abra el
envase mientras el cliente no lo tiene cogido por el asa en los envases pares. También se separa
el asa de la ranura para poder llevar a cabo esta modificacién.

0|0 HUREN.
@ @

D= gl [=

00 1070
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Boceto modificacion 9
Fuente: Propia

El décimo cambio tiene que ver con la pestaiia que sirve de sujecion de los botellines. Se cambia
de una forma cuadrada a una redonda para reducir la concentracién de tensiones que se podia
dar en las esquinas de la pestaia cuadrada. Y también se piensa en realizarle un saliente a la
pestaia en un lado y una hendidura en el otro, para mejorar la estabilidad del envase.
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Boceto modificacion 10
Fuente: Propia

Después se decidio realizar el primer modelado del concepto que se estaba realizado, con las
medidas oportunas, y asi poder tomar decisiones. Cuando se ha intentado transformar el envase
doble en uno simple se ha comprobado que sobra demasiado material y serian necesarios bas-
tantes pliegues para poder ocultar el material sobrante.

211 mm

Primer modelado del concepto
Fuente: Propia
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Por ello se decide combinar la segunda y la séptima modificacién. De esta combinacion nace la
onceava alternativa. Esta consta de un envoltorio individual que se suministra a las tiendas en
unas bobinas para adaptarlo a las necesidades de cada cliente cortando, gracias a las perforacio-
nes realizadas al final de cada envase unitario, la cantidad necesaria en cada caso.

n¥ o k)

Boceto modificacion 11 (1)
Fuente: Propia

Sélo consta de tres pasos para montarlo como se puede observar en la siguiente imagen:

Boceto modificacion 11 (2)
Fuente: Propia

Es muy sencillo el montaje debido a que el envase tiene varias pestaias que lo facilitan, como se
muestra a continuacion:

Boceto modificacion 11 (3)
Fuente: Propia
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Gracias a este sistema se pueden realizar todas las combinaciones posibles, y se soluciona el
problema que se menciond en la sétima modificacién del envase para 5 botellines.

= 5.F
® ® ®
N

o

Boceto modlificacion 11 (4)
Fuente: Propia

Después de analizar conceptualmente el disefio del envase es necesario probar su funcionalidad.
Para ello se ha optado por la realizacién de prototipos para analizar en ellos el tiempo vy la faci-
lidad de montaje, y la resistencia al peso del botellin.

PROTOTIPO 1

Primeramente se ha realizado un prototipo de la idea conceptual definitiva, vista en el apartado
anterior.

Prototipo 1 (1)
Fuente: Propia
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Esta propuesta consta de un anillo con aspas interiores que asegura la estabilidad del botellin,
evita el movimiento de la cerveza durante su transporte y se adaptan a los distintos tipos de
botellines del mercado.

Prototipo 1 (2)
Fuente: Propia

Durante la fabricaciéon y manipulacidn del prototipo se observan una serie de inconvenientes:

® Alas aspas les cuesta mucho doblar-
se, por lo que dificulta su montaje.

® Las aspas no sujetan el botellin
como se esperaba.

® Debido a que el anillo se troquela del
propio envase, queda poco espacio de
personalizacidn.

® Sufre una gran deformaciéon en su
base.

® Por el agujero que deja el troquel del
anillo se podria salir la cerveza del enva- Prototipo 1 (3)
se durante su trasporte. Fuente: Propia

Debido a todos los inconvenientes mencionados anteriormente, y especialmente a la gran defor-
macion de la base, es necesario aplicarle unos cambios al disefio.

PROTOTIPO 2

En el disefio del segundo prototipo se ha eliminado el anillo con aspas interiores ya que no cum-
pli su funcién, en su lugar se ha sustituido por dos escalones, uno delante y otro detrds, para
asegurar la estabilidad del botellin.

También se han incorporado un par de nervios en los laterales de la base mediante pliegues para
solventar el problema de deformacidn de la base causado por el peso de la cerveza. Estos nervios
se sujetan gracias a cuatro pestafias que se encajan en las cuatro ranuras que en encuentran en
el nervio, como se muestra en la siguiente imagen:
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Fuente: Propia
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+hppP

PROTOTIPO 2

Cambios realizados al prototipo 1
Fuente: Propia

Prototipo 2 (1)
Fuente: Propia

Durante la fabricacién y manipulacidn del prototipo se observan una serie de ventajas e incon-
venientes:

® Ha aumentado la superficie para su
personalizacion.

® Fabricacién mas sencilla.

® Los escalones delanteros y traseros
al no ser muy altos evitan que durante
el transporte el botellin se pueda salir
del envase durante su manipulacion.

® Resiste mejor al peso del botellin du-
rante su transporte.

® Debido al tamafio de las pestafias es
complicado su montaje.
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A continuacion se muestra una imagen en la que se puede observar la mejora de funcionalidad
gue supone el ponerle un nervio a cada lado del envase, ya que le aporta gran resistencia a la
flexion producida por el peso del botellin.

MEMORIA

Prototipo 1 vs. Prototipo 2
Fuente: Propia

Aunque este prototipo funciona, se han estudiado otras alternativas para intentar facilitar el
montaje del mismo.

PROTOTIPO 3

En esta propuesta se ha cambiado el sistema de enganche de los nervios. Se han sustituido las
pestafias por cuatro salientes que parten de los escalones delantero y trasero. Estos salientes

se enganchan a unas ranuras que tienen en los nervios, como se puede apreciar en la siguiente
imagen:

TN DN

Cambios realizados al prototipo 2
Fuente: Propia
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Prototipo 3 (1)
Fuente: Propia

Durante la fabricaciéon y manipulacidn del prototipo se observa el siguiente problema:

® El escaldn del saliente no

es suficiente para enganchar los ner-
vios. Ya que durante el transporte del
envase los nervios se salen de las ranu-
ras.

Prototipo 3 (2)
Fuente: Propia

Al desengancharse los nervios volvemos al problema inicial, que la base del envase se deforma,
por ello se realiza un redisefio del prototipo 3.

Asi nace el prototipo 3.1, en el que se ha aumentado el tamafio del escaldon del saliente, como

se puede ver en la siguiente imagen, y se ha colocado un circulo antipropagacion de la grieta al
final de las ranuras donde encajan los salientes.
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PROTOTIPO 3 PROTOTIPO 3.1
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Cambios realizados al prototipo 3
Fuente: Propia

Prototipo 3.1 (1)
Fuente: Propia

Con esta serie de cambios el envase ha mejorado pero aun asi sigue sin funcionar, como se
observa en la imagen, ya que los salientes no acaban de enganchar bien los nervios, por lo que

durante el transporte seria facil que se desprendan. Por estos montivo queda descartada la pro-
puesta de prototipo 3.1.

Prototipo 3.1 (2)
Fuente: Propia
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PROTOTIPO 4

Después de observar los fallos de los prototipos anteriores surge la siguiente idea. El primer cam-
bio que se ha realizado es otorgarle cierto angulo a los nervios, para ello en vez de poner la linea
de plegado a 45° para que cuando se doble se quede a 90°, se ha colocado a 56° asi el nervio se
gueda a 112° una vez montado.

También se ha tenido que eliminar una parte de material para evitar que después de montarlo
choque con los escalones trasero y delantero.

PROTOTIPO 3.1 PROTOTIPO 4
§iANly HIANE
L — 0
ATf Ak

Cambios realizados al prototipo 3.1
Fuente: Propia

Sigue evolucionando la idea, y en los escalones delanteros y traseros se realiza una muesca para
que encajen las ranuras de los nervios, como se muestra a continuacion:

PROTOTIPO 4 PROTOTIPO 4.1
O e
i 1 H D i
Nl A
|~ ~ \_

Cambios realizados al prototipo 4
Fuente: Propia

Una vez madurada la idea se procede a realizar el prototipo fisico y asi poder comprobar si las
modificaciones son funcionales.
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Prototipo 4.1 (1)
Fuente: Propia

Durante la fabricacion y manipulacién del prototipo se observa:

® Aunque los nervios se sujetan mejor
que con el anterior prototipo, las ranu-
ras del nervio debilitan demasiado el
material y se acaba rasgando como se
puede observar.

Por lo tanto el prototipo 4.1 tampoco es valido.

Prototipo 4.1 (2)
Fuente: Propia

REDISENO FINAL

Después de realizar y analizar las tres posibles propuestas para mejorar el disefio inicial (Prototi-
po 1), la que mejor cumple su funcidn es la primera solucién (Prototipo 2).

%Romﬂpo 2 D4 proToTIPO 3.1 B4 ProTOTIPO 4.1

Comparativa de prototipos
Fuente: Propia
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Aunque el Prototipo 2 es que el mejor funciona con diferencia, también tiene una serie de incon-
venientes, por ello se han realizado una serie de mejoras:

Se ha aumentado considerablemente el tamafio de las pestaiias encargadas de sujeta
los nervios.

Las dos ranuras, tanto la del enganche superior como la que permite enganchar un en-
vase con otro, se han redisefiado para facilitar su montaje, ya que su dimensién mdaxima es
igual a la maxima de la pestafia en forma de flecha que se introduce. Y la medida minima
igual a al cuello de la pestafia en forma de flecha, es decir, la minima.

Se le ha otorgado cierto dangulo a la pestafia en forma de flecha, pensado que esta mo-
dificacidn dificultaria que la pestafia se salga de la ranura durante el trasporte del envase.

Se han quitado 5 mm del largo total del envase para reducir asi la curvatura que se ge-
nera al cerrarlo.

PROTOTIPO 2 PROTOTIPO 2.1

Cambios realizados al prototipo 2
Fuente: Propia

86



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

MEMORIA +hEEP

OCTUBRE 2019

A continuacion se muestra el prototipo 2.1 fisico con todas las modificaciones anteriormente
mencionadas:

Prototipo 2.1 (1)
Fuente: Propia

Durante la fabricaciéon y manipulacién del prototipo se observa:

® Elcambio realizado en las ranuras no
funciona, ya que cuesta mucho intro-
ducir la pestafia porque seria necesario
eliminar el material de la parte inferior.

® El otorgarle cierta inclinacién a la
pestafia no supone una mejora, al con-
trario, la debilita.

Prototipo 2.1 (2)
Fuente: Propia
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Debido a los fallos que tiene este ultimo prototipo se han realizado una serie de cambios para
subsanarlos:

Ala ranura se le ha realizado una pestafa del ancho del cuello de la pestafia en forma de

flacha, que sirve para que una vez introducida esta pestafia no se pueda salir de la ranura
gracias a la pestaia de esta.

La pestafia en forma de flecha se ha vuelto a poner a 900 ya que asi se reparten mejor
las cargas porque la superficie de apoyo es mayor.

PROTOTIPO 2.1 PROTOTIPO 2.2

— T (1) =

@ 25

Cambios realizados al prototipo 2.1
Fuente: Propia

Después de solucionar los principales problemas del prototipo 2.1, también se realizan una serie
de cambios que mejoran la manipulacidon y montaje del envase:

Se elimina el material de los cuadrados sombreados de la siguiente imagen, ya que asi
facilita el plegado de los nervios.

En las pestafias de las ranuras se elimina el espesor del material (0,4mm).

Se elimina el material que hay desde la dimensién maxima de las pestafias hasta el plie-

gue, ya que asi se evita que ese trozo de material a ambos lados dificulte el plegado de la
pestafia sombreada en la imagen.

Se devuelven los 5 mm al largo total del envase, ya que al quitdrselos, es necesario

inclinar los botellines para introducirlos, y esto supone una dificultad a la hora de montar
envases multiples.

PROTOTIPO 2.2 PROTOTIPO 2.3
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635 mm

630 mm

Fig 79: Cambios realizados al prototipo 2.2
Fuente: Propia

A continuacién se muestra el prototipo fisico 2.3 con todas la modificaciones anteriormente

mencionadas:

Fig 80: Prototipo 2.3 (1)
Fuente: Propia

o (89) ]
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Después de realizarle todos los cambios se observa que el prototipo cumple perfectamente su
funcion.

Prototipo 2.3 (2)
Fuente: Propia

Por ultimo se realiza un prototipo del médulo mds grande (3 uds.) para combrobar que en el caso
mas desfavorable sigue funcionado perfectamente como se muestra a continuacién:

Prototipo 2.3 para 3 botellines
Fuente: Propia
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En este apartado se van a concluir todos los puntos de este proyecto. Se va a explicar el disefio
final del envase junto con su imagen corporativa, sus dimensiones generales, el material con el
gue se va a fabricar, su proceso de fabricacién, el envase para la bobina, y por ultimo, un breve
apartado del presupuesto del envase.

Por otro lado, en el se encuentran los ensayos
realizados a este envase, un estudio ergondmico, la viabilidad formal del
disefio y su manual de montaje. Pag.204

A continuacién se muestra el resultado del presente proyecto. Costa de un envase secundario
de cartoncillo orientado a contener botellines de 33 cl. de cerveza artesana. Se ha destinado al
mercado de la cerveza artesana debido a su gran popularidad en la actualidad. Esta orientado a
las tiendas especializadas en la venta de este producto ya que, con el desarrollo de este envase,
se mejoran las alternativas que se ofrecen hoy en dia a los clientes para el transporte de las cer-
vezas (Apartado 6.4.).

Era necesario que el envase se adaptara a las necesidades que tiene cada cliente, por ello el
envase se suministra a las tiendas en una bobina para que se coja la cantidad de material que se
necesite en cada caso, y que asi se monte un envase personalizado para cada cliente. Con esta
iniciativa se ahorra al maximo la cantidad de material utilizado ya que en cada caso sélo se coge
el necesario.

Las personas que acuden a este tipo de establecimientos buscan una atencidn personalizada,
por ello lo mejor es proporcionarles un envase personalizado a sus necesidades.

Para montar este envase es necesario cortar modulos desde 1 ud. hasta 3 uds., como se muestra
a continuacion.

Envase unitario con cerveza
Fuente: Propia
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Era necesario que el envase se adaptara a las necesidades que tiene cada cliente, por ello el
envase se suministra a las tiendas en una bobina para que se coja la cantidad de material que se
necesite en cada caso, y que asi se monte un envase personalizado para cada cliente. Con esta
iniciativa se ahorra al maximo la cantidad de material utilizado ya que en cada caso sélo se coge
el necesario.

Las personas que acuden a este tipo de establecimientos buscan una atencién personalizada,
por ello lo mejor es proporcionarles un envase personalizado a sus necesidades.

176 cm

Usuario con el envase
Fuente: Propia

Para montar este envase es necesario cortar médulos desde 1 ud. hasta 3
uds., como se muestra a continuacion, y seguir las instrucciones de mon-

Pag.204 taje del envase,

MODULO 1UD. MODULO 2UDS. MODULO 3UDS.

Tipos de modulos
Fuente: Propia
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Combinando estos mddulos se pueden crear todas las combinaciones po-
sibles, desde envases para 1 unidad hasta para 6 unidades (

). En la siguiente imagen se pueden observar las distintas Pag.205
modulaciones:

ENVASE PARA 4UDS. ENVASE PARA 5UDS. ENVASE PARA 6UDS.

Envase de 1 a 6 cervezas
Fuente: Propia

En el , se pueden ver los ensayos de resistencia a los

gue se ha sometido el disefio del envase gracias al programa SolidWorks.

También se han realizado ensayos con los prototipos fisicos que se fabri- Pag.205
caron.

La fabricacion del envase es muy sencilla, ya que sdlo tiene proceso de corte. Todo parte de una
Unica plancha para abaratar y simplificar el disefio. Otro valor afiadido a este envase es que no
requiere adhesivos para su montaje. El desperdicio de material es minimo.

A las tiendas se le ofrecen 4 tipos acabado:

Envase sin personalizacion.
Envase con la marca del cliente impresa.
Envase + etiquetas con la marca del cliente.

Envase + sello de caucho con la marca del cliente.
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Tipos de acabado del envase
Fuente: Propia

Cumple las premisas de debe tener un envase ya que protege el producto, hace publicidad del
establecimiento, garantiza la estabilidad de los botellines, es cdmodo de transportar... Todo esto
sin olvidar un disefo atractivo estéticamente.

También se ha desarrollado una imagen corporativa que simboliza la modularidad del envase:

+NPP

Marca +beer
Fuente: Propia
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More beer, expresa la posibilidad de poder crear el envase necesario para

cada cliente. Esto se ha simbolizado con un signo + dentro de una chapa

de cervezay la palabra cerveza en inglés (mds cerveza). Para mds informa- Pag.215
cién sobre la creacidn de la marca ver el

En este apartado se muestran las dimensiones generales del envase para todas las modulaciones
posibles. También se encuentran las medidas del envase para 1 cerveza desplegado, en la que se
sombrean los desperdicios de material, que son minimos.

28cm | 9cm | 13cm

28cm | 18cm | 13cm

A=28cm

28cm | 9cm | 39cm

28cm | 18cm | 26cm

28cm | 18cm | 39cm

28cm | 18cm | 39cm

l:‘ Desperdicio de material.

) .

~

R S s
13cm

63,5cm

Dimensiones generales del envase
Fuente: Propia

El estudio ergondmico del asa vy la viabilidad formal del envase se puede

encontrar en los y Pag.219
y 221
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8.3. MATERIAL

Después de investigar distintos tipos de materiales con los que fabricar el
envase, ver Anexo |\V: 1.Materiales, se ha seleccionado un cartdn sélido no
blanqueado para la fabricacion integral del producto.

Fig 90: Cartoncillo
Fuente: www.vegio.es

El proveedor del material, Vegio S.L., lo cataloga como un cartoncillo calidad: Kraft Liner. Un car-
ton de alta resistencia, marrén en ambas caras, resistente, flexible e imprimible. Es un material
gue esta formado por dos capas de kraft. La capa superior se compone de fibras kraft de madera
blanday pura. La capa base es un mezcla de fibras recicladas de alta calidad de cartén ondulado.

Se ha seleccionado un cartoncillo de un gramaje de 300 g/m? con un es-
pesor de 415 um, debido a que después de realizar la medicion de los en-
vases de cerveza existentes se ha comprobado que la gran mayoria tienen
un espesor de 0,4mm. La ficha técnica proporcionada por el proveedor se
encuentra en el Anexo V: 6.Ficha técnica cartoncillo.

Fig 91: Espesor cartoncillo envase de cerveza del mercado
Fuente: Propia
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Este cartoncillo es muy respetuoso con el medioambiente ya que cuenta con el certificado FSC
(Consejo de Administracién Forestal) y PEFC (Programa de reconocimiento de Sistemas de Cer-
tificacion Forestal). Este certificado garantiza que los productos de origen forestal (madera, pa-
pel...) se consiguen de bosques gestionados sosteniblemente.

D)
FSC PEFC

Etiqueta FSC y PEFC
Fuente: www.andrewgoto.com

®

Antes de determinar los métodos de fabricacion y personalizacién, se con-
templaron los distintos procesos utilizados actualmente para la fabrica-
cion de envases de cartoncillo, esta informacion se encuentra en el Pag.193

Se ofrecen 4 tipos de acabados:
Envase sin personalizacion.
Envase con la marca del cliente impreso.
Envase + etiquetas con la marca del cliente.

Envase + sello de caucho con la marca del cliente.

ENVASE SIN PERSONALIZACION

El proceso de fabricacion del envase es muy sencillo debido a que solamente se deben realizar
los troqueles con la maquina de corte laser de CO,, que esté alimentada por una bobina, y una
bobinadora para enrollar los envases para su posterior embalaje y distribucién.

I @&

Cartoncillo en bobina Bobinado Resultado final

Corte laser

Fabricacion del envase sin personalizacion
Fuente: Propia
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ENVASE CON LA MARCA DEL CLIENTE IMPRESA

Si las tiendas eligen esta opcidn, antes de proceder al corte, seria necesario que la bobina de
cartoncillo pase por una impresora digital, tal y como se muestra en la siguiente imagen:

I é

Cartoncillo en bobina Bobinado Resultado final
Preparar marca para impresion Impresion digital Corte laser

Fabricacion del envase con la marca del cliente impresa
Fuente: Propia

La otra opcidon de personalizacidén que se ofrece es con el uso accesorios, etiqueta o sello. Para
esta opcidn se fabricaria el envase neutro, posteriormente se le afiadiria una de las dos opciones
personalizadas con la marca de su establecimiento.

ENVASE + ETIQUETAS CON LA MARCA DEL CLIENTE

En el caso de que el cliente elija personalizar unas etiquetas lo Unico que requiere es imprimirlas
en una impresora de etiquetas, y volver a bobinar las 100 etiquetas.

I @& >

Cartoncillo en bobina Bobinado Resultado final Etiquetas recicladas

-—
+ eee
Preparar marca

Etiquetas con la marca
del cliente impresa.
Corte laser Impresora de etiquetas para impresion
\[» — @ =

Fabricacion del envase + etiquetas con la marca del cliente impresa
Fuente: Propia
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ENVASE + SELLO DE CAUCHO CON LA MARCA DEL CLIENTE

Para la fabricacion del sello personalizado con la marca del cliente, es necesario grabar la marca
en la goma gracias a una grabadora laser, y por ultimo adherirla a una empunadura de madera
(redonda o rectangular).

B @& JE ®»

Cartoncillo en bobina Bobinado Resultado final Adherir a la empufiadura Goma para grabado
de madera
' ’. |
Preparar marca
Corte laser Sello con la Grabadora Laser para grabado
marca grabada pm—
| I‘é’

Fabricacion del envase + sello de caucho con la marca del cliente grabada
Fuente: Propia

A continuaciéon se muestra el resultado final del envase disefiado para almacenar la bobina de
envases. Para conocer lo demds aspectos desarrollados en relacién a este envase ir a

Desarrollo conceptual. (Anexo V. Pag. 227)
Dimensiones bobina. (Anexo V. Pag. 229)
icacién. (A V. Pag. 232
Proceso de fabricacién. (Anexo V. Pag. 232) Pag.227
Manual de montaje. (Anexo V. Pag. 233)

Manual de uso. (Anexo V. Pag. 234)

Para poder desarrollar este envase, lo primero es determinar las dimensiones de la bobina. Des-
pués de realizar los célculos pertinentes, se ha decidido distribuir los envases en bobinas de 100

unidades.

665
635 15

29720
—
 —

Dimensiones generales de una bobina para 100 envases
Fuente: Propia
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Finalmente se ha desarrollado un envase con doble funcionalidad. Sirve para proteger el produc-
to durante su transporte y almacenamiento hasta que llegue al cliente final, y también sustituye
al portarrollos necesario para manipular la bobina.

-+ b

=

Fig 98: Funciones envase para la bobina
Fuente: Propia

Fig 99: Fases hasta que el producto estd listo para entregar
Fuente: Propia

A parte de esto, se ha conseguido eliminar el uso de pegamento en su montaje, el Unico adhesivo
que se utiliza es el de la pegatina reciclada que sirve para cerrar la caja e indicar los datos del
destinatario. En la siguiente imagen se puede observar la solucién final del envase.

Fig 100: Render del envase para la bobina
Fuente: Propia

A continuacién se muestran tanto las dimensiones exteriores de la caja (10,9 x 68,33 x 10,6 cm),
como las medidas minimas que tienen que tener la plancha necesaria para fabricar el envase
(55,4 x111,3 cm).
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111,3cm

Fig 101: Dimensiones generales del envase para la bobina
Fuente: Propia

La caja se va a fabricar con un cartdon corrugado, visto anteriormente en
el Anexo IV: 1.2.Tipos de carton, y el proveedor encargado de suministrar
este material es Kartox.

Recomendaciones generales

Pequeiio Medio Grande
Pequefio -1 onda (micro plus) -1 onda (3mm plus) -1 onda (5mm)
. -1 onda (5mm) -2 ondas
Medio -1 onda (3 mm plus) -1 onda (5mm plus) -2 ondas (plus)
Grande -1 onda (5 mm) -2 ondas -2 ondas
-1 onda (5 mm plus) -2 ondas (plus) -2 ondas (plus)

Tabla 14: Recomendaciones del proveedor
Fuente: www.kartox.com

Dadas las recomendaciones de proveedor de cartdn, considerando que la bobina tiene un volu-
men medio con un peso pequeno, se ha seleccionado un cartén de 1 onda (3mm plus), que tiene
las siguientes caracteristicas:

1 onda 1onda 1 onda SaTEs

(micro plus) (3mm plus) (5 mm plus)

Tipo de canal: B

Grosor Aproximado: 3 mm
(oscilacién entre: 2.00-3.25 mm)

Gramaje: 405 g/m2

Es un cartdn de una onda pequeiia formado por tres papeles encolados
entre si con una ondulacién de 3 mm de altura. Se puede utilizar para
envases y embalajes que no tengan grandes dimensiones y que requieran

*Este tipo de carton estd una presentacion y acabado cuidado.

disponible sélo en color marrén.

Tabla 15: Caracteristicas del cartén de 1 onda
Fuente: www.kartox.com
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También hay que tener en cuenta la informacidn que debe aparecer en la caja para su posterior
transporte:

Marca del exportador.

Destinatario, destino y nimero de pedido.
Pais de origen.

Simbolos de uso.

Numero de bultos.

Peso y dimensiones de la caja.

En la siguiente imagen se puede observar la disposicion de esta informacién impresa directa-
mente sobre el cartén corrugado:

Disposicion de la informacion del envase
Fuente: Propia

Finalmente se muestran los simbolos de uso necesarios para el tipo de producto que contiene
segun la norma UNE-EN ISO 780:2016 (Envases y embalajes. Embalajes de distribucion. Simbolos
graficos para la manipulacion y almacenamiento de embalajes.) y el significado de cada uno de
ellos:

Carton reciclable: indica que el material con el que estd fabricado puede ser reciclado,
en este caso el carton.

Sensible a la humedad: indica que se debe almacenar en un lugar seco, ya que de lo
contrario se podria estropear su contenido.

Manipular con cuidado, ya que es conveniente que el envase llegue en perfecto estado
a las tiendas para su posterior uso como portarrollos.

Este lado arriba: muestra la posicién correcta del envase tanto en el transporte como en
el almacenamiento.
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s \
BULTOS 1 "
PESO 2,82 kg 21
DIM. 10,9 X 68,3 X 10,6 cm ’- " Carton reciclable
PAP

Sensible a la humedad

N
\“d Manipular con cuidado
11 Este lado arriba
—

\T 1—1 MADE IN SPAIN )

Simbolos de uso
Fuente: Propia

En este punto se va redactar un pequefio resumen del precio de venta al publico del envase,
diferenciando los distintos acabados. En la siguiente tabla se encuentras los distintos precios de
una bobina con 100 envases segun el tipo de personalizacién que elija el cliente:

Sin personalizacién 16,48 19,94 0,20
gr)gr:\?;séesién directa sobre 3871 46,84 0,47
Etiquetas adhesivas 39,31 47,57 0,48
Sello de caucho (Redondo) 19,59 23,70 0,24
Sello de caucho (Rectangular) 19,76 23,91 0,24

PV.P (con IVA)
Fuente: Propia

Finalmente se va a comparar el precio del envase +beer con un sixpack del mercado (sin perso-
nalizacion), que es el producto que mas se asemeja al envase del proyecto.

Para ello lo primero es sacar el precio unitario del envase, en la siguiente imagen se puede ob-
servar el precio de los 100 envases y el precio unitario:

SIN PERSONALIZAR SIN PERSONALIZAR

i
3

19,94 €

(PV.P. con IVA) (PV.P.con IVA)

PV.P con IVA para 100 envases y 1 envase sin personalizar
Fuente: Propia
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Si comparamos el precio de un sixpack del mercado actual con un envase +beer para 6 cervezas
se puede observar la diferencia de precios, siendo el Sixpack +beer mas econédmico que uno de

la competencia.

SIXPACK SIXPACK DEL

MERCADO ACTUAL

@beer

SIN PERSONALIZAR SIN PERSONALIZAR

1,20 € 1,47 €

(P.V.P. con IVA) P.V.P. con IVA)

Comparativa del PV.P con IVA de +beer con un sixpack
Fuente: Propia
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En este apartado se muestra la planificacion de la ejecucion del proyecto, es decir, parte desde
cuando se acaba de disefiar por completo el producto hasta que se le envia al cliente en cues-
tion. Para realizar esta planificacion se sigue la técnica del Diagrama Gantt y se realiza en el
programa Gantt Project.

Para definir las tareas a cumplir se ha considerado que se va a fabricar una bobina de 100 enva-
ses y que el cliente ha seleccionado la opcién de impresidn en la personalizacion del producto.

A continuacidn se muestran las diferentes etapas de este proceso, las cuales podrian variar de-
bido a imprevistos que no estan contemplados en esta planificacion. Es necesario poner fecha
de inicio y fin a cada tarea para estimar el tiempo aproximado que se necesita para llevar a cabo
este proyecto, como se puede ver en la siguiente imagen. Para determinar el nimero de dias
habiles se tiene en cuenta el calendario laboral de Castellé6 de 2019. Se considera que un dia
laborable corresponde a 8 horas diarias.

Untitled Gantt Project
Tasca
Nom Inici Finalitzacié
Buscar y contactar con proveedores de maquinaria y material prima 02/01/19 12/02/19
Pedir la maquinaria 13/02/19 19/02/19
Pedir la materia prima 13/02/19 13/02/19
Recibir e instalar la maquinaria 20/02/19 12/03/19
Preparar los planos de corte del envase y del envase para la bobina 20/02/19 21/02/19
Pedir el cilindro anilox para la impresion flexografica del envase para la bobina 21/02/19 21/02/19
Pedir el troquel del envase para la bobina 21/02/19 21/02/19
Recibir y montar el anillo anilox 22/02/19 14/03/19
Recibir y montar el troquel del envase para la bobina 22/02/19 13/03/19
Realizar pruebas de corte en el cartoncillo y cartéon ondulado. 13/03/19 14/03/19
Realizar pruebas de impresién sobre el cartoncillo y cartén ondulado 13/03/19 14/03/19
Preparar el archivo de impresion de los envases personalizado para el cliente 15/03/19 15/03/19
Imprimir el cartoncillo con el disefio del cliente y bobinarlo 18/03/19 18/03/19
Troquelar la bobina con los 100 envases y bobinarla 19/03/19 19/03/19
Imprimir y troquelar el cartén ondulado 15/03/19 15/03/19
Montar la caja del envase para la bobina 18/03/19 18/03/19
Colocar la bobina de envases dentro del envase para la bobina. 20/03/19 20/03/19
Enviar al cliente 21/03/19 21/03/19

Listado de tareas a realizar
Fuente: Gantt Project

Finalmente la planificacion tiene una duracion de 58 dias habiles (81 dias naturales):

Fecha de inicio: 2 de Enero del 2019.

Fecha fin: 22 de Marzo del 2019.
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10.ORDEN DE PRIORIDAD DE LOS

DOCUMENTOS

El orden de prioridad de documentos que sigue este proyecto es que esta reflejado en la norma
“UNE 157001:2014. Criterios generales para la elaboracion formal de los documentos que cons-
tituyen un proyecto técnico” y es el siguiente:

* Planos.
 Pliego de condiciones.
© Presupuesto.

* Memoria.
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engloba los aspectos fisicos: envases, embalajes, etiquetas, envolturas y precintos
de los productos, asi como las operaciones que se hacen con ellos: envasar, embalar, etiquetar,
envolver y precintar.

un envase es un contenedor de productos que cumple una serie de funciones como
proteger, transportar, almacenar e informar. Una de sus principales caracteristicas es que estd
destinado para su uso por el consumidor final del producto bajo el uso de pequefios volimenes.

Hay tres tipos de envases:

Envase primario: se entiende como envase primario al que estd en contacto directo con
el producto. Como por ejemplo, el frasco que contiene el perfume.

Envase secundario: es el que envuelve a uno o varios envases primarios. En el ejemplo
del perfume seria la jara que envuelve al frasco.

Envase terciario: se compone de envases primarios y secundarios en un contenedor que
los agrupa y los protege. Es el envase que se utiliza para el paletizado.

es el material utilizado para proteger el envase o el producto de los dafos fisicos o
agentes exteriores durante el almacenamiento y transporte.

Envase
secundario

Envase
terciario

Embalaje
de transporte

Tipos de envases y embalaje
Fuente: www.verne.elpais.com
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Los principales elementos que pueden alterar el sabor de la cerveza son el calor, el oxigeno y
la luz, por ello el envase que contenga esta bebida debe protegerla para su posterior consumo.
Cuando la cerveza estd envasada en un lata se enfria mucho mas rapido que el botellin, pero
también se calienta antes. Por el contrario el botellin cuesta mas de enfriar, pero aguanta mas
tiempo fria.

En cuanto al oxigeno, la lata aunque esta herméticamente cerrada, en el enlatado al tener una
abertura es mas grande se produce un mayor ingreso de oxigeno y ello conlleva que el proceso
de oxidacidn de la cerveza es mucho mds rdpido. Por este motivo se suele decir que la cerveza
en lata tiene sabor a metal. El procedimiento de cerrado del botellin, por el contrario, conserva
mucho mejor el sabor y carbonizacidn de esta.

La incidencia de la luz es otro de los elementos que afecta al sabor de la cerveza. En el caso de
las latas el respaldo metalico impide el paso de los rayos ultravioletas, por ello conserva mejor el
sabor de esta. A diferencia de este, en el botellin al ser de cristal permite el paso de estos rayos,
generando una reaccién quimica que puede degradar alguno de los componentes de la cerveza.
Cuanto mas oscuro es el vidrio mas la protege.

Otros aspectos que diferencian ambos envases son por ejemplo el precio ya que la lata es mas
econdémica que el botellin. Ocupa menos volumen y por lo tanto menos espacio para almacenar-
las y transportarlas. Pesa menos, ya que una lata vacia de 33cl pesa alrededor de 10 g mientras
gue un botellin de la misma capacidad pesa unos 310 g, por lo tanto la huella de carbono de
transportar botellines es un 20% mayor respecto a las latas.

Por otro lado, desde una perspectiva medioambiental, el botellin de vidrio es reciclable y nor-
malmente entre un 20-30% de su composicién es vidrio reciclado, pudiendo llegar al 100%. El
impacto de desecho del vidrio es bajo debido a que estd compuesto en su mayor parte de silicio.
A diferencia del botellin, la lata estd fabricada con un 70% de aluminio reciclado, ya que este
se recicla con mayor frecuencia que el vidrio. El problema estd en que el 30% restante es nuevo
aluminio que se extrae de la bauxita, cuyas explotaciones mineras son bastante agresivas con el
terreno.

Debido a que el proyecto esta enfocado a la comercializacidn dentro de Espafia, se ha estudiado
el consumo de cerveza que hay en Espania.

En la imagen que se encuentra a continuacion, se muestra los tipos de cervezas mas consumidos
en cada comunidad auténoma.
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La cerveza mds consumida en cada Comunidad Auténoma
Fuente: www.verne.elpais.com

S )
A 4 Las cervezas que mds se beben
o en cada Comunidad Autonoma

8 verne

Como se muestra en la imagen la cerveza mas consumida en Espaia es la del grupo Mahou-San
Miguel.

Gracias al informe socioeconémico proporcionado por la asociacién de Cerveceros de Espaiia se
conocen las cifras de produccién de cerveza en Espaiia en 2017. 1

Produccién de cerveza en Espafia 2017 (hl)

e
SANMIGUEL

THEINEKEN 10.518.069

Damm

®

2.788.299

1.079.000

e 873.030

e 400.000

(estimacién)
' 1 | ' |
0 2.000.000 4.000.000 6.000.000 8.000.000 10.000.000 12.000.000 14.000.000

Produccion de cerveza en Espafia 2017
Fuente: www.cerveceros.org

En el mismo informe se muestra que durante el afio 2017 las compaiiias espafiolas comercializa-
ron 35,7 millones de hectolitros, tras un incremento del 3,8% al afio anterior.

En cuanto a las ventas por canal, la hosteleria es el principal canal de consumo en Espaiia alcan-
zando una venta de 19.840.132 hectolitros de esta bebida. Respecto a las ventas de cerveza en
el hogar, la cifra es inferior ya que solo se vendieron 15.858.091 hectolitros en 2017. Todas estas
cifras quedan registradas en la imagen que se encuentra a continuacion.

Evolucidn de las ventas de cerveza por canal en los dltimos 5 afios {millones de hl)

HORECA

Distibucidn alimentacién

2013

2014

Evolucidn de las ventas de cerveza por canal
Fuente: www.cerveceros.org
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Por otro lado, analizando las ventas por tipo de envase, gracias al canal hostelero crecieron las
ventas de cerveza de barril y botellin reutilizable, ya que son los formatos mas utilizados en este
tipo de canal. Las ventas de barril crecieron un 3,5% y las de botellin reutilizable un 2,3%.

Como ya se conoce los envases de vidrio (botellines) son los que tienen mejor tasa de reciclaje
y utilizacién, son los mas habituales, ya que representan el 40% del total de cervezas comercia-
lizadas.

M— 8 —@®
E:.lu.tﬁel.ln iq?f(;;% Br;” ril

Reutilizable No Reutilizable

Ventas de cerveza por tipo de envase
Fuente: www.cerveceros.org

Por ultimo se analizaron los envases que existen actualmente tanto de latas y botellines para
seguir conociendo el producto.

Lo que tienen en comun estos tipos de envases enfocados a la venta de cerveza comercial es que
intentan abaratar al maximo sus envases.

Actualmente respecto a los envases de las latas de cerveza abunda la envoltura de plastico ter-
moencogible, también conocida como “shrink film”, que utiliza peliculas termopldsticas gruesas
de polietileno termoencogible, que al ser sometidas a una fuente de calor se pueden encoger un

una o en ambas direcciones, por lo que reducen su tamafio.

Este tipo de envases goza de grandes ventajas como:
e Son impermeables al agua.
e Conservan la fuerza de retraccién mucho tiempo, garantizando que el agrupamiento de
los productos que contiene durante el manejo, transporte y almacenamiento por largos
periodos de tiempo.
* Buena sellabilidad a altas velocidades.

e Buenas propiedades mecanicas.

e Buenas propiedades dpticas, debido a que como se pueden imprimir sirve para mejorar
la presentacion del producto y una rapida identificacion de este.

e Esun tipo de envase econdmico, por lo que, en cuanto a precio, otro tipo de envases no
pueden competir.
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Pero también tiene desventajas:

¢ No suele tener ningln sistema de agarre que facilite su manejo y transporte para el
cliente final.

¢ Normalmente en los supermercados te ofrecen la posibilidad de comprar un pack en-
tero o unidades sueltas. Si se opta por la segunda opcidn, para la extraccion de una lata es
necesario romperlo el envase, por lo que el envase pierde completamente su funcion.

e Aunque se puede imprimir, el componente estético es menor al de un envase de cartén
ya que tiene mucha menos versatilidad en cuanto a forma.

e Ademas las marcas en este tipo de envases suelen deformarse, por ello se devalua la
imagen de la marca.

* No es biodegradable y cuesta miles de afios descomponerse por completo.

A continuacién se muestran algunos ejemplos de envases de pldstico que se comercializan ac-
tualmente en el mercado.

Fxre
et

722777

Ejemplos de envases de pldstico termoencogible para latas
Fuente: www.carrefour.es

Se suele utilizar este tipo de envases para latas, como se ha mencionado anteriormente, y para
packs de cerveza de lotes de 12, 24, 28 unds. , por lo que estan pensados para grandes lotes.

Este tipo de envases son muy econdmicos, por la latay por el envase de pelicula termoencogible,
por lo que esta asociado a packs de ahorro.

Aungue también existen packs de latas de cerveza de cartdn, como es el caso de Estrella Galicia
y Heineken. Aun que es un envase de latas, que este sea de cartdn le da otro aspecto que lo aleja
un poco del concepto “pack ahorro”.

Ejemplos de envases de carton para latas
Fuente: www.carrefour.es
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También dentro de los envases de botellines se utiliza el plastico termoencogible, como se mues-
tra en la siguiente imagen, pero no abunda esta combinacién de botellin con envase de plastico.

Ejemplos de envases de pldstico termoencogible para botellines
Fuente: www.carrefour.es

Pero es mas comun encontrar la combinacién de botellines con envase de cartén. Este material
también tiene una serie de ventajas:

e Tiene mucha versatilidad de disefio en cuanto a forma, ya que permite una mayor expe-
rimentacion en este dmbito.

e Tiene un menor impacto medioambiental, ya que el cartdn es biodegradable y muy facil
de reciclar.

e Tiene mucha mas calidad de impresién que el plastico, por ello tiene una mejor presen-
tacidn que los envases de plastico.

e Son mas faciles de transportar que los envases de plastico. Ya que disponen de distintos
tipos de asas para facilitar su transporte.

e Se puede imprimir sobre el cartén, permitiendo también distintos tipos de acabados.
Pero también tienen desventajas:

e En comparacién con los envases de plastico, los de cartdon son mas caros.

e El cartdn no protege al producto frente al agua.

Dentro de los envases comerciales de cartdn hay una clara diferencia entre los pack pequefios y
los grandes.

Como se puede observar en las siguientes imagenes, los pequefios envases hay mucha mds va-
riedad de forma, tipos de asas... dentro de que las marcas mds comerciales buscan el precio mas
bajo para sus envases. Los packs para grandes cantidades son todos muy parecidos, como muy
poca variacién de unos a otros. También tienen la desventaja de tener que soportar mds peso
gue los pequefios. Y en cuanto al sistema de agarre suelen ser muy parecidos los unos a los a los
otros.
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PACKS PEQUENOS PACKS GRANDES

PACK DE 6x33 CL PACK DE 12x25 CL

PACK DE 6x33 CL PACK DE 12x33 CL
£ = B
i e R LAY

9 @Comm\a Al f

/ cerveza
) C

PACK DE 10x21 CL

PACK DE 6x20 CL PACK DE 20x20 CL

Ejemplos de envases comerciales de cartdn para botellines
Fuente: Propia

A1PACK: ENVASE PARA 4 BOTELLINES

Los envases secundarios de esta empresa tienen como propdsito acompafiar el producto duran-
te toda su vida util. Al mismo tiempo protegen el producto y lo promocionan.

Es una empresa que se dedica a disefiar envases para luego venderlos a empresas y puedan per-

sonalizarlo a su gusto. En este envase se pueden alojar 4 botellines, y esta fabricado en cartén
micro corrugado de alto gramaje.

El asa para transportarlo es desplegable, por lo que para alancearlo y transportarlo a tienda es

un prisma cuadrangular para que se puedan apilar unos sobre otros, y cuando el cliente quiere
transportarlo se despliega el asa, para mayor comodidad.
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Siguiendo con la filosofia de la empresa, este envase tiene un segundo uso, ya que es reutilizable
en 4 posavasos y un recipiente para aperitivos.

Envase para 4 botellines de A1IPACK
Fuente: www.alpack.com

EUROPACK: ENVASE PARA 6 BOTELLINES

El Grupo Europack es una empresa que se dedica tanto al disefio y fabricacidon de envases, como
a la fabricacion de materia prima.

Al igual que A1PACK es una empresa que se dedica a disefiar envases y venderlos a empresas
para que puedan personalizarlo a su gusto.

Se trata de un envase para 6 botellines de cartdn troquelado, una alternativa diferente al tradi-
cional de cerveza, ya que es un disefio muy simple y minimalista que permite mucha visibilidad
del producto. Todo esto también conlleva un menor coste del envase ya que se utiliza menos
material que en otro que cubra por completo todo el producto.

También tiene desventajas este tipo de envase, ya que al tener al descubierto practicamente la
totalidad del producto no lo protege tanto como uno que sea integral y envuelva por completo
las cervezas. A parte esta pensado para botellines de cristal, por lo que es un material fragil para
dejarlo al descubierto, podria romperse y no llegar al cliente final.

Por otro lado, al ser tan minimalista, no dispone de mucho espacio para impresion, por lo que

la empresa que lo compre para sus productos no tiene sitio donde poner toda la informacion
necesaria que debe tener un envase.

Envase para 6 botellines de EUROPACK
Fuente: www.europacgroup.com
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SELFPACKAGING: ENVASE PARA 3 BOTELLINES

Este envase lo vende Selfpackaging, una tienda on-line que se dedica a vender infinidad de cajas
de diseo. Su filosofia de negocio sigue el concepto de “Hazlo ti mismo”, ya que sus disefios son
faciles de montar por el usuario o la empresa que los quiera adquirir para su negocio.

El envase que se muestra en la siguiente imagen sirve para albergar 3 botellines de cerveza, al
igual que el disefio anterior, es bastante simple, también deja al descubierto para del producto.
No es necesario el uso de adhesivos para cerrar el envase ya que se monta mediante pliegues y
pestafas. Tiene relativo espacio para la personalizacién del mismo.

El inconveniente que tiene este envase es la imposibilidad de apilamiento, por lo que necesita
mucho espacio para su transporte y almacenamiento.

iy 5

1 PEDAVERA—
et

Envase para 3 botellines de SELFPACKAGING
Fuente: www.selfpackaging.es

TOTALBEERPACK: ENVASE PARA 1 HASTA 12 BOTELLINES

La empresa TotalSafePack ofrece envases destinados a botellas de vidrio. Su misidn es ofrecer
un sistema de proteccidn para botellas, para garantizar que el producto llegue en perfectas con-
diciones al cliente final.

Este tipo de disefio ha hecho que ganen el premio “Premio Liderpack” 2013 y 2016 al Mejor
Embalaje de cartén para el envio de botellas, y premio “World Star Award” categoria Embalajes
y Bebidas 2014.

Dentro de los envases que ofrecen se encuentra el que se muestra a continuacion, el que esta
orientado a almacenar botellines de cerveza, fabricado en cartdon ondulado.

Este producto esta pensado para venderlo a cervecerias artesanas, debido al auge que tienen en
este momento.

El envase presenta un sistema de cdmaras de aire creadas con el propio carton ondulado que

permite que las botellas se mantengan suspendidas y seguras en el interior de las cajas. La em-
presa garantiza que resiste hasta una caida de 3m de altura.
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Envase para 6 botellines de TOTALBEERPACK
Fuente: www.totalsafepack.com

VALOR ANADIDO AL PRODUCTO

Se considera a favor de un producto que el envase, etiqueta o cualquier elemento relacionado
con el producto transmita algo al consumidor, es decir, un valor anadido al mismo.

Por ello, a continuacidén se muestran dos ejemplos:

La etiqueta de este botellin de cerveza estd disefiado por la creativa Clara Lindsten, bajo
la marca ficticia llamada “Origami”, esta etiqueta estd pensada para ser manipulada y trans-
formada en origami.

Etiqueta de cerveza “Origami”
Fuente: www.imprempres.com

Esta siguiente etiqueta de vino, disefiada por el estudio Dorian para el vino “Finca de la
Rica”, esta disefienada bajo el concepto de ocio, para que el consumidor participe directa-
mente con la botella para completar y resolver los acertijos.

Etiqueta del vino “Finca de la Rica”
Fuente:www.fincadelarica.com

El concepto de ambos ejemplos es muy interesante, ya que el envase deja de ser un simple reci-
piente para el producto que contiene, y pasa a interactuar con el cliente.
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ANEXO Il: NORMAS Y REFERENCIAS

1. PLAN DE GESTION DE LA CALIDAD DEL PROYECTO

A continuacién se muestra una tabla en la que se resumen las numerosas tutorias con ambos
tutores del proyecto.

Ne TUTORIA
TUTORES VIRTUAL/PRESENCIAL FECHA RESUMEN

Primer contacto con el tutor y se pone un plazo

1 Santi Tutorfa presencial. 26/10/17 de 15 dias para decidir el tema del proyecto.

Se comentan las diferentes alternativas para

el desarrollo del TFG, planteando realizarlo

2 Santi Tutoria virtual. 10/11/17 = de mobiliario desmontable orientado a stands

para ferias, y desarrollarlo con la empresa
Vissually.

En la misma linea de la anterior tutoria, se

plantea el desarrollo de un stand de feria des-

montable, también desarrollandolo con la mis-
ma empresa.

3 Santi Tutoria virtual. 15/01/18

Se descarta realizar el TFG del stand de feria

desmontable debido a que el proyecto al final

no lo acepta el cliente, por lo que la empresa
no lo va a realizar.

4 Santi Tutoria virtual. 05/02/18

Peticién de la autorizacién del tutor para poder
5 Santi Tutoria virtual. 12/03/18 | proyectos de otros afios en la biblioteca de la
universidad.

Se decide finalmente desarrollar un envase de

6 Santi Tutora virtual. 26/03/18 cerveza como proyecto final de carrera.

24/04/18 Se entrega un borrador del titulo del TFG para

7 Santi Tutoria virtual. que el tutor lo revise.

Se realizan las modificaciones comentadas por

el tutor y se entrega el titulo del TFG definitivo

para que se entregue al tribunal de Mayo del
2018.

8 Santi Tutoria virtual. 27/04/18

Al no aceptar el titulo del TFG en la resolucion
9 Santi Tutoria presencial. 17/05/18 | de la convocatoria de Mayo se comentan los
aspectos a cambiar.
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10 Santi
11 Santi
12 Santi
13 = Santi Paco
14 Santi
15 Paco
16 Santi
17 | Santi Paco
18 @ Santi Paco
19 | Santi Paco
20 Paco
21 Santi
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25/10/18

05/11/18
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Finalmente el tutor se pone en contacto con

Marta Royo, una de las integrantes del tribu-

nal, despejando todo tipo de dudas sobre el
proyecto, y aceptan el titulo.

A través del correo electrénico se le van co-
mentando los primeros avances del proyecto
al tutor.

El tutor comenta que la universidad va a pres-
cindir de su plaza como docente el 31 de agos-
to de 2018, por lo que se debe asignar otro tu-
tor para el proyecto. Se plantea que el nuevo
tutor sea un profesor de la asignatura de Pre-
sentacion de Producto, dada la afinidad de esta
asignatura con el proyecto.

El tutor oficial del proyecto, a partir del 31 de

agosto, pasa a ser Francisco Felip Miralles, pero

Santi se ofrece a seguir tutorizando el TFG aun-
que no forme parte de la universidad.

Se comentan los avances de la memoria y se
resuelven dudas sobre la misma.

Primera tutoria con Paco para comentarle el
proyecto y mostrarle los primeros bocetos del
producto. (Propuestas 1, 2, 3y 4)

Se comentan los avances que se han realizado
en el proyecto durante el verano y los primeros
bocetos conceptuales. (Propuestas 1, 2, 3y 4)

Se realiza otra propuesta debido a lo comen-
tado en las tutorias anteriores con ambos. No
les acaba de convencer la idea. (Propuesta 5.1)

Se realiza una nueva propuesta y esta es acep-
tada por ambos tutores. (Propuesta 5.2)

Dado que la propuesta presenta una serie de
problemas para su uso se descarta, y se pre-
senta otra propuesta similar. Esta ultima no es
aceptada del todo por los tutores debido a que
la consideran demasiado complicada de com-
prender para el usuario. (Propuesta 6)

Se concreta una tutoria presencial ya que se
quieren comentar los resultados de la encues-
ta realizada a tiendas y fabricantes de cerveza
artesana. Los resultados de la misma dan un
giro al proyecto, ya se decide disefiar un enva-
se orientado a las tiendas de cerveza artesana.
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En esta tutoria se comenta el desarrollo con-
ceptual de la idea final del envase y las prime-
ras ideas sobre la imagen corporativa del
mismo.

Se les envia a ambos diferentes propuestas de
la imagen corporativa del envase, las cuales no
les acaba de convencer ninguna de ellas.

Al igual que en la ultima tutoria presencial con

Paco, se comenta el desarrollo conceptual de la

idea final con Santi. Este propone que se reali-

ce un prototipo fisico para comprobar que fun-

ciona correctamente, ya que le surgen ciertas
dudas sobre su funcionalidad.

Se muestra la evolucidn de la idea final me-

diante una serie de prototipos fisicos hasta lle-

gar a la final, a la cual aun le queda realizarle
una serie de mejoras.

Se envia un documento con imagenes de los
nuevos prototipos con las mejoras comentadas
en la anterior tutoria.

Se muestra la evolucidn de la idea final me-
diante prototipos fisicos hasta llegar a la idea
definitiva, con todas las mejoras realizadas.

Se concreta una tutoria para comentar los

avances del proyecto y especialmente el desa-

rrollo de la imagen corporativa y el disefio del
envase secundario del producto.

Se adjunta el apartado del envase para la bo-

bina en un PDF para conocer la valoracion de

Santi en cuanto al disefio del envase secunda-
rio del producto.

Se acuerda modificar el titulo del proyecto, ya
que es demasiado genérico.

Se envia un borrador de la memoria y anexos a

ambos tutores para que evallen los contenidos

de los dos documentos y comenten cambios a
realizar.

Se envia un borrador del pliego de condiciones
para que lo corrija y haga anotaciones al res-
pecto.
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Se envia un borrador del estado de mediciones
33 Paco Tutoria virtual. 16/07/19 | y presupuesto para que lo corrija y haga anota-
ciones al respecto.

Se dan las ultimas anotaciones al respecto de

los documentos que se han ido enviando. Tam-

bién se explica la idea para la maquetacion y
Paco da sus recomendaciones.

34 Paco Tutoria presencial. 17/07/19

Se comentan todos los avances del proyecto
35 Santi Tutoria virtual. 16/09/19 | (desde la ultima tutoria) para que Santi pueda
hacer sus aportaciones.

36 Santi Tutoria virtual. 01/10/19 Se envian Io'que falta del proyecto para que lo
Paco revisen y den el visto bueno.
Santi o Se les entrega todo el proyecto para que lo co-
37 Paco Tutoria virtual 07/10/19 rrijan ambos y poder poner su nota.

Registro de tutorias con Santi y Paco
Fuente: Propia

(Oct.2019) http://www.nielsen.com/us/en/insights/news/2017/craft-beer-drinkers-of-
ten-judge-a-beer-by-its-packaging.html

(Oct.2019) https://gastronomiaycia.republica.com/2017/06/13/la-mayo-
ria-de-los-consumidores-juzgan-una-cerveza-artesana-por-su-etiqueta/

(Oct.2019) https://gastronomiaycia.republica.com/2018/06/17/cinco-tenden-
cias-de-consumo-de-la-cerveza-artesana/

(Oct.2019) https://www.monedo.es/now/blog/ahorro-consumo/cerveza-artesa-
na-es-rentable/

(Oct.2019) https://www.thebeertimes.com/boom-cerveza-artesana-todo-lo-que-de-
bes-saber-sobre-esta-peculiar-bebida/#Diferencias_entre_la_cerveza_ar-

tesana_y_la_cerveza_industrial

(Oct.2019) https://madi.uc3m.es/investigacion-internacional/mercados-industrias/in-
dustria-de-la-cerveza-artesana/

(Oct.2019) https://eloyrodriguez.com/cerveza-artesana-comprar/
(Oct.2019) http://www.alpack.com.ar/project/packaging-cervezas/

(Oct.2019) https://www.totalsafepack.com/total-beer-pack/
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http://www.addictivedesign.it/blog/2015/06/17/mixtape-10/

https://www.europacgroup.com/es/corporativo/sala-prensa/posts/euro-
pac-presenta-alternativa-embalaje-sector-cervezas

https://selfpackaging.es/ideas/i2269102-caja-de-cerveza-clasica-4942.html
http://tecnobebidas.es/index.php?id=19969
http://www.estudiodorian.com/

http://www.packlab.eu/
https://www.estucerveza.com/artesanales-Ip-2-50-familia-76
http://www.apiglass.net/cervezas/botellas/
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A continuacién se muestra la metodologia necesaria para establecer los objetivos de disefio
orientados a los fabricantes de cerveza.

Para definir el problema a resolver, hay que seguir una metodologia para detallarlo. Lo primero
es definir el nivel de generalidad (bajo, medio, alto), definir los objetivos, analizar los objetivos,
y por ultimo establecer las especificaciones.

NIVEL DE GENERALIDAD

Lo primero es conocer los 3 tipos de niveles de generalidad:

Nivel bajo: Caracteristicas del envase.
Nivel medio: Tipos de envases.

Nivel alto: Alternativas de envases.

El producto desarrollado en este proyecto tiene un nivel de generalidad medio. Debido a que el
envase en si para cervezas ya existe, por lo que se puede contemplar que este proyecto es un
redisefio. Pero se considera que las modificaciones que se le han hecho, en comparacién con los
envases existentes, son bastante novedosas dentro del campo de la cerveza.

Para establecer unos buenos objetivos hay que tener en cuenta que la lista de cuestiones tiene
que ser sobre aspectos importantes para la realizacién del diseio. Por ello hay que analizar las
expectativas y razones de los promotores, estudiar las circunstancias que rodean al disefo, los
recursos disponibles y por ultimo establecer los objetivos.

EXPECTATIVAS Y RAZONES DE LOS PROMOTORES

Se demanda un envase enfocado al mercado de la cerveza artesana que permita marcar la dife-
rencia respecto de los envases de la competencia, para aumentar las ventas del producto y asi
fidelizar clientes. Ya que al haber tanta competencia es necesario destacar sobre el resto.

Por ello, el envase tiene que tener alguna caracteristica innovadora dentro de este campo y que
[lame la atencidn de los clientes cuando estan indecisos frente a una estanteria llena de diferen-

tes tipos de cerveza.

También debe acompaiiar a la filosofia que sigue la cerveza artesana en cuanto a la cuestién
ética o respetuosa con el medio ambiente.
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ESTUDIO DE LAS CIRCUNSTANCIAS QUE RODEAN EL DISENO

Se demanda un envase enfocado al mercado de la cerveza artesana que permita marcar la dife-
rencia respecto de los envases de la competencia, para aumentar las ventas del producto y asi
fidelizar clientes. Ya que al haber tanta competencia es necesario destacar sobre el resto.

Por ello, el envase tiene que tener alguna caracteristica innovadora dentro de este campo y que
llame la atencidn de los clientes cuando estan indecisos frente a una estanteria llena de diferen-
tes tipos de cerveza.

También debe acompanar a la filosofia que sigue la cerveza artesana en cuanto a la cuestién
ética o respetuosa con el medio ambiente.

PUBLICO OBJETIVO:

Este envase va a estar orientado a un publico bastante amplio, desde la mayoria de edad,
debido a que el producto que contiene el envase es una bebida alcohdlica, hasta los 30 afios
segun un informe de la multinacional Royal DSM. !

Este perfil estd muy concienciado con el medioambiente, por lo que se tiene que tener en
cuenta este dato a la hora de crear el disefio.

Valoran mucho la atencién personalizada cuando acuden a las tiendas de cerveza artesana.
CULTURALMENTE:

Culturalmente serd bien acogido este producto ya que se ve bien el consumo de cerveza. A
parte hay mucha aficién por el consumo de este tipo de bebida, y mas ahora mismo con el
auge de la cerveza artesana.

GEOGRAFICAMENTE (ESPANA):

Este producto esta orientado a la venta dentro de Espafia, ya que en otros paises podria no
estar bien visto el consumo de bebidas alcohdlicas.

RECURSOS DISPONIBLES

Para la realizacidn del proyecto se dispone de una empresa que suministre el material, fabrique
el envase, lo personalice al gusto del cliente y lo monte.

ESTABLECIMIENTO DE OBJETIVOS

En el conjunto total de objetivos, se distinguen entre esenciales y los secundarios o deseos.

Para establecer esta lista de objetivos con mayor credibilidad se han clasificado estos segun los
grupos de personas afectadas por el disefio. En este caso los grupos afectados son: cerveceria
artesana o promotor, disefiador, usuario, fabricante y tendero.

CERVECERIA ARTESANA O PROMOTOR:

1. Que el envase sea una herramienta para aumentar las ventas de su producto.

2. Tener la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion.

3. Que sea atractivo estéticamente.

4. Seria conveniente que sea lo mds econédmico posible, dentro del rango de precio que

tienen este tipo de envases. (deseo)
! https://gastronomiaycia.republica.com/wp-content/uploads/2018/06/cerveza_artesana_estudio.pdf
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5. Que se fabrique con un material que respete el medio ambiente.

6. Que no se rompan las cervezas antes de llegar al cliente final.
DISENADOR:

7. Que sea un disefio novedoso dentro del campo del packaging de cerveza artesana.
8. Que la estructura soporte el peso del producto.

9. Que el sistema de transporte sea lo mas cémodo posible para el usuario.

10. Que el disefio sea lo mas simple posible.

11. Que el envase de sensacion de calidad.

12. Que acompafie al producto durante toda su vida util, y también después de consumir
el producto.

USUARIOS:

13. Que, a ser posible, sea participe a la hora de degustar la cerveza. (deseo)
14. Que sea comodo para trasportarlo.
15. Que acompaifie al producto durante toda su vida util.

16. Que sea facil de usar y manipular.
FABRICANTE:

17. Sea lo mas facil de fabricar posible.
18. A ser posible, que se pueda fabricar todo a partir de una unica plantilla. (deseo)

19. Que no cueste mucho montarlo.
TENDERO:

20. Que se pueda apilar para facilitar su transporte y almacenamiento.

21. Que ocupe el minimo espacio posible para optimizar el almacenamiento.

Para el andlisis de objetivos lo primero que hace falta es establecer los distintos niveles de impor-
tancia, eliminar los que se repitan y restructurar los que estén mal definidos. Esto se ha basado
en la relacion causa-efecto entre los mismos, debido a que el fin es obtener el minimo ndimero
de objetivos que defina el problema sin lugar a dudas.

Entonces, para llevarlo a cabo, el primer paso es establecer los objetivos o metas del promotor

(que en este caso es el disefiador), es decir, los objetivos que se tienen que alcanzar en el disefio
del producto. En este caso las metas a cumplir serian los objetivos:
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5. Que se fabrique con un material que respete el medio ambiente.
7. Que sea un disefio novedoso dentro del campo del packaging de cerveza artesana.

12. Que acompafie al producto durante toda su vida util, y también después de consumir
el producto.

El resto de objetivos, relacionados con el disefio del producto, estdn en un segundo nivel. Se han
dividido los objetivos en diferentes grupos para su posterior analisis.

Se han eliminado los objetivos repetidos y restructurado los objetivos mal definidos, quedando-
se el minimo nimero de objetivos necesarios para definir correctamente el problema. Puede ser
gue alguno de los objetivos esté incluido en varios grupos.

También hay que transformar los objetivos que se refieran caracteristicas de forma, soluciones o
materiales, a objetivos de funcién. Definidos con la maxima precision posible.

A continuacidn se muestran los objetivos en grupo clasificados en: estética, resistencia, funcio-
nalidad, fabricaciéon y medio ambiente.

ESTETICA:

3. Que sea atractivo estéticamente.
1. Que el envase sea una herramienta para aumentar las ventas de su producto.
11. Que el envase de sensacioén de calidad.

2. Tener la mayor superficie de impresidn para su posterior personalizacion.

3. Que sea atractivo
estéticamente.

1. Que el envase sea
una herramienta para
aumentar las ventas
de su producto.

2. Tener la mayor superficie de 11. Que el envase de
impresion para su posterior sensacion de calidad.
personalizacién.

10. Que el disefio sea
lo mas simple posible.

Equema objetivos “Estética” (FDC)
Fuente:Propia
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RESISTENCIA:

8. Que la estructura soporte el peso del producto.

6. Que no se rompan las cervezas antes de llegar al cliente final.

Que sea lo mas
resistente posible

8. Que la estructura soporte 6. Que no se rompan las cervezas
el peso del producto. antes de llegar al cliente final.

Equema objetivos “Resistencia” (FDC)
Fuente:Propia

FUNCIONALIDAD:

9. Que el sistema de transporte sea lo mas cémodo posible para el usuario.
16. Que sea facil de usar y manipular.

20. Que se pueda apilar para facilitar su transporte y almacenamiento.

21. Que ocupe el minimo espacio posible para optimizar el almacenamiento.

13. Que, a ser posible, sea participe a la hora de degustar la cerveza. (deseo)

Que sea funcional

16. Que sea facil de 13. Que, a ser posible, sea participe a la
usar y manipular. hora de degustar la cerveza. (deseo)
I
9. Que el sistema de 20. Que se pueda apilar 21. Que ocupe el minimo
transporte sea lo para facilitar su transporte espacio posible para
més cémodo posible y almacenamiento. optimizar el

para el usuario. almacenamiento.

Equema objetivos “Funcionalidad” (FDC)
Fuente:Propia
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FABRICACION :

17. Sea lo mas facil de fabricar posible.
19. Que no cueste mucho montarlo.
10. Que el disefio sea lo mas simple posible.

4. Seria conveniente que sea lo mds econdmico posible, dentro del rango de precio que
tienen este tipo de envases. (deseo)

18. A ser posible, que se pueda fabricar todo a partir de una Unica plantilla. (deseo)

17. Sea lo mas facil
de fabricar posible.

19. Que no cueste 10. Que el disefio sea lo 4. Seria conveniente que sea lo mas

mucho montarlo. mas simple posible. econdmico posible, dentro del rango
de precio que tienen este tipo de

envases. (deseo)

18. A ser posible, que se
pueda fabricar todo a
partir de una Unica
plantilla. (deseo)

Equema objetivos “Fabricacién” (FDC)
Fuente:Propia

*Los objetivos 12 y 15 son el mismo por lo que se ha eliminado el 15. Ya que como objetivo se
consideraba importante, tanto para el disefiador como para el usuario.

*Los objetivos 9 y 14 son muy parecidos, ya que ambos hablan de lo mismo, por ello se descarta
el objetivo 14, ya que se considera que el 9 es mds completo.

*Los objetivos 1y 3 son muy similares, ya que el objetivo 1 se podria cumplir haciendo el objetivo
3, por ello el primero se elimina.

A continuacion se muestra un arbol general, donde se pueden observar los diferentes niveles de
objetivos.
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METAS DEL PROMOTOR
5. Que se fabrique con un material que respete el medio ambiente.
7. Que sea un disefio innovador dentro del campo del packaging de cerveza artesanal.
12. Que acompaiie al producto durante toda su vida Util,
y también después de consumir el producto.

Packaging para botellines de cerveza artesanal

3. Que sea atractivo Que sea lo mas Que sea funcional 17. Sea lo mas facil
de fabricar posible.

estéticamente. resistente posible

Arbol niveles de objetivos (FDC)
Fuente:Propia

Por ultimo se ha realizado un arbol con las conexiones entre los objetivos de los diferentes gru-
pos. Es decir, las relaciones causa-efecto entre objetivos como la compatibilidad entre ellos.
Todo esto ha sido posible gracia a un arbol, pudiendo apreciar en el los diferentes niveles de

jerarquia.
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11. Queelenvasede
sensacién de calidad.

3. Que sea atractivo

estéticamente.

2. Tener la mayor

superficie de impresion

— para su posterior
personalizacién.

Q - 8. Que la estructura 6. Que no se rompan
ye sealo m,?j —— soporte el peso del —— las cervezas antes de
resistente posible producto. llegar al cliente final.

9. Que el sistema de
transporte sea lo
mas comodo posible
para el usuario.

20. Que se pueda apilar
— para facilitar su transporte |=—=
y almacenamiento.

16. Que sea facil de |_|
usar y manipular.

Que sea funcional

13. Que, a ser posible,
sea participe a la hora
de degustar la
cerveza. (deseo)

19. Que no cueste
mucho montarlo.

18. A ser posible, que se

17.Sea lo mas facil |_| |10.Que el disefio sealo|__| pueda fabricar todo a
de fabricar posible. mas simple posible. partir de una Unica
plantilla. (deseo)

21. Que ocupe el minimo
espacio posible para
optimizar el
almacenamiento.

4. Seria conveniente que
sea lo mas economico
posible, dentro del rango
de precio que tienen este
tipo de envases. (deseo)

Arbol conexiones entre objetivos (FDC)
Fuente:Propia
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Por ultimo, se han transformado los objetivos en especificaciones, diferenciando entre las opti-
mizables, restricciones y deseos. Para fijar los limites entre los cuales se va a definir el problema
a resolver.

-OBJETIVO 2: Tener la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion.
Variable: Cuanta mds superficie mejor.
Escala: Proporcional (%)

-OBJETIVO 3’: Que sea atractivo estéticamente, a juicio del disefiador.
Variable: Grados de estético.
Escala: Nominal (19,29...)

-OBJETIVO 4: Seria conveniente que sea lo mas econdmico posible, dentro del rango de
precio que tienen este tipo de envases.

Variable: Cuanto mds econdmico mejor.

Escala: Proporcional (€)

-OBJETIVO 6’: Que el packaging proteja las cervezas para evitar roturas.
Variable: Cuanta mayor superficie mejor.
Escala: Proporcional (cm?)

-OBJETIVO 8’: Que el envase resista el peso de los botellines.
Variable: Cuantas menos superficies pegadas mejor.
Escala: Proporcional (N2 de superficies pegadas)

-OBJETIVO 9’: Sistema de transporte lo mas comodo posible.

-OBJETIVO 10’: Disefio simple
Variable: Cuantos mds dobleces mds complejo.
Escala: Proporcional (N2 de dobleces)

-OBJETIVO 13’: Que sea un complemento de uso a la hora de degustar una cerveza.

-OBJETIVO 16’: Facil de usar y manipular.
Variable: Cuantos menos pasos para usarlo mejor.
Escala: Proporcional (N de pasos)

-OBJETIVO 17’: Facil de fabricar.
Variable: Tiempo de fabricacion.
Escala: Proporcional (min)

-OBJETIVO 18: A ser posible, que se pueda fabricar todo a partir de una unica plancha.

-OBJETIVO 19’: Facil de montar.
Variable: Tiempo de montaje.
Escala: Proporcional (s)

-OBJETIVO 20: Que se pueda apilar para facilitar su transporte y almacenamiento.

-OBJETIVO 21: Que ocupe el minimo espacio posible para optimizar el almacenamiento.
Variable: Cuanto menos espacio ocupe mejor.
Escala: Proporcional. (cm?)
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Finalmente, se ha renumerado la lista de especificaciones ha quedado como se muestra a con-
tinuacioén:

1. Tener la mayor superficie de impresidn para su posterior personalizacion.

2. Que sea atractivo estéticamente, a juicio del disefiador.

3. Seria conveniente que sea lo mds econdmico posible, dentro del rango de precio que
tienen este tipo de envases.

4. Que el packaging proteja las cervezas para evitar roturas.

5. Que el envase resista el peso de los botellines.

6. Sistema de transporte lo mas cémodo posible.

7. Diseio simple.

8. Que sea un complemento de uso a la hora de degustar una cerveza.

9. Facil de usar y manipular.

10. Facil de fabricar.

11. A ser posible, que se pueda fabricar todo a partir de una Unica plancha.
12. Facil de montar.

13. Que se pueda apilar para facilitar su transporte y almacenamiento.

14. Que ocupe el minimo espacio posible para optimizar el almacenamiento.

Debido a la incégnita de hacia donde orientar el envase, si hacia los fabricantes o las tiendas de
cerveza artesana, se decide enviar una encuesta a ambos sectores y asi poder tomar una decision.

A continuacidn se muestra el cuestionario que se envia a los encuestados sin responder.
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PACKAGING CERVEZA ARTESANAL

Gracias por disponeros a contestar esta encuesta, soy una alumna de ultimo afio de carrera de
disefio industrial, y estoy realizando un packaging de cerveza como proyecto final de carrera.
Después de hacer una gran busqueda de informacién he decidido enfocarlo al mercado de la
cerveza artesanal, por ello me seria muy Util, vosotros que trabajais con este producto a diario, me
contestéis este formulario. Muchas gracias!

1. Nombre del establecimiento

2. Provincia

3. Localidad

4. En vuestro establecimiento, ¢ cual es el formato de venta mas comun de cerveza
artesanal?

Marca solo un évalo.

Lata () Botellin

5. Normalmente, ; de qué capacidad suelen ser los formatos de cerveza artesanal que os
llegan a tienda?

Marca solo un évalo.

25cl.
) 33cl.
75 cl.

) Ofro:

6. Normalmente, ¢ qué cantidad de cervezas se suele llevar un cliente cuando acude a
vuestro establecimiento?

Marca solo un évalo.
1
2
4
5
Otro:

Formulario encuesta (1)
Fuente:Propia
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7. ¢Coémo llegan a la tienda los botellines de cerveza artesana?
Marca solo un évalo.

(") En su packaging para su posterior venta.

() Enuna caja, la cual solamente sirve para que la cerveza llegue a tienda y después
extraer las cervezas para su posterior venta.

O Otro:

8. ¢ Como os llegan a tienda normalmente las cervezas?
Marca solo un évalo.

) En un packaging ( ) Sueltas, el cliente coge la
cantidad que quiere.

9. En el caso de que las cervezas tenga su propio packaging, ¢cémo os llegan a la tienda los
packs?
Marca solo un évalo.

) Sueltos

() Dentro de una caja van varios packs.

() oftro:

10. En el caso de las cervezas que van con su packaging, ¢ Cuantas unidades contiene cada
pack?
Marca solo un évalo.

20000C

Otro:

00

11. El packaging en el que vienen este tipo de cervezas ¢se puede apilar?
Marca solo un évalo.

S
() Si

QNO

Formulario encuesta (2)
Fuente:Propia
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12. En los packs ¢quedan a la vista los botellines de cerveza?
Marca solo un évalo.

Si
No

13. Los packs que os llegan a tienda ¢ tienen una doble funcionalidad? (es decir sirve para
algo mas que contener las cervezas, como por ejemplo posavasos, cuenco para
aperitivos...)

Marca solo un évalo.
Si
No

14. En caso afirmativo ¢ qué doble funcionalidad tienen los packagings?

15. En el caso de que se vendan sueltos los botellines , ; Qué opcion le dais al cliente para
que se las lleva a su casa?

Marca solo un évalo.

En una bolsa

En una caja

Otro:

16. En relacion con la pregunta anterior, ¢ te parece la mejor opcién para transportar las
cervezas?

Marca solo un évalo.
Si
) No
Otro:

17. ¢ Porqué te parece bien o no la opcién que le dais a los clientes para transportar los
botellines?

Formulario encuesta (3)
Fuente:Propia
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18. Marca,segun tu criterio, cuales son los tipos de botellines mas y menos comunes en la
venta de cerveza artesana.

|

Qe

A B C D E F

LLRY
X

Botellines mas comunes Botellines menos comunes

2

Selecciona todos los que correspondan.

[T T 11

]

1
[TTTTTTTTTT]

11

1

Z2Z M X~ T IOTMTmMmoOoow>

Formulario encuesta (4)
Fuente:Propia
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19. En relacién con la pregunta anterior, ¢ cual dirias que es el tipo de botellin mas comuin
de todos lo que se muestran en la imagen?

G H | J K
L M N

pra)

20. Finalmente, ¢ Eres consumidor de cerveza artesana?
Marca solo un évalo.

QSi
() No

21. En caso afirmativo, ¢ echas de menos algo en los packagings de este tipo de cerveza?

Formulario encuesta (5)
Fuente:Propia
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Seguidamente se muestran los resultados totales de la encuesta sin diferenciar entre tiendas y
fabricantes de cerveza.

PREGUNTA 1: Nombre del establecimiento
Debido a la proteccién de datos no se pueden revelar los nombres de los establecimientos encuesta-

dos, pero esta pregunta ha servido para poder llevar un registro de la gente que ha ido contestando
y asi no volver a enviarle el segundo correo recordatorio.

PREGUNTA 2Y 3: Provincia y Localidad

TOTAL ENCUESTADOS

84 RESPUESTAS

S%

EXTREMADURA

Ve, ISLAS BALEARES
% 12%
[0}
MURCIA
24%
ISLAS CANARIAS
24% & @ - CASTILLAY LEON (12) (© - EXTREMADURA (3)
N - CATALURA (12) - CASTILLA LAMANCHA (3)
o ©7 O ﬂ @ - ~nDALUCIA (0) QO -asTURKAS @
o - NAVARRA (2)
@ - COMUNIDAD VALENCIANA (9) - ARAGON (2)
- MURCIA (2)
_ PAIS VASCO (&) - ISLAS CANARIAS (2)
- MADRID (8)
O -tarRoIA®
@ -cALcA®) - ISLAS BALEARES (1)

(O - canTABRA (0)

Participacion total encuestados
Fuente: Propia
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PREGUNTA 4: En vuestro establecimiento, ¢ Cual es el formato de venta mas comun de
cerveza artesana?

P4:Formato de venta mas comun

=TOTAL

100,0

10,0 6%

LATA BOTELLIN

Grdfica de resultados totales Pregunta 4
Fuente: Propia

PREGUNTA 4

T oo Jsomun]

PORCENTAJE

Tabla resultados totales Pregunta 4
Fuente: Propia

PREGUNTA 5: Normalmente, ¢De qué capacidad suelen ser los formatos de cerveza ar-
tesana que os llegan a tienda?

P5:Capacidad de las cervezas mas comun

ETOTAL

2,2% 3,3% 2,2% 3,3%

1,1% 1,1%

25cl. 33cl 44.cl. 50cl. 75cl. 1L 2L

Grdfica de resultados totales Pregunta 5
Fuente: Propia

PREGUNTA 5

Lo [ma [ wo [soa [0 [ | o

PORCENTAJE 86,7%

Tabla resultados totales Pregunta 5
Fuente: Propia
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PREGUNTA 6: Normalmente, ¢ Qué cantidad de cervezas se suele llevar un cliente cuan-
do acude a vuestro establecimiento?

P6:N2 de cervezas que se llevan los clientes

=TOTAL

20% 20% 20%

14,4%

5,0

0,0

N2 DE CERVEZAS

Grdfica de resultados totales Pregunta 6
Fuente: Propia

PREGUNTA 6

| ] 2] s | e ] s | e | 7 | s | 2] 2] 4]

PORCENTAJE 14,4%

Tabla resultados totales Pregunta 6
Fuente: Propia

PREGUNTA 7: ¢{Cémo llegan a la tienda los botellines de cerveza artesana?

P7:Como llegan/envian los botellines
#ETOTAL
90,0 85,4%
80,0 ———
70,0

60,0

2,4% 3,7%

PACKAGING CAIA PALET AMBOS (packaging y caja)

Grdfica de resultados totales Pregunta 7
Fuente: Propia

PREGUNTA 7

_ PACKAGING PALET | AMBOS (packaging y caja)

PORCENTAJE

Tabla resultados totales Pregunta 7
Fuente: Propia
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° PREGUNTA 8: {Como os llegan a tienda normalmente las cervezas?

P8:Como llegan/envian las cervezas

ETOTAL

90,0 86,3%

13,8%

PACKAGING SUELTAS

Fig 22: Grdfica de resultados totales Pregunta 8
Fuente: Propia

PREGUNTA 8

_ PACKAGING SUELTAS

PORCENTAJE

Tabla 6: Tabla resultados totales Pregunta 8
Fuente: Propia

° PREGUNTA 9: En el caso de que las cervezas tenga su propio packaging, ¢ Cémo os llegan
a la tienda los packs?

P9:Como llegan/envian los packs de cerveza

=TOTAL

53,8%

40,0
® 30,0
20,0

10,0
1,3% 1,3%

0,0
SUELTOS CAIA CAJA MADERA AMBOS (sueltos y caja)

Fig 23: Grdfica de resultados totales Pregunta 9
Fuente: Propia

PREGUNTA 9

_ SUELTOS CAJAMADERA | AMBOS (sueltos y caja)

PORCENTAJE 43,6% 53,8%

Tabla 7: Tabla resultados totales Pregunta 9
Fuente: Propia
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° PREGUNTA 10: En el caso de las cervezas que van con su packaging, ¢ Cuantas unidades
contiene cada pack?

P10:Cuantas unidades contiene cada pack

=TOTAL

50,0

25,3%

14,1%

10,0

2% 3%

|
I
Il «

0,0 —_—
3 4 5 6 8 12 24
UNIDADES POR PACKAGING

Fig 24: Grdfica de resultados totales Pregunta 10
Fuente: Propia

PREGUNTA 10

| ] 2] s e s | e ]| s | 2| 2|

PORCENTAJE 14,1% 48,5%

Tabla &: Tabla resultados totales Pregunta 10
Fuente: Propia

° PREGUNTA 11: El packaging en el que vienen este tipo de cervezas ése puede apilar?

P11:éSe pueden apilar los packs de cerveza?

=TOTAL
70,0 67,5%

= 32,5%

Fig 25: Grdfica de resultados totales Pregunta 11
Fuente: Propia

PREGUNTA 11

| s ] o

PORCENTAJE

Tabla 9: Tabla resultados totales Pregunta 11
Fuente: Propia
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° PREGUNTA 12: En los packs é¢quedan a la vista los botellines de cerveza?

P12:éQuedan a vista los botellines?

=TOTAL

11,8%

Fig 26: Grdfica de resultados totales Pregunta 12
Fuente: Propia

PREGUNTA 12

[ s ] o]

PORCENTAJE

Tabla 10: Tabla resultados totales Pregunta 12
Fuente: Propia

° PREGUNTA 13: Los packs que os llegan a tienda ¢tienen una doble funcionalidad? (es
decir sirve para algo mas que contener las cervezas, como por ejemplo posavasos, cuenco
para aperitivos...)

P13:¢Tienen doble funcionalidad los packs?

=ETOTAL

100,0 95,8%

10,0 4,2%

si NO

Fig 27: Grdfica de resultados totales Pregunta 13
Fuente: Propia

PREGUNTA 13

I N BTN

PORCENTAJE 95,8%

Tabla 11: Tabla resultados totales Pregunta 13
Fuente: Propia
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* PREGUNTA 14: En caso afirmativo é¢qué doble funcionalidad tienen los packagings?

PREGUNTA 14

e La Unica vez que ocurrid algo asi fue con una cerveza americana que venia en caja de 12 botellas. Las
solapas internas de la caja venian troqueladas y de ahi salian 4 posavasos.

e Posavasos.

e Los usamos en lugar de bolsas.

e Caja para llevarse cervezas.

e Ninguno

* Mas de una.

e Dar un reclamo al cliente

Tabla 12: Tabla resultados totales Pregunta 14
Fuente: Propia

* PREGUNTA 15: En el caso de que se vendan sueltos los botellines, ¢ Qué opcién le dais al
cliente para que se las lleva a su casa?

P15:¢Qué opcion se le da a los clientes para llevarse las cervezas?

=TOTAL

51,25%

50,0

40,0

23,75%

20,0

1,25% 1,25%

0,0

BOLSA CAJA AMBAS (BOLSAY CAJA) CESTA ESTUCHE

Fig 38: Grdfica de resultados totales Pregunta 15
Fuente: Propia

PREGUNTA 15

AMBAS
BOLSA CAJA (BOLASAY CESTA ESTUCHE
CAJA)

PORCENTAJE 51,3% 23,8% 22,5% 1,3% 1,3% 100%

Tabla 13: Tabla resultados totales Pregunta 15
Fuente: Propia
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PREGUNTA 16: En relacién con la pregunta anterior, ite parece la mejor opcidn para

transportar las cervezas?

P16(To):éConsideras que es la mejor opcion?

SI ENO

26,3%

25%
22,5%

20%
20,0

10,0

1,3%

0,0

BOLSA CAJA

AMBAS (BOLSAY CAJA)

2,5%
1,3% 1,3%
0% 0%

CESTA ESTUCHE

Grdfica de resultados totales Pregunta 16
Fuente: Propia

AMBAS
(BOLASA Y
CAIA)

BOLSA CAJA

RESULTADO
(NO)

PORCENTAJE

(NO) 26,3%

1,3% 2,5%

PREGUNTA 16

CESTA ESTUCHE

100%

0% 0% 30%

Tabla resultados totales Pregunta 16
Fuente: Propia

PREGUNTA 17: {Por qué te parece bien o no la opcién que le dais a los clientes para

transportar los botellines?

PREGUNTA 17

Si

NO

BOLSA

e Econédmico

* Son bolsas de papel, resistentes y faciles de
llevar.

e Comodidad.

* Mas cdmoda y batata. Ahora suelen traer la
bolsa de casa.

e La bolsa facilita la versatilidad de formatos.
Las cajas y packs suelen venir disefiados para
un tipo de botella concreto y no se suelen po-
der mezclar diferentes formatos de botella.

* Bolsa de papel kraft es mas ecoldgico.

* Porque es muy cémoda.

* Es la opcidn mas practica.

* Es la mas comun y cémoda.

e Porque al estar en bolsas los botellines pue-
den chocar entre si y romperse.

* Se pueden golpear.

e La bolsa deja muy expuesto el producto a po-
sibles roturas.

e El cliente tiene la opcion de elegir llevarse-
las sueltas o hacer una seleccion de 6 cervezas
distintas y en el momento se las ponemos en
un pack.

* No tienen una posicién estable y se caen.

* Porque se puede mejorar con un packaging
especial para cervezas.

* La cerveza artesana necesita estar de pie en
la medida de lo posible, con la bolsa es com-
plicado.

1
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BOLSA

e Porque no todos los clientes quieren packs,
asi ellos eligen la cantidad, y nosotros les mon-
tamos para regalo en el momento las que ne-
cesiten.

* Hemos comprobado que es lo mas cdmodo.
e Funcionalidad-coste es la mejor opcidn.

e Porque no conozco otro sistema.

¢ Si, porque son bolsas de tela que nos fabrican
especialmente. Porque son unas bolsas de tela
muy resistentes y se pueden llevar muchas a la
vez.

e Damos bolsa por comodidad y mas facil
transporte.

e Porque si es para viaje se le daria una caja.

e Les damos bolsas de papel y a veces cajas re-
utilizadas. Lo suyo es que trajeran su bolsa. A
veces utilizamos el packaging de cartén de los
sixpacks de cervezas americanas para evitar
que las botellas se golpeen.

* Ruido y posibilidad de rotura

¢ La bolsa es incobmoda para cervezas.

e El pack es mejor porque se mueve la botella
menos que en la bolsa.

CAJA

* Porque si son mas de 12 unidades es mas facil
de transportar con cajas. Si se llevan menos de
12 unidades la combinacidn de los packs puede
hacer mas sencillo su transporte.

* Buena opcion para llevar en mano. Mala op-
cién para envio por transportista.

e Utilizamos un four-pack de carton donde que-
dan inmovilizados.

e Por comodidad.

e Facil de llevar y compra minima de 6 unid.

e Por seguridad.

¢ Es una caja de 12 con disefio atractivo.

* Por tema de roturas y peso.

* Depende si se llevan 6 botellas, nosotros en
nuestra tienda tenemos el six-pack y también
disponemos de pack para 4 botellas; las cajas
se las llevan para 16 o 24 uds y pueden mez-
clar diferentes variedades. Para navidad tene-
mos maletines de cartdn y cajas de madera
(los clientes lo pueden utilizar para otros usos
después).

* Es la que garantiza que vayan de pie y van
mas protegidos.

* En menos espacio envias mas producto y con
menos coste para el comprador y la empresa.
e Asi llenan la caja.

* Porque no se puede apilar.

AMBAS (BOLSA Y CAJA)

* Esla que mas peso aguanta

* Porque es sencilla.

* Porque es el cliente/a quien elige la mejor
opcién.

¢ Los clientes prefieren bolsas. Sélo piden pac-
ks cuando es para regalo.

¢ Indistintamente, caja o bolsa, siempre que
esté bien ideada. Por comodidad y sobre todo
porque es darles soluciones, y el cliente a la
hora sobre todo de regalar quiere que le solu-
ciones el regalo. Si es un pack el cual tu le relle-
nas mucho mejor.

* Es codmodo y ecolégico.

* Depende de la cantidad.

* Dependiendo la cantidad, pocas en bolsa,
muchas en caja.

* Probabilidad de rotura si van en bolsa de plas-
tico, por eso preferimos caja de cartén.
e Habria mejores formas.
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Si NO

* Es la mas sencilla. Si se pone caja de seis, por
ejemplo, también hay que dar bolsa.

* Nuestras bolsas son especiales para transpor-
te de botellas y en el caso de la caja mantienen

3:,:’ mejor la temperatura y en ninguno de los dos
S | casos se mueven. Cuidamos mucho el produc-
S | to.
© | * Me parece bien porque funciona dando liber-
£ | tad de compra al cliente.
ﬁ * Tras varios afios consideramos que hasta cier-
S | to peso el cliente puede llevarlo en bolsa pero
< | cuando pesa mas es mejor en caja.
* Nos adaptamos segun las cantidades y nece-
sidades.
e Comodidad y visibilidad de la empresa.
E * Porque quedan adornadasy a la vista, mucho i
& | més bonito.
w
§ * El estuche si, no siempre lo eligen. Embalaje i
| mas cdmodo y seguro.
w

Tabla resultados totales Pregunta 17
Fuente: Propia

PREGUNTA 18: Marca, segun tu criterio, cuales son los tipos de botellines mds y menos
comunes en la venta de cerveza artesana.

|

N/

A B Cc D E F

LIEY
b4

Tipos de botellines (Pregunta 18 y 19)
Fuente: Propia
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P18(To):Tipos de botellines mas y menos comunes

MAS COMUNES & MENOS COMUNES

8,2%

8,0

57%
6,3%

6,0

%

3,4%

= NI 3,15

3
)
o

R
0
~

4,0

(MM s,2%

2%

@ N 3,85
N 6,49

2,0

0,8%
1%

- s,a%

0,7%
N 6,25

0,5%
0,5%

0,0

“ I o.8%
™ 0.8%

Grdfica de resultados totales Pregunta 18
Fuente: Propia

PREGUNTA 18

L Jeadefc]olefrlo] ] i fu k] luln]n]

261
o
B

RESULTADO

(_COMUNES) nnnnﬂn
X
o

PORCENTAIJE S

0
(-COMUNES) 5,2% | 6,4% 52% | 659%

Tabla resultados totales Pregunta 18
Fuente: Propia

PREGUNTA 19: En relacidn con la pregunta anterior, ¢ Cual dirias que es el tipo de bote-
[lin mas comun de todos lo que se muestran en la imagen?

P19:¢éCual es el botellin mas comun?

=TOTAL

50,0
40,0
® 30,0
20,0

10,0

X
= = = ) ® x ® = ® ® x
B 3 B £y 3 3 B B 3 3
0,0 .
D 3 F G H | ] K L M N N

Grdfica de resultados totales Pregunta 19
Fuente: Propia

PREGUNTA 19

|| aJedc]ofedrfloln] iy ] fm]n]n

85

PORCENTAJE | 18,8% | 54,1% | 2,4% 100%

Tabla resultados totales Pregunta 19
Fuente: Propia
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PREGUNTA 20: Finalmente, ¢ Eres consumidor de cerveza artesana?

P20:éConsumen cerveza artesanal?

=TOTAL

100,0 95,1%

si NO

Grdfica de resultados totales Pregunta 20
Fuente: Propia

PREGUNTA 20

| s ] o

PORCENTAJE

Tabla resultados totales Pregunta 20
Fuente: Propia

PREGUNTA 21: En caso afirmativo, éechas de menos algo en los packagings de este tipo
de cerveza?

PREGUNTA 21

e Mayor calidad.

e Ahora mismo el consumidor de cerveza artesana esta comprando botellas sueltas, por encima de
todo. Quizas no sea necesario aunar las botellas por el momento, aunque para referencias mas baratas
podria servir para empujar las ventas de 4 en 4 o de 6 en 6.

¢ Mayor dedicacidn y mimo, originalidad, funcionalidad.

¢ Packs de 2uds seria muy comercial y mejorar disefios en etiquetas también falta mucho por hacer.

¢ Segulin cuantas unidades te vas a llevar y dependiendo si es un regalo o no.

¢ Actualmente las empresas que se encargan de fabricar los packagings tienen una amplia variedad y
por consiguiente no se echa nada de menos.

e Las cervezas artesanas suelen venir en caja de 12, si vinieran en 3 o 6 se venderian mejor.

e Tal vez una ficha con descripciones o notas de cata.

¢ Que el packaging no encarezca el producto.

¢ Para echar de menos, tendria que tener una referencia y no la tengo. Si agradeceria que las cervezas
viajaran mas protegidas. Hay cajas de muy mala calidad que se rompen con un uso ‘normal’.

e Informacién sobre la misma.

e Pocas cervezas vienen en packs de 6. Las que vienen se ponen sueltas en las estanterias y esos packs
de publicidad se ofrecen a quien los quiera.

¢ Aqui en Espafia todavia estamos en pafiales en el packaging.

¢ Que el packaging no encarezca el producto.

e Diversidad de alturas.

e Mas baratos y mejor disefio.

¢ El packaging, en cuanto a caja o cartdn que agrupa varias botellas, en este mercado resulta muy poco
util mas alld de una funcién decorativa o publicitaria. El consumidor de cerveza artesana compra dife-
rentes botellas, muy muy muy raramente alguien compra seis o cuatro botellas iguales.
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e Que hagan packs de 4 y de 6 cervezas y con hueco para que sea mas agradable a la vista, o bien con
disefos de cervezas, espigas etc., éste comercio estd mas pensado para regalar cerveza, el consumo
directo es mas dificil ya que no podemos hacer catas.

e Echo en falta que se utilize mas, y de manera generalizada, el packaging. Las Unicas que suelen venir
con él son las marcas de USA.

e Mds packagings de las cerveceras.

¢ No, los que usamos nosotros son bastante practicos y muy resistentes por lo que se pueden volver a
usar.

e Que sean mas cuadrados en lugar de planos y alargados.

e Mas publicidad en forma de posavasos, abridores etc...

e Poca originalidad a la hora de confeccionarlos: en ocasiones es una simple caja de cartdn para 12 uds.
e Mayor apuesta por marketing en la imagen exterior.

® Resistencia del asa, consistencia.

e Packagings mas funcionales con doble o triple uso y mas econémicos de hacer.

e Mas disefio, mas funcional, mas econémico.

e Que sean apilables.

e Que los six-pack ya que son desechables sean mas econdmicos.

e Mejores precios.

e Funcionalidad tras su uso

e Dependiendo de que marca hablemos en la nuestra no.

e Si.

e Jarras de cerveza de ceramica como complemento.

e Si mucho.

* No. (x12)

e Me suele importar mas lo que hay dentro de la botella o lata.

e Al consumir preferentemente lata la verdad es que no.

e En realidad no.

e No sé por qué lo desconozco.

¢ No, nada.

e El estuche.

Tabla resultados totales Pregunta 21
Fuente: Propia

En este apartado se han separado los resultados de la encuesta en Tiendas y Fabricantes de
cerveza artesana. Esto es necesario para poner interpretar los resultados y poder sacar conclu-
siones.

PREGUNTA 1: Nombre del establecimiento

Debido a la proteccién de datos no se pueden revelar los nombres de los establecimientos encuesta-
dos, pero esta pregunta ha servido para poder llevar un registro de la gente que ha ido contestando
y asi no volver a enviarle el segundo correo recordatorio.

PREGUNTA 2Y 3: Provincia y Localidad

Esta encuesta ha sido enviada a establecimientos y fabricas de cerveza de toda Espaiia, debido a que
este producto esta orientado a la venta dentro del pais.

En la siguiente tabla deja reflejada la cantidad de personas que han respondido de cada comunidad
auténoma y de cada provincia, para mas detalle, diferenciadas entre tiendas y fabricas.
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PROVINCIA TIENDAS FAB. CERVEZA TAL
LA CORUNA 1 0 1
PONTEVEDRA 2 0 2
GALICIA LUGO 0 2 2
OURENSE 0 0 0
: PR— ——
[PRINCIPADO DE ASTURIAS | ASTURIAS ] 2 I 0 | I |
JCANTABRIA | canTABRIA | 0 | 0 _
VIZCAYA 2 3 5
PARVASED GUIPUZCOA 0 1 1
ALAVA 1 1 2
s CH— ——
JcOMUNIDAD DE NAVARRA |~ NAVARRA | i | 1 _
JLaRIOIA | LA RIOJA | 0 | il _
LEON 2 0 2
PALENCIA 0 0 0
BURGOS 1 1 2
ZAMORA 0 0 0
CASTILLA Y LEON VALLADOLID L 0 i
SORIA 3 0 3
SALAMANCA 2 0 2
AVILA 1 0 1
SEGOVIA 0 1 i
HUESCA 0 0 0
ARAGGH ZARAGOZA 1 1 2
TERUEL 0 0 0
T — ——
LLEIDA 0 2 2
BARCELONA 6 0 6
CATALURA GIRONA 1 2 3
TARRAGONA 1 0 1
[ om T z 1]

JCOMUNIDAD DE MADRID | MADRID | &z 1
| CACERES | 0 | 1 |
EXTREMADURA BADAJOZ 0 2 2
1 2
GUADALAJARA 0 1 1
TOLEDO 0 0 0
CASTILLALA MANCHA CUENCA 1 g L
CIUDAD REAL 0 1 1
ALBACETE 0 0 0
rom T 2 |
CASTELLON 2 1 3
VALENCIA 4 0 4
COMUNIDAD VALENCIANA
ALICANTE 1 1 2
 ——— FH— ——
HUELVA 0 0 0
SEVILLA 1 0 1
CORDOBA 1 1 2
JAEN 1 0 1
ANDALUCIA CADIZ 0 1 1
MALAGA 2 1 3
GRANADA 1 0 1
ALMERIA 1 0 i
7 ER— —r—
JREGION DE MURCIA | MURCIA | 2 0 _
| TENERIFE | 0 | 1 |
ISLAS CANARIAS LAS PALMAS 0 1

|
i

[ISLAS BALEARES | BALEARES | 0 | 1
TOTAL TIENDAS
54 28 84
DESCONOCIDOS 2
56

Tabla procedencia de los encuestados
Fuente: Propia
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PREGUNTA 4: En vuestro establecimiento, ¢ Cual es el formato de venta mas comun de
cerveza artesana?

Como se puede observar en la grafica que se muestra a continuacidén, ambos sectores coinciden en
que el formato mas comun de venta es el botellin de vidrio.

Esta pregunta sirve para reafirmar la informacién expuesta en antecedentes que coincide con la
respuesta mayoritaria de esta pregunta.

P4:Formato de venta mas comun
TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

96,4%
1000 92,9% 8

LATA BOTELLIN

Grdfica de resultados Pregunta 4
Fuente: Propia

PREGUNTA 4

BOTELLIN

RESULTADO 4 52 56

TIENDAS

PORCENTAJE 7,1% 92,9% 100%

PORCENTAJE

Tabla resultados Pregunta 4
Fuente: Propia

PREGUNTA 5: Normalmente, iDe qué capacidad suelen ser los formatos de cerveza ar-
tesana que os llegan a tienda?

Tanto las tiendas como las fabricas de cerveza artesana coinciden en que la capacidad de botellin
mas comun es la de 33 cl.

Esta pregunta se ha formulado por el mismo motivo que la anterior, ya que gracias a ella se confirma
que la informacion buscada anteriormente es correcta.
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P5:Capacidad de las cervezas mas comun

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100%

100,0
90,0 80,6%
80,0
70,0
60,0
® 50,0
40,0
30,0
20,0

10,0 3,2%
0,0

4,8% 3.0% 48%

0% 0% 0% 16% 0% 16% 0%

25cl. 33cl 44cl. 50cl. 75 cl. 1L 2L
CAPACIDAD CERVEZAS (cl.)

Grdfica de resultados Pregunta 5
Fuente: Propia

25cl. 33cl. 44 cl. 50cl. 75 cl. 1L 2L
g RESULTADO 2 50 3 2 3 1 1 62
=
u.:" PORCENTAJE 3,2% 80,6% 4,8% 3,2% 4,8% 1,6% 1,6% 100%

28

PORCENTAJE 0% 100% 0% 0% 0% 0% 0% 100%

Tabla resultados Pregunta 5
Fuente: Propia

PREGUNTA 6: Normalmente, ¢ Qué cantidad de cervezas se suele llevar un cliente cuan-
do acude a vuestro establecimiento?

Esta cuestion queda reflejado que la cantidad de cervezas que se llevan los clientes es muy variado.
Pero dentro de la variedad de respuestas, en las tiendas se llevan un numero de cervezas menor, tres
unidades es el valor mas votado, frente a las fabricas de cerveza que 12 es el nimero de cervezas
mas comun que se llevan sus clientes cuando acuden a su establecimiento.

P6:N2 de cervezas que se llevan los clientes

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

300 27,6% 28,1% =
25,9% = =
250 — -
— ——
= =
200 = =
® 15,5% 15,50= =
150 E = 12,5%
oo 9,4% 9,4% = = =
4 = = =
== = = =
63% = = = %= =
50  34% 3,4% E = E E = E 3,1%
= - - E 1 17% = =
wo i e (B LB B B e Tw B g «g
1 2 3 4 5 6 7 8 12 24 48

N2 DE CERVEZAS

Grdfica de resultados Pregunta 6
Fuente: Propia

160



ANEXOS o

PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

beep

OCTUBRE 2019

TIENDAS

PREGUNTA 6
RESULTADO 2 2 16 15 9 9 1 1 3 0 0 58
PORCENTAJE | 3,4% | 34% | 276% | 259% | 155% | 155% | 1,7% | 1,7% | 52% 0% 0% 100%

32

PORCENTAJE 0% 0% 6,3% 9,4% 9,4% 28,1% 0% 0% 31,3% 12,5% 3,1% 100%

Tabla resultados Pregunta 6
Fuente: Propia

PREGUNTA 7: ¢Como llegan a la tienda los botellines de cerveza artesana?

Ambas partes coinciden en que los botellines llegan a tienda en una caja la mayor parte de las veces,
y muy pocas veces en un packaging para su posterior venta.

P7:Como llegan/envian los botellines

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0 94,5%

60,0
R 500
40,0
30,0
20,0
7,4%

10,0

1,8% 1,8% 3,7% 1,8%

0,0

PACKAGING CAJA PALET AMBOS (packaging y caja)

Grdfica de resultados Pregunta 7
Fuente: Propia

AMBOS

PACKAGING ; .
(packaging y caja)

RESULTADO 1 52 1 1 55

TIENDAS

PORCENTAJE 1,8% 94,5% 1,8% 1,8% 100%

PORCENTAJE 100%

Tabla resultados Pregunta 7
Fuente: Propia
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PREGUNTA 8: ¢ Cémo os llegan a tienda normalmente las cervezas?

Esta pregunta tiene que ver con la pregunta anterior, ya que se queria descubrir si los botellines lle-
gan a tienda sueltos o dentro de su envase. Ambos colectivos han coincidido que la mayoria llegan
a tienda sueltas. Por lo que para transportar las cervezas es necesaria una caja para llevarlas porque
los botellines los transportan sueltos dentro de cajas.

P8:Como llegan/envian las cervezas

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA
100,0 92,7%
90,0

80,0

72,0%

70,0

60,0

28,0%

10,0 7.3%

PACKAGING SUELTAS

Grdfica de resultados Pregunta 8
Fuente: Propia

PREGUNTA 8
PACKAGING

SUELTAS

RESULTADO 4 51 55

TIENDAS

PORCENTAJE 7,3% 92,7% 100%

PORCENTAJE

Tabla resultados Pregunta 8
Fuente: Propia

PREGUNTA 9: En el caso de que las cervezas tenga su propio packaging, éCémo os llegan
a la tienda los packs?

Aunque sea una minoria las veces que las cervezas llegan a tienda en su envase, se queria saber si se
envian sueltos o dentro de una caja, es decir, o directamente se envian con su envase secundario o
si es necesario el uso de un envase terciario para su transporte.

Las tiendas dicen que los envases les llegan dentro de una caja, es decir en un envase terciario. Y, por
el contario, los fabricantes de cerveza dicen que los envian sueltos.
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P9:Como llegan/envian los packs de cerveza
TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

64,2%

60,0%

40,0 35,8%

32,0%

0%

0%

SUELTOS CAJA CAJA MADERA AMBOS (sueltos y caja)

Grdfica de resultados Pregunta 9
Fuente: Propia

PREGUNTA 9

SUELTOS CAJA CAJA MADERA AMBOS )
(sueltos y caja)
g RESULTADO 19 34 0 0
=4
u.:" PORCENTAIJE 35,8% 64,2% 0% 0% 100%

25

PORCENTAJE 60% 32% 4% 4% 100%

Tabla resultados Pregunta 9
Fuente: Propia

PREGUNTA 10: En el caso de las cervezas que van con su packaging, ¢ Cuantas unidades
contiene cada pack?

Normalmente los packs de cerveza industrial suele estar muy estandarizado el nimero de botellines
gue contiene, pero en el caso de la cerveza artesana no se tenia claro del todo, por ello se ha formu-

lado esta pregunta.

Tanto las tiendas como las fabricas de cerveza coinciden en que lo mas comun son los envases de 6
botellines, aunque también hay variedad de opiniones.
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P10:Cuantas unidades contiene cada pack

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

N
5]
S
13,4%
28,4%

1,5%
3%

0%

0%

1 2 3 4 5

49,3%

6

UNIDADES POR PACKAGING

ES
o
w0
<

3%

0%

Grdfica de resultados Pregunta 10

Fuente: Propia

S oo

1

0%

~ I 5

N

beer

TIENDAS

PREGUNTA 10
RESULTADO 1 2 9 19 0 33 2 1 0 67
PORCENTAJE | 1,5% 3% 13,4% | 284% | 0% | 493% | 3% 1,5% 0% 100%
32
PORCENTAJE | 0% 31% | 156% | 188% | 0% | 469% | 0% 63% | 94% | 100,0%

Tabla resultados Pregunta 10

Fuente: Propia

PREGUNTA 11: El packaging en el que vienen este tipo de cervezas ése puede apilar?

Esta cuestion se consideraba necesaria ya que, en la busqueda de informacién de envases de cerve-
za artesana existentes se encontraron bastantes envases que no se pueden apilar cuando es uno de

los requisitos fundamentales de los envases.

Ambas partes coinciden en que no se pueden apilar la mayoria de los envases, pero las tiendas es

o
I

mas significativo que el “no” estd por encima del “s
esta casi igualado.

P11:¢Se pueden apilar los packs de cerveza?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

70,0
60,0
50,0
X® 40,0
30,0 26,9%
20,0

10,0

0,0

73,1%

NO

Grdfica de resultados Pregunta 11

Fuente: Propia
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si NO

RESULTADO 14 38 52

TIENDAS

PORCENTAJE 26,9% 73,1% 100%

PORCENTAJE

Tabla resultados Pregunta 11
Fuente: Propia

PREGUNTA 12: En los packs ¢quedan a la vista los botellines de cerveza?

Otro de los requisitos de disefio de los envases es que proteja el producto que contiene en su in-
terior, y mas si lo que tiene en su interior es de vidrio un material tan fragil. Por ello se realiza esta
pregunta.

El resultado sorprende ya que se esperaba que la respuesta fuera que “no”, y tanto las tiendas como
los fabricantes de cerveza coinciden que normalmente en los envases de cerveza artesana los bote-
llines quedan a vista.

P12:éQuedan a vista los botellines?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0

91,7%

90,0 86,5%

%
o
o
=)

13,5%

83%

Grdfica de resultados Pregunta 12
Fuente: Propia

RESULTADO 45 7 52

TIENDAS

PORCENTAJE 86,5% 13,5% 100%

PORCENTAJE 91,7%

Tabla resultados Pregunta 12
Fuente: Propia
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PREGUNTA 13: Los packs que os llegan a tienda étienen una doble funcionalidad? (es
decir sirve para algo mas que contener las cervezas, como por ejemplo posavasos, cuenco
para aperitivos...)

Después de la busqueda de informacion se supuso que al haber tanta variedad dentro del mundo de
cerveza artesana era necesario que los envases tuvieran doble funcionalidad para utilizarlo como un
reclamo para aumentar las ventas.

Este supuesto es erréneo, como se puede apreciar en el siguiente grafico, ya que ambos colectivos
opinan que los envases que llegan o envian a tienda no tienen doble funcionalidad.

P13:¢(Tienen doble funcionalidad los packs?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

100,0 95,7% 95,8%

10,0 4,3% 4,2%

si NO

Grdfica de resultados Pregunta 13
Fuente: Propia

RESULTADO 2 45 47

TIENDAS

PORCENTAJE 4,3% 95,7% 100%

PORCENTAJE

95,8%

Tabla resultados Pregunta 13
Fuente: Propia

PREGUNTA 14: En caso afirmativo ¢qué doble funcionalidad tienen los packagings?
Dadas las respuestas de la pregunta 13, esta claro que esta cuestién no iba a ser relevante, ya que

solamente dos personas han contestado que lo Unico que han visto en los envases existentes son
posavasos.
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PREGUNTA 14
TIENDAS

e La Unica vez que ocurrid algo asi fue con una cer- | ® Posavasos

veza americana que venia en caja de 12 botellas. | ® Dar un reclamo al cliente
Las solapas internas de la caja venian troqueladas
y de ahi salian 4 posavasos.

e Los usamos en lugar de bolsas.

¢ Caja para llevarse cervezas

e Ninguno

* Mas de una.

Tabla resultados Pregunta 14
Fuente: Propia

PREGUNTA 15: En el caso de que se vendan sueltos los botellines, ¢ Qué opcion le dais al
cliente para que se las lleva a su casa?

En esta pregunta hay bastante diferencia entre las tiendas y los fabricantes de cerveza, los primeros
utilizan mas bolsas y los segundos mas cajas.

Debido a lo contestado en la pregunta 6 tiene sentido estos resultados, ya que la gente se lleva me-
nos cantidad de cervezas cuando acude a una tienda que cuando acude a una fabrica de cerveza que
suele comprar mas cantidad de botellines.

P15:¢Qué opcidn se le da a los clientes para llevarse las cervezas?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

60,0 57,4%

53,8%

50,0

40,0

29,6%
® 300

20,0

9,3%

7,7%

Y %
1,9% 0% 1,9% 0%

0,0
BOLSA CAIA AMBAS (BOLSA Y CAJA) CESTA ESTUCHE

Grdfica de resultados Pregunta 15
Fuente: Propia

AMBAS (BOLASA
BOLSA CAJA Y CAIA) CESTA ESTUCHE
E RESULTADO 31 5 16 1 1 54
=
E PORCENTAJE 57,4% 9,3% 29,6% 1,9% 1,9% 100%

26

PORCENTAJE 38,5% 53,8% 7,7% 0% 0% 100%

Tabla resultados Pregunta 15
Fuente: Propia
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PREGUNTA 16: En relacién con la pregunta anterior, ite parece la mejor opcién para
transportar las cervezas?

Esta pregunta es necesaria, ya que aunque se utilice un sistema u otro, no significa que los encuesta-
dos estén conformes con el sistema que ofrecen a los clientes para el transporte de cervezas.

Las tiendas utilizan la mayoria bolsas, pero con esta pregunta queda reflejado que la mayoria opinan
que no es la mejor opcidn para transportar este tipo de producto.

P16(Ti):éConsideras que es la mejor opcion?

SI =NO
40,0
35,0
31,5%
30,0
25,9% 25,9%
25,0
® 20,0
15,0
10%
10,0 74%
28 1,9% 1,9% 1,9%
0% 0%
0,0
BOLSA CAJIA AMBAS (BOLSA Y CAJA) CESTA ESTUCHE

Grdfica de resultados Pregunta 16 (Ti)
Fuente: Propia

PREGUNTA 16

AMBAS
BOLSA CAIA BoLAsAvcan) | CETA ESTUCHE
UL 14 4 14 1 1 34
(S
54

RESULTADO
2 e 17 1 2 0 0 20
& [ porcenTAJE
= i 25,9% 7,4% 25,9% 1,9% 1,9% 63%

100%
POR(CNEg)TAJE 31,5% 1,9% 3,7% 0% 0% 37%

Tabla resultados totales Pregunta 16 (Ti)
Fuente: Propia

Los fabricantes, por el contrario, opinan que las cajas si que es la mejor opcidn para transportar las
cervezas.

P16(FDC):éConsideras que es la mejor opcion?

=S| mNO
60,0

23,1%

0% 0% 0% 0% 0%
0,0 .

BOLSA CAJA AMBAS (BOLSA Y CAJA) CESTA ESTUCHE

Grdfica de resultados Pregunta 16 (FDC)
Fuente: Propia
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PREGUNTA 16

AMBAS
CAJA (BOLASA Y CAJA) CESTA ESTUCHE

RESULTADO
(NO)

100%
PORCENTAJE

(NO)

Tabla resultados totales Pregunta 16 (FDC)
Fuente: Propia

PREGUNTA 17: {Por qué te parece bien o no la opcién que le dais a los clientes para
transportar los botellines?

En las tablas que se muestran a continuacion hay diversidad de opiniones de sobre las preguntas 15
y 16.

Las tiendas que defienden el uso de las bosas suele ser por motivos econdmicos, ya que son muy
baratas, por comodidad... y a los que no les parece bien su uso es porque los botellines pueden
chocar entre si, mayor probabilidad de rotura, no tienen una posicién estable, cuando las cervezas
debe estar de pie...

PREGUNTA 17

TIENDAS
Si NO

e Porque al estar en bolsas los botellines pue-
den chocar entre siy romperse.

* Econdmico e Se pueden golpear.

* Son bolsas de papel, resistentes y faciles de P g pear.

llevar e La bolsa deja muy expuesto el producto a po-
o ibles roturas.

« Comodidad. sibles roturas

e El cliente tiene la opcion de elegir llevarse-
las sueltas o hacer una seleccién de 6 cervezas
distintas y en el momento se las ponemos en
un pack.

* No tienen una posicién estable y se caen.

e Porque se puede mejorar con un packaging
especial para cervezas.

e La cerveza artesana necesita estar de pie en
la medida de lo posible, con la bolsa es com-
plicado.

e Les damos bolsas de papel y a veces cajas re-
utilizadas. Lo suyo es que trajeran su bolsa. A
veces utilizamos el packaging de cartén de los
sixpacks de cervezas americanas para evitar
que las botellas se golpeen.

e Ruido y posibilidad de rotura

e La bolsa es incdbmoda para cervezas.

e El pack es mejor porque se mueve la botella
menos que en la bolsa.

* Mds cdmoda y batata. Ahora suelen traer la
bolsa de casa.

* La bolsa facilita la versatilidad de formatos.
Las cajas y packs suelen venir disefiados para
un tipo de botella concreto y no se suelen po-
der mezclar diferentes formatos de botella.

* Bolsa de papel kraft es mas ecoldgico.

* Porque es muy cémoda.

* Es la opcidon mas practica.

* Es la mas comun y comoda.

* Porque no todos los clientes quieren packs,
asi ellos eligen la cantidad, y nosotros les mon-
tamos para regalo en el momento las que ne-
cesiten.

* Hemos comprobado que es lo mas comodo.
* Funcionalidad-coste es la mejor opcidn

* Porque si es para viaje se le daria una caja.

BOLSA
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* Porque si son mas de 12 unidades es mas facil |  Porque no se puede apilar.
de transportar con cajas. Si se llevan menos de
12 unidades la combinacién de los packs puede
< | hacer mas sencillo su transporte.
S |« Buena opcion para llevar en mano. Mala op-
cién para envio por transportista.
e Utilizamos un four-pack de cartdon donde que-
dan inmovilizados.
* Esla que mas peso aguanta * Probabilidad de rotura si van en bolsa de plas-
* Porque es sencilla. tico, por eso preferimos caja de cartén.
e Porque es el cliente/a quien elige la mejor |  Habria mejores formas.
opcidn.
* Los clientes prefieren bolsas. Sélo piden pac-
ks cuando es para regalo.
¢ Indistintamente, caja o bolsa, siempre que
esté bien ideada. Por comodidad y sobre todo
porque es darles soluciones, y el cliente a la
hora sobre todo de regalar quiere que le solu-
ciones el regalo. Si es un pack el cual ta le relle-
< | nas mucho mejor.
S | ¢ Es comodo y ecolégico.
Z » Depende de la cantidad.
Y | » Dependiendo la cantidad, pocas en bolsa,
8 muchas en caja.
5 * Es la mas sencilla. Si se pone caja de seis, por
@ | ejemplo, también hay que dar bolsa.
<§z * Nuestras bolsas son especiales para transpor-
te de botellas y en el caso de la caja mantienen
mejor la temperatura y en ninguno de los dos
casos se mueven. Cuidamos mucho el produc-
to.
* Me parece bien porque funciona dando liber-
tad de compra al cliente.
* Tras varios afios consideramos que hasta cier-
to peso el cliente puede llevarlo en bolsa pero
cuando pesa mas es mejor en caja.
* Nos adaptamos segun las cantidades y nece-
sidades.
E * Porque quedan adornadas y a la vista, mucho i
O | mas bonito
w
§ e El estuche si, no siempre lo eligen. Embalaje i
I | mas comodo y seguro.
w

Tabla resultados Pregunta 17 (Ti)
Fuente: Propia
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Y los fabricantes de cerveza estan a favor del uso de las cajas por comodidad, seguridad, para evitar
roturas... y no han encontrado ningun inconveniente al uso de la caja como sistema de transporte.

PREGUNTA 17

S

NO

BOLSA

e Porque no conozco otro sistema.

¢ Si, porque son bolsas de tela que nos fabrican
especialmente. Porque son unas bolsas de tela
muy resistentes y se pueden llevar muchas a la
vez.

* Damos bolsa por comodidad y mas facil trans-
porte.

e El pack es mejor porque se mueve la botella
menos que en la bolsa.

CAJA

* Por comodidad.

e Facil de llevar y compra minima de 6 unid.

* Por seguridad.

* Es una caja de 12 con disefio atractivo.

 Por tema de roturas y peso.

* Depende si se llevan 6 botellas, nosotros en
nuestra tienda tenemos el six-pack y también
disponemos de pack para 4 botellas; las cajas
se las llevan para 16 o 24 uds y pueden mez-
clar diferentes variedades. Para navidad tene-
mos maletines de cartén y cajas de madera
(los clientes lo pueden utilizar para otros usos
después).

¢ Es la que garantiza que vayan de pie y van mas
protegidos.

* En menos espacio envias mas producto y con
menos coste para el comprador y la empresa.

e Asi llenan la caja.

AMBAS
(BOLSA'Y CAJA)

» Comodidad y visibilidad de la empresa.

Tabla resultados Pregunta 17 (FDC)
Fuente: Propia

PREGUNTA 18: Marca, segun tu criterio, cuales son los tipos de botellines mds y menos
comunes en la venta de cerveza artesana.

Debido a que hay diversidad de tipos de botellines, como se muestra en la siguiente imagen se que-
ria saber cudles de ellos son mds comunes en el mercado y cuales lo son menos.

Las tiendas (Ti) opinan que los botellines A, BY E, son los mas comunes, frente los botellines D, F, I,
J,K, L, M, N, N que son los menos comunes.
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i/

A B C D E F

LIEY
b4

Tipos de botellines (Pregunta 18 y 19)
Fuente: Propia

P18(Ti):Tipos de botellines mas y menos comunes

MAS COMUNES MENOS COMUNES
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Grdfica de resultados Pregunta 18 (Ti)
Fuente: Propia

PREGUNTA 18
RESULTADO
(+COMUNES) 28 40 15 4 34 4 11 22 5 3 4 3 1 3 7 184 .
o~
n
RESULTADO
g (-COMUNES) 9 5 14 30 8 26 20 14 26 38) 27 30 42 33 27 339
=z
w
£ | PORCENTAJE 54% | 7,6% | 2,9% | 0,8% | 6,5% | 0,8% | 2,1% | 4,2% | 1% | 0,6% | 0,8% | 0,6% | 0,2% | 0,6% | 1,3% | 352%
(+COMUNES) §
S
—
F—ggﬁl'j;?si 1L7% | 1% | 2,7% | 5,7% | 0,6% | 5% | 3,8% | 2,7% | 5% | 6,3% | 52% | 5,7% | 8% | 6,3% | 52% | 64,8%

Tabla resultados Pregunta 18 (Ti)
Fuente: Propia
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Los fabricantes de cerveza (FDC) coinciden con las tiendas en el tipo de botellines mas y menos
comunes.

P18(FDC):Tipos de botellines mas y menos comunes

= MAS COMUNES @ MENOS COMUNES
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Grdfica de resultados Pregunta 18 (FDC)
Fuente: Propia

PREGUNTA 18

77

243

166

RESULTADO
(-COMUNES) nnn

PORCENTAJE
(-COMUNES)

31,7%

100%

0,8% | 0,4% | 2,5% | 7,8% 68,3%

Tabla resultados Pregunta 18 (FDC)
Fuente: Propia

PREGUNTA 19: En relacion con la pregunta anterior, ¢ Cudl dirias que es el tipo de bote-
[lin mas comun de todos lo que se muestran en la imagen?

Tanto los fabricantes como las tiendas opinan que el botellin B es el mas comun en el mundo de la
cerveza artesana.

La pregunta 18 y la 19 eran importantes a la hora de que dimensiones tomar como referencia para el
desarrollo del proyecto. En el caso de disefiar un envase para un tipo de botellin especifico.

P19:¢éCual es el botellin mas comun?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA

o
3
°

50%
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Grdfica de resultados Pregunta 19
Fuente: Propia
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PREGUNTA 19

RESULTADO 10 28 2 0 15 0 0 1 0 0 0 0 0 0 0 56

TIENDAS

PORCENTAJE | 17,9% | 50% | 3,6% | 0% | 26,8% | 0% | 0% | 1,8% | 0% 0% 0% 0% 0% 0% 0% 100%

29

PORCENTAJE | 20,7% | 62,1% | 0% 0% | 17,2% | 0% | 0% | 0% | 0% | 0% 0% 0% 0% 0% 0% 100%

Tabla resultados Pregunta 19
Fuente: Propia

PREGUNTA 20: Finalmente, ¢Eres consumidor de cerveza artesana?

Cuando se formuld esta pregunta se suponia que la gente que se dedica a este tipo de oficio les de-
beria de gustar la cerveza artesana, y los resultados reafirman las sospechas.

En el caso de las tiendas el 92,6% consume este tipo de cerveza, que es un porcentaje alto, pero en

el caso de los fabricantes un 100% de las personas de este sector que han contestado son consumi-
dores de cerveza artesana.

P20:éConsumen cerveza artesanal?

TIENDAS = FABRICANTES DE CERVEZA
100%

100,0 92,6%

7,4%
0%

si NO

Grdfica de resultados Pregunta 20
Fuente: Propia

PREGUNTA 20
Si

RESULTADO 50 4

TIENDAS

PORCENTAJE 92,6% 7,4% 100%

PORCENTAJE

Tabla resultados Pregunta 20
Fuente: Propia
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PREGUNTA 21: En caso afirmativo, iechas de menos algo en los packagings de este tipo
de cerveza?

Hay diversidad de criticas constructivas en referencia a los envases actuales, como se puede observar
en las siguientes tablas. Muchas de ellas ofrecen ideas de posibles mejoras dentro de este campo.

Las tiendas piden mayor calidad, mayor originalidad y funcionalidad, ficha con descripciones o notas
de cata, mas econdmicos, mejorar el disefio de los mismos...

PREGUNTA 21

TIENDAS

e Mayor calidad.

e Ahora mismo el consumidor de cerveza artesana estd comprando botellas sueltas, por encima de
todo. Quizas no sea necesario aunar las botellas por el momento, aunque para referencias mas baratas
podria servir para empujar las ventas de 4 en 4 o de 6 en 6.

e Mayor dedicacidon y mimo, originalidad, funcionalidad.

e Packs de 2uds seria muy comercial y mejorar disefos en etiquetas también falta mucho por hacer.

e Seglin cuantas unidades te vas a llevar y dependiendo si es un regalo o no.

e Actualmente las empresas que se encargan de fabricar los packagings tienen una amplia variedad y
por consiguiente no se echa nada de menos.

e Las cervezas artesanas suelen venir en caja de 12, si vinieran en 3 o 6 se venderian mejor.

e Tal vez una ficha con descripciones o notas de cata.

¢ Que el packaging no encarezca el producto.

* Para echar de menos, tendria que tener una referencia y no la tengo. Si agradeceria que las cervezas
viajaran mas protegidas. Hay cajas de muy mala calidad que se rompen con un uso ‘normal’.

¢ Informacién sobre la misma.

® Pocas cervezas vienen en packs de 6. Las que vienen se ponen sueltas en las estanterias y esos packs
de publicidad se ofrecen a quien los quiera.

e Aqui en Espafia todavia estamos en pafiales en el packaging.

¢ Que el packaging no encarezca el producto.

¢ Diversidad de alturas.

e Mas baratos y mejor disefio.

e El packaging, en cuanto a caja o cartén que agrupa varias botellas, en este mercado resulta muy poco
util mas alld de una funcion decorativa o publicitaria. El consumidor de cerveza artesana compra dife-
rentes botellas, muy muy muy raramente alguien compra seis o cuatro botellas iguales.

e Que hagan packs de 4 y de 6 cervezas y con hueco para que sea mas agradable a la vista, o bien con
disefios de cervezas, espigas etc., éste comercio estd mds pensado para regalar cerveza, el consumo
directo es mas dificil ya que no podemos hacer catas.

* Echo en falta que se utilice mas, y de manera generalizada, el packaging. Las Unicas que suelen venir
con él son las marcas de USA.

e Mas packagings de las cerveceras.

* No, los que usamos nosotros son bastante practicos y muy resistentes por lo que se pueden volver a usar.
e Que sean mas cuadrados en lugar de planos y alargados.

e Mas publicidad en forma de posavasos, abridores etc...

® Poca originalidad a la hora de confeccionarlos: en ocasiones es una simple caja de carton para 12 uds.
e Jarras de cerveza de cerdmica como complemento.

¢ Si mucho.

* No. (x9)

* Me suele importar mas lo que hay dentro de la botella o lata.

e Al consumir preferentemente lata la verdad es que no.

* En realidad no.

* No sé por qué lo desconozco.

* No, nada.

e El estuche.

Tabla resultados Pregunta 21 (Ti)
Fuente: Propia
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Los fabricantes de cerveza piden que se cuide mas la imagen exterior, mayor resistencia del asa, que
sean econémicos, mejorar el disefio, mayor funcionalidad...

PREGUNTA 21

e Mayor apuesta por marketing en la imagen exterior.

e Resistencia del asa, consistencia.

¢ Packagings mas funcionales con doble o triple uso y mas econémicos de hacer.
e Mas disefio, mas funcional, mas econdmico.

* Que sean apilables.

¢ Que los six-pack ya que son desechables sean mas econdmicos.
e Mejores precios.

e Funcionalidad tras su uso.

¢ Dependiendo de que marca hablemos en la nuestra no.

e Si.

¢ No. (x3)

Tabla resultados Pregunta 21 (FDC)
Fuente: Propia

En el siguiente apartado se muestra el procedimiento necesario para establecer los requisitos de
disefio de las Tiendas de cerveza artesana.

Para definir el problema a resolver, hay que seguir una metodologia para detallarlo. Lo primero
es definir el nivel de generalidad (bajo, medio, alto), definir los objetivos, analizar los objetivos,
y por ultimo establecer las especificaciones.

NIVEL DE GENERALIDAD

Lo primero es conocer los 3 tipos de niveles de generalidad:

Nivel bajo: Caracteristicas del envase.
Nivel medio: Tipos de envases.

Nivel alto: Alternativas de envases.

El producto desarrollado en este proyecto tiene un nivel de generalidad medio. Debido a que el
packaging en si para cervezas ya existe, por lo que se puede contemplar que este proyecto es un
redisefio. Pero se considera que las modificaciones que se le han hecho, en comparacion con los
envases existentes, son bastante novedosas dentro del campo de packaging de cerveza.

Para establecer unos buenos objetivos hay que tener en cuenta que la lista de cuestiones tiene
que ser sobre aspectos importantes para la realizacidn del disefio. Por ello hay que analizar las
expectativas y razones de los promotores, estudiar las circunstancias que rodean al disefo, los
recursos disponibles y por Ultimo establecer los objetivos.
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EXPECTATIVAS Y RAZONES DE LOS PROMOTORES

Debido a la variedad en el numero de cervezas que se llevan los clientes cuando acuden a una
tienda de cerveza artesana se considera necesario disefiar un sistema de transporte que se adap-
te a las necesidades de cada cliente, para que este se estandarice y el mayor nimero de tiendas
en Espaia lo utilicen.

Este también debe proteger el producto para garantizar que llegue en perfecto estado a los
hogares de los consumidores. Mantener la estabilidad de los botellines e evitar el tintineo entre
ellos para evitar posibles roturas.

También debe acompanar a la filosofia que sigue la cerveza artesana en cuanto a la cuestién
ética o respetuosa con el medioambiente.

ESTUDIO DE LAS CIRCUNSTANCIAS QUE RODEAN EL DISENO

Se demanda un envase enfocado al mercado de la cerveza artesana, en concreto orientado a
las tiendas que venden este producto, que mejore los sistemas de transporte actuales que se
ofrecen a los clientes.

Por ello, el envase tiene que tener alguna caracteristica innovadora dentro de este campo y que
mejore este problema.

También debe acompanar a la filosofia que sigue la cerveza artesana en cuanto a la cuestién
ética o respetuosa con el medio ambiente.

PUBLICO OBJETIVO:

Este envase va a estar orientado a un publico bastante amplio, desde la mayoria de edad,
debido a que el producto que contiene el envase es una bebida alcohdlica, hasta los 30 afios
segun un informe de la multinacional Royal DSM. 2

Este perfil estda muy concienciado con el medioambiente, por lo que se tiene que tener en
cuenta este dato a la hora de crear el disefio.
Valoran mucho la atencién personalizada cuando acuden a las tiendas de cerveza artesana.

CULTURALMENTE:

Culturalmente sera bien acogido este producto ya que se ve bien el consumo de cerveza. A
parte hay mucha aficién por el consumo de este tipo de bebida, y mas ahora mismo con el
auge de la cerveza artesana.

GEOGRAFICAMENTE (ESPANA):

Este producto esta orientado a la venta dentro de Espaia, ya que en otros paises podria no
estar bien visto el consumo de bebidas alcohdlicas.

RECURSOS DISPONIBLES

Para la realizacién del proyecto se dispone de una empresa externa que suministre el material. Y
en la empresa interna se fabrica el envase, lleva a cabo el proceso de personalizacion de impre-
sién, lo embala y se lo envia a las diferentes tiendas.

2 https://gastronomiaycia.republica.com/wp-content/uploads/2018/06/cerveza_artesana_estudio.pdf
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ESTABLECIMIENTO DE OBJETIVOS

En el conjunto total de objetivos, se distinguen entre esenciales y los secundarios o deseos.
Para establecer esta lista de objetivos con mayor credibilidad se han clasificado estos segun los

grupos de personas afectadas por el disefio. En este caso los grupos afectados son: tienda de
cerveza artesana o promotor, disefiador, usuario, fabricante.

TIENDA DE CERVEZA ARTESANA O PROMOTOR:

1. Que el envase haga publicidad de su tienda. (Promocionar el establecimiento)
2. Ofrecer a los clientes un sistema adaptado a sus necesidades.

3. Que sea facil de utilizar (Facil manipulacion)

4. Que sea facil de montar (Facilidad y rapidez de montaje)

5. Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.

6. Que no sea muy caro (Mas econémico posible.)

7. Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.

8. Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.

9. Que tenga la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion.
DISENADOR:

10. Que se adapte a las necesidades que tiene cada cliente.

11. Que el sistema de transporte sea cdmodo de utilizar para el cliente.
12. Que el disefio sea lo mas simple posible.

13. Que sea facil de manipular para el usuario.

14. Que la estructura soporte el peso del producto.

15. Que sea atractivo estéticamente.
USUARIOS:

16. Que el envase sea facil de manipular.

17. Que sea comodo el sistema de transporte.

18. Que sea respetuoso con el medio ambiente.

19. Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.

20. Que la cerveza llegue en buen estado al domicilio.
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FABRICANTE:

21. Que sea facil de fabricar.
22. A ser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha. (deseo)

23. Que se utilicen el minimo nimero de utillaje para su fabricacién.

Para el analisis de objetivos lo primero que hace falta es establecer los distintos niveles de impor-
tancia, eliminar los que se repitan y restructurar los que estén mal definidos. Esto se ha basado
en la relacion causa-efecto entre los mismos, debido a que el fin es obtener el minimo nimero
de objetivos que defina el problema sin lugar a dudas

Se han eliminado los objetivos repetidos y restructurado los objetivos mal definidos, quedando-
se el minimo niimero de objetivos necesarios para definir correctamente el problema. Puede ser
gue alguno de los objetivos esté incluido en varios grupos.

También hay que transformar los objetivos que se refieran caracteristicas de forma, soluciones o
materiales, a objetivos de funcién. Definidos con la maxima precision posible.

Los objetivos actuales son los que se muestran a continuacién, los que estds sombreados en
distintos colores es porque se repiten:

1. Que el envase haga publicidad de su tienda. (Promocionar el establecimiento)

N

. Ofrecer a los clientes un sistema adaptado a sus necesidades.

@ 3. Que sea facil de utilizar. (Facil manipulacién)
4. Que sea facil de montar (Facilidad y rapidez de montaje)
5. Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.
6. Que no sea muy caro. (Mdas econdmico posible)

@ 7. Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.

@ 3. Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.

(o]

. Que tenga la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacién.
@ 10. Que se adapte a las necesidades que tiene cada cliente.
@ 11.Que el sistema de transporte sea comodo de utilizar para el cliente.
12. Que el disefio sea lo mas simple posible.
@ 13. Que sea facil de manipular para el usuario.

14. Que la estructura soporte el peso del producto.
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15. Que sea atractivo estéticamente.

16. Que el envase sea facil de manipular.

17. Que sea comodo el sistema de transporte.
18. Que sea respetuoso con el medio ambiente.

19. Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.

20. Que la cerveza llegue en buen estado al domicilio.
21. Que sea facil de fabricar.
22. A ser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha. (deseo)

23. Que se utilicen el minimo numero de utillaje para su fabricacion.
Después de detectar los objetivos que se repiten se elabora una lista con estos reestructurados:

1. Facilidad y rapidez de montaje.

2. Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.
3. Que sea lo mas econdmico posible.

4. Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.

5. Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.

6. Que tenga la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion.
7. Que el sistema de transporte sea lo mas cémodo de utilizar para el usuario.
8. Que el disefio sea lo mds simple posible.

9. Que sea facil de manipular para el usuario.

10. Que la estructura soporte el peso del producto.

11. Que sea atractivo estéticamente.

12. Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.
13. Que sea facil de fabricar.

14. A ser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha. (deseo)

15. Que se utilicen el minimo numero de utillaje para su fabricacion.
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Después de esta reestructuracion, se establecen los objetivos o metas del promotor (que en este
caso es el disefiador), es decir, los objetivos que se tienen que alcanzar en el disefio del producto.
En este caso las metas a cumplir serian los objetivos:

4. Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.
5. Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.

12. Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.

El resto de objetivos, relacionados con el disefio del producto, estdn en un segundo nivel. Se han
dividido los objetivos en diferentes grupos para su posterior analisis.

A continuacidn se muestran los objetivos en grupo clasificados en: estética, resistencia, funcio-
nalidad, fabricacién y medio ambiente.

ESTETICA:

11. Que sea atractivo estéticamente.
3. Que sea lo mds econédmico posible.
6. Que tenga la mayor superficie de impresidn para su posterior personalizacién.

8. Que el disefio sea lo mas simple posible.

11. Que sea atractivo

estéticamente.
6. Que tenga la mayor 3. Que sea lo mas 8. Que el disefio sea
superficie de impresién econdmico posible. lo mas simple posible.

para su posterior
personalizacion.

Equema objetivos “Estética” (Ti)
Fuente:Propia

RESISTENCIA:

10. Que la estructura soporte el peso del producto.
7. Que el sistema de transporte sea lo mas cémodo de utilizar para el usuario.

3. Que sea lo mas econdmico posible.
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Que sea lo mas
resistente posible.

7. Que el sistema de transporte
sea lo mas comodo de utilizar
para el usuario.

10. Que la estructura soporte
el peso del producto.

3. Que sea lo mas
econdmico posible.

Equema objetivos “Resistencia” (Ti)
Fuente:Propia

FUNCIONALIDAD:

2. Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.
1. Facilidad y rapidez de montaje.
9. Que sea facil de manipular para el usuario.

7. Que el sistema de transporte sea lo mas cémodo de utilizar para el usuario.

Que sea funcional.

2. Que ocupe el minimo 1. Facilidad y rapidez 9. Que sea facil de manipular
espacio posible, para de montaje. para el usuario.
optimizar el

almacenamiento.

7. Que el sistema de
transporte sea lo mas
cdmodo de utilizar
para el usuario.

Equema objetivos “Funcionalidad” (Ti)
Fuente:Propia
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FABRICACION :

13. Que sea facil de fabricar.

15. Que se utilicen el minimo ndmero de utillaje para su fabricacion.
3. Que sea lo mas econdmico posible.

8. Que el disefio sea lo mas simple posible.

14. A ser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha. (deseo)

13. Que sea facil

de fabricar.
15," Que Ze un.llllcejn el minimo 3. Que sea lo mas 8. Que el disefio sea
numero de utillaje para su econdmico posible. lo mas simple posible.

fabricacion.

14. A ser posible, que se
fabrique todo de una
Unica plancha. (deseo)

Equema objetivos “Fabricacion” (Ti)
Fuente:Propia

A continuacidon se muestra un arbol general, donde se pueden observar los diferentes niveles de
objetivos.
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METAS DEL PROMOTOR

4. Que las cervezas lleguen en perfecto estado a casa de los clientes.
5. Que se fabrique con un material que respete el medioambiente.
12. Que sea un envase personalizado para las necesidades de cada cliente.

Packaging para botellines de cerveza artesanal

11. Que sea atractivo Que sea lo mas Que sea funcional 13. Que sea facil
estéticamente. resistente posible de fabricar.

Arbol niveles de objetivos (Ti)
Fuente:Propia

Por ultimo se ha realizado un arbol con las conexiones entre los objetivos de los diferentes gru-
pos. Es decir, las relaciones causa-efecto entre objetivos como la compatibilidad entre ellos.
Todo esto ha sido posible gracia a un arbol, pudiendo apreciar en el los diferentes niveles de
jerarquia.
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6. Que tenga la mayor
superficie de impresion
para su posterior
personalizacién.

11. Que sea atractivo
estéticamente.

3. Que sea lo mas
econdmico posible.

10. Que la estructura soporte
el peso del producto.

Que sea lo mas
resistente posible.

7. Que el sistema de transporte
sea lo mas comodo de utilizar ==
para el usuario.

OZ—O>RO>7T

2. Que ocupe el minimo
espacio posible, para
optimizar el
almacenamiento.

> >0
I

1. Facilidad y rapidez
de montaje.

Que sea funcional.

LwMmMZ—rrm—0w

9. Que sea facil de manipular
para el usuario.

15. Que se utilicen el minimo
numero de utillaje para su
fabricacion.

13. Que sea facil
de fabricar. |

8. Que el disefio sea
lo mas simple posible.

14. A ser posible, que se
fabrique todo de una
Unica plancha. (deseo)

Fig 67: Arbol conexiones entre objetivos (Ti)
Fuente:Propia
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Por ultimo, se han transformado los objetivos en especificaciones, diferenciando entre las opti-
mizables, restricciones y deseos. Para fijar los limites entre los cuales se va a definir el problema
a resolver.

-OBIJETIVO 1: Facilidad y rapidez de montaje.
Variable: Tiempo de montaje.
Escala: Proporcional. (s)

-OBJETIVO 2: Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.
Variable: Cuanto menos espacio ocupe mejor.
Escala: Proporcional. (cm?)

-OBJETIVO 3: Que sea lo mas econdmico posible.
Variable: Cuanto mds econdmico mejor.
Escala: Proporcional (€)

-OBJETIVO 6’: Tener la mayor superficie de impresidn para su posterior personalizacién.
Variable: Cuanta mds superficie mejor.
Escala: Proporcional. (%)

-OBIJETIVO 7’: Sistema de transporte sea lo mas cémodo posible.

-OBIJETIVO 8’: Disefio simple.
Variable: Cuantos mds dobleces mds complejo.
Escala: Proporcional. (N de dobleces)

-OBIJETIVO 9’: Facil de manipular.
Variable: Cuantos menos pasos para usarlo mejor.
Escala: Proporcional. (N? de pasos)

-OBJETIVO 10’: Que el envase resista el peso de los botellines.
Variable: Cuantas menos superficies pegadas mejor.
Escala: Proporcional. (N2 de superficies pegadas)

-OBJETIVO 11: Que sea atractivo estéticamente.
Variable: Grados de estético. (A juicio del disefiador)
Escala: Nominal. (19,29...)

-OBJETIVO 13’: Facil de fabricar.
Variable: Tiempo de fabricacion.
Escala: Proporcional (min)

-OBJETIVO 14: A ser posible, que se fabrique todo de una unica plancha.
Variable: Cuantos menos numeros de planchas mejor.
Escala: Proporcional. (N de planchas)

-OBIJETIVO 15: Que se utilicen el minimo nimero de utillaje para su fabricacién.

Variable: Cuantos menos utillajes mejor.
Escala: Proporcional. (N2 de utillajes)
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Finalmente, se ha reenumerado la lista de especificaciones ha quedado como se muestra a con-
tinuacioén:

1.

2.

Facilidad y rapidez de montaje.

Que ocupe el minimo espacio posible, para optimizar el almacenamiento.
Que sea lo mas econdmico posible.

Tener la mayor superficie de impresion para su posterior personalizacion.
Sistema de transporte sea lo mas comodo posible.

Disefio simple.

Facil de manipular.

Que el envase resista el peso de los botellines.

Que sea atractivo estéticamente.

10. Facil de fabricar.

11. Aser posible, que se fabrique todo de una Unica plancha.

12. Que se utilicen el minimo ndmero de utillaje para su fabricacién.
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Después del disefio final hay que seleccionar el material con el cual se va a fabricar este envase,
sin olvidar la meta del promotor que influye en esta eleccidn, que se fabrique con un material
que respete el medioambiente.

Se fabrican envases con diversos materiales, pero los mds comunes son el carton y el plastico. Y
comparando ambos, el cartén es mucho mas respetuoso con el medioambiente que el plastico,
ya que:

Es 100% reciclable y biodegradable: En el plazo maximo de 1 afio se degrada, a dife-
rencia del plastico que tarda 150 afios en degradarse. Puede reutilizarse ya que todos los
materiales que lo conforman son 100% reciclables. El papel que se encuentra en el cartén
puede reciclarse hasta 7 veces en funcion de la longitud de sus fibras.

Es el material con menos impacto medioambiental: En su fabricaciéon supone una re-
duccién de hasta un 60% las emisiones de CO?y de petréleo, en comparacion con la fabrica-
cién de envases de otros materiales, como el plastico. Incluso el cartén sin reciclar es mejor
opcién que el plastico.

El cartdn reciclado no pierde calidad: No pierde ni durabilidad ni resistencia tras el pro-
ceso de reciclaje. Ademas, el cartdn reciclado es mds econdmico debido a que en su fabri-
cacioén se necesita menos agua, energia y madera.

Es muy facil de reciclar: Porque ocupan lo minimo y pueden entregarse doblados, y
tirarlos en un contenedor separado del resto de residuos no supone un gran esfuerzo. Por
cada tonelada de papel que se recicla, se ahorran 2m?® de vertedero, 140 L de petrdleo,
50.000 L de agua y se evita emitir a la atmdsfera hasta 900 kg de CO?.

Dentro del mundo del packaging hay dos tipos de cartén que se utilizan, el cartéon ondulado y el
cartoncillo. A continuacidn se van a explicar las caracteristicas de cada uno de ellos para elegir
cual serd el idoneo para la fabricacién de este envase.

CARTON ONDULADO

El primero se compone de varias capas de papel liso y ondulado, que combinando las distintas
ondas se le dan distintas calidades al cartén.

Cartdn ondulado
Fuente:www.cartonlab.com
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Estas dependen de 3 factores:?

El tipo de onda o canal: El grosor del carton corrugado depende del tamafiio de sus on-
das, que se clasifican con una nomenclatura estandar:

A:4,2-55mm C:3,5-4,2 mm I EAVAVAVAVAVAVARE
B: 2,2—-3,5mm E:1,14-2,2 mm N AVAVAVAVAVAVAVAVANT
F:0,75-1,14 mm N: 0,5 —0,75 mm

[ avavavavavavavavaravavavavavavava S AL
F FAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVAVASE I I 11 101 )

Tipos de onda
Fuente:www.cartonlab.com

Tipo de papel y su gramaje.
Como se combinan las caras lisas y onduladas de la caja.

- Corrugado una cara: Este cartén se compone

solamente por dos laminas de papel: un me- /AN NS Conugado una cara
dium y un liner. Tiene poca resistencia, pero

es un gran aislante a los golpes, por lo que se TSN IS T AT N T comugado sencillo
utiliza para envolver objetos fragiles.

. L. Doble corrugado
- Corrugado sencillo: Se forma con tres |[dmi- ﬂ%

nas de papel: un medium y dos liners. La ma-

yoria de cajas se hacen con este tipo de cartdn % Triple corrugads

porgue es bastante resistente.

- Doble corrugado: Es el resultado de dos me- o _

diums separados entre si por un liner interior. Combinacion de caras lisas y onduladas

Este carton es muy resistente y se emplea en, Fuente:www.cartonlab.com
por ejemplo, cajas de frutas y verduras.

- Triple corrugado: Formado a partir de tres mediums, dos liners medios y dos liners, este
cartdn es ideal para proyectos que tengan que soportar un poco de peso.

- Cuddruple corrugado: Este cartdn se crea con tres mediums (uno de ellos doble), dos
liners medios y dos liners, y es el material perfecto para disefios que tengan que aguantar
grandes cantidades de peso.

Tiene multiples aplicaciones, pero principalmente esta pensado para fabricar cajas de embalaje,
debido a que el cartén ondulado proporciona cierta rigidez que garantiza la proteccion del pro-
ducto que contiene. Aunque también se fabrican envases para cerveza como se muestra en la
imagen de la derecha:

Caja de embalaje Envase de cerveza de carton ondulado
Fuente:www.kartox.com Fuente:www.kartox.com

3 https://cartonlab.com/blog/tipos-de-carton-aplicaciones/
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CARTONCILLO

El cartoncillo, también es conocido como cartdn compacto, es un material resistente hecho de
pulpa de papel kraft sin ondulaciones.

La impresidén queda mejor que en el carton ondulado debido a su textura suave y plana. Se ca-
racteriza por su facil manipulacion y por ser flexible, pero a la vez muy resistente al desgarro,
traccion...

Fig 72: Cartoncillo
Fuente:www.cartonlab.com

Su aplicacién principal es especialmente para envases destinados a la presentacién de todo tipo
de productos, como envases de perfumeria o de medicamentos. Pero también se utiliza para be-
bidas, a continuacidn se muestra un ejemplo de envase de cerveza fabricado con este material.

Fig 74: Envase de cerveza de cartoncillo
Fuente:www.kartox.com

Existen 4 tipos de cartoncillo:*
+ Cartén sélido blanqueado (SBB/SBS/GZ): Este tipo de cartdn se fabrica exclusivamente
con pasta blanqueada tanto en la tripa como en la cara. Consta de 2 o 3 capas de estuco
en la cara superior y 1 o0 2 en la inferior. Se utiliza en productos cosméticos, farmacéuticos,
tabaco y envases de lujo.

Capa superior (impresion)

2 6 3 capas de estuco

Reverso estucado

Fig 75: Composicion del cartdn sélido blanqueado

Fuente:www.procarton.com
4 https.//www.procarton.com/wp-content/uploads/2014/08/glossaryspanish1.pdf
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Carton sélido no blanqueado (SUB/SUS): Este tipo de cartdn se fabrica exclusivamente
con pasta quimica no blanqueada. Consta de 2 o 3 capas de estuco en la cara superior, y a
veces se le aplica una cara de estuco en la cara inferior. Principalmente se usa para envases
agrupadores de bebidas (botellas y latas), debido a que es muy resistente, pero también se
utiliza en otros sectores donde es importante la resistencia del envase. También se le puede
aplicar un tratamiento para que sea resistente al agua.

Capa superior (impresion)

Composicion del carton sdlido no blanqueado
Fuente:www.procarton.com

Carton folding (FBB/GC/UC): Este tipo de cartdn se fabrica a base de varias capas de
pasta mecanica situadas entre 2 capas de pasta quimica estucadas. Y 2 o 3 capas de estuco
en la cara superior, y una capa en la inferior. Se utiliza en envases para alimentos congela-
dos, refrigerados, dulces y en muchos otros mercados.

Capa superior (impresion)

Composicion del carton folding
Fuente:www.procarton.com

Cartén de fibras recicladas (WLC/GD/GT/UD): Este cartdn se fabrica usando basicamen-
te fibras recuperadas. Tiene muchas capas de distintos tipos de materia prima, pero en la
cara se utiliza papel recuperado blanco. Normalmente tiene 3 capas de estuco en la cara
superior y 1 en la inferior. Se utiliza en alimentos refrigerados y congelados, cereales, zapa-
tos, juguetes, etc.
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Capa superior (impresion)

2 6 3 capas de estuco

Capa de pasta reciclada destintada

Pasta reciclada seleccionada ante-capa

Capas de fibras recicladas

Capa de pasta reciclada destintada

Reverso estucado

Fig 7&: Composicion del carton de fibras recicladas
Fuente:www.procarton.com

1.3. CONCLUSIONES

A continuacién, se muestra una tabla comparativa donde se recopilan las caracteristicas de cada
uno de estos tipos de cartdn mencionadas anteriormente:

COMPONENTES Xﬂ[;%socapas depapellisoyon- |5 00 jiso

¢ES FLEXIBLE? No Si

CALIDAD DE IMPRESION Normal Muy buena

UTILIDAD Transportar y proteger objetos Presentacion de productos
TIPO DE FORMATO Tamafios multiples Tamafios pequefios y medianos
APLICACIONES Principalmente cajas de embalaje f,?ggfﬁ:: diferentes tipos de

Tabla 43: Comparativa entre carton ondulado y cartoncillo
Fuente: www.kartox.com
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Después de analizar las distintas caracteristicas se ha decidido fabricar el envase con cartoncillo,
ya que una de las caracteristicas que debe cumplir si o si es que sea un material flexible para
poder distribuirlo en una bobina, y es el Unico que lo cumple.

También tiene una mejor calidad de impresion que el cartdn corrugado, y su utilidad esta orien-
tada a la presentacion de producto, y especialmente a la fabricacién de envases de tamafio entre
pequeio y mediano.

Por ultimo, dentro de los diferentes tipos de cartoncillo se ha seleccionado el cartén sdélido no
blanqueado, debido a que su aplicacién, dentro del mundo del packaging, es la de envases agru-
padores de bebidas debido a su alta resistencia.

El proceso de fabricacidn de este envase es muy sencillo, ya que sélo consta de un proceso de
corte.

En este punto también se explican los 3 tipos de personalizacidon que se le ofrece al cliente:
impresidn directa sobre el cartoncillo o mediante accesorios (etiquetas recicladas adhesivas o
sello).

El proceso de troquelado consiste en cortar y hendir el cartoncillo siguiendo el trazado del dise-
flo del envase. Los cortes y hendidos deben ser uniformes, bien formados y permitir un correcto
doblado.

Su funcién es dar una forma determinada al envase y facilitar los puntos o lineas de doblado para
permitir un correcto funcionamiento y manipulacién del envase.

Actualmente hay dos tipos de sistemas para realizar los cortes necesarios para la fabricacion de
envases, las troqueladoras y el corte laser.

TROQUELADORAS

Existen diferentes tipos de hendidos y cortes: ®

Corte: el corte se realiza con unas cuchillas, llamadas flejes, que tienen su extremo afila-
do para cortar el material con facilidad.

Hendido: es una deformacidn perpendicular al plano de la plancha de cartén sobre las
lineas por las que se doblara el envase, para favorecer el doblado. Los hendidos se realizan
con unos flejes de altura inferior a los de corte, y su extremo es romo.

Corte-hendido: es una combinacién en forma alternativa de cortes y hendidos. Se utiliza
para sustituir al hendido para facilitar el plegado en dobleces dificiles.

Semicorte: es un corte que se le realiza al catdn y que no sobrepasa el cartdn. El fleje de
corte se coloca de manera que al realizar presién sobre el material, el corte sdlo atraviesa
un porcentaje de su espesor.

Perforado: consiste en realizar pequefios cortes en el cartén, o para marcar las solapas

donde se depositara la cola o bien para realizar aperturas rapidas de envases dispensado-
res. El fleje sigue una secuencia corte-no corte.

5 https://prezi.com/i6jx73lkjbas/cajas-plegadizas-troqueles-y-tipos-de-cierres/
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Cc 6 &

FLEJE DE CORTE FLEJE DE HENDIDO FLEJE DE PERFORADO

Fig 79: Tipos de flejes
Fuente: www.toolscorrugated.com

Estos distintos tipos de cortes y hendidos es necesario diferenciarlos en el plano de fabricacién
de troqueles como en los sistemas informaticos. Por lo tanto a continuacién se muestra una
tabla en la que se encuentran todos los simbolos y cédigos con los que se corresponde cada
operacion:

SiMBOLO DIBUJADO CODIGO ORDENADOR | DESCRIPCION

Cuts, scores, slits, etc.

L Contorno de cajas armadas o lineas de
corte en plancha
SC Cortes ranurados
__________ al Lineas de hendido
(plegado hacia el interior)
co Lineas de hendido
(plegado hacia el exterior)
S| Lineas de corte-hendido
(plegado hacia el interior)
S e Lineas de corte-hendido
(plegado hacia el exterior)
= DS Lineas de doble hendido
PL Lineas de perforado
VAVAVYAVAVAVAW SE Lineas de corte intermitente
e e e TP Perforacion para desgarro

Tabla 44: Simbolos de corte y hendido
Fuente: www.embaleo.es
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Esto se realiza gracias a las maquinas troqueladoras. Se distinguen en dos grandes grupos:

Troqueladora Plana: La madera del troquel es plana y existen dos subdivisiones:

- Troqueladora Manual: Como su nombre indica, la plancha de cartdn se tiene que
introducir manualmente y los sobrantes del corte también se deben eliminar manual-
mente.

Troqueladora plana manual
Fuente: www.vilarnaucart.com

- Troqueladora Automatica: En este caso la plancha a troquelar se introduce automa-
ticamente y se expulsan los recortes sobrantes gracias a un sistema macho/hembra.

Troqueladora plana automdtica
Fuente: www.vilarnaucart.com

Troqueladora Rotativa: Las maderas del soporte son curvadas en forma de teja, forman-
do entre ellas un cilindro.

gl | ¥

Troqueladora rotativa
Fuente: www.logismarket.com.co
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Para realizar el corte con este tipo de maquinas se necesita fabricar el troquel que posteriormen-
te se coloca en la troqueladora:

Fig 83: Troquel plano Fig 84: Troquel rotativo
Fuente: www.blog.cajadecarton.es Fuente: www.blog.cajadecarton.es

Principalmente los troqueles estdn compuestos por 3 elementos principales, los cuales tienen
cada uno una funcién determinada en la fabricacién de los envases:

* Base de madera: consiste en unas planchas de madera resistentes donde se monta el
troquel y se colocan el resto de elementos.

Fig 85: Base plana de madera Fig 86: Base curva de madera
Fuente: www.goettsch.com Fuente: www.goettsch.com

° Gomas de expulsién y acompafiamiento: se trata de unas gomas especiales que se co-
locan junto a las cuchillas para separar el cartén sobrante.

- Goma oxigenada de expulsién y acompainamiento: Utilizacion: Para expulsion del re-
corte.

- Goma vulkollan: Utilizacién: expulsién en ranuras y pequefios recortes interiores.

- Goma amarilla vulkollan con capa poliuretano: Utilizacién: expulsidén en ranuras y pe-
quenos recortes interiores. Especialmente disefiada para cajas con mucha impresién.

- Goma de acompafiamiento de hendido (kushion crease): Utilizacion: proteccién del
hendido, usualmente para hendido circular o curvado.

Fig £7: Goma oxigenada de expulsion y Fig £8: Goma vulkollan
acompafiamiento Fuente: www.toolscorrugated.com
Fuente: www.toolscorrugated.com
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Goma amarilla vulkollan con capa Goma de acompafiamiento de hendido
poliuretano Fuente: www.toolscorrugated.com
Fuente: www.toolscorrugated.com

Flejes: También se pueden denominar cuchillas, ya que su funcién es cortar el cartdn,
tanto el perfil exterior como los troqueles interiores.

Cuchillas planas Cuchillas curvas
Fuente: www.interempresas.net Fuente: www.goettsch.com

También existen otro tipo de flejes, hay una variante que sirve para realizar los hendidos y
asi marcar por donde debe de doblar la caja y facilitarlo.

Flejes de hendidos
Fuente: www.goettsch.com

Y otra tipo que se utiliza para perforar y asi crear precortados para facilitar el posterior corte
del cartén.

Flejes para cortar y precortar
Fuente: www.goettsch.com
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CORTE LASER

Existe otro sistema para la fabricacion del envase, el corte laser de CO,. A diferencia de las tro-
gueladoras convencionales no es necesario el uso de herramientas fisicas para el corte.

Son capaces de cortar infinidad de materiales relacionados con el packging como papel, carton-
cillo, cartén corrugado, pelicula de embalaje, plastico, metacrilato, madera y DM...

Dentro de este mundo estd orientado a la fabricacidn de prototipos, y aparte es el Unico sistema
gue es capaz de realizar series cortas de produccion de forma rentable. Este sistema de fabrica-
cion aporta una gran flexibilidad al disefio de envases y asegura la fidelidad de detalle incluso en
los disefios mas complejos.

Madaquina de corte laser
Fuente: www.interempresas.net

Para el uso de una mdquina laser es necesario el uso de un ordenador, no es necesario hacer una
gran inversion en la compra de este pero debe de cumplir una serie de requerimientos:

- Se aconseja un sistema operativo Windows 2000, XP, Vista, 7 o 8.
- Memoria RAM de 512 MB.

- Tarjeta de red 10/100: Todos los ordenadores nuevos la tienen.

- Disco duro de 20-30 GB.

- No tenga un procesador Intel Celeron, ya que son buenos procesadores, pero no procesan
los graficos a la velocidad que la mayoria de usuarios de un ldser requieren.

COMPARATIVA Y CONCLUSIONES

Por ultimo se va a realizar una comparativa entre ambos sistemas de corte para decidir cual se
ajusta mejor a la fabricacién del envase:

- Los troqueles de fleje son dificiles de disefiar ademas son caros, ocupan mucho espacio y
se limita la geometria que se quiere cortar. El corte laser no necesita troqueles, por lo que
otorga mayor versatilidad de diseio.

- Los troqueles de fleje lineal tienen una corta vida util debido a las grandes fuerzas meca-
nicas involucrada, por ello hay que reemplazarlos frecuentemente.
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- Las troqueladoras son eficaces para la fabricacidon de grandes tiradas, pero son inviables
para la fabricacion de prototipos y de cortas tiradas. El corte laser estd orientado a la fabri-
cacion de prototipos y de cortas tiradas.

- No es facil realizar disefios intrincados, esquinas puntiagudas y con poco espacio entre
cortes. El corte laser proporciona cortes limpios y de gran precision, por lo que aporta ma-
yor flexibilidad y calidad al disefio.

Después de esta comparativa queda claro que el Corte Laser de CO, es el proceso de fabricacion
gue mejor se adapta a las necesidades del disefio, ya que:

- Elimina el uso de costosos troqueles y se consigue mejor calidad y precision.

- Los costes operativos son bastante bajos, su consumo eléctrico es de aproximadamente
0,12€/h.

- Puede cortar hasta espesores de 0,15mm.

- Elimina la variabilidad de la herramienta, debido a que la herramienta que utiliza no se
debilita nunca.

- Estd orientado a pequefias tiradas de produccion.

Las tiendas pueden decidir como quieren el envase, neutro o personalizado. Dentro de la opcién
de personalizacion se le ofrece al cliente dos opciones, una de ellas es la impresidon directa so-
bre el envase y la otra es la personalizacidn gracias a una serie de accesorios y complementos,
etiquetas o sellos.

PROCESOS DE IMPRESION

A continuacioén se van a explicar los diferentes sistemas de impresion mas utilizados en la indus-
tria del packaging. Existen cinco tipos diferentes:

Impresion Tipografica: consiste en la impresidn a partir de formas en relieve. Las zonas
impresoras, las que transmiten la tinta al papel, estan a un nivel mas alto (relieve) que las
zonas no impresoras. Las formas impresoras estan fabricadas en metal.

— 1 ___Cariin
e — —
r——, Tinta die impresidn
| ] Plancha de
- —— imprasion

llustracion del
método tipografico

Impresion tipogrdfica
Fuente: www.procarton.com
La alimentacién puede ser en planchas o en bobinas, y la forma puede ser plana o cilindrica.

La transferencia de tinta se produce en la zona de contacto entre el cilindro de impresién y
el cilindro que lleva las formas.
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Impresion Flexografica: Este tipo es también un sistema de impresién en relieve en el
que la zona impresora esta constituida por un polimero. Se utiliza mucho en autoadhesivo
para bobinas.

La alimentacion siempre es en bobina, salvo en el caso del cartén ondulado que se imprime
en maquinas flexograficas en hojas. La tinta pasa del tintero a la forma impresora mediante
un cilindro (anilox).

Muchas veces este tipo de impresidn tiene dificultades para reproducir todos los matices
de color.

. : Cilindro

Rodillo Aniloe “plancha
{cilindre entintador £
Cuchillo A
de tinta

3

. Cilindro de
~ impresion

llustracion del W Garidn
método flexografico

Impresion flexogrdfica
Fuente: www.procarton.com

Huecograbado: Este sistema es contrario a la impresidn tipografica, ya que las zonas im-
presoras constituyen un hueco en la superficie del cilindro de cobre, mientras que las zonas
no impresoras constituyen la superficie exterior de dicho cilindro.

La mayor parte de este método se realiza con prensas rotativas alimentadas por bobinas,
salvo en el caso del cartdén corrugado, que son impresas en maquinas de hojas de gran
tamafio.

Debido a su elevado coste inicial y bajo coste unitario, este método es mds adecuado para
tiradas largas.

o e Cartdn

r"Lu-’_"\.J"l e -'dl—Tinta Rasqueta

" Plancha da
impresidn

Cilindro de

rapel

jrah ado

llustracidn del

métado de .
huecograbado Tinta
Huecograbado alimentado por planchas Huecograbado alimentado por bobina
Fuente: www.procarton.com Fuente: www.procarton.com

Impresion Digital: Este método consta de una prensa que imprime la informacién direc-
tamente desde el ordenador, muy similar a una impresora de ordenador. Por lo tanto no es
necesario el uso de fotolitos o planchas de impresion.

Su alimentacién puede ser tanto en bonina como en plancha. Tiene como ventajas su velo-
cidad de trabajo y el bajo coste para tiradas cortas de cuatro colores.
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Lb _I Froyector ldssr

\ [ cargader PIP

Colector de tinta residual

BID Mantilla

Desamrolle binaric
tinta i
¥ Lémina

impresidn

Impresion digital
Fuente: www.procarton.com

Offset: Este ultimo sistema de impresion no existe una diferencia apreciable entre las
zonas impresoras y las zonas no impresoras. Durante la preparaciéon de las planchas se
utilizan materiales fotosensibles y tratamientos quimicos que hacen a las zonas impresoras
receptivas a la tinta y repelentes al agua.

Por el contrario las zonas no impresoras las hacen reactivas al agua y repelentes a la tinta.
Por lo tanto el agua cubre las zonas no impresoras mientras que la tinta solamente queda
adherida en las zonas impresoras.

El offset es el sistema de impresién mas utilizado para el cartén y es mucho mas comun el
offset sobre ldminas de cartdn que la rotativa del offset alimentada por bobinas de cartén.
Es un sistema de impresién indirecto, ya que la forma impresora no toca la plancha, sino
gue se transfiera la tienta a través de un elemento intermedio, un rodillo de caucho.

Rodillos entintadores

Solucisn | If Rodillo plancha

Mantilla

Rodillo da
impresion

llustracion del
metodo offset en
bobina

Impresion Offset
Fuente: www.procarton.com

Por lo tanto después de analizar los diferentes tipos de impresidn se ha decidido utilizar

la Impresion Digital ya que es la Unica que esta orientada a tiradas cortas de produccién y
permite la alimentacion a través de una bobina.
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ACCESORIOS Y COMPLEMENTOS

Si el cliente no desea imprimir directamente sobre el envase se le ofrece dos opciones de perso-
nalizacion, unas etiquetas recicladas o un sello, ambas personalizadas a gusto del cliente.

Etiquetas recicladas: No se le va a ofrecer al cliente cualquier tipo de etiquetas, ya que
no se puede olvidar la meta del promotor que dice que el material con el que se fabrique el
envase debe de ser respetuoso con el medioambiente.

Por ello se han seleccionado unas etiquetas recicladas. Estdn hechas con materiales 100%

reciclados, en su fabricacidn se reduce la emisidn de residuos y se ahorra en los recursos
naturales utilizados:

- Una reduccion del 59% en los materiales bioldgicos (tala de arboles).
- Una reduccion del uso en energia eléctrica en un 18%.

- EI 16% de residuos generados menos.

- Una reduccion del 31% en el consumo de agua.

- Una disminucion de hasta un 20% en la emisidon de gases con efecto invernadero.

Estas etiquetas tienen una serie de caracteristicas: ©
- Material reciclado elaborado al 100% con residuos posconsumo.
- Blancura, luminosidad y opacidad similares a un papel convencional no reciclado.
- Con efecto brillo o mate.
- Menos grueso que uno convencional 70 gr.
- Conserva los recursos naturales.

- Certificacion FSC.

Etiquetas recicladas
Fuente: www.adcolabels.com

Sello con empuiiadura de madera: Esta es la Ultima alternativa de personalizacién me-
diante accesorios. En este caso se le ofrece al cliente personalizarle un sello con su marca.

Con esta propuesta se consigue ahorrar, ya que una vez adquirido el sello personalizado en
el primer pedido, te sirve para los siguientes.

Y aparte ser mas respetuoso con el medio ambiente que con los otros tipos de personali-
zacioén, por el motivo anteriormente mencionado, también se ha escogido una goma para
el grabado de la gama ECO de Trodat, es de caucho natural como materia prima renovable.

6 https.//www.adcolabels.com/ecoetiquetas.php?i=1
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Fig 103: Goma de caucho natural
Fuente: www.trodat.net

Por ultimo después de realizarle el grabado se adhiere a una empunadura de madera.

Fig 104: Empufiadura de madera
Fuente: www.sellosempresa.es
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ANEXO V: RESULTADOS FINALES

1. MANUAL DE MONTAJE Y METODO DE UNION

1.1. MANUAL DE MONTAIJE

A continuacion se muestran los pasos necesarios a seguir para montar el envase:

Fig 105: Manual de montaje del envase
Fuente: Propia
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En la siguiente imagen se pueden observar los pasos a seguir para unir los envases entre ellos y
asi crear todas las modulaciones posibles.

Manual de union de envases
Fuente: Propia

En este apartado, se han realizado ensayos para verificar la validez estructural del disefio final de
packaging propuesto.

Se han realizado analisis a los tres médulos mas representativos a nivel estructural:
Médulo unitario.
Médulo de tres.

Mddulo de 2.
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Este ensayo es el mas relevante de los tres, ya que es el que mas informacidn significativa nos va
aportar sobre el disefio propuesto.

Siendo que los otros dos ensayos, se podria decir que son configuraciones de éste, si éste no
funcionara no tendria cavidad los ensayos restantes.

Para prever el disefio y su comportamiento, se realizdé un esquema general de fuerzas del envase
de 1, donde se podia observar parte de la reaccidén que iba a producirse al poner un botellin de
33 cl con un peso de 600 g.

La siguiente imagen refleja de forma esquematica el sistema de fuerzas. En este se observa como
el momento flector, provocado por el peso del botellin, y la distancia a la que su centro de grave-
dad se encuentra del eje de agarre, generara una inclinacién del envase que se prolongara hasta
gue estos estén alineados en la vertical.

F=Pxg=0,6kgx9,7805m/s?2=6N

M- Centro de masas del botellin.

Sistema de fuerzas
Fuente: Propia

Tras este analisis tedrico, se pasé a su simulacién por ordenador bajo las siguientes condiciones:

Se considera una unioén rigida de la mano con el asa, y el contacto entre las diferentes
pestafias que se producird cuando se le aplique la carga al envase. La fuerza aplicada distri-
buida en la base del enavse es de 6 N.
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Sujeciones y cargas externas mddulo de 1
Fuente: SolidWorks

El mallado del envase se ha realizado con elementos de superficies medias y con un ma-
llado basado en curvatura. Consta de 14319 nodos y 6346 elementos

Mallado modulo de 1
Fuente: SolidWorks

Una vez realizada la simulacidn bajo las condiciones establecidas, se obtuvo el siguiente resul-
tado:

URES (mm)

4.693e+001
l 4.466e+001
_ 4.078e+001

- 3.670e+001

URES (mm
4.593e+001
4.486e+001

_ 4.075e+001
_ 3670e+001

_ 3.262e+001

. 3.262e+001
_ 2.G54e+001

2.447e+001
2.039e+001
o . Le3le+001

_ l223e+001

8.156e+000
4.075e+000
1.000e-030

Resultado de la simulacidon desplazamiento mdédulo 1
Fuente: SolidWorks

_ 2.854e+001

244784001
2.039e+001
| L63ler0l

L 1223e+001
8,1562+000
4.075e+000

1.000e-030
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La evolucién del envase a lo largo de la simulacion fue la siguiente:

En primer lugar, tal y como se preveia, se provoca un desplazamiento de todo el envase,
inclindndolo por la accidon del momento flector generado por la distancia del centro de ma-
sas del botellin al eje vertical de agarre.

Finalmente, una vez dicha distancia es muy proxima a cero, el momento flector también
tiende a ser cero. Con ello solo queda la actuacidén vertical de la fuerza provocada por el
peso del botellin propiamente dicho. Esta provoca la deformacidn final sufrida por el enva-
se en su parte inferior.

Evolucidn de la deformacion médulo 1
Fuente: SolidWorks
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Tras este analisis, se valida el disefio propuesto, ya que la inclinacién sufrida del envase nada tie-
ne que ver con una deformacidon que comprometa a la seguridad del producto, siendo esta una
de las principales funciones del envase. Por otro lado la deformacién sufrida en la parte inferior,
tal y como se vio en el desarrollo del prototipo, ésta se ve subsanada con la accidn de los dos
nervios transversales del envase, los cuales hacen que sea la minima posible.

La siguiente imagen, muestra una comparativa de la simulacién por ordenador frente a la simu-
lacién fisica y real sobre el prototipo:

Comparativa simulacion (izquierda) y prototipo fisico (derecha)
Fuente: SolidWorks y propia

Tras el verificar y validar el disefio del mddulo unitario, cabe destacar la importancia del ensayo
sobre el mddulo de tres, siendo este el mds desfavorable, por ser el mas grande.

Con él se podrd comprobar la capacidad de carga maxima, en botellines, que es capaz de sopor-
tar la morfologia de este envase.

En cuanto al esquema general de fuerzas, este es el mismo que el del envase unitario, salvo con
mayor carga. Siendo asi, se prevé un comportamiento similar al anterior ensayo.

Tras esta pequena reflexidn, se pasé a su simulacion por ordenador bajo las siguientes condicio-
nes:

Se considera una unidn rigida de la mano con el asa central, y el contacto entre las dife-
rentes pestaias que se producira cuando se le aplique la carga al envase. La fuerza aplicada
es de 6 N por cada alojamiento para botellines, en total 18 N.
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Sujeciones y cargas externas mdodulo de 3
Fuente: SolidWorks

El mallado del envase se ha realizado con elementos de superficies medias y con un ma-
Ilador basado en curvatura. Consta de 46629 nodos, 21962 elementos.

Mallado modulo de 3
Fuente: SolidWorks

Una vez realizada la simulacidn bajo las condiciones establecidas, se obtuvo el siguiente resul-
tado:

URES [mm] URES [mm]

6.716e+001

l 6.158e+001

5.598e+001

6.716e+ 001
6.158e+ 001
L 5.598e+001
- 5.038e+001 _ 5.035e+001
- 4478e+001 _ 4478e+001

_ 3.919e+001 _ 3.919e+001

3.3598+001
2.798e+001

| 2.239e+001

3.359e+ 001
2799+ 001
L 2.239e+001

_ L§7%e-001 L L678e+001

11208+ 001 11208+001
5,598+ 000 5.598e+000
L000e-030

1.000e-030

Resultado de la simulacion desplazamiento mddulo 3
Fuente: SolidWorks
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La evolucién del envase a lo largo de la simulacidn fue la siguiente:

En esta primera fase evolutiva se produce un desplazamiento idéntico al del envase uni-
tario, tal y como se imaginaba.

Finalmente, una vez esa fase de inclinacién ha finalizado, la accién del peso, provoca la
deformacidn final sufrida por el envase en su parte inferior.
En este caso, ésta es un poco superior en su parte central, ya que la distancia entre nervios
es mayor que en el envase unitario, pasando de tener dos nervios por botellin a tener dos
nervios por cada tres.

Evolucidn de la deformacion médulo 3
Fuente: SolidWorks
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Aln siendo una deformacion levemente mayor, que la provocada sobre el envase unitario, se
valida el disefio propuesto, ya que sigue sin comprometer la seguridad del producto.

Finalmente, tras haber comprobado el envase unitario, que formara el resto de configuraciones,
y haber analizado también, la configuracion mas desfavorable, se pasé al andlisis de la unién
entre dos envases que se encuentran posicionados de forma simétrica. Este es el caso de los
conjuntos para dos, cuatro, cinco y seis botellines.

Siendo una disposicidn diferente a las anteriores, para poder prever su comportamiento, se rea-
lizé un esquema general de fuerzas del conjunto de 2 envases, donde se podia observar parte de
la reaccion que iba a producirse al poner un botellin de 33 cl en cada uno.

La siguiente imagen refleja de forma esquematica el sistema de fuerzas. En este se observa como
el momento flector, provocado por el peso del botellin de un lado, y la distancia a la que su cen-
tro de gravedad se encuentra del eje de agarre, se vera contrarrestado por el momento flector
generado por el botellin del otro lado.

F.=F, =Pxg=0,6kgx9,7805m/s*=6N

Sistema de fuerzas envase de 2
Fuente: Propia

Tras esta reflexion tedrica, se pasd a su simulacidn por ordenador bajo las siguientes condiciones:

Se considera una unidn rigida de la mano con el asa, y el contacto entre las diferentes
pestafias que se producira cuando se le aplique la carga los dos envases. La fuerza aplicada
en cada uno es de 6 N, teniendo asi una fuerza vertical total de 12 N.
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Sujeciones y cargas externas envase de 2
Fuente: SolidWorks

El mallado del envase se ha realizado con elementos de superficies medias y con un ma-
[lador basado en curvatura. Consta de 19733 nodos, 8325 elementos.

Mallado envase de 2
Fuente: SolidWorks

Una vez realizada la simulacidn bajo las condiciones establecidas, se obtuvo el siguiente resul-
tado:

URES [mm)

3.172e+001
URES fnm)

2.907e+001
3,172+ 001
_ 264384001
2,907+ 001
. 2.379e+001
| 2.643e+001
- 2114e+001
_ 237384001
_ 1850e+001

1586e+001
1322e+001

| 1057e+001

. 2114001

_ 1850+ 001

1565e+ 001
1322+ 001
L 1.057e+001

L 7.829e+000

L 7.928e+000

5.286e+000
5.286e+ 000 2,643e+000
2,643+ 000 1.000e-030

1.000e-030

Resultado de la simulacion desplazamiento envase para 2
Fuente: SolidWorks
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La evolucién del envase a lo largo de la simulacion fue la siguiente:

En primer lugar, cabe destacar que en este caso no hay inclinacién de los envases, ya la
accion del momento flector provocado por el botellin de la derecha se ve contrarrestado
por el momento flector del de la izquierda.

Finalmente, la accién del peso de cada botellin provoca la deformacion de la base de sus
respectivos envases.

Evolucion de la deformacion envase para 2
Fuente: SolidWorks
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Siendo asi, con el conjunto de estas tres simulaciones, se valida toda la gama de configuraciones
del envase, pudiendo ser posible el transporte de hasta seis botellines.

Para el presente proyecto se disefia una marca capaz de transmitir los valores del producto.

Que a través de la marca quede reflejada la meta del disefiador “Que sea un envase
personalizado para las necesidades de cada cliente”.

Para ello se realizan una serie de bocetos en los que se “juega” con el perfil del envase para crear
la imagen corporativa.

Bocetos de la marca
Fuente: Propia

Hay que tener en cuenta 3 aspectos a evitar cuando se disefia una marca:

Un exceso de colores.
Un exceso de elementos.

Unas tipografias complejas.

Finalmente la marca es la que se muestra a continuacién:

+DPEN

Marca +beer
Fuente: Propia
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More beer simboliza el que se pueda crear un envase personalizado para cada cliente, ya que
dependiendo del niumero de cervezas que decida llevarse el consumidor se le monta un envase
adaptado a sus necesidades.

Para transmitir esta filosofia se ha utilizado el simbolo + para sustituir a la palabra , dentro
de un simbolo de chapa, el sistema de cierre de los botellines de cerveza. Y también se ha crea-
do una tipografia a base del perfil del envase, como se muestra en la siguiente imagen, para la
palabra beer.

{

g o) g o @ o] [g o

Explicacion marca +beer
Fuente: Propia

A continuacion se muestra la proporcidn de la marca:

Proporcion marca +beer
Fuente: Propia
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Se han seleccionado dos colores para la realizacién de esta marca:

Amarillo Negro
C=0%; M=37%; Y=92% ;K=0% C=0%; M=0%; Y=0% ;K=100%

Colores marca +beer
Fuente: Propia

El negro por su elegancia para el +vy .Y para la chapa de cerveza se ha utilizado un tono de
amarillo ya que recuerda al tipo de cerveza mas conocido, la rubia.

Tipos de cervezas
Fuente: www.ratsel.com.ar

Finalmente se analiza la imagen corporativa creada y se confirma que cumple con todas las pre-
misas de como debe ser una marca:

* Sencillo.
e Expresivo.

e Reproducible en web + imprenta.

+DPRM @hPEr @heer

Version a color Version en escala de grises Version de 1 tinta plana

Test de 1 tinta plana
Fuente: Propia

* Legible a varios tamafios.

+ hDDP +|]EEP +heer

Test de reduccion
Fuente: Propia
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e Facil de recordar.
e Facil de leer.

¢ Relacionado con los valores de la empresa.

3.1. COLOCACION DE LA MARCA

Se ha intentado seguir con la filosofia de la empresa Tetrapack ya que la marca debe aparecer
siempre en el envase, aunque el cliente lo personalice con su disefio:

Fig 120: Colocacion marca TetraPak
Fuente: www.industriaalimenticia.com

Debido a que se le ofrecen al cliente tres tipos de personalizacidn posible, y solamente una de
ellas pasa por la impresion digital, se ha decidido grabar la marca en la base del envase, ya que
el proceso de corte es el Unico factor en comun en los tres. El [dser que se encarga de troquelar
todo envase es capaz de realizar grabados.

En la siguiente imagen muestra la colocacion de la marca, una estd debajo del asay la otra en la
base donde apoyan las cervezas.

Fig 131: Colocacion marca +beer
Fuente: Propia
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Para establecer las medidas del envase es necesario realizar un estudio ergondmico, la relacion
con la manipulacién del envase por el usuario final, ya que una de las premisas que debe cumplir
el producto es que sea comodo de transportar para el usuario.

La primera consideracién que ha tenido respecto al asa del envase es que esta no esté troquela-
da del todo, para que el cliente cuando vaya a cogerlo, en vez de clavarse el canto del cartoncillo
le apoye en la mano el doblez del mismo.

Este estudio tiene que ver con las dimensiones del sistema de agarre del envase, el asa. Para ello,
son necesarias las tablas de dimensiones antropomeétricas de la mano en adultos, proporciona-
das por la asignatura de Ergonomia.

Dimensiones antropométricas de la mano. HOMBRES MUJERES

5% 50% 95% DT 5% 50% 95% DT
1. Longitud de la mano. 173 189 205 10 159 174 189 9
2. Longitud de la palma. 97 107 117 6 89 97 105 5
3. Longitud del pulgar. 44 51 58 4 40 47 54 4
4. Longitud del indice. 64 72 80 5 60 67 74 4
5. Longitud del corazén. 75 83 91 5 69 7 85 5
6. Longitud del anular. 65 72 79 4 59 66 73 4
7. Longitud del mefiique. 48 55 62 4 43 50 57 4
8. Anchura del pulgar. 20 23 26 2 16 19 22 2
9. Grosor del pulgar. 19 22 25 2 15 18 21 2
10. Anchura del dedo indice. 19 21 23 1 16 18 20 1
11. Grosor del dedo indice. 17 19 21 1 14 16 18 1
12. Anchura de la mano (metacarpo). 79 87 95 5 69 76 83 4
13. Anchura de la mano (con pulgar). 97 105 113 5 84 92 100 5
14. Anchura de la mano (minima). 7 81 91 6 63 71 79 5
15. Grosor de la mano (metacarpo). 28 33 38 3 23 28 33 3
16. Grosor de la mano (pulgar). 44 51 58 4 40 45 50 3
17. Maximo didmetro de agarre. 45 52 59 4 43 48 53 3
18. Méaxima extension. 178 206 234 17 165 190 215 15
19. Maxima extension funcional. 122 142 162 12 109 127 145 1
20. Minimo acceso cuadrado. 56 66 76 6 50 58 66 5

Tabla 2.

U

— 'g NG

&

B

Figura 10.

Tabla dimensiones antropométricas de la mano
Fuente: Apuntes Ergonomia
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Se necesitan las dimensiones maximas, es decir el percentil 95 de los hombres, de:

10. Anchura del dedo indice

11. Grosor del dedo indice.

Por la ranura del asa van a pasar los dedos: indice, corazén, anular y mefiique. Como en las ta-
blas sélo se encuentra la anchura del dedo indice es necesario estimar la anchura del resto para
establecer la anchura del asa:

10. Anchura del dedo indice de un hombre adulto (percentil 95) =23 mm
Si todos los dedos miden lo mismo de ancho: 23 x4 =92mm

Pero no todos los dedos miden lo mismo de ancho, el mefiique es mas estrecho. Por ello se opta
por tomar medidas de bolsas con el asa troquelada para tomar una decision:

B f
% 10/ 1Ze 4 15 1

Asa bolsa Pull&Bear
Fuente: Propia

Después de tomar medidas de bolsas con el asa troquelada se llega a la conclusién que el dedo
menique mide 21 mm de ancho, y por lo tanto el asa del envase debe medir 90 mm de ancho.

Por otro lado se necesita la dimension mdaxima del nimero 11, grosor del dedo indice, para es-
tablecer la altura del asa.

11. Grosor del dedo indice de un hombre adulto (percentil 95) =21 mm

Finalmente las dimensiones finales del asa del envase es de 90mm de ancho por 21mm de alto,
como se puede observar en la siguiente imagen:
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90mm

Dimensiones del asa
Fuente: Propia

+hppP

Por otro lado es necesario que el envase se adapte a los distintos tipos de botellines que existen

en el mercado, visto en la memoria en el apartado
muestran los botellines con las dimensiones maximas y minimas, ya que el conocimiento de es-

tas medias es crucial a la hora de disefiar el envase:

ALTURA MAXIMA

(577/3740) (Praga)

D

ALTURAY DIAMETRO MINIMO
(Era33)

33cl
238

61
Topacio
oscuro
300

Corona
26 mm

g=)
~—

|
)
4 A |
O |
| |

2

. A continuacion se

DIAMETRO MAXIMO

=

<

N

33dl 33cl
182 215
45 71,9

Verde | Topacio
antiguo | oscuro

300 300

Corona | Corona
26mm | 26 mm

Dimensiones mdximas y minimas botellin de 33 cl

Fuente: Propia
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Para establecer esta dimensién se ha tenido en cuenta la dimensidn maxima de corona, que
son 29 mm, pero la chapa para esta medida de botellines mide 33 mm, por ello la ranura debe
medir lo mismo que la chapa para una corona de 29, ya que esta es la dimensién maxima que va
a entrar por esta ranura.

CORONA 29 CORONA 26

Dimension de la ranura cuello del botellin
Fuente: Propia

222



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA
ANEXOS F bEEP
OCTUBRE 2019

Para establecer el didametro de la base del envase es necesario tener en cuenta el didametro maxi-
mo de botellin que se ofrece en el mercado:

Diametro méaximo de botellin: 71,9 mm.

Por ello se ha dimensionado la base con un didmetro de 72 mm, ya que con esta dimensiéon cum-

ple para todos los tipos de botellines.
\{ - ! /
%: S~ ié\

N

A

71,9 mm
(58,5 mm
TAMANO TAMANO TAMANO
GRANDE MEDIANO PEQUENO

Dimension diagmetro base
Fuente: Propia
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Para saber a la altura donde hay que colocar la ranura para el enganche que cierra el envase, se
necesita tener en cuenta el intervalo de alturas entre las que puede oscilar un botellin.

El botellin mas pequefio debe sobresalir por la ranura superior para que sirva de punto de apoyo

y le otorgue estabilidad, pero a la vez no debe estar mas bajo que el cuello del botellin mas gran-
de, por lo tanto la altura a la que se debe colocar la ranura debe estar entre 182 mm y 238 mm.

L1

180 mm

£
© £
Il £ I
~ = £
N ~
®©
TAMANO TAMANO TAMANO
GRANDE MEDIANO PEQUENO

Dimension enganche superior
Fuente: Propia
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Por ultimo se estudia a la distancia hasta el asa, ya lo mas conveniente es que el botellin de cer-
veza no dificulte ni sea una molestia a la hora de manipular el envase.

Para establecer esta dimension hay que tener en cuenta la altura de botellin mas grande (238
mm) y superarla, pero no en exceso para no desperdiciar demasiado material. Finalmente se
establece que la altura hasta el asa es de 239mm.

4 N )
F o j TAMARIO GRANDE

239 mm
238 mm

|
NP |

Altura hasta el asa
Fuente: Propia

A continuacién, se muestran las caracteristicas, proporcionadas por el fabricante, del cartoncillo
escogido para la fabricacién del envase:

225



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

ANEXOS F hEEP

OCTUBRE 2019

Vegio, S.L. Papel // Carton.com

cartoncillo y microcanal

Ficha Técnica
Calidad: Kraft Liner

Propiedades

Gramaje Calibre Humedad SCT,CD Fuerza del Estallido Cobb 60, cara buena
g/m2 um % kN/m kPa g/m2 |
Tolerancia: +/-1.5 Tolerancia: <40
ISO 536 ISO 534 [ oneiina | ISO 9895 ISO 2758 — 8053 |
115 155 8 21 510 30
125 165 8 2,35 580 30
135 180 8 2,6 610 30
170 230 8 3.2 755 30
186 250 8 3,4 795 30
200 275 8 3,7 850 30
225 310 8 4,2 960 30
275 380 8 5,0 1065 30
300 415 8 5,5 1145 30
400 565 8,5 7,3 1290 30

Informacién del producto

El Kraft Liner esta formado por dos capas de kraft. La capa superior se compone de fibras kraft de madera blanda y
pura. La capa base es una mezcla de fibras recicladas de alta calidad de cartén ondulado.
Diametro de la base: Interior: 100 mm y exterior: 112 mm

Anchura del carrete: Minima: 62,5 cms y maxima: 280 cms
La anchura de la maquina del papel es de 6,9 m

Diametro del carrete: 125 0 140 cms son los dos estandar

Modo de rebobinado: El lado superior, es decir, la cara de impresién, se enrolla hacia
dentro

Calificacion: Una etiqueta en el vientre

Envoltura de la bobina: El final del papel se fija con cinta adhesiva de doble cara. No se

utilizan bandas. 5 capas son del envase

Sistema de manejo de la calidad: 1SO 9001

Sistema de gestion ambiental: 1ISO 14001

Sistema de seguridad: OHSAS 18001

Sistema de gestion de la higiene: EN 15593

Sostenibilidad de la silvicultura: Certificado segin FSC y PEFC - Cadena de Custodia
Contacto con los alimentos: El kraft liner es apto para el contacto directo con los alimentos

Tipo Il - seco, alimentos no grasos y los productos alimenticios
que son pelados o lavados antes de su consumo.

Datos facilitados por nuestro proveedor 0038
VEGIO, S.L. - C/Garnatxa, 12 - Parc Empresarial de Cervello, 08758 - Cervellé ( Barcelona )
Tel. : 936730525 Fax: 936730526 e-mail: vegio@vegio.es ( www.papelycarton.com) CIF: B-60389657

Ficha técnica cartoncillo
Fuente: www.vegio.es
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La primera posibilidad de embalar la bobina es en una caja estandar hecha a medida, que Unica-
mente se utilice para su transporte hasta la tienda. Una vez alli extraer la bobina y colocarla en
un portarrollos.

Caja con solapas superpuestas
Fuente: www.kartox.com

Pero siguiendo con la filosofia del proyecto, se considera que con este tipo de caja se pierde la
esencia del producto que contiene. Por ello, después de fijarse en los envases de papel de alu-
minio, papel de horno y papel film, se observa que tienen doble utilidad, sirven para transportar
el rollo, y a la vez, como dispensador de papel, por eso se estudia la posibilidad de hacer algo
similar.

Papel vegetal (Bosque Verde)
Fuente: www.info.mercadona.es

Siguiendo con este concepto, se empieza desarrollar el envase para la bobina de envases. El
primer boceto sigue en la misma linea de los envases actuales de papel de aluminio, filmy de
horno, la Unica diferencia con ellos es que lo envases en la bobina van pretroquelados dividién-
dolos por unidades, por lo que no es necesario el uso de una sierra para cortar la cantidad nece-
saria en cada caso, sino que el tendero es capaz, con sus manos, de coger el nimero de envases
necesarios para cada cliente.
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Boceto 1. Envase para la bobina
Fuente: Propia

Debido a que a tapa de los envases actuales sirve Unicamente para colocar la sierra encargada de
facilitar el corte del producto, y en este caso es necesario su uso, se decide simplificar el disefio
de la caja como se puede observar a continuacion:

Boceto 2. Envase para la bobina
Fuente: Propia

Por ultimo, se estudia la posibilidad de fabricarlo sin necesidad de usar ningun tipo de adhesivo
para su montaje, al igual que en el envase de cerveza, y asi cumplir una de las metas del disefia-
dor, que se fabrique con un material que respete el medioambiente. A continuacién se muestra
la caja desplegada que, gracias al uso de unas pestanas, se evita el uso de pegamento.

—

I
)

B W s W e TN my

Boceto desplagado del envase para la bobina
Fuente: Propia
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Para poder disefar la caja es necesario conocer las dimensiones de la bobina de envases que va
a contener en su interior.

Por ello, a continuacion se muestra la férmula necesaria para calcular las dimensiones de la bo-
bina, se conocen todos los datos salvo el diametro final y el didmetro del nucleo o core:

D

f

L, = (n/4h) x (D2 - d?

D,= Didmetro final bobina.
d,= Didmentro del nicleo o core de la bobina.
h = Espesor del cartoncillo.

L= Longitud total de la bobina desenrollada.

Formula para dimensionar la bobina
Fuente: Propia

Por ello lo primero es determinar el didametro del nicleo, se decide utilizar un core 2” (50,8mm)
dado que se suele utilizar este didmetro para bobinas de gran tamafio.

Después de establecer el diametro del core, solamente falta despejar la formula el didmetro final
de la bobina. Este cdlculo se realiza para 100, 200 y 300 unidades.

-d =5,08cm “ Ly 100y = 13X 100 = 1.300 cm
-h=0,0415cm “ L, poouag = 13 X 200 = 2.600 cm
-Gramaje = 300 g/m? - L, 30000 = 13 X300 =3.900 cm
o= [ )
1S
i
j : N o
Py i I H -
| | 4
63,5cm

Datos para el cdlculo de la bobina
Fuente: Propia
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Célculo para una bobina de 100 envases:

_ Lt100 2
oo () 4

D100 = ( 1300 >+5082
F100 = \7/(4 x 0,0415))

Dsio0 = (1300)+5082
£100 = {1893 ’

D190 = /68,69 + 25,81 = /94,50 = 9,72 cm

Cdlculo para una bobina de 200 envases:

_ Lt200 ) 2
Dra00 = J(n/(4xh) +d;

Do = ( 2600 >+5082
f200 = \7/(4 % 0,0415)) "~

Dsroo = (2600)+5082
£200 = \18,93 ’

D00 = /137,35 + 25,81 = /163,16 = 12,77 cm

Célculo para una bobina de 300 envases:

_ L300 ) 2
Dr3o0 = \/(n/(4 X h) h

Df300 = ( 5900 >+5082
300 = \7/(4 % 0,0415)) ™

Dsago = (3900)+5082
7300 = 1\18,93 ’

Dfs300 = 4/206,02 + 25,81 = /231,83 = 15,22 cm
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D,

1100~

&9,72cm

Resultados cdlculo didmetro de la bobina
Fuente: Propia

También se considera importante calcular el peso de cada bobina para decidir como se va a su-
ministrar a las tiendas.

- Area =1.300 x63,5=82.550 cm? = 8,255 m? Peso bobina =8,255x300=2.476,59=2,48 kg

(100uds) (100uds)

- Area( ,=2.600x63,5=165.100 cm*=16,51 m? Peso bobina ,=16,51x300=4.9539=4,95 kg

200uds) (200uds)

- Area —— 3.900 x 63,5 = 247.650 cm? = 24,77 m? Peso bobina oy = 24,77 x300=7.4319g=7,43 kg

x100 X200 X300

P, =248 Kg P ooy=4:95 Kg Pow=743Kg

(100) (200) (300)

Resultados cdlculo del peso de la bobina
Fuente: Propia

Dado que la bobina la va a tener que manejar el tendero, lo mds conveniente es que pese lo me-
nos posible para facilitar su manipulacién, por ello se decide comercializar bobinas de 100 uds.
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Para fabricar esta caja es necesario seleccionar un sistema de impresién, para plasmar en ella
todo el disefio grafico, y un sistema de corte, para darle forma a la misma.

Dado a que el cartén corrugado y el cartdon compacto (cartoncillo) com-

parten los mismos métodos de impresion y corte, en el Pag.82
, ya se vieron las distintas alternativas posibles. '
En cuanto al sistema de impresion, al no variar el disefio de impresidn, como en los envases, se
ha seleccionado una impresion flexografica, y se ha seleccionado una tinta de base acuosa por
sus propiedades ecoldgicas. Tienen un secado muy breve, por lo que el ritmo de impresion es
muy rapido y se obtiene una buena relacién calidad/precio.

Y el sistema de corte se va a realizar con una troqueladora plana manual alimentada con plan-
chas, ya que:

Es un sistema muy utilizado en la fabricacién de cajas de cartén ondulado.

El corte no es necesario que sea tan preciso como en la fabricacién del envase. Por lo
gue no es necesaria la precision del laser.

Al no necesitar grandes tiradas de cajas no es necesario el uso de una troqueladora au-
tomatica, con una manual basta.

Planchas de cartén corrugado Troqueladora plana manual Resultado final

Impresion flexografica Montaje manual
-] 7
I: E-
== n
¢o 5 o
v /

Fabricacion del envase de la bobina
Fuente: Propia
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Dado que la caja se debe de montar en fabrica es necesario un manual de montaje para que los
operarios no tengan ningun tipo de duda a la hora montarla.

Vs

Manual de montaje del envase de la bobina
Fuente: Propia

233



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

ANEXOS F hEEP

OCTUBRE 2019

Por otro lado, también es necesario que al cliente le llegue un manual de uso para que pueda
aprovecharlo como portarrollos y no pierda esta segunda funcién por desconocimiento de ella:

Manual de uso del envase de la bobina
Fuente: Propia

Con el fin de seguir pensando en el medioambiente, en vez de entregar estas instrucciones y las
del montaje del envase en un papel, se ha aprovechado la superficie frontal y superior del envase
para imprimir en ella las instrucciones, con la siguiente disposicion:

[ _ aheer |
D (

Impresion directa sobre el envase de la bobina
Fuente: Propia
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1. OBJETO

En el presente documento se van a establecer las condiciones técnicas, econdmicas, administra-
tivas y legales para que el envase del proyecto pueda materializarse en las condiciones especifi-
cadas, y asi evitar las posibles interpretaciones diferentes a las deseadas.

Con este proyecto se plantea una solucién al transporte que ofrecen las tiendas de cerveza ar-
tesana, por ello se ha disefiado un envase que sustituye a los sistemas de transporte actuales
(bolsas de plastico, papel, sixpack...). Los envases se suministran en una bobina con 100 envases
y se montan en la tienda. Esto se debe a que el dependiente monta el envase necesario para
cada cliente, dependiendo del nimero de cervezas que se lleve.
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2.

ESPECIFICACIONES GENERALES DEL

PRODUCTO.

2.1.

ESPECIFICACIONES GENERALES DEL ENVASE

El envase desarrollado en este proyecto estd pensado para contener botellines de cerveza que
cumplan con las condiciones descritas a continuacién:

Capacidad del botellin: 33 cl.

Peso maximo por botellin (en cada médulo): 560g.
Altura del botellin: Entre 182 mm y 238 mm.
Didmetro del botellin: Entre 45 mmy 71,9 mm.

Corona: Entre 26 mmy 29 mm.

Cualquier otro producto que no cumpla con estos requisitos no asegura el correcto funciona-
miento del envase.

Por otro lado el envase:

Debe guardarse en un lugar seco.

Obligatoriamente se deben seguir las instrucciones de montaje para su correcto funcio-

namiento.

Se debe seguir el procedimiento pautado para la unién de varios médulos para crear

todas las configuraciones.

Estd pensado para un solo uso, no es reutilizable debido a que se podria debilitar el car-

toncillo.

No es resistente al agua, dado que no se ha querido afiadir ninglin componente plastico

en el desarrollo de este proyecto.

* Soporta un peso de 560 g cada modulo de 1 unidad.

* Con solo tres tipos de moédulos se pueden crear todas las configuraciones posibles.

MODULO 1UD. MODULO 2UDS. MODULO 3UDS.

Fig 1: Tres tipos de mddulos
Fuente: Propia

0 (267) |
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Como maximo se puede crear un envase para 6 botellines, y no mas de 3 lineales. A
continuacidn se muestran todas las posibles configuraciones:

ENVASE PARA 6UDS.

ENVASE PARA 5UDS.

ENVASE PARA 4UDS.
Envase de 1 a 6 cervezas
Fuente: Propia

El envase de la bobina también debe cumplir con una serie de requisitos para que cumpla con

su funcién:
Debe estar almacenado en un lugar seco.

Puede contener una bobina de diametro exterior de 97,2 mm y una longitud total de 665 mm

x100

- 665
635 - F15

 —

2 97,20
—
2 50,80

Dimensiones de la bobina para 100 envases
Fuente: Propia

Soporta un peso de 2,5 kg.
Se deben seguir las instrucciones de montaje y uso para su correcto funcionamiento.

Tiene un solo uso.

268
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3. ESPECIFICACIONES DE LOS

MATERIALES

A continuacién se exponen las diferentes especificaciones referidas al envase disefiado en este
proyecto, separadas en piezas que se va fabricar y las que se van a comprar a un proveedor
externo.

3.1. PIEZAS PARA FABRICACION

En este producto se va a fabricar la bobina de envases, y sus accesorios para su posterior per-
sonalizacidn, y el envase para la bobina junto con su etiqueta para cerrarlo. A continuacién se
muestra la cantidad necesaria de material para la fabricacién de 100 envases.

BOBINA DE ENVASES: *

* *Material: Cartoncillo.

Color: Marron.

*Calidad: Kraft Liner.

Proveedor: Vegio S.L.

*Espesor: 0,415 mm.

*Cantidad: plancha de 13.020 x 655 mm.

* *Conservacion: Almacenar el material en un lugar seco.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

13.020 mm

635 mm

655 mm

\ \
v
13.000 mm

® Desperdicio de material:

-Area de la plancha de cartoncillo (A“)= 1.302x 65,5 =85.281 cm?

-Area de los 100 envases (A, )= [Area de 1 envase = 1.572,78/2 = 786,39 cm?] x 100 envases = 78.639 cm?

. Desperdicio de material=A__ - A, = 85.281 - 78.639 = 6.642 cm’

Fig 4: Dimensiones generales y desperdicio de la bobina de envases
Fuente: Propia

1 http://www.vegio.es:81/Default.aspx?p1l=d&p2=20
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Para la personalizacién mediante accesorios, es necesario comprar unas pegatinas o goma para
sellos, y asi personalizados al gusto del cliente, mediante impresion o grabado.

ETIQUETA ADHESIVA (personalizada): ?

*Material: Papel reciclado elaborado al 100% con residuos posconsumo.
Proveedor: Adhesivos coromina SA.

*Gramaje: 80 g/m2.

Acabado: Mate.

*Adhesivo: Acrilico permanente a base de agua.

*Certificadas por el Sistema de Gestion Ambiental ISO 14001 y avaladas por el certificado
de Calidad I1SO 9001.

Dimensiones: Diametro 8 cm.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

—

Bobina de etiquetas adhesivas
Fuente: www.adcolabels.com

PLANCHA DE CAUCHO: 3

*Material: Caucho natural.
Proveedor: Trodat.
*Espesor: 2,3 mm.
*Dureza: 55 ShA.

Color: Verde.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

Plancha de caucho natural
Fuente: www.trodat.net

2 https.//www.pixartprinting.es/impresion-etiquetas/pegatinas-en-bobina/
https://www.trodat.net/es-ES/productos/material-de-produccion/Goma-laser/Pages/productos.aspx
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ENVASE PARA BOBINA: *

*Material: Cartén corrugado.

Color: Marrén.

Proveedor: Kartox.

*Tipo de canal: B

*Tipo de onda: 1 onda.

*Gramaje: 405 g/m2.

*Espesor: 3 mm (tolerancia +0,25 -1mm).
*Cantidad: plancha de 113,3 x 57,4 cm.

*Conservacion: Almacenar el material en un lugar seco.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

1.133 mm
N
T U
i L h |
i |
| i
£
T €
; ; : ®» Ol ICIR:
| | -
» @ o & = ;
- ! 0 ) ]
[ 1] i
i fe )
D
r 1.113 mm

® Desperdicio de material:

-Area de la plancha de cartén corrugado (AW): 113,3x57,4=6.503,42 cm?

-Area del envase de la bobina (A )= 8.114,02 / 2 = 4.057,01 cm?

. Desperdicio de material=A_ - A, = 6.503,42 - 4.057,01 = 244641 cm’

Dimensiones generales y desperdicio del envase de la bobina de envases
Fuente: Propia

También se va a necesitar una pegatina para cerrar el envase de la bobina.

ETIQUETA ADHESIVA (para el cierre del envase de la bobina): ®

*Material: Papel reciclado elaborado al 100% con residuos posconsumo.
Proveedor: Adhesivos coromina SA.

*Gramaje: 80 g/m>.

Acabado: Mate.

*Adhesivo: Acrilico permanente a base de agua.

*Certificadas por el Sistema de Gestion Ambiental ISO 14001 y avaladas por el certificado
de Calidad I1SO 9001.

Dimensiones: 102x150 mm.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

4 https.//kartox.com/plancha-de-carton-a-medida
https://www.adcolabels.com/ecoetiquetas.php?i=1

21



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

PLIEGO DE - hEEP

CONDICIONES OCTUBRE 2019

Para completar el producto, es necesario un core o nucleo para la bobina de envases, y una
empufiadura de madera y un adhesivo para el sello.

CORE O NUCLEO DE LA BOBINA: ©

*Material: Carton biodegradable.
Proveedor: Vegio.

*Espesor: 3 mm.

*Dimensiones: Diametro exterior 50,8 mm y longitud de 665 mm.

*Conservacion: Almacenar el material en un lugar seco.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

5,08 cm

24,78 cm 66,5 cm
[

Dimensiones generales del nucleo o core
Fuente: Propia y www.opitec.com

EMPUNADURA DE MADERA PARA SELLOS: ’

Material: Madera (MDF).
Proveedor: Paspartu.

Dimensiones: Diametro 50 mm o rectangular de 75x45 cm.

E
f

s - N
(=P =

Empufadura de madera para sellos
Fuente:www.paspartu.es

ADHESIVO GOMA-MADERA: @

*Material: Adhesivo apto para caucho y madera.
Proveedor: Patex.

Capacidad: Tubo de 30 g.

*Caracteristicas de obligatorio cumplimiento, ya que compromete su funcionamiento.

3 http://www.vegio.es:81/Default.aspx?pl=d&p2=124 8 https://www.pattex.es/pagina-de-inicio/productos/especiali
https://paspartu.es/shop/empunadura-madera-sellos/ dades/para-el-hogar/pegmento-de-caucho.html
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Dado que el cliente puede elegir entre personalizar o no el envase se va a especificar el caso
de que escoja personalizarlo mediante impresion directa sobre el material, ya que las otras
opciones de personalizacidon, un sello de caucho o unas etiquetas adhesivas, se pedirian a un
proveedor externo.

Si no se quiere personalizar el producto hay que eliminar la impresién y bobinado del siguiente
proceso de fabricacion.
IMPRESION:

El primer paso es imprimir el disefio personalizado del cliente directamente sobre la plancha de
cartoncillo, por ello hay que escoger una impresora con unas condiciones minimas que exige el
disefo del envase:

Alimentacion: Cartoncillo en bobina.

Colores de impresién: impresién a color.

Tinta: respetuosa con el medioambiente.

Impresién digital: Versatilidad para poder cambiar el disefio.
Ancho de impresidn: 665 mm como minimo.

Espesor del material admitido: minimo 0,415 mm.

A continuacion se muestra una impresora digital Serie JV300 de Mimaki que cumple con todas
las caracteristicas. Se ha escogido la impresion digital debido a la versatilidad que este brinda
para hacer cambios en la impresion.

Impresora digital Serie JV300
Fuente:www.mimaki.es
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Esta impresora tiene una serie de caracteristicas que la hace idéneas para su funcion: °
Cabezal de impresidn: Piezoeléctrico (2 cabezales escalonados).
Resolucion de impresién: 360dpi, 540dpi, 720 dpi, 1440 dpi.
Tipo de tinta: Tinta eco solvente: SS21/BS3/BS4/ES3.
Capacidad de tinta:
SS21: cartucho de 440 ml/paquete de 2 | (W: sdlo cartucho 220ml).
BS3: paquete de 600 ml/2 | BS4: paquete de 600 ml/2 | ES3: cartucho de 440 ml(W:
solo cartucho 220ml).
Sb53: cartucho de 440 ml/paquete de 2 I.
Sb54: cartucho de 440 ml/paquete de 2 I.
Anchura maxima de los soportes: 1.371 mm.
Velocidad de impresion: 220m?/h.
Peso rollo: Max. 40 kg.
Grosor de los soportes: Max. 1 mm.
Dimensiones exteriores maquina: 2.541x707x1.392 mm.

Peso: 170,6 kg.

Esta impresora utiliza unas tintas eco-solventes Mimaki SS21, este tipo de tinta es respetuosa
con el medioambiente, ya que su composicion es diferente a las tintas solventes, y a parte:

Son biodegradables.

No liberan COV (compuestos organicos volatiles) hacia la atmdsfera

No tienen olor alguno

Los liquidos solventes usados en su composicidon son 100% biodegradables.

No representan peligro alguno para la salud de las personas, porgue no son tdxicas.

Se alarga la vida util de los equipos de impresidn, ya que al ser un producto menos agre-
sivo, los cabezales de impresidon pueden duplicar su tiempo de operacion.

BOBINADO:

Después de la impresidn del rollo de cartoncillo es necesario volverlo a bobinar para poder
introducirlo en la maquina de corte. Por ello es necesaria una maquina bobinadora:

Capacidad para bobinar: 655 mm.
Diametro del nucleo: 50,8 mm.
Longitud del nucleo: 665 mm.
Diametro de la bobina: 97,2 mm.

Velocidad de bobinado: 220m/min. °

?o http://www.mimaki.es/products/impresoras-solvent/jv300-series/
http://www.directindustry.es/prod/bobst/product-27312-1955775.html
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Bobinadora
Fuente: www.rotomac.it

CORTE:

Para realizar los troqueles del envase es necesario que la maquina que se emplee cumpla con
los siguientes requisitos minimos:

Alimentacion: Cartoncillo en bobina.

Precision de corte: Alta, dado la cantidad de detalle del corte.
Ancho de corte: 665mm como minimo.

Espesor que admite: minimo 0,415 mm.

Se ha seleccionado la troqueladora laser serie SP2000 de la marca Trotec. Esta maquina tiene
una superficie de trabajo plana, por ello es perfecta para cortar materiales como papel y car-
tén. Es capaz de cortar y grabar.

Troqueladora Idser serie SP2000
Fuente: www.troteclaser.com

Este tipo de troqueladora cumple con los requisitos necesarios para la fabricacién d ela bobina
de envases: !

Tipo de laser: Laser CO,.

Area de trabajo: 1680 x 2510 mm.
Altura maxima de las piezas: 55 mm.
Potencia: 60-400 Vatios.

Zona de carga: 1.950 x e mm.

n https://www.troteclaser.com/es/maquinas-laser/accesorios-laser/mesa-de-corte/
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Peso maximo: 1400 kg.

Mesa: mesa de corte en forma de panal de abeja.
Lentes: 2,5”, 3,75”, 5,0”.

Velocidad de trabajo: 2m/s.

Clase del laser: Laser de clase 4 con trayectoria del rayo siempre recubierta (en el modo
de funcionamiento normal, el sistema puede utilizarse como laser de clase 2).

Diseilo mecdnico: Chasis cerrado con doble sistema de bloqueo de seguridad, servomoto-
res de corriente continua sin escobillas y sin mantenimiento, conforme con reglamentacion
CE, Tecnologia InPack™

Cabezal de trabajo: Eje Z controlado por software, extraccion movil, JobControl®Vision,
escudo deflector laser activo, ventana de proteccidon de la lente, utilizacién con 5 posibles
lentes, Sonar Technology™.

Software: JobControl.

Dado que es necesario que la maquina sea alimentada por una bobina de cartoncillo, se
requiere del uso de una cinta transportadora o desenrollador de bobinas para el lser. Este
complemento lo ofrece la misma empresa, Trotec.

~—

Cinta transportadora
Fuente: www.troteclaser.com

Después de realizar todos los troqueles, es necesario volver a pasar la plancha de cartoncillo
por la bobinadora para dar por finalizado el proceso de fabricacién del envase.

En el caso de que se quiera personalizar mediante accesorios hay dos posibilidades:

IMPRIMIR ETIQUETAS PERSONALIZADAS PARA CADA CLIENTE:

Para ello haria falta una impresora para etiquetas, ya debido a la versatilidad de disefos, es
mas econdmico y comodo fabricarlas bajo demanda que pedirlo a un proveedor externo.

Se ha seleccionado una Impresora etiquetas color EPSON ColorWorks C7500G con un rebobina-
dor como complemento afadido: *?

Configuracién de los inyectores: 600 inyectores por color.
Gama de colores: CMYK.

Velocidad de impresidon: Max. 300 mm/s.

Resolucion de impresion: 600x1200 ppp.

Ancho de impresién: Max. 108 mm.

Formato: Rollo (diametro externo 8 pulgadas).

Cortador automatico: Incluido.

12 https://www.traza.com/impresora-etiquetas-color-epson-colorworks-c7500g
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Impresora etiquetas color EPSON ColorWorks C7500G con un rebobinador
Fuente: www.traza.com

GRABADO DEL SELLO PERSONALIZADO:

Para la personalizacion de los sellos va a hacer falta una maquina laser capaz de grabar sobre
caucho la marca de cada cliente.

Se ha seleccionado un laser CO,, la grabadora laser Speedy 100 de la empresa Trotec. Esta
maquina cuenta con una serie de caracteristicas: 3

Tipo de laser: Laser CO?.

Area de trabajo: 610x305 mm.

Altura mdaxima de la pieza de trabajo: 170 mm.
Velocidad de trabajo: 2,8 m/s.

Potencia: 12-60 W.

Grabadora laser Speedy 100
Fuente: www.troteclaser.com

Para la fabricacién del envase para la bobina sélo es necesaria la impresiéon directa sobre las
planchas de cartén corrugado y después darle forma gracias al corte y a las marcas de plegado.

IMPRESION Y CORTE:

Dado a que el diseiio que se va a imprimir sobre las planchas de cartén va a ser siempre el
mismo se ha seleccionado la impresidn flexografica. Para ello es necesaria una maquina con las
siguientes caracteristicas:

Alimentacion: planchas de cartén corrugado.
Dimensiones de la superficie de impresion: Como minimo de 1133x574mm.
Colores: Monocromo (con que imprima en color negro es suficiente).

Espesor del material a imprimir: Como minimo 3 mm (tolerancia +0,25 -1mm).
13 https://www.troteclaser.com/fileadmin/content/images/Laser_Machines/Speedy_Series/brochure-speedy-series-es.pdf
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Se ha escogido un Impresora flexografica automatica modelo super print V, de la empresa
Marvi.

Impresora flexogrdfica
Fuente: www.marvi.com

Esta maquina cuenta con:

Unidad de alimentacion. Unidad de impresion.

Unidad de alimentacion Unidad de impresion
Fuente: www.marvi.com Fuente: www.marvi.com
Unidad de suaje rotativo. Unidad de ranurado.

Unidad de suaje rotativo Unidad de ranurado
Fuente: www.marvi.com Fuente: www.marvi.com
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Unidad de vibracién y desbasurado. Apilador automatico.

Unidad de vibracion y desbasurado Apilador automdtico
Fuente: www.marvi.com Fuente: www.marvi.com

A parte cumple con todos los requisitos minimos. Sus caracteristicas son las siguientes: *
Material que admite: Cartén corrugado.
Medida: 1200x2200 mm.
Tamafio maximo de ldamina: 1150x2100 mm.
Tamafio minimo de ldmina: 350x680 mm.
Velocidad méaxima de impresion: 9.000 ldaminas/hora.

IMPRESION DE ETIQUETAS:

Para la impresion de la etiqueta que cierra el envase se ha seleccionado una impresora de eti-
quetas térmica directa, Zebra GK420d, con las siguientes caracteristicas: *°

Alimentacion: Rollo de etiquetas con un nucleo de 25 mm.
Tecnologia de impresién: Térmico directo.

Marca: Zebra.

Impresora de etiquetas térmica directa
Fuente: www.zolemba.es

14 http;//www.marvi.com.mx/09/marvi_flexografica_auto.php#specs-maquinal
5 https;//www.zolemba.es/es/impresoras-de-etiquetas/zebra-gk420d
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5. ESPECIFICACIONES TECNICAS DE

MANIPULACION Y MONTAIJE

5.1. MANUAL DE MONTAJE DEL ENVASE Y METODO DE UNION

MANUAL DE MONTAJE:

A continuaciéon se muestran los pasos a seguir para el montaje del médulo simple. Para el mon-
taje del doble y triple es exactamente igual ya que, Unicamente hay que montar los nervios de

los extremos.

Fig 24: Manual de montaje del envase
Fuente: Propia
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METODO DE UNION:

En la siguiente imagen se muestra el procedimiento a seguir para crear todas las configuracio-
nes de envase posible.

Manual de union de envases
Fuente: Propia
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MANUAL DE MONTAJE:

A continuacion se muestra el manual de montaje que se debe seguir para montar el envase de
la bobina, paso a paso. Todos los pliegues necesarios son a 90°:

-

Manual de montaje del envase de la bobina
Fuente: Propia
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MANUAL DE USO:

Para que la funcion de portarrollos no se desaproveche se ha realizado un manual de uso para
el cliente. Para ello hay que seguir una serie de pasos que se especifican a continuacion:

Retirar el adhesivo que mantiene la caja cerrada durante su transporte.
Tirar de la banda pre troquelada que se encuentra en la parte frontal.
Abrir la caja.

Pasar el comienzo del rollo de envases por la ranura.

Cerrar la caja.

Introducir en el interior del nucleo de la bobina las dos flechas pre troqueladas que se
encuentran en los laterales.

.
A
.
J
\ N\ N\

5. 6. “

@ &

J J

Manual de uso del envase de la bobina
Fuente: Propia
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Aungue este producto no esta pensado para distribuirlo en grandes cantidades, dado al tipo de
cliente que esta enfocado, tiendas de cerveza artesana, se estudia la posibilidad de transportar-
lo, en el caso de que fuera necesario, con un europalet.

Seguln la norma UNE-EN 13698-1:2003 (Especificacion para la produccion de paletas. Parte 1:
Especificacion para la construccion de las paletas planas de madera de 800 mm x 1200 mm) las
dimensiones de un europalet son las siguientes:

N |

100 100 145 227,5 |100 145 382,5 | 145 I 382,5 145
! I !

145 40
| J 800 1200

| i I — . —

144
| 78 |][22
T

22

800

1200

Medidas europalet
Fuente: www.embalajesdemadera.net

Para este tipo de transporte necesita un embalaje terciario, por ello, gracias a las recomenda-
ciones del proveedor, se ha seleccionado una caja de cartén ondulado de 2 ondas (plus) dado
a sus grandes dimensiones y a que tiene que soportar mucho peso. A continuacion se pueden
observar las caracteristicas de este material, y las dimensiones generales de la caja:
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1 onda 1 onda 1 onda 1onda 2 ondas 2 ondas
(micro plus) (3mm plus) (5 mm) (5 mm plus) (plus)

Tipo de canal: BC

Grosor Aproximado: 6,5 mm
(oscilacién entre: 5,25-7,50mm)

Es un carton de dos ondas fabricado con papeles de alta calidad que ofrece
Gramaje: 800-818 g/m2

gran robustez y resistencia a impactos y apilamiento. Es la calidad indicada

para los productos de mayor peso.
*Este tipo de carton estd

disponible en blanco y marrén.

Fig 29: Caracteristicas carton corrugado 2 ondas
Fuente: www.kartox.com

Fig 20: Dimensiones generales envase terciario
Fuente: Propia

La disposicién mas dptima para este sistema de transporte es la siguiente, en la que caben 70
envases distribuidos en dos cajas a partes iguales (35 envases en cada caja):

Fig 21: Disposicion en el envase terciario y en el europalet
Fuente: Propia
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Por ultimo se muestra la distribucidn de la informacion necesaria que debe llevar impresa este
envase terciario:

* Marca del exportador.

 Destinatario, destino y niUmero de pedido.
 Pais de origen.

* Simbolos de uso.

* Numero de bultos.

* Peso y dimensiones de la caja.

Fig 22: Disposicion de la informacion en el envase terciario
Fuente: Propia
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1. ESTADO DE MEDICIONES

1.1. LISTADO DE MATERIALES

* Bobina de 100 envases:

MATERIAL CANTIDAD PRECIO
Plancha de cartoncillo 8,53 m? 0,98 €/m?
, . 1 unidad (Cilindro de didametro 50,8 mm y longitud de 665
Nucleo bobina mmy 1,5 mm de espesor) 1€/m
Tabla 1: Listado de materiales bobina de 100 envases
Fuente: Propia
* Tipos de Personalizacion:
[ EAET CANTIDAD PRECIO
Tinta solvente para pléters Mimaki
3
-VEHS01-01LB. (Negro, K)
2 -VEHS02-01LC. (Cian, C) 1 botella de 1L
SERESICN -VEHS03-01LM. (Magenta, M) de cada color 69,96€/botella
-VEHS04-01LY. (Amarillo, Y)
-VEHS05-01LLC. (Cian claro, LC)
-VEHS06-01LLM. (Magenta claro, LM)
) S . 0,025€/u
Etiquetas imprimibles de PE mate 100 etiquetas (24,20€ 960 etiquetas)
Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK 151,25€/cartucho (Cada car-
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho tucho tiene una capacidad
C7500G (BLACK) productiva 5520 etiquetas)
Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK 151,25€/cartucho (Cada car-
ETIQUETAS CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho tucho tiene una capacidad
C7500G (CYAN) productiva 5520 etiquetas)
Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK 151,25€/cartucho (Cada car-
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho tucho tiene una capacidad
C7500G (MAGENTA) productiva 5520 etiquetas)
Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK 151,25€/cartucho (Cada car-
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho tucho tiene una capacidad
C7500G (YELLOW) productiva 5520 etiquetas)
Empufadura de madera: i Redonda: 1,70€
-Redonda de 50 mm 1 empufiadura Rectaneular1 80 €
-Rectangular de 75x45 mm gular:L,
-Redonda de
. 50x50 mm. 1,30 € (Ldmina de 450x178
Lamina de caucho
-Rectangular de ' mm)
75x45 mm
Adhesivo para madera-caucho Botede 30g 3,60€

Tabla 2: Listado de materiales personalizacion
Fuente: Propia
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* Envase para la bobina:

A RIA A DAD PR U
Cartén corrugado 0,65 m? 0,63 €/m?
Etiqueta adhesiva. 1 etiqueta. (102x150 mm) 4’.11 €/rollo (en cada rollo van 300
etiquetas)

Tabla 2: Listado de materiales envase para la bobina
Fuente: Propia

1.2. LISTADO DE OPERACIONES Y RECURSOS NECESARIOS

* Bobina de 100 envases:

MAQUINA / - 5

UTILLAJE OPERACION CANTIDAD TIEMPO | N2 OPERARIOS
Troqueladora Realizar todos los troqueles del 100 envases 1445 1

Laser de CO, envase

Bobinadora Volver a bobinar el cartoncillo 1 bobinado 3,555 1

Tabla 4: Listado de operaciones bobina de 100 envases
Fuente: Propia

* Tipos de Personalizacién:

MAQUINA / >

Imprimir el disefio
del cliente sobre 100 envases. 128,7s 1
el cartoncillo

CANTIDAD TIEMPO | N2 OPERARIOS

Impresidn

IMPRESION digital

Bobinar el cartoncillo
Bobinadora para introducirloen | 1 bobinado. 3,555 1
la troqueladora.

ETIQUETAS ——
Imoresora Imprimir etiquetas
P . con el disefio del 100 etiquetas. 0,42's 1
para etiquetas .
cliente
Grabadora Grabar en el caucho

- "
laser de CO, el disefio del cliente 11amina de caucho. | 2,145 !

Pegar el sello ala
Manual empufiadura de 1 adhesién. 3s 1
madera

* Se ha calculado si se tuviera que grabar la marca +beer, ya que dependiendo del disefio del cliente varia
el tiempo de grabado.

Tabla 5: Listado de operaciones personalizacion
Fuente: Propia
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* Envase para la bobina:

MAQUINA / . TIEMPO | .

UTILLAJE OPERACION CANTIDAD (s) N2 OPERARIOS

Impresora Imprimir y cortar el envase para

flexografica P . y P 1 caja. 0,4 1

s la bobina

automatica

Manual Plegado de la caja para la bobi- 1 caja. 22 5% 1
na de envases

Impresora de !mprlmlr.I? e‘uqueta’ con la 1 etiqueta. 0,8 1

etiquetas informacién de envio
Introducir la bobina de envases

Manual dentro de su caja y pegar la 1 conjunto. 5 1
etiqueta de envio

* Se considera que cada pliegue cuesta 1,5 s/pliegue. En total la caja tiene 15 pliegues.

Tabla 6: Listado de operaciones envase para la bobina
Fuente: Propia
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2. PRESUPUESTO

2.1. COSTES DIRECTOS

2.1.1. COSTE DE LOS MATERIALES

* Bobina de 100 envases:

0 D O D

A RIA A DAD A o .

Bobina de cartoncillo | 8,53 m? 0,98 €/m? 8,36 €

Ntcleo bobina 1 unidad (Cilindro de didmetro 50,8 mm, longitud 1€/m 0,67 €
de 665 mm y espesor 1,5 mm)

TOTAL: 9,03€

Tabla 7: Coste de los materiales bobina de 100 envases
Fuente: Propia

* Tipos de personalizacion:

COSTE DE
MATERIAL CANTIDAD COSTE DEL MATERIAL LA PIEZA
Tinta solvente para pléters Mimaki
JV3:
-VEHS01-01LB. (Negro, K) £9.96
-VEHS02-01LC. (Cian, C) 1 botella de €/E)otella*
~ -VEHS03-01LM. (Magenta, M) 1L de cada 12,59€
LU0 VEHS04-01LY. (Amarillo, Y) color (Total = 419,76 €)

-VEHS05-01LLC. (Cian claro, LC)
-VEHS06-01LLM. (Magenta claro,

LM)
TOTAL: 12,59€
Etiquetas imprimibles de PE mate 100 0,025€/etiqueta 2,5€
etiquetas ’ ’

Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho 151,25€/cartucho** 2,7€
C7500G (BLACK)

Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho 151,25€/cartucho** 2,7€
ETIQUETAS C7500G (CYAN)

Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho 151,25€/cartucho** 2,7€
C7500G (MAGENTA)

Cartucho de Tinta: SJIIC30P(K): INK
CARTRIDGE FOR COLORWORKS 1 cartucho 151,25€/cartucho** 2,7€

C7500G (YELLOW)
TOTAL: 13,30€
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COSTE DEL MA-
TERIAL

COSTE DE LA
PIEZA

MATERIAL CANTIDAD

Redonda: Redonda:

Empuiadura de madera: o 1,70€ ’
1 empuia- 1,70€

-Redonda de 50 mm dura Rectangular: Rectangu-

-Rectangular de 75x45 mm 1,80 € lar: 1,80 €
-Redonda de Redonda:
50x50 mm 1’%0 € 0,04€

. (Ldmina de

Lamina de caucho -Rectangular 450x178 mm) Rectangular:
de 75x45 0,06€
mm

Adhesivo para madera-caucho Botede30g 3,60€ 0,12€ ***

TOTAL: -Redonda=1,86€

-Rectangular=1,98€

* Con cada botella se considera que se pueden imprimir una superficie de 63.991.620 mm2 (1.026 folios
formato A4).

** Se considera que con cada cartucho de tinta se pueden imprimir 5.520 pegatinas.

*** Por cada sello se considera que se gasta 1g de adhesivo.

Tabla &: Coste de los materiales personalizacion
Fuente: Propia

* Envase para la bobina:

COSTE DE
MATERIAL CANTIDAD COSTE DEL MATERIAL LA PIEZA
Carton corrugado 0,65 m? 0,63 €/m? 0,41€
. . 1 etiqueta 4,11 €/rollo (en cada rollo van
Etiqueta adhesiva (102x150 mm) 300 etiquetas) 0,014€

TOTAL: 0,424€

Tabla 9: Coste de los materiales envase para la bobina
Fuente: Propia

¢ COSTES TOTALES DE LOS MATERIALES:

ACABADO CALCULO COSTE TOTAL DE LOS MATERIALES *
Sin personalizacidon 9,03+0,424=9,454 9,5€

Conimpresion directa | g 3115 5940,424=22,044 22,1€

sobre el envase

Etiquetas adhesivas 9,03+13,3+0,424=22,754 22,8€

sello de caucho 9,03+1,86+0,424=11,314 11,3€

(Redondo)

sello de caucho 9,03+1,98+0,424=11,434 11,4€

(Rectangular)

* Para 1 bobina con 100 envases.

Tabla 10: Costes totales de los materiales
Fuente: Propia
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2.1.2. COSTE DE FABRICACION
COSTES DE MANO DE OBRA

* Bobina de 100 envases:

SUEL-

MAQUINA / < N2 OPE- PRECIO
UTILLAJE OPERACION CANTIDAD | TIEMPO (h) RARIOS DO TOTAL (€)
(€/h)

Toqueladora Realizar todos los 100 0,0040 1 9,2 0,037
Laser de CO, troqueles del envase envases
Bobinadora Volver a bobinar el Lo 0,00098 | 1 9,2 0,0090

cartoncillo bobindo

To1AL: 0,005 h [ TOTAL: 0,046€

Tabla 11: Costes de mano de obra bobina de 100 envases
Fuente: Propia

* Tipos de Personalizacion:

PRECIO
TOTAL

MAQUINA
JUTILLAJE

OPERACION Ll

Imprimir el
Impresmn d|§eno del 100 0,036 1 92 03289
digital cliente sobre el envses

) cartoncillo
IMPRESION .

Bobinar el 1
Bobinadora | Cartoncillopara 1y L1 00009 1 9,2 0,0090

introducirlo en

do
la troqueladora
TOTAL:0,037 h TOTAL: 0,34 €
Impresora Lr;p:;g:;rsi%(:l 100
para ol giseﬁo del etique- 0,00012 1 9,2 0,0011
ETIQUETAS etiquetas . tas
cliente
TOTAL: 0,00012 h TOTAL: 0,0011 €

Grabadora Grabar en el 1 l1ami-
laser de caucho el dise- na de 0,0006 1 9,2 0,0055
Co, fio del cliente caucho

Pegar el~sello a 1 adhe-
Manual la empufiadura ., 0,00042 1 9,2 0,0038

sién
de madera

to1AL: 0,0010 h [  TOTAL: 0,0093¢€

Tabla 12: Costes de mano de obra personalizacion
Fuente: Propia
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MAQUINA / < TIEMPO N2 OPE- PRECIO
UTILLAJE RESRASISN SRR (h) RARIOS TOTAL (€)
Impresora Imprimir y cortar
flexografica el envase para la 1 caja 0,00011 1 9,2 0,0010
automatica bobina
Plegado de la caja
Manual para la bobina de 1 caja 0,0063 1 9,2 0,058
envases
Imoresora de Imprimir la etique-
.p ta con la informa- 1 etiqueta 0,00020 1 9,2 0,0020
etiquetas - .
cién de envio
Introducir la bobina
Manual de envases dentro 1conjunto | 0,00060 | 1 9,2 0,0051
de su cajay pegar
la etiqueta de envio
T07AL: 0,0072 h | TOTAL: 0,066€

Tabla 13: Costes de mano de obra envase para la bobina
Fuente: Propia

¢ COSTE TOTAL DE MANO DE OBRA DIRECTA:

ACABADO CALCULO COSTE TOTAL DE MANO DE OBRA DIRECTA*
Sin personalizaciéon 0,046+0,066=0,112 0,11€

faOZJE:zESL?‘:‘/:;ec' 0,046+0,338+0,066=0,45 0,45€

Etiquetas adhesivas 0,046+0,0011+0,066=0,1131 0,11€

Sello de caucho 0,046+0,0093+0,066=0,1213 0,12€**

* Para 1 bobina con 100 envases.
** Se considera el mismo coste de mano de obra directa, sin diferenciar entra sello circular o rectangular,
ya que depende del disefio del cliente.

Tabla 14: Costes totales de mano de obra directa
Fuente: Propia

COSTES DE TALLER

* Bobina de 100 envases:

: 2 - COSTE AMOR- | TIEMPO POR | COSTE POR
MAQUINA PRECIO MAQUINA (€) | VIDA UTIL TIZACION (€/h) | PIEZA (h) PIEZA (€)
Troqueladora 10 afios
laser de CO, 7.999,59€ (87.600 h) 0,09 0,004 0,0004

. 20 afios
Bobinadora 3.620€ (175.200 h) 0,02 0,00094 0,00002

TOTAL: 0,00042€

Tabla 15: Costes de taller bobina de 100 envases
Fuente: Propia

0 (298) |



PACKAGING ADAPTABLE PARA BOTELLINES DE CERVEZA ARTESANA

PRESUPUESTO

+hepp

OCTUBRE 2019

* Tipo de personalizacion:

PRECIO COSTE TIEMPO

COSTE POR

MAQUINA | MAQUINA | VIDA UTIL AMORTIZA- | POR PIEZA PIEZA (€)

(€) CION (€/h) | (h)

Impresora 7 aios
digital 7.719,80 (61.320 h) 0,13 0,03575 0,0045
IMPRESION ) 20 afios
Bobinadora 3.620 (175.200 h) 0,020 0,000983 0,00002
TOTAL: 0,0045 €
Impresora 7 aios
o 'Ol de etiquetas 719,95 (61.320 h) 0,012 0,000117 0,0000014
TOTAL: 0,0000014 €
Grabadora 10 afios
laser CO, 2.744 (87.600 h) 0,031 0,0006 0,000019

TOTAL: 0,000019 €

Tabla 16: Costes de taller personalizacion
Fuente: Propia

* Envase para la bobina:

> PRECIO 2 COSTE AMOR- | TIEMPO POR | COSTE POR PIEZA
MAQUINA MAQUINA (€) MBARE TIZACION (€/h) | PIEZA (h) (€)
Impresora 15 afos
flexografica 22.000 0,17 0,00011 0,000018

o (131.400 h)

automatica
Impresora de 7 afios
etiquetas 257,95 (61.320 h) 0,0042 0,00020 0,00000084

TOTAL: 0,000019€

Tabla 17: Costes de taller envase para la bobina
Fuente: Propia

¢ COSTE TOTAL DE TALLER:

ACABADO cALCULO COSTE TOTAL DE TALLER*
Sin personalizacién 0,00042+0,000019=0,000439 0,00044€
chgr:e";ﬁ’;e:\ig;‘edirec"a 0,00042+0,0045+0,000019=0,0049 0,0050€

Etiquetas adhesivas | 0,00042+0,0000014+0,000019=0,0004404 0,00044€

Sello de caucho 0,00042+0,000019+0,000019=0,000458 0,00046€**

* Para 1 bobina con 100 envases.
** Se considera el mismo coste de taller, sin diferenciar entra sello circular o rectangular, ya que depende
del disefio del cliente.

Tabla 15: Costes totales de taller
Fuente: Propia
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2.1.3. COSTE TOTALES DIRECTOS

Costes de material + Costes de fabricacion

PRESUPUESTO

COSTE DE FABRICACION

ACABADO COSTE TOTAL DE COSTES TOTALES

(LN L AALNSY(IN OSTE DE MANO oo 131333 DIRECTOS (€)*
DE OBRA (€) TALLER (€)

Sin personalizacién 9,50 0,11 0,00044 9,61

Con impresion directa 22.10 0,45 0,0050 22,56

sobre el envase

Etiquetas adhesivas 22,80 0,11 0,00044 22,91

sello de caucho 11,30 0,12 0,00046 11,42

(Redondo)

sello de caucho 11,40 0,12 0,00046 11,52

(Rectangular)

* Para 1 bobina con 100 envases.

Tabla 19: Costes totales directos
Fuente: Propia

2.2. COSTES INDIRECTOS

A continuacién se muestran los costes indirectos del envase, diferenciando sus 4 posibilidades
de personalizacidn. Se estima que los costes indirectos son:

Costes Indirectos = 10% Costes Directos

ACABADO COSTES DIRECTOS (€) COSTES INDIRECTOS (€)
Sin personalizacién 9,61 0,96
Z:\rl\aisrzpresién directa sobre el 22,56 226
Etiquetas adhesivas 22,91 2,29
Sello de caucho (Redondo) 11,42 1,14
Sello de caucho (Rectangular) 11,52 1,15

Tabla 20: Costes indirectos
Fuente: Propia

2.3. COSTES INDUSTRIALES

Para calcular los costes industriales basta con sumar los costes directos e indirectos:

Costes industriales= Costes Directos + Costes Indirectos
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ACABADO COSTES DIRECTOS COSTES INDIRECTOS | COSTES INDUSTRIALES
(€) (€) (€)
Sin personalizacion 9,61 0,96 10,57
Con impresion directa sobre el 22,56 226 2482
envase
Etiquetas adhesivas 22,91 2,29 25,2
Sello de caucho (Redondo) 11,42 1,14 12,56
Sello de caucho (Rectangular) 11,52 1,15 12,67

Tabla 21: Costes industriales
Fuente: Propia

2.4. COSTES DE COMERCIALIZACION

A los costes de comercializacién también se les asigna un ratio:

Costes de comercializacion = 20% Costes Industriales

ACABADO O D RIA 0 ) 0 R A A 0
Sin personalizacidon 10,57 2,11
gz\r,\aisrzpresic’)n directa sobre el 2482 4,9
Etiquetas adhesivas 25,2 5,04
Sello de caucho (Redondo) 12,56 2,51
Sello de caucho (Rectangular) 12,67 2,53

Tabla 22: Costes de comercializacion
Fuente: Propia

2.5. COSTE COMERCIAL

El coste comercial corresponde a la suma de los costes industriales mas los costes de comercia-
lizacion:
Coste comercial = Costes Industriales + Costes de Comercializacion

O 0 D 0 0 R A
ACABADO
» RIA 0 RCIALIZACIC

Sin personalizacion 10,57 2,11 12,68

Con impresion directa sobre el 2482 4,96 2978

envase

Etiquetas adhesivas 25,2 5,04 30,24

Sello de caucho (Redondo) 12,56 2,51 15,07

Sello de caucho (Rectangular) 12,67 2,53 15,20

Tabla 23: Coste comercial
Fuente: Propia
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2.6. BENEFICIO INDUSTRIAL

Se va a aplicar un beneficio industrial del 30% del coste comercial:

Beneficio Industrial = 30% Coste Comercial

ACABADO O O R A B 0 D RIA
Sin personalizaciéon 12,68 3,80

Con impresion directa sobre el 29,78 8,93

envase

Etiquetas adhesivas 30,24 9,07

Sello de caucho (Redondo) 15,07 4,52

Sello de caucho (Rectangular) 15,20 4,56

Tabla 24: Beneficio industrial
Fuente: Propia
2.7. PVP

Por ultimo se suma el coste comercial y el beneficio industrial para sacar el Precio de Venta al
Publico:
PV.P = Coste Comercial + Beneficio Industrial

ACABADO 0 0 R A B 0 D RIA

Sin personalizacién 12,68 3,80 16,48
Con impresidn directa sobre 2978 8,93 3871
el envase

Etiquetas adhesivas 30,24 9,07 39,31
Sello de caucho (Redondo) 15,07 4,52 19,59
Sello de caucho (Rectangular) = 15,20 4,56 19,76

Tabla 25: PVLP (sin IVA)
Fuente: Propia

Finalmente el PVP con IVA (21%) de cada acabado es el siguiente:

ACABADO 0 % A 0 % B

para una bobina con 100 envase para 1 envase
Sin personalizacién 16,48 19,94 0,20
glogni\r/r;;:;esién directa sobre 38,71 46,34 0,47
Etiquetas adhesivas 39,31 47,57 0,48
Sello de caucho (Redondo) 19,59 23,70 0,24
Sello de caucho (Rectangular) | 19,76 23,91 0,24

Tabla 26: PV.P (con IVA)
Fuente: Propia
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