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0. INTRODUCCION, DSFINICION DEL OBJETIVO DEL ESTUDIO

Anslizar el impaeto que la ocmtrada do Espalia
an la‘ G‘.E.Ea mponﬂ.répam el subsector aszulejos ¥
pavinanios cordmicos es arse que sobrepasa las 1i- |
witaciones gon 1:13 qus 5 elsbora sste informs, El
toma es de por Bi muy conpledo, ¥ por el alcme as
sus repemaeisnes debaré merecer una atencibn cone
tinuade, | |

A posar de 1a afirmmeién enterior, y sin dui-
mo do sustitudr w estudio en profundidad sobro el -
subscctor esulejere y 1as reporousiocnss de 12 enirGe
da en la C»E.E.y on ol proscnis informes podrecos a&s
imntar una primera sproximscida de los condic wnan'has
con 1oz gue se enfmnta el subssctor al alronisr 12 -

integacidn en 1a ColfaE.

Dado que préctiommosnte la tafaliﬁaﬁ de las eopre
testdn agrupadas en ASCER {Aspciscién

Espaﬁala ds Fabricanﬁes de Asulsjom, Pavimenton y Bole
dosas Cerdmicas), oF posible cbiensr un conoeinisnto =
de primeve mano muy ajustado & la gituacidén real del =

subseator,

Sisnds el objeiivo inmedisto dal prosento infovw

me el proporcionsr uns penordmica bdsica sobre 1a sitng '

cién de loes diversos pubssciores industriales ante las
axpoctatlivas de aﬁ_haei& a ia G,E;&,AQ $ratarsmoB 48 e
delimitar aqusllos mspectos mds relevantes y ospesifie
cos dol subseotor azule joro.




4 ~RESUZER Y CONCLUSIONES

1.1, SITUACICH ACTUAL TN IOS PAISES OCCIDENTALSS ¥ ESPAR.

Tl cubsector azaisjos ¥y pavimentos cordnicos o
en Espafia tiens un demfass tecnoldgico con respesto
B 1z industriz itnlisns cuando estd terminando un =
ciolo tecnoldzico. Desfase gque es inviahle reofupeyar
llsvando el méximo de sus pomibilidades la tecnule =
gin sotunl, ¥y quo necssarimmenie debe ser abordsdo «
incorporendo 1la nuava A%a'mologia.

Lo situsoidn astusi de ls competitividad ds los
productos del subssctor as muy desfmvorabls rompetio
o lom de dimensiones wayores de 250 cms,/2, Prociste.
mante @queilos formatos que en 1a 3eanclozia gue ahg
ra declina son cds adecusdos para sutomatizar, Autoe
matizacidn gue la industria asulejera itallana ha po
dido llevar 2 ca?ob; obtonisndo una posicién sin oompe
+encis en egioe formatos, |

Bsta situncidn quoda veflsjads en la ovelucidn
del comercis exteriors Por una parte, sstuncamiento
de lms exportacionss con simultdnec desplagamiento =
del destine de les mismas, Por otro, espectaculer in
erensnto de lms importeciocnes procedentes dé Italia,
ILa balanza comercisl del subssetor con la G,,E»E. Qi
tard squilibreds a finalss de este aﬁn, 5y aifn mante-
nidndose 1s actual estrustura arancelaris se prové - '
que oontinuardn sumentondo durants los prézinos 2Bos.




Por consiguiente, & la firms del tratado de adhesidn
. 1a cuote de meroado interior capiada por las imports
' piones pusds per los suficientemente releventc como '
para causayr un grave desequilibris del mertado intew
rior ¥ desmcelerar o veirmsar la innovecidn tecnolde
. ,
Y2+ UBJIETIVOS.
£l subsecior szulsjero espaficd ha iniciade un «
) programs de desarrollo tecnoldgico con cbjetives &
& medio plago, que ls posibiliterd Llevar & cabo si -
innovecidn en condicionss similares & las do los pal
a5 productores de la C,E.B. |

A

2l desarms arantelerio mds lenio para 108 Dro s
duptos de dimonsidn mayor ds 250 oms./2 =g solicita
er base a posibilitar que tal prosesc de innovecidn
pusde 1levarss 2 0aboa |

Independientements de la impordansia decisiva de
ie cuesiidn tescnolésica, existen otras varicblesy =
coste de la termia de gme mtnral, soste do eml‘kaa
y colorantes especiales, "imsgen ssctorial del 300 «
ducto”, comsrcisliszacidn, forcacidn profesional de - |
téondioos, « « 2 5%0s, QUO maTcan uua sensible deB =
ventzja de 1a industria szulejers espafiola respecto
8 la italimnB,. '

123 POSIBLES BSIRATEGIAS,
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pavinensos cerdmicos considers visal para completar
con éxito su programs de immoveeidn tecnclégicat |

& = Para los producios ds dimensidn mayor que 250
en/2 de 188 D.B. 69,07 §y 63.08 es imprescindl
ble ol mantenimisnto de l1a actual situacidn aran
veleriaghasta el 7 de enoro de 1,806, focha en
quuaaeiniamdaeléesam ecnumZO“’ym
sfios pucegivos un 10% azma}.

B « Para el z-as%:a do m&twf:ne de laz p.8s 65,07 7
635,08 ﬂe'a-alargsez pmgraai'éo a par%ir el moumsnioc
de la firma del tratado de adhesidn. Un 25§ =
inieial y robajas del 25% ecada doe afiots

1.4+ EL SECTOR ANTE LA INZEGRACION

A medis y larzo plago, is adhesidn a 1a C,E.Z. ro
sulta deseable parz el subsecior agulejers ya que &8g
gurard sl socesc s un morsade emplic al abrigo ds las
pismpre latenisae tantaciones profeccionimtasn,

Sin embarzo, 1a adhesidn & 1a C.F.E. ropresenta =
un gren reto para sl subsector gzulejoro qus doberd
tmﬁar as svitar al quasdar & msdioc caxino entre el pro
gucto alsborado, sdsptado &l meresdo y correstansnte «

) conercinlissdo de lms induetriss szulejoras de la G,f‘u}:;i
¥y &l producto eemmial; Jwportado an 1z C.E.3. on baws
a su bajo precio, ¥ pracaﬂsnw de terceros pa{ma con

derschop de acoemso nalm




Lo curioso del caso ala' qus las .adcisma a"deaarrg
1lar para gus ol subsoctor ézulezsra espaiicl ;meﬁ.a"-m
producir compotitivenente tanio uno como 8l oiro tlee
PO de szulsjos ¥y pavimentos mon plenmamente coincidane
tes. Ls reconveraifn teoncléziea adquiere aqul wn poe~
pel decisivo on mmbas direcciomes, |

Ia incorporzcidn ds ls nusva sscnologia va 1133.&&
& su disponidbilided 2 un cogie a&ew.ado, %mﬁmn‘h@
b sido éste el asglutinente que na hecho posible la

rueste en parcha 4ol programe de desarrold tecnclégico |
con la participacifén de Todas las ompresas del subBOCe |
tor, Dificiimente tendria el subsector viabilided &i =

para este salto tecnoldsico comtinuars dopendiento de

A0S QuS BOR ¥ VAR B SO Bus aa‘is direcitos compefidoren,

ﬁadisponibmda&ﬁelanmm ﬁaenal aapre—-—
cios competitivos dsberd ir mpaﬂaﬁa, en todo oaso,
por dop reguisitos adicionales, Por uns parie, deben
tomarse sodas lsp medidas popibles a cordo plasd pars

que la situasidn de las smpresas del subsactor no 1ig |

gue éatarisméa al momanto an qus mdan InCorporer =
1n nueva teanclogfa, Esto requisrs im instrumantasidn

de una estrategia a corts plazo qub contongie aual-qa.iar;;

poquelin pomibilidad do mojoram en la conpoetitividad 4s

iae empresas, En segundo lugar, dsbe roalizarse un rg |

plantsamisnto de le sztruetura de finmanciscidn del -
subsoctor an bass o qus 12 nuveva tecnolozfa no resulits
do ipplentacidn sccslonada come la snteriors
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En tanto el progeso lmongvador 1o ?oaibilit«é, ei'- '
subzector deberd prestar una etencidn crocients & los
aspecton de disefip ¥y comereisligacidn,

Por 10 gue s refiers al &isERo, ain dojar ds Vo
lorar iss sctuacionss & mivel de mmsa; resulia esen
oldl la urgents y decidida pussia en marcha de un Ceme
tro de Disefio en el Pafs Valencians, Fuera de rigideces |
burcordticas y acaidnicas, sl Centre deberila orientarce
50 a la congtruccidn do una imagen de disaflo para 28 ip |
dnstrie panufacturera vyalenoienn, con paccionss esg:iecig
lipades en las coparcas do especializacién industrisl, |

Ia comercializacién de los szulejos y pavimentios -
cordmiocs dobs sor estuldiada en tres veriiontes:

- iﬁema&os&nﬁaﬁcm Emtudio de la situacidn actual,
Posibles estrategiss de la ofoerta (,7,70, ¥ alter=
tivas mra‘ iz oferta esopaiicla,
= dercados C.T,B, Estudic de ia aituseidn astual 4

estrategia a wodic plaso,

~ Horonfos exterioree, Bvaluscifn s su amplited &
usdic plagzo ¥ elaboracidn de progremas '
para 108 que presexbon majores posibilidades,

Deberdén acomnps talee estudios con una considg
racién en profundided de la prohlendtica ds la ompress |
exportadors, Sbordando temas gendricos ¥ COMNAS €0% ~- |
otros mectores y iratando de coordiner inicisiivas 0w
bre los mismos,las posibilidsdes ds ezportacidn pers =

o —
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2.1. ANTECRDENTES HISTORICCS,

La tradicidn asulejers ds muestro pals se e
pontas & la dpoca musnlmens, constituyendioss an la
?ié. de entrada en Buropa del mzulejo vidgiade ¢
Oriente Modic. La historia el asulejo emif estrg
chaments ligeda & la e?aluaién de loz o8tilos Arw
tistioes 7 arquitaeténicoa en Espalisg -

Ia irdustrinlizacidn nos liega con :;etraacg‘ |

¥ en numsrosss casos muy tardiamente. Uno de los
. focos industrimles en derto nodo plonsros 8z 6l w
?afs Yalencizno lo eanstitu.?& esta indusiria an &
loo afios veinte, Trds ol pardmtesis de la Guerrs
Civil ¥ ol eosiancamisnic ds los aflios cunrenta; sl

subsecior asulejors rescciond répidemente on los
cinguenta y reeliza importanies oxporiaciones &
los Estedos Eniaaa; coupando el sexts luger sn la

exporiacidn espaficia de produckoes manufucturadon.

Sin embnrgo, la no ccncesids de licencims de |
importnoidn imposinilitd qus &l sudsaster imom
rars 108 pvanoes tecrolodgloos gue en agzallw - |
afics 88 ertaban llevando & cabo, Le moisrnizacido
Bz inicizria con postsriorid:d al Flan de Estebie
lisacidn, lentemanis y de moneors muy sronlonsds -
8n bave B una deficiente sstructurz financisrn de

T I i T T 4t T TR S | o i I e i 521 e e




una industric aaulajara ranova& ﬁe&aoié ﬂcampnte duran.
te la primera mitad de la prdxina ddozds son muy impere
tantes. & finsles de los 80, entre exporizeidn de azulg
jos.y pavimentos cerdmicos y ozportacidn de teenclogia
cerdnica podrian elcanzarse los 30.000 millones de pesg
tas enusles en valor actual,

Zn base & todee esima consideracicnes, ¥ para 8segy
rar gue un dasaqﬁilibfio del mefca&o interior no pueda
impedir lacconsolidacidn de una indusiria azufejera ¥ =
una industria ds bienes de equipo 2 nivelos tecnolégics
mente avanzados ¥ con un gran pobeaciol exporﬁa&ar, dgw
ben ser tonadas en consideracidn las propussice de dew
sarme arancelario relativas a laa partidas arancelarias:
68,07 y'69,06. Za todo'caso, za adhseidn de Zopelia 8 la
Coelelfe tiene ¢iuenﬁ10nss no aranca’ﬂ“_ag L&LuCul&ﬂ, labs
rales, contaminacidng s»s. eia) gue ol subrocior azulsje
ro tiens provisic abordar e# sucesivas aproxinecionss,

y pora las cuzles deberd establecer ol nlcance de sus 1B

pPersuUsSiones,

Como hemos mencionado en la Enzro&uccién; la comple:
jidad del tsma y su alcance temporel exizirin une atene
cidn continuada durnonte los pféximos afies, T1 presente
informe no pretends susiituir un estudio en profundidad
y debidamente formalizado, sin embargo suc lineas de =bd
lisis estdn en la base de las actumcionss gue e estén
1llavando 2 cabo en el subsscior ¥y no 20z en modo alzuno

meral formulacionas tedricns.
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ias empresas. Es mlevanta &ee‘ae&r es'ka retraso. por

euanto se produce pmcisamante en 8l inicio del eiclo |

toencldgico, 3' gus conaenmnciaﬂ 56 armstm ‘haste
el nomento actusl, Procisamente ahm, en la me
siva do un nuevo eciclo tecnelégiec, ss producen las

pxpacistivas de counpsnoar la aspli%u& del decfase q

se arrastra. Un nuevo re»raso, 6l scumulerss el antg
riror, significaria el estancaniento del subseoior ¥
su incepasidad pere contribuir al relsnmazionte de--
1e indusiriaiizacidn del Pails Valeaciano mediante la
promoeidn de wna industris suxilisr de bionos de e
pc; 1z sual en bmse = 15 domanda intorna pusds reprg
sentar & msdio pimzmo un gran potencinl exporiador,

2.2.DEFIRICIOR DEL SUBSECTCR
Clasificncidn de les oroductofs -

Los producios o'b':atc de agtuvdio podrian cer dal;
mitados en tErminos 'wenemléa con 21 tftulo gue & mo
do descriptivo 4identifica a ls Agocimciln Espafiols e
do Fabricartes de Azulsjes, Pavimentos y Zaldosas Cg
rénicos. o

Una elssificacién compleota basadn su téruincs o

j8tivos 88 1a proporcionads por ol Provectc Gs Norma

Base Furopes slaboredo en el seno del CEN {(Comitd Bu
ropeo de Rermalizseidn) con Ia participscida de una

deleganifn sspadiols, y Gol que ee ineclpye traduseida’

oficicss en ol Enaxo e

la elasificacsidén someycial ds productos uiilisgse
wapor la oferita iteliana wn 1a UeElE, rosulis nuy «

‘pignitiocssiva por cuanioc este pafs tisno unn enots e

T
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del mercado comunitario superior al 50 poT 100. ;f

Segin la clasificacidn itolisna se tienc en we
cuente el color del soporte o bizcocho, porosi
dad, superficie y utilizacidn principel (Ansxo 2).

fosividedos cue connrends semin 1o C.HeleS

Las petividades que compronde este subsector

estdn compreniiias en los siguientes spisrafes de

18 Celigfinle {clasificacién Hacional da Loiividmdes “

Teondmicng) s

333.8 Pebricacidn de azulsjos, igulejos {ar-
ti{sticoe y comunes), bizcocho, piczas ecpeciales
¥ otros productos fabricados,

331.2 Fabricacién de materiales refracterios

Y Srecs

331:3 Grés domdstico, industrial, senitario

y mosaicos de grés.
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mercancin

cbaigo

2ZCI

Unidadi

l53.07-30

£8,07-20

65¢07=50 |

69,0760

5 9# O?"?O

62.07-80 |

59.03=-20

il

- 68,08

DONT, 00N VEINISSOD ITL -
g1 lioss

Carreaux, d88s, cubes ot -
erticles sim¢iairca _pour
mosaigues, z8me do Iorme
sutre que carrbe, ou rec-
targulaire, pouvan 8ire -
ingerits dans uns carrd -

] dont le obté niexldde pas

5 Clle sevosacessdesoseddan

autress
- an terre eo;mnne

a)Carraaux dovhles 1 ~

‘type wSpeltplatten®.. |

b) BUtresS secessescavss

- en sutres motidres cérg
migues:

& )larreaux doubles &
type "Spadtplatien®.,

b )autres:

P1/ 80 SBBescseccen

22/ en falnge ou en o]

tarie £inBeeecave
b3/ aulrs8ecuascasns
Autres carresux vés et

clles 0o pavensnt o s
roavavanents

Carreaux, dig, cubes st =

| articles similaires poux

Carrooux, pavis et dalles
| do paveserns Ou Lo Teveso—

602,44

562,44

662.44

662444
662.44

TR

B




cbdiso Tarifa msreancia Baigo Unddad
NILELE aduzners 213 ,
comln
nosaigues, Rexe Ge Iorme au
tre gue carréde ou rectangu-
leire, pouvart Sire inscris
dans un ecarré dont le odté 5
- ntoxedde pas8 5 ClBe eossave 562,45 ne
B autress
I - 8n terrs communes:
63,08=30 a) Carreaux doubles du 1ty 5
pe *Spaliplattent...e. 562,45 bes
594058=40 D) SutTCBesereacovsonsess | 562445 o
II ~ en sutres matidres cérami
gusss
£5.08=50 &) Carreasux doubles céu 5
;3 “SP&l't'plat'ten“.;... 662'45 n
b) mutres: | '
5C.08=53 b1/ dont lg superficie
no, dépasse pas P 2
m‘;..".t‘fﬂ_".... 652.45 m
b2/ sutres: o
58, 08=75 B.a) an Beasove 662,45 e
5. 0885 bb) en fslsmce ou
en poteris £i 2
ll2sesacevaesn 662045 heid
39.08"’99 00) mti‘eSo oI TBD 5621 45

Fuente: *Nomenclature des marchandises pour les stadisti

ques Gu cozmerce extéricvur de ls Communauté

et

@1 conmerce entre ses Zigbs wmermbres", Anexe @
olenent (CEﬁg ne 2915/78 de la Comxigsion dn
[

8 décembre 197

4 contimuacibn detallamos las tarifss aduaneras de la C.E.E.

R —

correspondientes a las partidas arancelarias 62,07 y 63.08. En :

12 columna con referencia TDC se contiene la tarifa exterior -

comdrn. In la colucns oon referencis T aparecen los derechos -

aplicables a las importuclones provenientes de Zspefa., ias so-

cegivas columnas seialgn derechos arancelariocs milos para 1os




paises relacionados al pie de pigina: . -

Ldmero éu tarif TDC E 7O
douznizr commun .
69,07 4 8 4,8 1,6
5,27 o
U/F U/§
In n-
max nax
16 9,6
62.07 B I 8 4,8 1,6
63,07 B II 8 . 4,8 1,6
0,3 501 |
u/k u/k
‘nid
nax max
| 18 | 7,2
69.08 A - 3,6 1,8
mlin mé.n1
0,45 .
u/ o/
&3 8
max maex
18 7,2
69,08 B I 9 3,6 1,8
69,08 B II g 3,6 1,8
min min1
0,3 0,
U/R U/R
ék 42
max ngx
18 T2

- TDC - Tarifz Aduanera Comin
- E - Espais

- 0 = Islas Feroce




ARALCLL ZEPALOL.

}

- Segln Circwlar nfmero 822 de las Dirsccibn Genersl ds Adusnas

e Izpuestos Zopeciales sobre asignacils de ¢laves estadisticas —

(2.0.E, del 7 & azosbo de 1979), se amineis una prézind modifics

¢ibn Ge la estructura del cepftulo 63 &el Arancel, y anticipéndo-

se a tales modificaciones arancelarias les asigna los siguientes

ebdizos mirnericoss

Partida Posicidn Texto
arancelaria estadistica .
69,0741 69,07,01 ' Balﬁbsas, dados, cubosg y articulog
. ipilares para nosaicos, incluse -
¢ Iorma distinte de lz cuedrada ¢
rechangular, que puedsn inscribire
Ze on wn cuadre cuyo lado no cxcow
da Ge cinco centimetrosm, de gres. i
0oy W) §9407.09 ~: los Gemds. |
6340743, 1 69,07.91 Los dends: ds barro ordinarios ball
~ dosas chapadzs del tipe "Spaltinla-
Ttent,
) 691071192 - w3 1OS 63-"’:-’&3:
53.07.B8.22 §9.07.93 -: de otras raterias cerfricas: do
Ereds o
69,07.8.25 | 63.07.54 - =t las GemAs: baldosas chepadas
Ged tipo ®"3Ipeltplg
tten®. ;
63.07.95 - = =3 las denfss ﬁgn%oza ¢ barvo |
69.07.99 - = = = lac demfis,
63,0804 1 59.08.01 Beldoagss, dados, cubos y articulog
ginilares para nosslicos, inclusd «
dn fornma distinta de la cuadrada C
rectoapilar, que puedan inscribir-
se en un cuadrza24o cuyo dsdo D0 6Xw=
ceda de cinco sentimetros, de mis
s 15 mlimetros ds espesor.
63.08.4.2 69,08.09 ~: log denés. |




Partida Tosicifn " Texto
arencelaris | estadistica
5%.03,B. 12 65.08,01,.1 Los dernfe: de barro ordinarioc: ds |
: nhg de 15 mm. Ge espesor: taldo-
sas chapadas Gol tipo ".apa.:.t:ala-
ttenh,
69-0&091;2 - - wi log ﬂ@méao
65, 08,B.1b £8.08,22.1 - «; las decfs: bzldosas chapedes
Gal Tipo "Spalie
, platten®,
5G,08e8242 | = = =t las demfn,
68,03.B.22 69.08.53, 1 -3 do otras rzteries cerérmiczo: -~
de pfs éo 15 . Ge S5pesoT: -
baldozas chapadas del tﬁ.:o # -
¥Spaltplatten®,
55.,084583.2 - = =t 1S demf=: do a.perficie -
no smuperior a % cextizo-
' Tros cuadrados,
69'68-93.3 - - e owi g &ﬂzésg gde faug ot
65,008.53. 4 - = = « «2 @2 1032 ¢ barrpo £ino
65.08,93.9 | = = = = ~3 1zad donmds,
£5,08.3.2b 59,08.83.1 - = log dexls: baldosas chapadas
del tino “S“al‘bzzlattan“
58.08,93,2 - = = lzs dexfa: de superiicioc =
no supsrior a 96 poentize-
tros cuadrados,
£69.08.5%.3 - = = w3 1oz Gends: de £TeS.
53.,0845%. 4 - = w w - (8 1l0za O barro fino,

59.08# 9909

- - = = =y lus demfs,




&ientras'se redagta el pﬁesante infarma, yels esﬁera de 1a U
bliczcildn en el 3.0.E. do la estructurs nddifieada del Arancel amine

ciads en la circular 822, este dltimo presentz la siguiente confizue

racidns
Partids Yercancia Derechos
o
#
(z) | {b) | C.E.E.| Otros

69,07 Baldosas y losas

pare pavimentacidn

o revestimiento, -

sin barnizar ni es

n=ltar:
6900’?.01 Ligw= De ETPBacacs 20 had 3 h 10
63,07.91 B,~- Los demis ., 5 - B - 10
69,08 Les demds baldosas,
- adoquines y loses

parn pavimentacidn

¢ revestimiento:
69,08,0% L4,~ De mis de 15 m

de espesor.. 113 - B o 10715
69,08,91 B,~ Los demfs .. {25 - B - - 10/1,5
B ~ Las partidas erancelarias 69,07 y 69,08 estin incluides en -

la Iista B relativa 2 los producios sometidosz a su importa
pidén en Espafia s lgs derschos dsl Arancel de Adusnes espR-
fol, reducides segin las proporciones 7 segin el calendae
rio cliados en el ertdeulo 12 del Ansjo II del Acuerdo en-
tre Zepais y lg Comunidad Econfmice Buropea de 29 de junio
de 1970. Segin el citado ertiowlo, s partif de 1 de aenerec

de 1977 se estadlece un porcentaje

100,

de reduccidn del 25 por




Veloraeidn de la setual situecidn armncelardis,= 0

Tel como hemos selinlado anteriormente, pasamos g resumlr

lz situzcidn arancelaria de las p.z. 69,07 y 63.08 en el co-

mercio hispeno-comunitarios

- Aruncel espafiols

pariidas dercchos

69.07 &4 5%
65,07 B 3,75 %
63,08 A 5T
65,08 B 18,75 %

- hrgncel comni tario:

65,07 A '48%’«minm,1u/nm2m9,s

63,07 B 448 %
69,07 BII 4,8 % min Cy1 U/R m2 max 9,6
69408 EI . 3,6 %
69,08 EII 3,5 %o min @,1 H/R m2 max 7 2

A primera vista, perece gue la a;licacion dal *ratado de

1970 haya sido favorable en nmayor nmedlids s las exporiaciones
eapafiolss de 1la p.a, 69.08, que £ clasifican en su Zayor Der
te an 1a_posicién 69,08 BII, frente 2 las importaciones procg .
dentes de la C.Z.E, clasificadons en la 659,08 B, Sin ecbarzo,

ila diferente composicidn puslitativa de exportaciocnes ¢ 1Imom

taciones reduce ampliamente estse margen, las importaciones se

dirigen 2 un mercado de disefio, © simplenente & smatisfaocer ua




deseo de exclusi¥idad en determinados compraﬁores;'?or dh&”_f"’

siguiente, se emtinz equilibrada la situacidn sctuel en el

sentidoc de gue es comparable la incidencia de unos derechs
del 18% pare el producto-iipo importado, con una inciden=
cis de hesta un 7,2 pers la exporiacidn espafiole ue amle-

jos de fipo mis comercinl,

Ligpectos no mncelaﬂos,- |

Los productores comunitari‘les han reeccionado pbr todss
1las vias posibtles frente a les exportaciones espafiolas de =
azulejos a la C.E.E., con una larga liste de obsimculizeci
nes, Lo més relevante del caso, s que tsles acciones regis-

fraron Eu auge en unos afios en 1o0s gue la cuote de nmeresdo -

obtenida por la exportacibén esmpaficls era muy reducids, y por

consisuiente tales obstaculizeciones desproporcionzadas y sin
fundanento. Los datos disponitles sobre consumos de beldosas
ssmalindas en la C,Z.I., procedentes de las esiadisticas de

la CEC nos daban en aguel periodo la siguiente sproximacidnt

1972 1073 1974 1975

A - Consumo de productos de la
DeBs 69098 en la C..z....r.., onoa 2089329 223;57? 258;585 @53@

B = Exporiaciones de Ispalla B
im C,E.E, de 1la p,B., 63.08., _MSQ‘I‘?S '6.665 6,507 100

Porcenteje A/B | 2,96 2,88 2:52 3H

L incremento reglstrade en 1975 fues excepclonal, y fus =

ocasionado por el retroceso del consumo &n squel afic, Al gOr =




la exporitacidn espafiola miés comerciel y como hemos menciong -

"do, con menor valor aiiadido, &e incremsentd relativamente su

presencia en el meremdo debido a ls disminmueidn en mayor -
proporeidén de los producios de disefio, EZn la actuslidad, &l

com0 se refleja en el cuadro IIT €l consumo gparenie de azu

lejos de lea C.Z.E,‘se hn incrementado notablemen.e on rela-

eidn & 1975, mientras cue la cxportacidn espaiiols se sitla

e los mismos niveles, como se pusde observar en el CUADRO ¥V

La ocuota de mereado C.Z,I, alocanzadz por las actuzles eXpoE
tacicones eépaﬁolas-estarig situads alreéadar del 2,25 del =

i smo,.

Los peoncionados intentos obstaculizadores dstan de 1871,
cuando la exportacidn espafiola & C,E.E, fue considersda uns -

amenaza, y de cuantla anormel (725 millones de pesetes)s -

1¢,~ I1 ezunlejo espafiol ds arcilla comin se importd iniciale
mente por 12 p.8. 69,00 BIj lss adumnas slemanns inlciaron -
en 1971 1ls clasificacidn eén le pe.s. 63,08.BII y a nediados =
de 1972 1a Comrddad dictd un avis en ese mismo seatido. Tal
criterio ocarece de fundamento téonico y se tomb pera satisfa
cer los intereses de los pfo&uctcres cqmnnitarios, pues como
conseonencla del mismeo los azulejos espaficles de arcilla co-

min estin sujetos al peze de derschos minimos especificos,

2%,~ ZIn enero de 1973 la Comisidn de la Comunided inicid una
encuesta sobre presunto "dumping® en las exporiaciones sspa-
fioles de azulejos; €l procedimiento se inicid por demuncia =

de CERAM-URIE, asocimeidn de los fabricantes de azulejos 4de




le C.M.M., ¢ormu1ada en euoﬁbo de 1972, aportando como funda

- mento el crecimiento aspectacular de las expartaciones eapam o

Holes, IZ1 procedimiento no tuvq efecto directo, pero la denun
cig sirvid para cresr una situacidn ds desconfianze frente &

los ezulejos espaficles, origen de su inclusidn en 1z lista de
rroductos reservedos en el ilandato de rsaﬁaptu_;;n del acuer=

do preferencial ds 1870,

32,~ Los paiées productcresrde azulejos de paéta blanca y prg;
cipelmento Francis y Aleﬁania R,F,, procedieron g partir de =
1971 & la revisidn de sus normes nacionsles con un contenido =
claremente discriminatorio para los azulsjos de arcille comin,
cuya produccién se centra ea Italia y Lspafia, Ia norma frence -
sa se publied en Juﬁio de 1972, pero.él préyecfo DIX 18.155 F:”-
quedd en puspenso después de heber sido objeto de reparos por
la Mreccidn General de ﬁerﬁa&os Interiores de la CGEiéién de
les Comanidedes, calificéndols como origen de obstdculos gl -
intercambio, Posteriormente Etalis promovid la redaccién de -
une norme CZN, actuzlnmente en curso de ekboracién con partici
pacidn espaficla, Sin embargo, mientréalesfaba slaboréndose es
ta norms CEN, Alemanim R,7, publicd, parcislmente modificado,
su indlcial proyecto de norma DIN 18,155. Esta inicistiva tuvo
1a oposicidn formel itcliane y espafiola ente al Instituto DIN
¥ ante le Direccidn Generel de Mercados Interiores de la Comi

gidén de las Comunidades,

Zstas iniciativas obsiacullzadoras basadas en la normali

zacidn hubieran alecenzado $040s sus objetivos sin la presencia




de Itelim entre los productores de sgulejos de ercillm comin,

42 .= Los intenitos obstaculizadores aparecieron mievanente en

el iandato de le Comisidn Ejecutiva de ls C.I.E, pars negoclar
con Lspaiia la readampiucidn del acuerdo preferenciel de 1970, -
Sesin el texto conocido el Mandmto Be Comunidad establecia -
"vlafonds® snuales para los productores de una listiz, entee -
los cuzles figuran las parﬁidas 69,07 7 69,08, y & las cantidg
des excedentes s teles plefonds se les proponia agiicar ios de

rechos ¢orrespondientes B terceros paises,.

In la setuslidad se han amorddlgusdo estos intentos de obg
taculizacién, =i bien persiste la absurds clasificacidn de 1los

azulejos espafiolss por la posiczon estadistioa 69,08,.B8TI, fuena

de todo fundamento tecnico. Lo cierﬁo es one la ai*uaclon hag =

variado completumente, dismimuyendo punto y medio la cuoia de

mercado de las exporiaciones espaiolas en la C,E.E, y situdindo

se en el 2,25 por &08mlentras lag importaciones espaﬁdlas TTO

cedentes de la comnidad alcanzan el 2,98 por 100 del mercado

espafiol en 4érminos £sicos y el 9,64 en términos de valor,

Lste nuevmn situscidn eﬁ la gque Ee prevén gunentos de las
imporﬁaciones procedegtas de la C,E.E., con cuotas relevanies
del mercaedo cuanititativemente y sobrs todo cumlitativaomentes
eltera g fevor de lg C,E.E, el apersnte équilibrio arancel s
rio amlcanzads en el acgerdo preferencial de 1570, Por este mp
4+ivo, entendemos que la peticidn dg'nn desarme srencelario mis
lento para los formatos superiores B 250 m2 estd plenaménte =
Justificadse,




vt

as @ *uy * youeg

B TTigetly  gofoz 2gfLy €202 63°gy :
0291 gpéey ooz _ . . - ojnag °y xoywp |
09¢L2 - 66fLe 226z  °upezed ej3sop
90°1¢ 6£¢62 rAREA SN AY) qLé2s 06‘L 146 1LE) sppeed soryg
61L%9 16%086 1LY 02%6 g%y £0%6 egoug £ quop) upjoonpeid ep sesson
vefat 60401 6946¢ obéag LLéEE wiad *3uR
IS4 LLEE : : e ' SEIS00 Ea VENLONEISE
A T | gosLy o gebetobes | 2eflv  Lc6*z9tcz | 69'gr  @L9*2EQL | (soroexiq *dur e °jacuyécjeueg
692°€69°6 gLL°269°Y | _ X , TEE Pexed @380)) 8 OJANE OAICVHV HOTVA
. : 00%00t ¥rEecELL | oo‘oot goceivécy | oo‘ool 2lo°v9Let MOTONNA0Hd VT §Q BOTVA
o'cot 9b2°€96°LL’ 00°‘cOL LLL°E6YT6 —— :
g m | gofoz  bebeeepcL t2foc €6¥°666 Lrf61  £66°2€l  ra08Iyq .neu e .wnosq ‘ojorgeueg |
6191  19€°LE6°L | to‘oz Wmm.uom.w 26°6L  026°00L°G | LLS6L GLg°1v6°t | £5%08  6L°1€0°C - Bdng
¢ *C20°04 96°6L 02°065° ‘ :
_F@ kg 469 ) €veL  eel°62s 06°L 2g¥*06t ILfL 0€2%062 803883 soayg
61°%9 Zhbeovl L LL*9 1GE°LEY ol6°0t tge°se . 100°LE soxeoxe) ¥ sofeqesy |
gee e | tee vt 9L0°99¢ £€6€°602 ¥62°29 sefeyuqlic £ seswvauy !
96E°T1G LLE "pSE 9€e 691 2 oSegLs L 996°LLL°L | wexwiryune £ evupad svyreqmy
ye6°g96°t g96°9€L-2 | 69°GE  222°9¥G 2| oveGEf ovzeébLet | LL'€E  ib2*ilect | s sojojazes £ emuiad surdeisy
2etve g9Lsoret ;| LL'te  glsthoect €G0°LLY GgLeget . oti*ige #9quUBINQIBO S@OTqFiBnqioy
. 198°1L0°} | 286°469 vsgergl 1 74% 18} £18°08 RO[IL09Te VRIoUy
. 906 *26€ gvGet9e | 026 106°659 g8‘g 6oL gLy €86  €26°69¢ vifleuy
p2¢21  L9cep9beL | Bo‘ol  VeGelLGEé : 0vfle  690°696°) 6G4L2 bhPee9L®L | 22t6e  Gelt6s0°t TBU0BIR |
lyo*1e  QO6°GLL®E ; 6L‘62  balo6gle | : $ AISOL.
C : , breteRicL g9 Ly6° Y zlo°¥glLeg 834 ®OTF¥ HOTOMMUI VT Iq UOTVA
9z °g96°t1 LLL*E6V°6 i ,
v e - - geb*9 - 9ll°Q =  Horeoxe} Jod sopezjRed solBqBI]
- | §19°01LL - Lvve1g9 - 696°625 - vbpeLee - e sojonpoxd SoOI3Q
Lvo*L © 62 9lt pec L - 0939°tLtLe 656 ghlegeL g6l LLrcezt 1272 w werejoedse swzefg
iG1geeglet ghL°t | 9927622°F oglL°e : ™ ojueul{rrg
S iggeee9 géc LY - G9L €SS L6Lv'LL Wooow YOOz TH
© 1206°60€°6 Q6GEY | 969°G22°S 89€°9v | 9G9°LLEY olo*zh | gbgreeE*t Lil°gE) Slo°zalz 085°tt w oow sounuoy)
I¢pze0L9°C loi*glL | 000°gG0o°z 1z2°tt | 185°898°1 Ll9g°oL | 99e”leé  Lo9°L | 009°tb9 61£°6 2u seyu nooﬁpmﬂpnm<
_ 1 _ t sofen _
o | w 1 NOTOONAONA
Gebns 662" ¢ | ez ozt 1L 16976 | coTdu;
zgt. £gt * g9 et 941 s0jue UEDATqBISe e@p OIBup)
. 9L6°L GL6*L vL6®L £LEL 2Lett ;
*HOLOESINS T4 SODINONONIOHOVIN SOILVA *€°2




3.~ ANALISIS DY XERCADO DEL BUBSECTOR - - .. . . .

3 1."; | Internaciém;' ‘ ] T

3.1.1. Dimensidn sctusl del mereando cormnitario,e

In el cusdro I se peproduce uns estimsciln del consy
mo aparente de la C,L.E, ea 1978 corresrondients g = ‘
todo tipo de azulejes y pavimenios cerdmicos, hien -
sean prensados o exiruidos, eshaltados o no.esmaiﬂaw

dos, Le cifra obtenida 656 hn compuesio a parir de =

las estadisticas elaboradas por el Grupo de Fabrican
tes de Azulejos de la C.E.E,, complomentades con las
de lz Federacidn Buropea de Tabricantes de Azulejos

(CZC). EZn el caso de Dinamarca, se hen utilizado las
estadisticaé de comercio gzte:ior.éorrssPQnﬂientes 8
19786, estimdndose laes ventaé préﬁias en el.mgrcado.-.

interior, For el contrario no hemes podido reunir in

formacibn sobre el mercado irlandés, del que se cong

ce la musencis de produccidn propia y un consumo my
reducido de revestimientos cerfmbcos. Se ha incluido
Grecia dentro de la C,E.E. | |

CULDRD I

Estimecibn del consumo epurente de azulelos y vavimen. |
tos cersmicos (v.e. 69,07 7 69,08 de 1o C,Z,E.en 1878, %

= Ventas totales de la industria , :
de la LoBeE, VBT T PDOITBRTIDLIATARD 405930600{)0&

~ Ixportaciones de la indusiris ;
de la C,E.E, fuera de 18 CeEeEs cews  74.300,000m2

= Imporiaciones de le C.EZ.E, de f
terceros pﬂiaea B 00IIDDLOEOEDOOREERD 203123,000&2

e e e e P et e e eime e s




~ Consumo mparente de la C.LE, -
(10 miﬁf;lbrﬁﬁ) en 1978 20RITIPSVEBHDD 350.883'000 !332

Sin emborge, el consumd eparenie de ezulejos ¥

pevimentos en 1a C E

-

&

se distribuye de forna Uy G-

sizual entre sus paises componentes, como puede segudr

se en el CULIRO IL.

CUATRO TI

Consumos aparentes de szulejos y pavimentos ceramicos

(ps8e 69,07 ¥ p.a, 63,08) en los naiseg‘comnnitarias en ¥

Itglia na;ecsca

Aenenia R P, ¢

FranciB.oass00s

Teises B2j08,0.

i
w
.

Heino Unidoeces
Gregis , -b—.o 'YL L

Dinamarca('TS). w

Dete consumo gparente diferenciadc ohedece no =

133,884,000 2
92,744,000 &2
61,156,000 m2
18,308,000 m2
19,046,000 m2

6,477,000 m2

4,380,000 m2
350,883,000 m2

3,1 %

22,4 %

1704 5

sotanente a la desiguel megrditud de los pafses, sine

e que la utilizacidn de los revestimientos cerdmicos

tiene una distinta consideracidn en sus hibitos de -

conciruceién (CUADRO ITI}.




N

" per copita muy elevado vamos & suponsr gue la eptrads del mig

Consumo "per cavnita® do asulejos y pavimentos cardmicos

( sq, I't, )
Italia W & * 2 L -] 28‘ 7

Zepafio & « e s 0 o 1348
Ademanii ¢« s o o s 11,4
BeneluX o o o o » o 1.8
Froncla o o o o o o 11s1
Suiza , a a o w o a Go7
Grecil o o o 2 s = 5¢3
Tieino Unido o o o s 249

EDE:CU‘UO & B & @ » 1#8

Japén.coa...s 6.5

Incorporacidn de Tepafia v Portusal 8 1a C.T.5,

Ho poseemos datos actualizados respecto a 12 produd=
cidn de Porsugal, perdo daedo gque este pafs tiene un consumo - '%

mo a la C,E.E. serd nsutral respecto 8 185 p.8. £3.07 ¥ 63,08, |
$in embargo, esta hipdtesis deberd ser revisada en cuanio se
puadan reunir datos sobre Portusal. ) ‘ ;

Por lo que se refiers & Eppafia, en idrminos cuantited
tivoes la entrada en la& C.T.3. no representard un desequilibrio

del mercads comunitaric de leos agulejos y. revestinientoc ceréqgﬂ

cos, ues sl bien es cisrto gue nuestiro mis gesun importante -
productor de azulejos (el segundo de la C,T.I. amp&iada a 12 = 1
wmienbros, detrds de Italim), dsbe tenerse en cusnta que la grani
trodicidn oculturel y dscorative del azmlsjo en nuestro pais si
tus su consumc aperents en un nivel muy elevedo (CUADRC IV).




IEEREE WS

Consuans gperente de azulejos ¥ pavimentés cerizicss esnal

t2d08 ¥ no esmsltados en Tgpalis (1978)ew

Ventas totales eotinnieSeceseses e 90000000 m?

Yertas mropias merezde interior 65.SGOeQGG m?
Ek‘pcr'ﬁacién 80s3¢sr9acrsrvasceds 22#5300030 D-z

Iﬁ@omcj.6n sssvascvsrsssssenasss 200,000 m‘?

Sonsumo gparente scscsvessasccee 67,500,000 n®

Fuentes Dstadistices ammales de 1o C.E.B.

De hecho, como yu hsmos comeniado anteriormente, la -
evolucidén do las azportaciohes 8 la C.E.E, durante los 41~
timos afios es regresive, mientras gue las importacibnes es
paficlas de is C.D.B. (fundamentelmente de Italis) mestran -
un gran dinarisso, Ya 2 finales de 1979 12 bolanzs comercial

Bepafia=C.2.3, correspondiente 2 estos productos, sstard -
pricticezente equilibradz 2 pesar de la proteccldn srance-
laric sxzistente. Dado gue el meresdo espalol presanta una
gran recepiividzd a los grandes fbrﬁatos ¥ calidadss gres,

no es de extrafier gque en ¢l momenio ds la firma del scuerdo




A

la buladza co#srclal ya estu?iera cansiasrablemﬂnta decanta;;;
a @ fovor de la C.Z.Z. . Concrobéndonos a 13 Puode 69.08 la
evolucifin reclente dsl comercio con la C.Z.Z. s2 reflejz en
gl CULDRD Vi

Comercio exterior con la C.Z.L. d8 la pe2., 53.08 correspon=

diente al periolo enero-savo Ge 1578~

. ext}ﬂ*tacignﬂs BPES IOV OD G TR 855;0‘0‘0 Dol = P"&s,
- iﬂ?ﬁﬂﬁﬂiﬂnﬁs *EFRIGBIRT RO B 74‘4;00{}'0{)0'- .Pts. o

; Fuente: Direceifn Genersl de AGONSS.= ?

Io distinte composicién cualitaiiva de la prdduccién -
esgaﬁola (yaco'diferenciada gn formatos y calidedes) y iz de
la industriz azulsjera de l1a C.B;E. (mﬁs_adaptadm a las 1i~
reas de evolucibn de la demanda) fesultaré en que la incorpo
racibn de Ispaiis 8 la C.E.E. ropresentard de hocho ung nota=
ble anpliaciln de merczdo pars les industriazs cormumitarias.
210 no quisre docir gue el sectar azulejero ezpaiiol mantenw

St une posicidn contratia @ la edbesién o meramente Gefensie

va en 10 gue s refiere s pro?ugnar ritmos lentos do de3aTmo,
sino gue explicita este hecho para que los msgociadores evae
luen la importascia.&e lzs concesionses a reslizar y la nece-
sidad de que los ritros de desarme para los productos que dg

-be tratar de dessrrollar 1z industria asulsjers espaivcle 8 -

precios corpetitivos {grandes formatos y gSres) pogibiliten -
tal desarrvcllo. '




La'produccién,eapaﬂala esté'ﬁﬁy poco.dééarrallapf*"é
d2 en 1o que respecta & 1los fdfﬁatos‘y calidades.que ectén |
en 1{nsa con la svolucidn del mércado. Por ejomplo, colomen I
e un 3,6 por 100 de los productos esmaliados son en coll -
dad gres, ©n 10 que so refisre a formatos, la produccidn e
espaficle ostd excesivansnie especializade en el 15 x 15 coms.
que supone el 80,1 por 100 del totel de los revestiumlentos,
¥ el 54,2.por 100 del $otal de su produccién,

T1 problama érincipal estriba en qu= 1z profiusciénE
formatos superiores a 250 om./2 se ha.intrdduci&o, ante ls |
demanda del mercado, en las lineas de produceidn plomendas
pera 8l formato 15 x 15 cus, y como y2 hemos menclonzdd en
estos momentos resulte impensable por sk COHLO & imposibill
dad de amortizacidn el automatizar al miximo estas lincas.
Como @5 pone de relisve por la escajada de los importeciow-
nes proccdentes de Itslis, la desventaja competitive es my |
importzntes ¥ estaszmente puede sor frenmads por el arancel -

zetual, Ante esta eituneidn el subsesctor se defiende dando

morche atrds en su diversificscidn de productos y formaios
¥y replegdndose en la produceidn de 15x15 oms.

Sin embargo, esta no pusde ser mAS que Una SOlle— %
eidn coyunturael pﬁesto gue la ventaja comparzaitiva de 1o eb- |
peoializacidn no pusde llevar al subsector azulejore a limi
tar su campo de accidn en los productos de menor velor &g
dido, Para evitar esta especinlizasidn descriminsioria, el
subsector agulejero confia en que el programa de descrrollo

tecnologhoo qus ha emprendids tendrd una importancia decicive




Tl primer objesivo . de este p“ograma'éérglcl de*ﬁrrollc'

3.1 ¢1 .2& cgmc:o “Jh-L—-Jz*IQR {P-':ﬂ\g

y *abrzcaclén de un horno monoestrato de PaJO cOnBUmO -
energéitico, Eete tipo de hornos, &l no tener s0peries -
refracturios permiten uno gruon flemibilidad de Tormatos

v sou adecurdos para la fobrieczeidn de gres. In base a

ritnos de desarme arancelario previstos para los formates
supsriores a 250 cmwfz y mara loe productos de gres
ben posibiliter la innovacidn de lae empresas e,paanlaa

y su scceso 2 log mereados ds alfo valor afiadldc,

‘este programa, ol subsector szulejerc estima que los =

62,08, 91) AZULZJIDS

cUAIR0 ¥
COXUREIO EETERIOR ?03§§ 
ATO LPORDACIOR 10pmnuzah Iniice de
- Im. Velcr(milee pts) 2u. vel{oil.x) chgigura
12974 22,728 621;514 141.324 2;185459 3u5 ;
1.575 115.013] 471,761 205,362 |3.256.963 | 6,0 | |
1,975 119,403 602,374 224,736 3 746,171 5422 f
1 g77 113.9131 = 693.263 256,104 | 5,067,420 Te31
-9?8 27,883 3?"353:975 223.915 5158, 244 Gy 85
COIERCIO FITTRIOR CON LA CeT.E,
i
1974 §18,T73 524,480 3 66,077 972,566 185
1 975 14&595 455;049 ! 81&914 ‘ 30285.212 2,81
1.976 §198,020 586,612 104,651 1§ 1,781,480 3,04
1,977 119,357] 666,226 112,256 | 2,260,821 3,39
1,978 27.557] 1.046,638 S1.377 § 2,238,220 2,14




En un sag;nao usga“to 1a exnortbcién puac ser relanzaaa L
v absorb:é parte del excodente. Se observa que de un nivel &5 
dio de exportacibn itrimestral del orden de unas 30.700 Tl rg
gictrado durante el periodo antsrior & las ciusis, =6 pasa &
continuacién 2 una mediz trimestral do 51.250 M. Dl gren sel
t0 4zl sesundo trimestre de 1975, duplicando el nivel de gl
portecibn del primer triﬁestre, viene a coincidir con leos peg

roz momentos de la crisis. la conjuncifn de asboz factores, -

un increzento de las oxportacionss del subssctor y unz dismis

nucibn de la oferta do azulejos parm revestimient: como consg
cusneis de la anpliacién‘ del mrc:.sc‘xo. el pavimiento cerfimico,
posibilité une ligers recuperaciln del mercado interior. Como
elexento éeszceierador de lz recuperacibs sefslaoromes gqus en
la medids gue esta se iba rroﬁucienuo, raralelanente &l smimiia
el grado ds in;rauuilizacaén de la caracidad ins*hlaca y se -'

reenprendisn algunas iﬂversionas.

Il auzento.de ls oferta generade por &l proceso anterior
nente deserito no fue seguido por la recuperacibz del zmercado
interior y repercutid ez un inéramanto notable del nivel de » |
ezportzeibn de 1977, que 80 situb 2 una zedia trizmectral de -1‘$
61,772 Tz, -

Sin embarge, awrante 1578 y 1579 la exportocibn de amulg
jos en términos fisicos estlé dismimuysndo por primers vez deg
de gue el subsector inlcia su atencidn a los mercados exterip
res a finales de la pasada dfcada. IEshe hecho no tendria dexg
giada iﬂpoftancia =i pudieraz ser explicndo en términcs coyun-




turales. la crisls ae 13?3 se produce caando al aubsector g;"

”uiendo 1z previa dctaacién de las erpresas italianaa, dobow
ria baber llevsdo 2l miximo 125 posibilidedes de mutomatize=
cibn Ge la actuasl tecnologie, Ia situacidn dinanciers en la
gque se vieron innersas laz empresss no les permitid acometer
taies sutomztizaciones, y en 1978, a cinco alics vista, las o
presas intentan palicr ess cerencia orientends s prodnecién
hzecia productos do moyor velor efiadido. Sin exmbarge, en esie
1ipo de productos no pueden competir en los mercados axter;g
res con la oferta italiaﬁa, la cual incluse gana répidsmente
terreno ex el propio mercado a posar de la proteccidn arancs
laria existento, Ios ritmos de crocimiembo de las imporsacio
nes el 95 por 100 ée las cazles proceden de Italia, peraiten
estinar que al finzlizar 1979 se situarin entre los 1.500 ¥y
2,000 miilonss &z pesstas. Eientfas ténto, lés exportacicanes
permsnecen ﬁrécticmte estancadas en el entrorno de los -
5.200 millones de pesetzp. la situacién resulie més explici-
to =i considerands gue el presente aio tercinard eon wna bae
ianse ejullibrzde entre las imjoriaciones espalelas de azulg
Jos urecaientea de la C.Z.Z. ¥y las exportaciones espaliolasd «
de azaleacs B la CaliaBe « In efectc, curante el periodo s3al: B
ro-poyo Se ests afios o8 exportd a 18 CoE.E. por valor de 855
millones Ge pesetas {117 millones menos que en 1978), micaotras
gue las importaciones de lo C.Z.2., crecientes mes por zos,

se situaron en 744 =illones ds pesetas.

zn el panto actual, las eopresas azulejercs dificilimenw
te puelen acometer las sutomatizaciones que debian haber e
vado a cabo hace cinco afios, por la sencilla razbn que su cle

vado cogie no percite sz anorilzacibn ante la perspectiva ds

#
&




un caombioc fundamental de tecnolozfm, Por otra parte eseﬁff;
ta nueva tecnologia epenas inicia ahora su introduccidn,

¥y no siendo nacionsl, consiguientemente su coste resul®m

ung Borrers.

362, HACICHAL,

3.2.1. Situscidn aotusl,=-

F1 subsector espafiol de fmbricaciln de azulejos ¥

. pavimen<os cerdmicos tiene un censo préximo s les 200 em

presas industrisles sin contarlss artesansles o de decgQ
racidn memual, y ocupe directamente a unos 15,000 irebg

Jaderes,

En 1978 las venias totales eétimaéas eloanzaron =
los 88 millones de metros cuadrados, con uné valoracidn
de 22,500 millones de pesefas. Un 22 por 400 de lms ven
tas, 5,055 millones de pesetas en material.esmaltaﬁo, se

dirigieron a lm exportacidn,

1 66 por 100 e las empresas szulejas estén come
prendidas en el intervalo de 25 8 100 trsbejadores, ¥
un 20 por 100 del censc de empresas e¢st& por encims de u
ia cuota 700 en personsl emplesdo, Intre esies Qltimas
solanente cinco‘ampresaﬁ_euperan el empleo de 250 tra-
bajadores, In teérminos generalas,'puéde_éacirﬂe que al
identificarse en casi todos los cascs la empresSa con -

ung sola plania industrial, ls estructurs dimensional -.




de estas ltimas no siendo ﬁptima es aeeptable. hmn eﬁ"-f"

barzgo, desde el nunto dée v;sta subsectorial, ¥ por ¢on
venimncia de liderazgo comercisl ¥ secnoldslico se echa
en folte la existencia de un par de grandes empresas &l
modo de los grendes grupcs existentes en los palses de

1 Cu:.D.: Villeroy & Boch en Alemanig R.P., H & R John

son on el Reino Unido, e Irds, lango ¥ Herazzi en Ifte=

liag .

2 80 por 100 de las empréaas, y une cuota similar
de lz cgpacidad total del subsector azﬁleaos ¥ pavinen=
tos cerdmicos, se localizan en dos comarcas del Psis Vg
lencignc, Eb subsector genera impcrtantas cfectos multd

plicadores en cuanto 8 inverszcn y creacion da ﬂuestoa

de trabajo. & 1as 18cicas conexiones oon las activids——

desdextractivaa de caolines ¥ arpil;as, transporte des—
de las canteras a fabrica y transporie del producto ter
m.nedo, talleres suxillares, caricnajes ¥ transforma&os
en madera, servicios angiliares y empresas gumercializg
doras, hoy que sumar la.oonsolidaciSH e un sélido sub-
sector dedicads a la fabricecibn de esmalies y coloran-
tes ceramicos con grandes posibilidades exporiadoras, -
on el orden de 1lss expectativas inmediatas, destace 18

promocidn de un subsecior de bienes de equipo para lg
industria cerfmice, ouyms bases ya se han establecide,

tn efecto, con la aportacidn de todes las empreses del -

subsector, Cajas de ihorros de Velencie ¥ Castelldn e =
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lns*ituto de la :equeﬁa y hed ana empresa 56 ha consti-'f~
tuido una‘seciedad mercant:.l que 'bn.ene cono &Jje‘bo socia?v‘.

el desarrollo tecnoldsico del subsector aszulejero.

For el alcance temporzl qué comporta le problemitl
ca de la adhesidn de Ispefia a2 la 'c.:;.z., cuyo témino -
puede situarue g finzles de la oxima deeada, entcmﬁem
mos que ante lg misma ﬂebemos tratar de esbozar las 1=

neas de'evolucica del subsector.

Una de teles lineas vendrd marcada, indudablemente,
por el hecho de que la firua del tretado de adhesidn de

Lspala & la u.E Eey que se prevé en al entorno de 1933,

'ccincidira cen la necesidaﬂ &é que al subsector incorno.

re sus nucevas posibilidades tsonologicag. En fitdmo téz
mino, tel incorporacibnsrd efective si le situacién f£i
nanciers de las empresae les permite el acceso a lales

inversiones j, en todo easo, =i las mismas ticnen un ¢
te simiisr gl que les supcn& a las empresas ocmpetido~ ;

ras de 108 restantes paisas de la C.E.E.

Zn efécto, grandes imnoveciones en slgunoe de los
elementos productivos fundamentales de las industrigs =
azulejerast hornos, prensas y pnvimentaciég de material,
efectaran decisivamente & un replanteo del proceso Y po
eibilidardn duranie la prixime Gécads una reconversidn
de la industria, iniciando un mieve cieclo largo, Letas

perspectivas de innovacién resulta# de mayer aloance =
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qua las ragistradas a finales ﬁa la dscada de los c.n~
cuenta cuando Se estaba 06x rrando unma. atapa o cieclo téc-
noidzivo (kornos de pesaje, Irensas semi-auﬁométicas,. o
etc)y se avrian nuevas posibilidades mediante lao utilizz
cidn de prensas ausomdticas y hornos multicancles ¥y tinel,
Como ya hemos mencionadc, en aguella coyunture asutdrguics
no se pudo acomster le inmovacidn hastz 1.964. Tn cierta
medida, el decfape que se origina antonces_:especto a la
evolucida de 1z industria italisna es gl qus ha originae
do en los ditimos afios una espeaiﬁlizacién de la produge
cidn=tipo o representativa de mmbas industrise, Cuando =
al llsgar la cricils de‘1.973 el subsecior ézulejero espa

. fiol hobfe completado su innovacidn n un nivel acepiable,
y centraba su produccz&n en el formato 15 x 15 cm. pura -
rﬁvest&miento Ge muros, por su parta, 1z industria auale—-
Jjera italisna ya estaba llevando & sus Wltimas consscuen-
cles las posxbilzda&ea de esa tecnologiz, spurando 2l Tde
xino las posibilidades de automatizacidn s lo largo de 19
d¢c 8l progesns, Liendo ofs viables tales éuctas de aubomnie
tizacidén en los formatos mds grandes, le industria italiz |
na dirigié consecusntemente su produccidn hacia tales fqg;‘w
matos, generslmente utilizados eﬁ el revestimiento de sug
loé hasta anton&as pero sate su conveniencia presicnagﬁﬁ
el mercado hasts coanseguly su introducciéh en el revasfiu

mientc de ourGB.

A& lo largo de todo este rroceso, lz indusiria
agule jera espaiicla se spoyrba en une ventaja relative en

cuanto @ coste de la mano de cbra. Deta situscidn diferen
eigl lo permitid a le industria azulejera espafiola acceder |
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a la "especializacidu" de s#iéfﬁdﬁcdiﬁﬂzen:éi:fgvégfi;f f
miento 15 x 15'cm.; que progresiﬁamenté fuérén abandoQI
nghdeo los productores italianos. o obstanie, en los -
$1timos efios esta situscidn ha dado un vuelco en sentido
contrario por cuanto los actueles niveles de reiribu -
cidn y cargas socisles de las smpresas azule joras espd
fiolas puestos en relacidn con la productividad, en tér-
minos de meiros cuadraedos de produccidn por dfa y hombre,
sitdan a este facior desfavorahlémsnte en relacidn con -
las industrias italianas, Situacidn esta-ﬁltima que se
decante sensiblemente a favor de las empresas itaelianas
en lo que se refiere al cosie de los bienes de equipos
Efectivamente, la dependenciz tecnoldgica de las eupresas
azule jeras espaﬁalas; guntemente con los gastos de Irans
porte, arancel, instalacidn y'maﬁtenimientd de los equi-
pos importados, los encarecen.de,proﬁedio un 30 por 10C
respecto & los mismos equipos instalados en una fdbrica
taliena, En qonsecuencia; dé@o que una de las caracie—
risticas de la nueva tecnologia serd la superior inver-
sidn por puesto de trabajo, esta desventaje actusl de -
los equipos serd dificilmente soportabls en un futuro -
inmedizto. ' |

Le situacidn actusl resulta ya de por =i alar-
mante. Por una parte, el incremento de costos orients &
las empresas azulejeras espaficlas a reconveriir parte de

 su produccidn en formatos y calidades de mayor valor afia

dido, Pero en este dmbito chocan con lasaplastante compe |
titividad de las empressas italianas.-que dominan ampdide, ;

mente en los formatos superiores y en las calidades gresy.
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on 108 msﬂcados exterzorea los grandes formatos l«u*L 503 -"{

llegan entre un 25 y un 30 por 10 més baratos que lb rres
pondientes de procagencia esyanola, que ni siqul,ra c"hztau
con el apoye de ung imagen al nivel de los itzlianos. Soha -

situacidn ss ve confirmada por 1z evolucidn de lac cifras de

comarcio exterior cc“respanuienﬁes g las impcrvaczo;ﬁs T X

portaciones espafolss de 12 pertida erancelaris 63.0831 (Cug
are V). |

La industria azulejera.ha venida presantandu una evalucié:

ciclica con un-desfase de nneve meses respacto &l ciclo de la
construceidn de viviendas, Se trata de ciclos cortos que oOpeIE®
en el interiocr del ciclo largo de 25 de afios que hemoe denomi-
nado como ciclo tecnolégico. E1 Wltimo auge se rogisird en —
14973 ¥ primsr semesire de 1.974.Por su parfe,le rocesidn en |
ia construccidn se iniciﬁ ardes icamante en diciezbre de 1.973
¥ sus consecuancias alcanzaran a la indas‘r;a azulege*a =5l asca
to de 1,974, Para entonces estaban en fase de pussiz ex uurchaé
las instalacionss y amplisciones plansadas en 1.373.1a Iece ;
gidn en 1a construccidn de viviendes sumada & la aparicidn de
psta nueve oferta incidieron nsgativmmente en la situacidn del
subsesotor, la cual alcenéd particular grovedad duramte ol rmi
mer semestre de 1,975, A tftulo orientativo es suficicnte resg
fiar que sl precio del azulejo blanco de 15 x 15 cms, 1llezd a
casr desde un nivel de 3,50 ptas. 1a plesza hasta 1,80-2 pas.
la pieza, ‘ | | _
Un primer ajuste vino por ls dismimicién del ritmo de pro-|
duccidn de los hornmos que estaban en funcionamismto, ol retras:
en la marcha de las amplisciones & inclnsa.la_parﬂlizacién ds é
inversionss gus iban dirigidas en su mayor parte a 1a inzrodqgé
eidn de mutomatizacionse, que origima la falta de compotitivie
dad actuals. o




3.2:2.Ferspectivas Ge la industria ezulejars espafisla,

Sobre la actuazl situacibn, las linezs que enpar-
cartn la evolucidn del subseccteor azulejero duronto los

préxines alios serén las gisuientes:

- crecientes tonsionss en la exportacifn de asuleg
Jjo comereial (Dundezentzlzente 15 x 15 ex), por cuamto
las incustrizs asulejeras que se crean en torcercs pai
ses se orlentan haclia este tipo de msteriel y consiguan
facilzents de sus gobiernos la prohibicibn de imporsa-
ciones o wma proteccifn dessesurcda. En algunos casos
sc consolidarin irndustriss azulejerzs en palsss gue =
con me nencr incidenciaz &e lz rano ds gbra, 3izpucstes
¥ cargzs sociales podrén accedsr z los nercadosfabier-.
tos a precios mfs ventajosos (1o cual resuits dacigivo
en un tipo de produccibn dificilmente diferencisble).

- ?or otra parte, el Incraezento de costos de las
expreses azulejeras espaiiclas barl crientar su produce
cién hacic los productos de mayor valor afiadido, fundg
mentalmente grandes formntos y gres. = ' S

- Sin embuargp, la comerciclizacién de productos
revelorizados en 108 mercedos extoriores enconbrord une
cerracda barrerz en 1l ventsja cmmpetlitiva de la produc
cibn itelimna, que conmtard con un precic mis favorable
de la termis de grs matural, ac—plis gaoa y penor precio
de colorantes y esmaltos especisles, uns considerable -
ventaje en la producciln/dla por cbrero ean planda, 7y -




[ —

unos costes de amortizacibn de equipo rés reducidos.

- Incluso en &l CEs80 G2 us &lzunas €IDTesas 00
paficles consiguleran reoontar tales desventajes, oo -
encontrarian en inferioridad por fultz de “imegen® y
solidez do los canmles comercizles ds 1os producios =
espalicles en el exterior, lo que resulte decisivo cuan
d¢o se trata de "colocar® on sl mercado productos con

payor velor afindido.

-~ Tendencia gl algs de lasg importacicnes pIoCow
dentes de Italia, que adn nmaniteniendoss lg presonie -
situacifn aranceleris hasta la firmz del acuerdo de =
adhesibn con la C.EB.Z., ed aguel momenmto podrden al-
canzar una eouta del mercadc.asgaﬁal superior at 2% -
por 100. In todo caso, presionando me:tamenfe preci-
sansnts sObre aguelis parte 4ol mercazdo qué dencndy o

productos mfs eleborzdos y de superdor valor aisdido,
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LA C,E.Z. UN HORCLIO TAS -uIO. PO BILIDADAb Y DIFIC L‘Tﬁkﬁh

Hemos tretado de centempler la aﬁheui6u de Ispafia en
la C,L.E. con res eﬂto al subsector azulejos ¥y pavi :entos cg
rémicos adelantando las 1fnees de evolucidn del mismo, Tor
encina de lz conveniencia del subsector en su situacién CT-]
tusl, hemos situsdo le adhesicn da p34a a la C.a.“, en m:
relacidn con 1las posibilidades potenciales del sunsector -:_
azulajero, y en definitiva gl postular un desarma mAs len-—
to pars cierto tipo de productos tratemos e agsegurar la =
rﬁcupcraciénidél desfase tecnodzico que separa al subsecw

tor espaﬁnl de sus haménimas de g C.E.E. o

La nueva tecnoioula supéneﬁné recai¢ casion de la -
industria azulejera en tento en cuanto hasta la focha ora
considerade come industrie ilpica de paisés en vies de de=
saxrrillo © aesarralla intermedio, en base & su relztivamen
$e elevado componente mano de obra an 1a determinacidn del
coste. In le proxims etape o cilo tecnolégico, la inversih
por puesto de trebzjo creado en la indusiria aznlejera.la
situerd al mismo mivel que el de les industrias cuyos ren—
dimientos productivos son compatlbles con estructuras iné-

dustrizles avanzadas,

Por oira parte, pussto que exisie un progrema coONCIe-

‘0 ¥ ya en marche pare el desarrollo de tecnolozia propia

en este campo, e dan las condiciones dpiinms para convere

+tir la incipienie industriz suxilior de bienes dé equipo -




en un- subsecior dinamico en el relanzamiento induatrial déL

Pais, Al participar las ampresas exiSuentcs en lg finanw SR

ciacidn de dicho programe teancldzico, la demanda pars su

desarrolle esid esezurada, Sobre el base, es posible sfir
ooy 1o poesitilidad de gue 2l £inel de este proceso podamos
contar con un subsector asulejero dinimico y plenamente oy
petitivo en log mercados exteriores, asi com0 Gl Wn sSubseg

tor de Iienes de @uipo Que, é partir de la rrevia demanda

interna, aportard un considerable potencizl exportador,

1 enterior plantemEiento s¢ realiza 2 partr de la -
consideracidn de lo que nodriamos 1lamar estructura bisics

de la inaastrial;vacicn del reis Valenﬂlano. chlzado, eera-

mica, texiil, confecoilnm, madera, muehles, juguetes, lémps

ra8, .+ ©5¢, Una de las caracteristicas a destacar de ese-

ta incdustrizlizacidn, a pariir de un descrminado momento,

ha sido su fuarte tendencla exportadora., =1 itradicioconsl pg

80 de las exporitocioncs dgrarias ha cedido su lugar s las

correspondienies de los producios indusirislies, Sin embar—

g0, los elementos que han favorecido este evolucidn del cg

mergélo exterior valenciano pueden esitar entrandc en crisis

en la actunlidad, La ventaje reletiva B los costes saelarip

les frenite a otros paises se reduce y, =l mismo Hempo, =

nuevos paises productores salen 8 los mercados. exteriores

con los productos representatives de ls exportacidn indugw

trisl valenciang,

Ls pues necesariv un esfuerszo de profundizacidn en la




&néustrialiaacion valeﬂc ans no tan»o ecmo punuo ae llega- ]?:
da dg un process, sina como imp eacindlhla punto de re Qe

rencia para plentear un relanzamiento de la misna,

(]

Unz de les pozibles aliernativas sl nodelo Industrig-
lizedor semuido hasta la fechas, seria su osczlonamiento cm
el decarrollo de tecmologie rropia y 1z promocidn de subsec
tores de bviends de eéuipo. S5e tratariz do un proceso en el
que jugarian dos 1ineas en paraialo, por una parie un:a regg.
tructuracion cuaiitativa'de laé actuales industrias, y por
otra el desarrollo de indusiriss de bienes de eguipo que -
pudieran contar con una demande ipieizl en la innovacidn -
requerida por las actualés_industrias manufactureras. g =
mencr tass de creacida de puestos de t:abajolgﬁ les iﬁdus—
trias memufactureras, abaeaﬁaé a uﬁa neyor p&pductividad -
por puesto de trabajo por ley Lisice de snnervivencia en -

los mercados, 98 ecmﬂensarla con la creacidn de puestos de

+trebajo en los nucvos sectores,

I cambio descriie queda perfeotanente delimitado por
lo que respecia gl subsector azulejes ¥ pavimentos cordmi~
cos. La Gnica reserva & realizar os que la iniciative de -

asumir el desarrollo tecnoldgico del sector ha sido demasip

" do tardfe., La concrecién de los planteemientos y la rapidez

con que se os%d moviendo TERCESA pueden ser decisives, sin
emberso no pueden ser immediates, Il disefio del horno, 6X=-
perizentacidn del prototifio, su fabricacibn e instalseldn

en un nimero sigmificstivo de empresas (lo gue significard




el punto de reflexinn an el procaso de inccpncracien

de la nueva tecnologla al subsactar) “equeriran cinco

afios como rinimo,

Tor consiguiente, resulta vitasl para el desarrollo
de esie proceso innovaﬁor, gsi como para la consolida~—
cifn de uns indusirie de bienes de squipo, el gue el ey
cado intcrior manienga 38 actusl nroteccién arancelaria  _:

parz 108 fcrmatos mAYOTes de 250 om2 hasta al aﬁo 1986.

Lsta propuesia se refiere eaﬁrictanente a los nroductos

cuye compeiltividad viens condicionads el programa de in

novacidn tecnoldzica del subsector azulejero espafiol.




NORMALIZACION EURCPEA-

NORMALIZACION EUROPEA
DE AZULEJOS Y PAVIMIENTOS
CERRAMICOS

Desde 1974 la Asociacién Espanoia de Fabricantes
de Azulejos, Pavimentos y Baldosas Ceramicos
{ASCER) viene trabajando en el seno del Comite
Técnico n° 67 del Comite Europeo de Normalizaciop
{CEN], junto con'1as delegaciones de 10s restantes
paises europeos, al objeto de elaborarla
normahzamon europea cie fos agg_l_egomdg_sgy
pav:mentos ceramicos.

El Comate Europeo de Normalizacién (CEN! esuna
asociacion de los organismos nacionales de
normalizacién correspondientes a los organismoes
nacionales de normalizacion correspondientes a los
15 paises de {a Comunidad Econémica Europea
{CEE) y de la Asociacién Europea de Libre Cambio
{EFTA) mas Espana, representada a traves de
instituto de Racionalizacion y Normalizacion
HRANORY).

=t CEN se fundd en marzo de 1961, ceiebrando en

aquella ocasion su primera reunion en Paris. En Julio

de 1975 trasladé su Secretariado Central a Bruselas,
dénde se constituyd como asociacién técnica y
- cientifica de caracter internacional. .

El objetivo det CEN es la promocion dei desarrolio
del comercio vy de los intercambios de servicios a
través de los siguientes instrumentos:

- armonizacion de las normas nacionales de los
miembros del CEN y elaboracion de las normas
europeas (EN}

- proporcuonar a la comisidén de la CEE y de la EFTA,
asi como a otras organizaciones
gubernamentales, las normas europeas
correspondientes a las materias contenidas en -
sus directivas u otros documentos oficiales.

— apovyar la normalizacién a nivel mundial,
particularmente a través de la Organizacion
internacional de Normalizacion (ISO) '

TRADUCCION OFICIOSA DEL PROYECTO
DE NORMA BASE DE LOS AZULEJOS
Y PAVIMENTOS CERAMICOS EUROPEOS

La elaboracién de una norma europea (EN)
constituye una contribucion colectiva de ios
organismos nacionales de normalizacion de los
paises miembros del CEN a la tarea de eliminar las
trabas técnicas al desarrollo del comercio en
Europa, sobre ia base de las reglas de consenso -
utilizadas en |la elaboracnon de las EN.

Para todo miembro del CEN, un voto poéitivo en
relacién con una norma EN implica el compromiso
de adoptaria como norma nacional en el plazo de
seis meses,procediendo a su publicacion:

£l conjunto de normas para baldosas ceramicas se
elaboran por el Comité Técnico n° &7, el cual viene
reuniendose desde 1974 con un ritmo de des o tres
reuniones anuales. A la finalizacion de los trabajos
del Comité Técnico n® 67 del CEN el cuerpo de
normas EN para baldosas ceramlcas constarade
tres partes

1°. Norrna Base Cuyo proyecto fmal se pubhca a
continuacion en traduccion oficiosa.

2° — Normas de métodos de ensayo, cuya
elaboraciéon esta muy avanzada o
practicamente términada.

3°.~ Normas de producto, de las cuales estan
practicamente terminadas las

- correspondientes o productos prensados de

absorcién superior al 10 por 100 {Grupo B i,
gue comprende los azuiejos y pavimentos de
mavyolica y cottoforte) y a productos extruidos
‘con absorcion inferior al 3 por T00{Grupo A L,
que comprende los Spaltplatten alemanes, ios
quarry tiles mgieses v el baldosin gresificado
de galletera), y esta iniciada la correspondiente
a productos prensados con absorcion inferior al
3 por 100 (Grupo B 1, pavimentos de gres).
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CEN

Comité Europeo de Normalizacién
Comité Técnico n® 67: Azulejos

y Pavimentos Cerdmicos

Proyecto des Norme Base (Pr EN B7)

Mayo de 1879.

- 1.— AMBITO DE LA NORMA

Esta norma europea de las definiciones, ©a-
racteristicas de clasificacion y requisitos de
marcado de los azulejos y pavimentos ceré-
micos. Se incluyen aqui los mosaicos, bal-
dosas y componentes para piscinas, asl
como los correspondientes accesorios (cu-
brecantos, romos, angulos, rodapies, y
otras piezas).

Esta norma hace referencia a los azulgjos vy
pavimentos cerémicos de la mejor calidad
cornercial, salvo que se indique otra cosa
n las normas propias de cada producto.

2.— NORMAS COMPLEMENTARIAS

Ademas de esta norma europea para los
azulejos y pavimentos ceramicos existen {as
siguientes normas:

2.1.— normas de producto, que contienen
las caracteristicas para cada grupo de
productos {ver Cuadra 2}

2.2.— normas de métodos de ensayo pera
la determinacién de las caracteristicas
fwver Cuadro 3)

2.3.— otras normas EN y normas ISQ a
gue hace referencia la presente Norma
Base son las siguientes:

180 1803
SO 1006/1873

3.~ DEFINICIONES

. A'zuiejo_s y pavimentos ceramicos

Son placas delgadas fabricadas a partir de
arcillas, silicatos, fundentes, colorantes y
otras materias primas, gque hormaimente
son utilizadas como revestimiento de sue-
los, paredes o fachadas, Se preparan me-
diante rmolienda, tamizado, mezclado, hu-
mectado,... etc, y son moideadas por pren-
sado, extruido, colado u otros procedimien-
tos, normalmente a temperatura ambienta,
Por Gltimo son secadas y a continuacién
cocidas 2 aita temperatura. :
Los azulgjos y pavimentos cerémicos pue-
den ser esmaltados (GL), sin esmaltar
{UGL) o engobados y son incombustibles e
inalterabies a la luz, .

3.2. Esmeits GL.

Es una cublerta vitrificada que es practica-
mente impermeable, - S

3.3. Engcbe.

£s una cubierta 2 base de arcilla con un
aspectc mate, y qus puede ser permeabie o
impearmeable.

3.4. Monococcidn.

Procedimiento en que el esmaitade es an-
terior a la coccidn.

3.5. Bi-coccibn,

Procedimiento en que el esmaltado se reaii-
2a después de una primera coccidn para a
continuacion ser expuesto a una segunda
coccién.

3.6. Dimensidn de coordinacién.

Es la dimensién limitada por las linsas de la
rejilla de referencia segin 1SO 1803.

3.7. Dimensibdn nominal.

Es la dimensién utilizada para describir un
producto.

3.8. Dimensibn de fabricacidn.

Es la dimensi6n de una baldosa prevista
para su fabricacién y a 12 cual ha de ajustar-
se la dimensién real dentro de ios limites de
tolerancia admisibles.

3.9. Dimensién real.

Es la dimensién obtenida midiendo la baido-
sa segun la norma EN 88, S

3.10 Tolefanéia.

"Es lg diferencia entre los limites permitidos
de medida.

3.11. Absorcién de Agua.

E significa la absorcién de agua {en %
sobre la masa) medida segin 1a norma EN
89, :

3.12. Dimensionas,
Las dimensiones seguidarmente definidas

~solo se refieren a baldosas rectanguiares.

En caso de necesidad, ias dimensiones de
tas baidosas no rectanguiares se definiran
por las del mas pequefio rectédngulo en gl
que fuera posible circunscribirias. ’
Una deficién generat de dimensiones se da
en la Tabia 1. oo

3.12.1. Dimensiones modulares.

Zomprenden los azulejos y pavimentos ce-
ramicos basados en el méduio M (ver 1SO
1007/1 donde M= 100 mm) 2ZM, 3M vy BM,
y también sobre sus mgltiplos o sub-malti-
plos, excepto para los azulejos de superficie
menor que 9000 mmZ.

Nota: Los ejemplos mas importantes de di-

mensiones modulares se reiacionan en las
normas propias de cada producto.

3.12.2. Dimensiones no-modulsres.

Son dimensiones de azulejos y pavimarntos
ceramicos habituales en el comercio de los
pafses miembros del CEN, excepto las
dimensiones basadas en el modulo M.

NORMWALIZACION EUROPEA

4.— CLASIFICACION.

Los azulejos y pavimentos ceramicos se di-
viden en grupos de productos, segin el
procedimiento de moideado y su absorcidn
de agua (E}, {ver cuadro 2)

4.1, Procedimiento de moideado.

Se distinguen las baldosas cerémicas segun
¢l procedimiento de moldeado sn los
siguientes grupos 4.1.1, 3 4.1.3.

4.1.1. Baldosas extruides imoidsado £)

Baldosas que son moldeadas en estedo
plasticoe en una galietera, y i3 cinta continua
obtenida es cortada en piezas de longitud
pradeterminada.

4.1.1.1. Ba'ldosas extruidas dobles
(spaltpiartan),

Se presentan en forma de baldosz dobia,
que se divide en dos tras la coccidén para
obtener las baldosas individuales (de ahl los
nombres de Spalrplatten y carreaux refen-
du). Las ranuras paraielas en e dorso son
caracteristicas de estas baldosas. Pueden
ser esmaltadas o no esmattadas.

4.1.1.2, Baldosas extruidas simples -

' {tipo quarry tils).

Estas baldosas son cortadas sucesivamente
de una cinta continua simple extruida, y
_pueden ser o no reprensadas seguidamen-
te. En ocasiones son esmaltadas. )

4.1.2. Bzldosas prenssadas an seco
{moldeado B).

La masa, en forma de polvo o granes finos,
es conformada a alta presién en maoides.
pueden ser esmaltadas o no esmaltadas.

4.1.3. Baldosas colocadas (mold_eado Ci

Lz masa {barbotina) es colocada en un
molde o sobre una bandeja porosa refracta-
rias gque absorbe el agua. Pueden ser
esmaitadas o no esmaltadas.

4.2. Absorcibn de agua.

Las baidosas pueden ser divididas en tres
grupos principales segin su absorcidén de
agua (E). Estos grupos no presuponen el
campo de utifizacidn de los productos.

‘4.2.1. Baldosas con baja absorcién de
agua {grupo I).
B £ 3%

4.2.2. Baldosas con absorcibén de agua
madia (Grupo H)

3% < E £ 10%
El grx_ipo i se subdivide como :sigue:
al 3% E £ 6%  (grupolial
{grupa N b}

b} 6% < E £ 10%

et T
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4.2.3. Baldosas con shsorclon de agua

elevada {grupo [).

ED10%

CUADRO 1

DEFINICION GENERAL DE DIMENSIONES

modular|no modular

ED> 0% | i

EN...

Dimensiones | simbotlo
dirmensién de Ni{ +J6
coordinacion < W+dlw + 4
dimensién N (wea| - MODULAR
nominal
N2 Nz 2w
dimension da W NO MODULAR
fabricacion
_anchc': ge la J J
junta
CUADRO 2
Clasificacion de Ias baldosas cerdmicas an grupoes, y normas propias de
cgda grupo.
Absorcion Grupo | Grupo lla Crupo Hb Grupo Il
de agua : ' - .
Moldeado E<L 3%| 3% <EL6% 6%<ESI0%
A T AL Alia Allb Alli
EN.... EN.... EN..... EN....
B B1 ~ Blla B lib B
' EN... EN.. EN... EN ...
c ct Cha cw | ¢
EN... BN EN...




§.— CARACTERISTICAS

Las caracteristicas para ias diferentes apif—
caciones de pavimentos y azulejos se indi-
can en la tabla 3.

NORMALIZACION EUROPEA-

" TABLA3
Baldosas para Baldosas para Métodos de
CARACTERISTICAS suelos paredes ensayo
interior | Exterior | Interior | Exterior | {enelabo- -
racion).
Propiedadss dimensio-
nales y de superficia: T
. A
Longitud y anchura X X X X
‘Espesor ) X X X X
Rectitud de cantos X X X X
Ortogonalidad X X X X \EN 98
Planitud (curvado v
alabeo) X X X
Asp;ecto superficial X X X X
oL ’ o J
Propiedades fisicas: . '
Absorcién de agua X X X X EN 99
Resistencia & la flexién X X X X EN 100
Durezza superficial X X X X EN 101
Resistencia a 1a abrasién: : o
— baldosa no esmaltada X X EN 102
— baldosa esmaltada X X EN...
* Dilatacion térmics fineal X X X X EN103
Resistencia at choque _
térmico ‘ X X X X EN 104
Resistencia a! cuarteo
. {Baldosas esmaltadas) X X X X EN 105
*Resistencia a la helada X X X X EN...
Expansion a ia humedad X X - EN...
Propiedades Quimicas:
Resistencia a2 las manchas
{baldosas esmaltadas) X X X X Y EN ...
’ para
Resistencia 2 Ics' _ ' X X X x baldosas
productos quimicos : esmaltadas
domésticos _ ?EN
[*Resistencia & los &cidos X X X X para
' _ ' ' baidosas
*Resistencia 2 alcalis X X X X J ne esmalta-
das

*Solamente cuando se-requieran condiciones especiaies.

6. MARCADO Y DESIGNACION.

6.1. Marcado.

Las baldosas ceramicas y/o su emnbalaje
deben de ser marcadas como sigue:

2} con la marca comercial del fabricante
y/0 una marca adecuada de fabricacion
y el pais de origen.

b} con su calidad.

¢) con una referencia a la norma nacional
aplicable (por e;emplo UNE 0000 / EN
&7}

“d) con &l tamaﬁo nominal y el de fabrica-

cién, modular (M} ¢ no modular {por
ejemplo: M 100 x 100 - 88 x 98)

- 8} con la indicacién de si est esmaltado ©

no esmaitado {GL & UGL) -

Nota: Los detalles de marcade y descrip-
cién se dan en cada norma de producto.

6.2. Especificacidn.

Debe de darse una breve especificacién del
producto gue ha de incluir:

~a) La descripcién de la baldosa (por ejem-

.-ete.)

b} el namerc de la norma de producto
(EN...}

¢} la clasificacidn segun el cuadro 2 de esta
- norma (por ejemplo:’ 8 (I}

pio extruida, prensada,..

7. PEDIDOS, MUESTREO Y
CONDICIONES DE RECEPCION

Al hacer un pedido las partes interesadas
deben de legar & un acuerdo -en cuanto a
iongitud y anchura, espesor, 1ipo de super-
ficie, color, relieve y cualquter otra propie-
dad especial.

- Debe hacerse referencia a las normas

individuales de producto qu especifican ias
tolerancias, las caracteristicas y las condi-
ciones de aceptacubn para cada grupo de
productos

El muestreo v las reglas de recepcidn se

. establecen en una norma separada (EN...].




AREXO .I1

1L0S PRODUCTOS DE PAVIF*FTOS CERAMICOS
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La enumeracidn gque se expone & continumeidn wtiliza !
1a terminologfe italiana que es ms amplia que la utilizada - |

en otros paises, y en consecuencia, permite une mejor dife- -

renciacidn de los productos.

1. IOZAS

#MAIOLICAY ~ Is un producto tipiceamente italiano -

pero que se fabrica zctuzimente en otros paises que poseen -

las materias primas necesarias.

Ias baldosas de maidlica son siempre esmaltadas con |
un eémalte opaco, de forma que recubren el color rosa del'so-g
porte (bozcocho). Esta baldosa se utiliza principalmentie pa—-;

ra el revestimiento de paredes interiores; su formato mds ex-

tendido es de 15 x 15 cm. Las caracter£5uicas flSlCaB s0ns -

.'J.

buen resistencis mecdnica g pesar de tener ung gran porosmdad'

T g e

¥ una excelente resistencia del esmalie & la roitura.

"TERRAGLIA® = Es el tipo de mesa utilizada en el - %ﬁ

mundo entero pars la produccidn de baldosas de revestimiento.
A causa de su color se le conoce tambidn Bomo '"pasta blanca®
las materias primas uitilizadas estdn exentmas de componentes
colorantes, en particular de compusstos ds hierro. Es fre -
cuente no utitizar solamente une materia prima, sino varias

mezcles de ellas, La parte arcillosa estd compuesta de caoli




nes (es declr arclllas compuestas casz exclusivamente de caolzmi

nita) nuy puros ¥ poco pléstlcos que provxenan frecuenueaente
de Alemaniz y de Inglaterra., La parte fundente puede ser car-

bonato cdleico, dolomita (carbonato doble de calcio y mazgnesio),

Pat Ce

El color blanco de laz masa permite decorar la supel

ficie del bizcotho y recubrirla después de esmalie uransparenﬁeﬁ
1 formato cldaico es el de 15 x 15 cm.; se ut:.l:.za normalmen‘bs

en el revestimiento de paredes 1nterlores,

2. "COTTOFORTER,

Este producto también es tipicamente italiano. Las -

baldosas son szempra esmaltadas con un esmalte opaco ¥ se utl-

lizan frecusnmemente en el embaldosado de interlores. Zn los -
aflos 60-70 este producto tuvo una gran difusidn gracias a las "%
decoraciones muy variédas y.al perfeccionagiento de lz tecnolo-:é
gla de produccidn., Tl formato tipo es del de 20 x 20 cm. pero d
en la actualided se producen formatos meyores (25 x 25, 30 x
30, 40 x 40 em,) de produccidn mis diffeil pero de gran ma.loz‘.f%iE

Las caracteristicas fisicas sont buena resistencia mecdnica y

gran diversidad de 1os espaltes y dibujos. A menudo, en luger

de utilizar una scla materis primas arcillosa, se hacen mezclas

de arcilla maidlica y de arcilla de gres rojo, obteniéndose -

asf un producto intermedio. En efecto, el "Cottoforis™ es un

producto de caracteristicas intermedims entre la Maidlica ¥
el Gres rojo; es por lo gue, sumentandd el contenido de ar «

cilla de gres rojo, se puede oObtemer un producto mds préximo_'

8 éste Wltimo.-




3. TIZRRA COCIDA (MCOTTOM)

Son baldoses en gemeral de grem formato (30 x 30,
25 x 25, 20 x 40, 4C x 60 cms.) que, 2 aiferencia del "Cotto-
forte", no son esmaltadas y se utilizaen pata el embaldbsado -
de los interiores de estilo ristico. Los mds conocidos son el

"Cotto florentino o toscano” y el "Cotio veneciano®.,

La utiligacidn de este tipo de productos €5 TUY e
antigliay se ha extendido en los inieriores moﬁeznos vraclas -
& su color calido, ro jo matizado, que tlens un gran 1nteras
- para los arquitectos y decoradores. Bl "Gotto“ constzuuye el
estadio intermedlo entre los 1adrmllos que se han utilizado =
en grandes proporciones para el revestimlenmo del suelo en las

habitaciones comunes y el "Cottoforte". producto esmaltadc ac-

tual, 4 este tipo de produoto se pueda aslmllar el "Cottoforte"
¥r¥odabosus varledades, es decir, los productos descritos an-' |
teriormente en el parrafo 2, pero no esmalisdos ¥ 8 veces Wi

lizados como tales.

4, GRES ROJO ("GRES ROSS0O")

Este producto tembidn es principalmente italiano, Is
t4 normalizado por la UNI (UNI 6506-63) y debe tener un valor
de ebBorcidn de sgua inferior al 4%. s, pues; un producto vi-
trificado (grdsé) y como tal se uiiliza sin esmalfar. Il forma
$o0 tipo es.de 75 x 15 cma§ se eﬁplea en pavimentos interiores
¥ exteriores de habitaeiones; edificios industriales, zonas de
tréfico intenso, etc. Esta utilizacidn tan amplia ha sido pesi
ble gracias & las caracteristicas fisicas particulares del prg
ducto., Se le puede utilizar para pavimentoa.industriales, pues

resiste bien el m8tague de las soluciones decides o bdsicas; paw




ra exteriores, pués resisté:bien'al hielos Pafs log pavie

mentos de aceras y pars pasos sometidos & un tfdfico inten

s0, pues tiene ama excelente resistencia wecdnica, tanto a

lz rotura come al desgasie.

Como todos los productos gue sufren en la coccidn
un "gresificado" parcial o total, las direncias de temperae ;
furas que existen en el Interior de los hormos industrizles,
entrafian ligeras variaclonss de dimenéiones;.por esta razén,é

los productos "gresados" se comercislizan generalmentie en -

varios "calibres®, es decir, en dimensiones controladas ¥

seleccionadas y sin mezclarse en su utilizacidns

Actuslmente el Gres rojo se utiliza tambidn como

masas en un2 fabricacidn muy sofisticada de bzldosas esmal~

tadag: "la monococcidn', Esia nueva produccidn presenta uwna |

superficie esmaltada y de caracteristicas mejores en cuanto :
2 su resisiencia mecdnice y de adherencia del esmalte &l - |

bizcocho,

5. CLINKER.

Este producto es diffcil de definir, debido a la
hsterogeneidad'de los tipos existentes, que flenen sisupre
caracteristicas fisicas seme jantes & las del gres rojo. Se

~ produce & partir de materias primas & menude adiclonzdas de

éxidos colorantes, de fundentes energéticos y de chamoia -

frecuentemente basta.

E1l clinker se obtiene generalmente por extrusidn,

pero en el mercado se pueden encontrar igualmente priéductos f




_ 6. GHES CEPALI”G FINO VITRIFICADO ("GRES FIRE POﬂC::LAJITO")

febricados por prensado. 21 producto es esmaltado o no esmalwf
tado o0 bien "glaseadc";'es deelr, recublertc de una llgera éa
pa de esmalte transparente. Su uulllzaclén es mny variada: -

embaldosados des inveriores y exteriores, revestimiento de ex-
teriores, etc, Como el gres rojo, el Clinker se utliliza tambiéni

como masa én lz monococcidn.

Se obtiene B8 partir de uns mezela de materias primas
de una composicidn poco diferents del de la porcelana, pero de
menor valor, El producto, ocasl totalmente vitrificado, no es =

del todo absorbente y itiens altas caracteristicas mecdnisas, -

Los formatos tipos sont 7,5 x 15 y 10 x 20 om. No es esmaliado
Y puede ser utilizado para embaldosados de suelos de todas las ﬁ

clases.

Se puede colorear la papta introduciendo en la mezcla

éxidos dscolorantes que se dispersan fdcilmenie en la masa me

dio fundida, durante lz coccidn. El grés cerdmico fino viirifi

cado esmaliado se obitiene sctualmente por monococcidn.

Color del  Porowidad Superficie Utilizadidn
bizcocho AE % esmeltada principal.

MAIOLICA emarillo-rosa 15 = 25 ei revesi.inter,
TERRAGLIA blanco 5 =25 si revest.inter
COTTOFORTE  rosa~rojo 4 = 15 ai embald,iriter.
TIZRRA COCIDA 1rojo 4:= 15 no embald, inter.
GRES ROJO rojo 0 - 14 no-gi embald.int y
CLINEER vario 0= 7 no-si embeld.int y
GRES CERANICO | revest.exteri
FINO VITRIFICADO vario 1 no-—-gi embald.int y




T*‘s-l:t:»s son los productos 1talianos de mayor aifuszén

pernoc la totalldad de 1os productos comerciallzados,'”n partl-{

cular, los tipos esmaltados de baldosas en gres rojo, clinker,

gres cerdémico fino vitrificado se producen también por monoccidn,

AT % = absorcion del agua %.




